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Anwendung: Zum Messen von Kehlnähten - kurvenförmiger Teil berührt an drei 

Punkten Werkstück und Kehlnaht, geradliniger Teil misst Überhöhungen von Stumpf-

nähten 

Ausführung: Aus Aluminiumblech 

Ausführung: Rostfrei, gehärtete Schweißlehre, polierte Oberfl ächen • Messbereich 

35 mm • Abmessung: 158 mm x 64 mm x 7 mm • Mit gegenläufi g verschiebbaren 

Messbacken, z. B. für Rohrschweißnähte bis 35 mm Wandstärke • Ableseskala in 

mm und inch, Teilung tief gelasert • Mit Ablesefenster und Feststellschraube 

Schweißnahtlehre Schablonenform 

Rohrschweißlehre / Kantenversatzlehre 

Art.-Nr. Messbereich

mm

S 322 101 3 - 15

Anwendung: Zum Messen der Schweißnähte an rechtwinklig geschweißten Ecken  

Ausführung: Schweißnahtlehre mit 12 fächerförmig angeordneten Blättchen 

• Messung nach dem Prinzip der Dreipunktmessung • Polierte Oberfl äche 

Schweißnahtlehre Fächerform 

Art.-Nr. Messbereich

mm

S 322 103 3 - 12

Anwendung: Zum Messen von Flachschweißnähten in Ecken sowie der V-Naht-win-

kel 60°/80° und 90° 

Ausführung: Aus gehärtetem, rostfreien Stahl • Nonius und Skala mattverchromt 

• Mit Feststellschraube 

Schweißnahtlehre Schiebeform 

Art.-Nr. Messbereich

mm

S 322 104 20

Anwendung: Zum Messen von Flach- und Eckschweißnähten und Prüfung der 

V-Naht bei Flachschweißnähten 

Ausführung: Aus rostfreiem Stahl, gehärtet und geschliffen • Mit Winkel 60°, 

70°, 80° und 90° • Praktischer Ein-/Ausschalter • Messwertanzeige in gro-

ßem LCD-Display • Umschaltbar von Millimeter auf Zoll • Ablesegenauigkeit 

+/- 0,01 mm • Gewicht 70g 

Digital-Schweißnahtlehre 

Art.-Nr. Messbereich

mm

S 322 106 0-20

Anwendung: Speziallehre zur schnellen Kontrolle der Schweißnaht-

abmessungen 

Ausführung: Schwenkbare Schweißnahtlehre 

Spezial-Schweißnahtlehre 

Art.-Nr. Messbereich

mm

S 322 105 ± 1,0

Art.-Nr. Messbereich

mm

S 322 107 10
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Anwendung: Als Schweiß- oder Montagehilfe für fl ache und runde Werkstücke 

Anwendung: Magnethilfe zum Schweißen und rationellem positionieren mit festem 

90° Winkel 

Anwendung: Magnethilfe zum Schweißen und rationellem Positionieren bei unter-

schiedlichen Winkeln (45°-270°) • S 319 386 auch bei Rundmaterial einsetzbar 

Anwendung: Als Schweiß- und Montagehilfe zum Halten von Blechen oder Flach-

eisen 

Ausführung: Mit festen Winkeln 

Ausführung: Stabile Konstruktion • Beide Stirnfl ächen magnetisch • Mit Skalierung 

im Winkel • Einfaches Lösen durch seitlichen Druck  

Ausführung: Stabile Konstruktion • Beide Stirnfl ächen magnetisch • Mit Skalierung 

im Winkel • Einfaches Lösen durch seitlichen Druck • S 319 386 mit prismenför-

migen Polschuhen 

Ausführung: Max. Einsatztemperatur 150 °C • Zwei einzelne Magnetblöcke mittels 

Gelenk verbunden • In jeden Winkel klemmbar • Eine magnetische Fläche pro Block 

Permanent-Winkelmagnete 

Magnet-Schweißerwinkel 90° fest 

Magnet-Schweißerwinkel 45°-270° verstellbar 

Permanent-Magnetpositionierer 

Art.-Nr. Winkel Tragkraft

Grad kg

S 319 350 30/45/60/75/90 450 (Newton)

S 319 352 45/90/135 bis 20

S 319 351 45/90/135 bis 25

Art.-Nr. Haftkraft Schenkellänge Breite

kg mm mm

S 319 380 40 105/115 38

S 319 381 70 145/145 45

S 319 382 90/130 175/260 48

Art.-Nr. Haftkraft Schenkellänge Breite

kg mm mm

S 319 385 90 180 45

S 319 386 40 180 45

Art.-Nr. Einzelblock L x B x H

mm

S 319 355 60 x 29 x 25
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Stromkupplungen 

Klemmkopf 

Polzwingen 

Klemmstromkupplung 

Spezialfett 

Anwendung: Zum Einsatz im Behälter-, Rohrleitungs- und Apparatebau 

Ausführung: Robuste, drehbare Masseanschlüsse für Belastungen 400-2000 Am-

pere • Zur optimalen Masseverbindung zum Werkstück für einwandfreies Schweißen 

von Hand oder mit Automaten • Schont die Kabel bei der Montage • Verhindert 

Funkenbildung, Anschweißen und Abschleifen • S 319 514: Lieferung inkl. Hand-

fettpresse mit Spezialfett P 34 

Art.-Nr. Typ Belastung Gewicht

A kg

S 319 510 NKK 400 400 1,65

S 319 511 NKK 600 600 2,2

S 319 512 NKK 800 800 2,7

S 319 513 NKK 1200 1200 4,2

S 319 514 NKK 2000 2000 7,3

Anwendung: Zum Einsatz im Behälter-, Stahl- und Schiffbau 

Ausführung: Robuster Klemmkopf aus Messingguss mit stabiler Knebelschrau-

be M 16 als universeller Masseanschluss für sich drehende Werkstücke • Je nach 

Werkstück radial oder axial zur Drehbewegung anschließbar - oder zwischen 

diesen Stellungen beliebig feststellbar • Verwendbar mit Stromkupplung NKK 800 

oder NKK 1200 

Art.-Nr. Belastung Spannweite Gewicht

A mm kg

S 319 517 1200 43 1,6

Anwendung: Zum Einsatz im Behälter,- Stahl- und Schiffbau 

Ausführung: Mit einer vom Schweißstrom isolierten Spindel und Mutter zur Ver-

meidung von Ausglühen oder Verschmoren 

S 319 550 in Messinglegierung - Anschlussmöglichkeit mit Klemmhülse oder 

Kabelschuh. Zur Verwendung mit Stromkupplung NKK 400 oder NKK 600

S 319 551+552 in robuster Ganzstahlausführung mit eingepresster Kupferein-

lage. Zur Verwendung mit Stromkupplung NKK 800, NKK 1200 und NKK 2000 

Art.-Nr. Typ Belastung Spannweite Ausladung Gewicht

A mm mm kg

S 319 550 PZ 1 600 50 50 1,4

S 319 551 PZ 2 2000 60 80 3,8

S 319 552 PZ 3 2000 100 80 4,1

Anwendung: Zum Einsatz im Behälter-, Rohrleitungs- und Apparatebau 

Ausführung: Drehbarer Masseanschluss mit Klemmvorrichtung für Belastung bis 

600 A • Zum Klemmen in Rohren ab 44 mm Ø lichte Weite und Behälterschüssen 

mit max. 30 mm Wandstärke bei beliebigem Durchmesser • Mit kabelschonendem 

Griffanschluss mit Biegeschutz und Klemmanschluss sowie Knebelschraube M 16 

• Lange Lebensdauer durch Nachschmiermöglichkeit • Lieferung inkl. Handfett-

presse mit Spezialfett P 34 

Art.-Nr. Belastung Spannweite Querschnitt Gewicht

A mm mm2 kg

S 319 570 600 30 70-120 3,1

Anwendung: Zum Schmieren von drehbaren Schweißstromübertragungen 

(z.B. Modell NKK + KS 600) 

Ausführung: Spezialfett in 500 g-Dose 

Art.-Nr. Inhalt

g

S 319 580 500
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Anwendung: Zum Entrosten, Reinigen, Abkratzen, auch für VA-Materialen • Für 

den Einsatz im Lebensmittelbereich geeignet 

Ausführung: Stabile Drahtbürste mit Kunststoffkörper • Kunststoffgriff mit Auf-

hängeloch • Besatz aus glattem Edelstahldraht 0,35 mm • Besatzlänge 120 mm 

- Besatzhöhe 35 mm 

Edelstahldraht-Kehlnahtbürste 

Art.-Nr. Ausführung Drahtreihen Kunststoffkörper

mm

S 325 007 rostfreier Draht 0,35 mm 3 290

PEFC/04-31-0389

Anwendung: Zum Entrosten, Abkratzen, Reinigen, Entzundern - vorwiegend für 

VA-Materialien 

Ausführung: Mit gebogenem Buchenholzkörper • Abgerundete Griffkan-

ten mit doppeltem Aufhängeloch • Besatz aus gewelltem Edelstahldraht 

0,35 mm • Besatzlänge 140 mm - Besatzhöhe 25 mm 

Edelstahldraht-Handbürsten 

Art.-Nr. Drahtreihen Holzkörper

mm

S 319 121 2 290

S 319 122 3 290

S 319 123 4 290 

S 319 124 5 290

PEFC/04-31-0389

Anwendung: Zum Entrosten, Abkratzen, Entzundern in der Metallverarbeitung oder 

für alle allgemeinen Arbeiten auf dem Bau etc. 

Ausführung: Mit gebogenem Buchenholzkörper • Abgerundete Griffkanten 

mit doppeltem Aufhängeloch • Glatter Besatz aus gehärtetem Stahldraht ca. 

0,35 mm • Besatzlänge 140 mm - Besatzhöhe 25 mm 

Stahldraht-Handbürsten 

Art.-Nr. Drahtreihen Holzkörper

mm

S 319 112 2 290 

S 319 113 3 290 

S 319 114 4 290 

S 319 115 5 290 

S 319 116 6 290

Art.-Nr. Ausführung Drahtreihen Holzkörper

mm

S 325 010 Stahldraht 0,35 mm 3 290

S 325 011 rostfreier Draht 0,35 mm 3 290

S 325 012 rostfreier, hochhitzebeständiger 

Draht 0,30 mm

3 290

PEFC/04-31-0389

Anwendung: Zum Entrosten, Reinigen, Abkratzen, auch für VA-Materialien 

Ausführung: Mit gebogenem Buchenholzkörper • Abgerundete Griffkanten 

mit doppeltem Aufhängeloch • V-förmiger Besatz aus glattem Spezialdraht 

Ø 0,35 mm aus stahl- oder rostfreiem Draht, Besatzlänge 135 mm - Besatzhöhe 

35 mm 

Kehlnahtbürsten 
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Art.-Nr. Spannweite

mm

S 319 360 50

S 319 361 100

Anwendung: Zum winkelgenauen Spannen von Werkstücken beim 

Schweißen bzw. für Montagearbeiten. 

Ausführung: Temperguss-Grundkörper mit festen, sauber bearbeiteten Auf-

lagefl ächen (Spannwinkel 90°) • Spannbacke beweglich für unterschiedliche 

Materialquerschnitte 

Gehrungs-Schweißzwingen 

Anwendung: Für Erdungen bei Schweißarbeiten 

Ausführung: Bügel aus Tempergußstahl • Schiene verzinkt, Spannweite 

150 mm • Mit lackierter Flügelschraube und Anschlussloch am Gussoberteil 

Polschweißzwingen "TP" 

Art.-Nr. Stromstärke Schienenstärke Ausladung

A mm mm

S 325 120 400 25 x 6 80

S 325 121 600 30 x 8 60

Anwendung: Für Erdungen bei Schweißarbeiten 

Ausführung: Aus Tempergußstahl • Schiene verzinkt, Spannweite 150 mm 

• Mit Flügelschraube • S 325 111 + S 325 112 mit Kabelführung (siehe Ab-

bildung) 

Polschweißzwingen 

Art.-Nr. Durchgang max. Spannweite

mm mm

S 319 370 60 2 x 90

S 319 371 100 2 x 120

Art.-Nr. Stromstärke Schienenstärke Ausladung

A mm mm

S 325 110 300 25 x 6 80

S 325 111 400 30 x 8 80

S 325 112 600 30 x 8 60

Anwendung: Zum präzisen Halten, Fixieren und Ausrichten 

im exakt rechten Winkel • Speziell für Arbeiten im Metall-

bereich, z. B. Schlossereien, Stahlbau, Schweißereien etc. 

Ausführung: Spannhilfe für unterschiedlich starke Bauteile in beliebig ein-

stellbaren Winkeln • Stabiler Körper und Grundplatte aus hochwertigem 

Guss • Verkupferte Spindel verhindert das Anhaften von Schweißspritzern 

• Winkelbereich 5°-180° 

Ausführung: Offener Arbeitsbereich ermöglicht freien Zugang bei 

Schweiß- und Montagearbeiten sowie das Durchstecken für T-Verbindun-

gen • Grundkörper und verschiebbares Druckstück aus hochwertigem 

Guss • Verschleißfeste, verkupferte Spindel mit Trapezgewinde verhindert 

das Anhaften von Schweißperlen • Spindelmutter gelenkig gelagert und 

passt sich automatisch unterschiedlich starken Werkstücken an • Kräftiger 

Knebelgriff mit abgerundeten Enden ermöglicht hohe Spannkraft • Exakter 

90°-Winkel 

Schweißspanner-Set 

Metall-Winkelspanner 

Art.-Nr. Winkel Spannweite max. Gewicht

Grad mm kg

S 319 375 5-180 100 10,66
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Anwendung: Zum Halten und Anpassen von Blechen und Profi len 

Ausführung: Zangenbacken aus hochwertigem Temperguss • Zangenkör-

per aus Stahlblech • Oberfl äche galvanisiert • Verstellbarer Spannbereich 

• Spannen über Kniehebel und Lösen mittels Schnell-Lösehebel 

Schweißer-Gripzange 

Art.-Nr. Länge Spannweite

mm mm

S 319 301 280 0-55/30-65

Anwendung: Zum Anschluss des Massekabels 

Ausführung: Aus verzinktem Stahlblech mit Federspannung und An-

schluss für Kabelschuhe  

Masseklemmen 

Art.-Nr. Stromstärke max.

A

S 319 540 300

Anwendung: Zum Anschluss des Massekabels  

Ausführung: Mit starkem Kupfergefl echt • Guter Kontakt • Robuste Aus-

führung • Anschluss bolzen M 10 

Erdkabelzangen "Original FIX" 

Art.-Nr. Stromstärke Größe

A

S 319 559 160 1

S 319 560 200 2

S 319 561 400 3

S 319 562 600 4

Art.-Nr. Länge Spannweite

mm mm

S 319 306 280 12-70

Art.-Nr. Stromstärke Ausführung

A

S 319 520 200 Anschlußbolzen M 8

S 319 525 300 Anschlußbolzen M 8

S 319 530 400 Anschlußbolzen M 10

S 319 535 500 Anschlußbolzen M 10

Anwendung: Zum Halten und Anpassen von Rohren durch Dreipunktaufl age 

Anwendung: Zum Anschluss des Massekabels 

Ausführung: Zangenbacken aus hochwertigem Temperguss • Zangenkör-

per aus Stahlblech • Oberfl äche galvanisiert • Verstellbarer Spannbereich 

• Spannen über Kniehebel und Lösen mittels Schnell-Lösehebel 

Ausführung: Aus Stahlblech mit Federspannung • Anschluss für Kabelschuhe 

• S 319 535 mit doppeltem Cu-Band 

Rohr-Schweißer-Gripzange 

Erdklemmen "NEVADA" 
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Ausführung: Komplett isoliert • Handrohr in Farbe marine • Kabelschuh-

anschluss 

Elektrodenhalter "Optimus" 

Art.-Nr. Stromstärke Ausführung

A

S 319 800 300 Elektrodenhalter

S 319 801 400 Elektrodenhalter

S 319 802 500 Elektrodenhalter

S 319 803 600 Elektrodenhalter

S 319 810 300 Isolierschale

S 319 811 400 - 600 Isolierschale

6.8
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Ausführung: Komplett isoliert • Mit schwarzen Isolierschalen und schwarzem 

Handrohr • Messingunterteil und Hebel aus Messingguss • Kabelschuh-

anschluss 

Elektrodenhalter "Standard" 

Art.-Nr. Stromstärke Ausführung

A

S 319 200 200 Elektrodenhalter

S 319 400 400 Elektrodenhalter

S 319 600 600 Elektrodenhalter

S 319 202 200 Isolierschale

S 319 402 400 Isolierschale

S 319 602 600 Isolierschale

Ausführung: Rechteckige Ausführung • Starke permanent-magnetische 

Haftkraft 

Magnetpolklemmen 

Art.-Nr. Stromstärke Größe

A

S 319 548 bis 300 1

Ausführung: Komplett isoliert • Mit schwarzem Handrohr • Kabelschuhanschluss 

Elektrodenhalter 

Anwendung: Zum Anschluss an Massekabel 

Magnetpolklemmen 

Hinweis: Auch in konfektionierter Ausführung lieferbar 

Art.-Nr. Stromstärke Größe

A

S 319 250 bis 250 1

S 319 500 bis 500 2

Ausführung: Nach DIN EN 60974-11, Typ B • Mit DB-Zulassung • Mit ovalem, wäremisoliertem Griff 

• Hergestellt aus mechanisch und thermisch hochbelastbaren Isolierwerkstoffen • Sichere Elektroden-

spannung über vier Spannuten • Großer Elektroden- und Schweißkabel-Anschlußbereich 

Druckfeder-Elektrodenhalter 

Art.-Nr. Stromstärke Ausführung

A

S 319 203 200 Parva

S 319 003 300 Urania 4

S 319 204 200 Isolierschale für Parva

S 319 004 300 Isolierkopf für Urania 4

Ausführung: Runde Ausführung • Starke permanent-magnetische Haftkraft 

Art.-Nr. Stromstärke Ausführung

A

S 319 220 200-250 DE 2200

S 319 230 300-400 DE 2300

S 319 240 400-500 DE 2400

S 319 251 500-600 DE 2500

S 319 221 200-300 Isolierbacke DE 2200

S 319 231 300-400 Isolierbacke DE 2300

S 319 241 400-500 Isolierbacke DE 2400

S 319 252 500-600 Isolierbacke DE 2500
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Anwendung: Schnelles und maßgeschneidertes Beschneiden des Schweiß-

drahtes • Zeitsparendes Reinigen und Abziehen der Schutzgasdüse • Lösen 

und Festziehen der Stromdüse 

Ausführung: Original "FIX CO2-Zange" • Schweizer Qualitätswerkzeug

mit vier Funktionen 

Schweißer-Spezialzangen 

Art.-Nr. Größe für Düsen-Nennweite

mm

S 540 120 1 12-15

S 540 200 2 15-18

Ausführung: Für Belastungen bis 500A 

Kabelabzweigungen 

Art.-Nr. Ausführung

S 321 300 Buchse

S 321 301 Stecker

Ausführung: Stabile Ausführung • Vielseitig einsetzbar mit 7 verschiedenen 

Funktionen 

Welperzangen 

Art.-Nr. Größe Länge

cm

S 540 895 1 18

S 540 896 2 21

Anwendung: Zum Anschluß an Kabelsätze für alle gängigen Schweißgeräte-Fabrikate 

Anwendung: Zum Entfernen von Schlackenrückständen beim Schweißen 

Ausführung: Gebaut und zugelassen nach EN 60974-12 • Standard-Ausführung 

• Schweißstrombelastung bis 600 Ampere • Dorn-Ø 9 mm (SK 25) bzw. 13 mm (ab SK 35) 

Ausführung: Mit Ovalrohr-Ø 28 mm 

Schweißkabelkupplungen 

Schlackenhämmer 

Art.-Nr. Stromstärke max. Stecker

A

Stecker

S 321 050 200 KS 25 (Mini)

S 321 055 400 SK 50

S 321 070 500 SK 70

S 321 095 600 SK 95

S 325 325 200 BK 25

S 321 150 400 BK 50

S 321 170 500 BK 70

S 321 195 600 BK 95

Einbaustecker

S 325 196 200 ES 25 (Mini)

S 325 197 bis 400 ES 50

Einbaubuchsen

S 321 326 bis 200 EB 25 (Mini)

S 321 151 bis 400 EB 50

S 321 171 bis 500 EB 70

Art.-Nr. Ausführung Gewicht

g

S 319 128 Ganzstahl lackiert 450

S 319 129 Chromstahl 420
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Anwendung: Für Schweißanwendungen, in denen bessere Flexibilität 

benötigt wird. 

Ausführung: Nach VDE 250 • Kennzeichnung H 01 N2-D • Extra feindrah-

tig - weich und biegsam • Mit unbrennbarer, ölfester Isolierung • Farbe

schwarz 

Gummi-Schweißkabel 

Art.-Nr. Querschnitt

S 325 222 16 mm2

S 325 223 25 mm2

S 325 224 35 mm2

S 325 225 50 mm2

S 325 226 70 mm2

S 325 227 95 mm2

Anwendung: Geeignet für Schweißsituationen, die keine besonderen 

Anforderungen stellen 

Ausführung: Flexibles Schweißkabel • Kunststoffummantelt 

• Farbe schwarz  

Schweißkabel mit PVC-Isolierung 

Art.-Nr. Querschnitt

S 325 232 16 mm2

S 325 233 25 mm2

S 325 234 35 mm2

S 325 235 50 mm2

S 325 236 70 mm2

S 325 237 95 mm2

Anwendung: Zum vereinfachten, elektrischen Kontaktieren der Leiter von 

Kabeln oder von Einzelleitungen durch Schrauben (Öse, Gabel) oder Stecken 

(Flachsteckverbinder). 

Kabelschuhe 

Art.-Nr. für Kabel-

querschnitte

Loch-Ø

mm2 mm

Kerbkabelschuhe, Kupfer verzinnt

S 320 001 16 8,5

S 320 002 25 8,5

S 320 003 35 8,5

S 320 004 50 10,5

S 320 005 70 10,5

Klemmkabelschuhe, 

Kupfer mit 2 bzw. 4 Schrauben

S 320 123 16 8,0

S 320 125 25 10,0

S 320 135 35 10,0

S 320 150 50 12,0

S 320 170 70 12,0

S 320 195 95 12,0

Anwendung: Geeignet zum Schweißen in Zwangslagen 

Ausführung: Besonders fl exibles Schweißkabel mit farbiger Ummantelung 

Schweißkabel, hochfl exibel 

Art.-Nr. Querschnitt Farbe Rollenlänge max.

m

S 325 239 25 mm2 schwarz 60

S 325 240 35 mm2 gelb 60

S 325 241 50 mm2 rot 30

S 325 242 70 mm2 grau 30

Ausführung: Quetschhülsen für Schweißkabelenden 

Kabelendhülsen (Klemmhülsen) 

Art.-Nr. für Kabelquerschnitte

mm2

S 325 030 16

S 325 031 25

S 325 032 35

S 325 033 50

S 325 034 70

S 325 035 95
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Buchsen und Stecker lassen sich wegen ihrer Konuspassung immer mindestens so hoch belasten, wie die jeweils anschließbaren Kabel. Bei der Auswahl der 

Schweißleitungen sollte unbedingt beachtet werden, dass immer ein genügend großer Nennquerschnitt verwendet wird. Bei zu geringen Leitungsquerschnitten 

wird, besonders bei längeren Kabeln, ein großer Teil der Leistung schon durch den hochen Leitungswiderstand verbraucht.

Empfohlene Nennquerschnitte (mm²) von Schweißleitungen 

aus Cu in Abhängigkeit von Schweißstrom und Kabellänge

Schweißströme im Verhältnis von Einschaltdauer zum 

Nennquerschnitt bei Schweißleitungen aus Cu nach IEC 974-12

STROMBELASTBARKEIT VON SCHWEISSLEITUNGEN

Schweißstrom Kabellänge (m)

(A) ≤ 10 > 10 > 50 > 100

100 25 35 50 70

200 35 50 70 90

300 50 70 95 120

400 70 95 120

500 95 120

600 120

Nennquerschnitt Schweißstrom (A) Schweißstrom (A)

(mm²) 100% ED 60% ED

10 - 16 135 140

16 - 25 180 190

25 - 35 225 245

35 - 50 285 315

50 - 70 355 400

70 - 95 430 500

95 - 120 500 590

info

Art.-Nr. Ausführung Querschnitt Stromstärke Kabellänge Stecker

A m

S 325 270 PVC 16 mm2 200 5 KS 25

S 325 310 Gummi 16 mm2 200 5 KS 25

S 325 272 PVC 25 mm2 200 5 KS 25

S 325 311 Gummi 25 mm2 200 5 KS 25

S 325 273 PVC 25 mm2 200 5 KS 50

S 325 312 Gummi 25 mm2 200 5 KS 50

S 325 275 PVC 35 mm2 300 5 KS 50

S 325 313 Gummi 35 mm2 300 5 KS 50

S 325 277 PVC 50 mm2 400 5 KS 50

S 325 314 Gummi 50 mm2 400 5 KS 50

S 325 279 PVC 70 mm2 bis 600 5 KS 70

S 325 315 Gummi 70 mm2 bis 600 5 KS 70

S 325 281 PVC 95 mm2 bis 600 5 KS 95

Ausführung: Komplett montiert mit Elektrodenhalter 200-600 A (je nach Ausführung) und Schweißkabelstecker 

• Schweißkabel entweder mit PVC-Isolierung oder mit Gummikabel (H01N2D) 

Schweißkabel-Sätze 

Ausführung: Komplett montiert mit Erdklemme 200 - 600 A (je nach Ausführung) und Schweißkabelstecker 

• Schweißkabel entweder mit PVC-Isolierung oder mit Gummikabel (H01N2D) 

Massekabel-Sätze 

Art.-Nr. Ausführung Querschnitt Stromstärke Kabellänge Stecker

A m

S 325 250 PVC 16 mm2 200 5 KS 25

S 325 330 Gummi 16 mm2 200 5 KS 25

S 325 252 PVC 25 mm2 200 5 KS 25

S 325 331 Gummi 25 mm2 200 5 KS 25

S 325 253 PVC 25 mm2 200 5 KS 50

S 325 332 Gummi 25 mm2 200 5 KS 50

S 325 255 PVC 35 mm2 300 5 KS 50

S 325 333 Gummi 35 mm2 300 5 KS 50

S 325 257 PVC 50 mm2 400 5 KS 50

S 325 334 Gummi 50 mm2 400 5 KS 50

S 325 259 PVC 70 mm2 bis 600 5 KS 70

S 325 335 Gummi 70 mm2 bis 600 5 KS 70

S 325 261 PVC 95 mm2 bis 600 5 KS 95
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Ausführung: Aus Vollgummi, schlag- und spritzwassergeschützt nach IP 44

• Schwere Ausführung • Mit doppeltem Schutzkontakt sowie Kupplung mit 

Sicherheitsschutzkappe 250 V (16 a) 

Vollgummi-Stecker/-Kupplung 

Art.-Nr. Ausführung

S 321 450 Stecker

S 321 451 Kupplung

Ausführung: Gehäuse aus Polyamid nach Schutzklasse IP 44 staub- und spritz-

wassergeschützt • Stecker mit Kabelknickschutz • 5polig (380 - 440 V) • Nach 

IEC 60309  

CEE-Stecker 400 V 

Art.-Nr. Ausführung Absicherung

A

S 321 460 CEE-Stecker 16

S 321 461 CEE-Stecker 32

S 321 462 CEE-Stecker 63

S 321 470 CEE-Kupplung 16

S 321 471 CEE-Kupplung 32

S 321 472 CEE-Kupplung 63

Ausführung: Nach IEC 309 • Gehäuse aus Polycarbonat, spritzwasser-

geschützt nach IP 44 • Mit Kabelknickschutz • 5polig (380 - 400 V) 

CEE-Phasenwender 400 V 

Art.-Nr. Absicherung

A

S 321 455 16

S 321 456 32

Verlängerungskabel mit 3-fach-Verteiler 

Art.-Nr. Kabellänge

m

S 321 445 5

S 321 446 10

Ausführung: Mit Qualitäts-Gummikabel H07RN-F3G1,5 • Robuste 3-fach-Strom-

verteilersteckdose mit drehbaren, selbstschließenden Sicherheits-Klappdeckeln 

und Aufhängeöse 
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Ausführung: Kompakte Stromstation mit 4 Schutzkontakt-Steckdosen 230 V und 

2 CEE-Steckdosen 400 V • Gehäuse aus hochbruchfestem Spezial-Kunststoff • Mit 

integriertem Tragegriff aus pulverbeschichtem Stahl und Kabelaufwickler • Mit Siche-

rungsautomaten und FI-Schutzschalter (40 A, 30 mA) • Eingang: CEE-Stecker 5polig 

400 V (32 A) - Ausgang: 4 Schutzkontakt-Steckdosen 230 V, 1 CEE-Steckdose 400 V 

(16 A), 1 CEE-Steckdose 400 V (32 A)  

CEE-Stromverteiler "STECKY 13" 

Art.-Nr. Kabellänge Schutzart Kabeltyp

m

S 321 963 4,5 IP 44 Gummi H07RN-F 5G4

6.13

66SCHWEISSZUBEHÖR

Art.-Nr. Kabellänge

m

S 321 027 10

S 321 025 25

S 321 549 10

S 321 518 25

Anwendung: Zugelassen für Schweißgeräte und in landwirtschaftlichen Betrieben. 

Ausführung: Mit schwarzem Gummikabel H07RN-F5G2,5, schwere Ausführung • Mit 

32A-CEE-Stecker und - Kupplungen neuester Generation • S 321 549 und S 321 518

mit Phasenwender 

CEE-Verlängerungsleitungen 400 V 

Anwendung: Für allgemeine Arbeiten im Baustelleneinsatz 

Ausführung: Profi -Kabeltrommel aus bruchfestem Spezialkunststoff • Mit Feststell-

bremse und VDE-Thermoschutzschalter mit Funktionsautomatik • 3 Schutzkontakt-

Steckdosen 230 V mit Sicherheits-Klappdeckeln • Mit schwerer Gummi-Schlauchleitung 

H07RN-F3G2,5 

Kabeltrommel 230 V 

Art.-Nr. Kabellänge Kabelausführung Kabeltyp

m

S 320 124 40 Gummi H07 RN-F 3G2,5 mm

Art.-Nr. Kabellänge Kabelausführung Kabeltyp

m

S 320 158 20 Gummi H07 RN-F 5G2,5 mm

Anwendung: Für allgemeine Arbeiten im Baustelleneinsatz 

Ausführung: Sicherheits-Kabeltrommel aus bruchfestem Spezialkunststoff • Mit 

Feststellbremse und 3-poligem VDE-Thermoschutzschalter mit Funktionsautomatik 

• 2 Schutzkontakt-Steckdosen 230 V mit Sicherheits-Klappdeckeln und 1 CEE-Steck-

dose 5polig, 400V/16A • Mit schwerer Gummi-Schlauchleitung H07RN-F5G2,5 

Kabeltrommel 400 V 
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Ausführung: Geschwungener Handgriff mit ergonomischer Passform • Iso-

liert gegen Kälte • Rückseite am Gehäuse mit gummierter Ummantellung für 

bessere Handhabung • Extrem vibrationsarm bei kraftvollen 9 Joules Leis-

tung

Lieferung: inklusive Schnellwechselaufnahme für einfachen und schnellen 

Meißeltausch 

Druckluft-Meißelhammer RC 5185 

Ausführung: Durchzugsstarker Schleifer mit 400 Watt Motorleistung • Kom-

posit-Gehäuse mit kälteisolierenden Eigenschaften • Einhand-Spindelarretie-

rung vereinfacht den Wechsel der Schleifköpfe • Abluftführung nach hinten

• Betätigungshebel versinkt im Gehäuse • Arbeitsdruck 6,3 bar • An-

schlussgewinde: 6,3 mm (1/4") IG • Lieferung inkl. 6 mm Spannzange 

Art.-Nr. Luftbedarf Schlagzahl 

max.

Werkzeugaufnahme 

Sechskant

Gewicht

l/min min-1 mm kg

S 325 645 250 3000 11 1,7

Druckluft-Stabschleifer "RC 7028" 

Art.-Nr. Leerlaufdrehzahl Luftbedarf Gewicht

min-1 l/min kg

S 325 650 27000 900 0,72

Druckluft-Nadelentroster RC5615 
Ausführung: Kleiner, kurzer Nadelentroster in Stabform, für z.B. Felgen, 

Rahmenteile und enge Stellen 

Lieferumfang: Nadelsatz mit 12 Nadeln à Ø 3 mm 

Art.-Nr. Schlagzahl Luftbedarf Gewicht

min-1 l/min kg

S 325 635 4000 120 1,3

Art.-Nr. Schlagzahl Luftbedarf Gewicht

min-1 l/min kg

S 325 625 3000 168 2,7

Ausführung: Kräftiger Nadelentroster in Pistolenform • Gegen Kälte isolierter 

Handgriff • Abluftführung nach vorn • Lieferung mit Nadelsatz 19 Nadeln à 

Ø 3 mm und 29 Nadeln à Ø 2 mm mit Nadelplatte 

Druckluft-Nadelentroster "RC 5625" 
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Lieferumfang: Inklusive 75 mm tiefem Gegenhaltearm (drehbar und ab-

nehmbar) • Nur mit Fräsern Länge 47 mm verwendbar 

Ausführung: Gegenhalter (75 mm Bügelweite) für reaktionsfreie Entfernung 

von Schweißpunkten • Bügelkonstruktion leicht abnehmbar für Arbeiten an 

engen und schwierigen Stellen • Frästiefe läßt sich präzise in Stufen von 

0,05 mm am Ring einstellen • Fährt bei Betätigung des Druckknopfes auto-

matisch (pneumatisch) nach vorn auf den starren Bügel 

Druckluft-Schweißpunktfräser RC 6453 

Art.-Nr. Luftver-

brauch

für Spann-

futter-Ø D

Arbeits-

hübe

Schlauch-

größe

Gewicht

l/min mm min-1 mm kg

S 326 655 110-240 8 2000 8 mm 1,15

Anwendung: Die Wirkung des Lichtbogens, zusammen mit der des Press-

luftstrahles, gestattet das Zerschneiden, Fräsen und Fugenhobeln der ver-

schiedensten Werkstoffe, wie z.B. Stähle, Gusseisen, nichtrostende Stähle, 

Panzerstähle, Kupfer, Messing und andere Legierungen 

Ausführung: Spezial-Zange zur kombinierten Nutzung eines elektrischen 

Lichtbogens mit einem Pressluftstrahl • Für Anwendungen mit Kohleelektro-

den von 4,0 - 13,0 mm • Lieferung komplett mit Drehkabel 600A 

Winkelkopf-Fugenhobel K4 

Art.-Nr. Schweißstrom bei 60 % ED Elektroden-Ø

A mm

S 325 300 600 (max.) 4,0 - 13

Kohleelektroden 
Ausführung: Rundkohle, verkupfert 

Anwendung: Zum Fugenhobeln mit Druckluft-Hoblern 

Art.-Nr. Abmessung (Ø x L)

mm

S 325 203 4,0 x 305

S 325 204 5,0 x 305

S 325 205 6,5 x 305

S 325 206 8,0 x 305

S 325 207 9,5 x 305

S 325 208 13,0 x 355
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Anwendung: Ideales Gerät für Baustellen 

Sonderspannungen auf Anfrage 

Ausführung: Gehäuse doppelwandig und isoliert • Inklusive Elektroden-

Tragekorb zur leichten Entnahme der Elektroden • Mit Anschlußkabel und 

Schukostecker • Fassungsvermögen: 1 Paket 

Elektrodentrockner Typ SET-1/230 

Art.-Nr. Temperatur Abmessung (H x B x T) Gewicht

°C mm kg

S 323 100 ca. 100 555 x 140 x 140 6

Anwendung: Gerät für Baustellen geeignet 

Sonderspannungen auf Anfrage 

Ausführung: Temperatur stufenlos regelbar • Gehäuse und Deckel doppel-

wandig und isoliert • Innenraum komplett aus Edelstahl • Mit Anschlußkabel, 

Schukostecker und Kontroll-Lampe • Mit Thermostat • Fassungsvermö-

gen 2 Pakete 

Elektrodentrockner Typ SET-2/230 und 

2/4 230 

Art.-Nr. Temperatur Abmessung (H x B x T) Gewicht ca.

°C mm kg

S 323 102 50 - 300 690 x 270 x 230 14

S 323 106 66 - 400 690 x 270 x 230 9

6.16

66 SCHWEISSZUBEHÖR

Sonderspannungen auf Anfrage 

Anwendung: Ideales Gerät für Baustellen 

Ausführung: Gehäuse doppelwandig und isoliert • Inklusive Elektroden-

Tragekorb zur leichten Entnahme der Elektroden • Mit Anschlußkabel und 

Schukostecker sowie Thermostat, Kontroll-Lampe und "EIN-AUS"-Schalter 

• Fassungsvermögen: 1 Paket 

Elektrodentrockner Typ SET-1/230TR 

Art.-Nr. Fassungsvermögen Gewicht ca. Ø

Stück g mm

S 323 101 ca. 30 ca. 500 ca. 40

Anwendung: Zur Aufbewahrung und zum Transport von Elektroden aus dem 

Trockenschrank 

Ausführung: Mit Karabinerhaken zur Befestigung am Gürtel 

Elektroden-Köcher "KET" 

Art.-Nr. Temperatur Abmessung (H x B x T) Gewicht

°C mm kg

S 323 105 30 - 150 585 x 150 x 180 8
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Anwendung: Ideal für Montagen 
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Ausführung: Leichte, stabile Ausführung - gut tragbar • Temperatur stufen-

los regelbar • Gehäuse und Deckel doppelwandig und isoliert • Innen-

raum komplett aus Edelstahl • Mit Anschlußkabel und Schukostecker sowie 

Thermostat und Kontroll-Lampe • Fassungsvermögen: 4 Pakete

Sonderspannungen auf Anfrage

Hinweis: Trockenschränke mit Umluft für 

Elektroden und Schweißpulver auf Anfrage 

Elektrodentrockner Typ SET-4 / SET-4/4 

Art.-Nr. Temperatur Abmessung (H x B x T) Gewicht ca.

°C mm kg

S 323 103 50 - 300 690 x 310 x 270 18

S 323 444 66 - 400 690 x 310 x 270 18

Anwendung: Ideal für Montagen 

Ausführung: Stabile Ausführung • Temperatur stufenlos regelbar • Gehäuse 

und Deckel doppelwandig und isoliert • Innenraum komplett aus Edelstahl 

• Mit Anschlußkabel und Schukostecker sowie Thermostat und Kontroll-

Lampe • Fassungsvermögen: 10 Pakete

Sonderspannungen auf Anfrage

Hinweis: Trockenschränke mit Umluft für 

Elektroden und Schweißpulver auf Anfrage 

Elektrodentrockner Typ SET-10/SET-10/4 

Art.-Nr. Temperatur Abmessung (H x B x T) Gewicht ca.

°C mm kg

S 323 510 50 - 300 690 x 410 x 370 28

S 323 511 66 - 400 690 x 410 x 370 28

Elektrodentrockner Typ SET-50/4 
Ausführung: Übersichtliche Lagerung durch 4 Einlegeböden und 5 abgeteilten Fächern • Temperatur stufenlos regelbar • Gehäuse und Tür doppelwandig und iso-

liert • Innenraum komplett aus Edelstahl - einschließlich Aufl agen • Mit Thermostat und Kontroll-Lampe, ohne Anschlußkabel • Anschlussspannung 230/400V/3N/PE 

• Fassungsvermögen: 50 Pakete

Sonderspannungen sowie Ausführung mit elektronischer Regelung auf Anfrage

Hinweis: Trockenschränke mit Umluft für Elektroden und Schweißpulver auf Anfrage 

Art.-Nr. Temperatur Abmessung (H x B x T) Gewicht ca.

°C mm kg

S 323 504 66 - 400 1080 x 740 x 810 146

Anwendung: Hervorragend geeignet zum Trocknen mehrerer Elektrodensorten  
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Anwendung: Aufnahmestift wird nicht mehr per Hand gedreht, sondern die 

Elektrode dreht selbsttätig durch Auto-Rotation - Ergebnis: Schleifergebnis, 

das optimal zentrisch ist und bisher per Hand nicht möglich war   

Ausführung:  Aus anodisiertem Aluminium / gehärtetem Stahl • Für Elektro-

denlängen von 40 - 175 mm • Mit Halteclip 

Anschleifhilfe "Stilo Tig" 

Art.-Nr. passend für Länge ca.

mm

S 490 200 Elektroden 1,6 + 2,4 mm 205

S 490 201 Elektroden 3,2 + 4,0 mm 205
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Klemmhalter "Spannfi x" 
Ausführung: Mit Vorratsspeicher für bis zu 20 Elektroden • Aus nicht-

rostendem Stahl • Mit Ansteckclip • Ermöglicht das Bearbeiten von sehr 

kurzen Elektroden • Keine thermische Belastung beim Anwender 

S 490 170 für Speicherlänge 85 mm mit Einsätzen für Ø 1,6 mm, 2,4 mm und 

3,2 mm 

S 490 180 für Speicherlänge 175 mm mit Einsätzen für  Ø 1,6 mm, 2,4 mm 

und 3,2 mm 

Anwendung: Zum Anschleifen von besonders kurzen Wolframelektroden 

Art.-Nr. Ausführung

S 623 999 einteilig, mit 8 Armen und Knebel

Art.-Nr. Größe Länge

mm

S 490 170 I 80

S 490 180 II 175

Korbspulen-Adapter 
Anwendung: Für Drahtkorb-Spulen K 300 

Art.-Nr. Leistung Netzspannung Drehzahl Gewicht ca.

W V min-1 kg

S 409 300 1800 110 - 230 (50/60 Hz) 10.000 12,0

S 409 301 1800 110 - 230 (50/60 Hz) 10.000 12,8

S 409 310 Ersatz-Schleifscheibe (Diamantscheibe)

S 409 311 Trennscheibe für TIP TRIMMER

S 409 312 Schleiffl üssigkeit 250 ml

S 409 313 Schleiffl üssigkeit Konzentrat 500 ml für 15 l

S 409 301 mit zusätzlicher Funktion zum Trennen der Wolframelektroden bis zu einer Länge von 10 mm. 

Zubehör für Schleifung von 5,0 - 8,0 mm Elektroden auf Anfrage lieferbar 

Ausführung: Bedienerfreundliches Wolframelektroden-Anschleifgerät durch stufenlose Einstellung des Schleif-

winkels über digitale Anzeige • Kostenminimierung - durch eine seitliche Bewegung kann die Diamantschei-

be 3-fach ausgenutzt werden und beim Schleifen werden nur 0,3 mm von der Elektrodenoberfl äche entfernt 

• Präziser Längsschliff der Wolframelektrode ohne Konkavität der Elektrodenspitze • Wolframelektroden bis zu einer Länge von 

10 mm schleifbar • Keine Absaugung erforderlich • Entsorgung von Wolframstaub in Übereinstimmung mit EU-Vorschrift 

98-24EU • Staubbehälter ohne Werkzeug von der Vorderseite austauschbar • Geeignet für Elektroden-Ø von 1,0-4,8 mm 

Wolframelektroden-Anschleifgeräte "TIP TRIMMER" 

Art.-Nr. Abb. Ausführung Farbe

S 593 001 Reinigungsfi lz Set für Stahl, 1 Halteklammer + 4 Filze rot

S 593 003 Reinigungsfi lz Set für Alu, 1 Halteklammer + 4 Filze weiß

S 593 002 Paket Reinigungsfi lz für Stahl, 25 Stk rot

S 593 004 Paket Reinigungsfi lz für Alu, 25 Stk weiß

S 593 007 Halteklammer für Reinigungsfi lze schwarz

Ausführung: Drahtreinigungsfi lze • Zubehör allgemein für Schweißanlagen 

Drahtreinigungsfi lze und Zubehör 
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Anwendung: Zum Anschleifen von Elektroden-Ø 0,8-4,0 mm und unterschied-

lichen Schleifwinkeln von 7,5-90° (= Spitzwinkel 15-180°) 

Ausführung: Transportables, Hand-Wolframelektroden-Schleifgerät zum Schlei-

fen und Planen von Wolframelektroden • Mit CE-Zeichen - erfüllt alle notwendi-

gen EU-Richtlinien • Austauschbarer Staubfi lter im integrierten Absaugsystem 

• Kleinstmöglicher Elektroden Verbrauch bei jeder Nutzung • Kürzeste, schleifba-

re Elektrodenlänge = 11 mm (mit Spezialspannzange) - praktisch für notwendige 

Elektroden beim Orbitalschweißen • Patentiertes System mittels Exzenterschei-

be zur Benutzung der Diamantschleifscheibe auf drei Schleifbahnen • Ebenfalls 

patentiertes Spannsystem für das exakte Zentrieren der Elektrodenspitze • Lie-

ferung incl. praktischem Tragekoffer 

Hand-Elektroden-Trockenschleifgerät "NEUTRIX" 

Art.-Nr. Leistung Netzspannung Drehzahl Gewicht ca.

W V min-1 kg

S 409 600 850 230 (50 Hz) 28.000 2,8

S 409 601 Ersatz-Diamantscheibe 40 mm Ø

S 409 642 Filter für Neutrix

S 409 602 Elektrodenhalter

Art.-Nr. Ausführung

S 409 655 AutoGrind Schleifmodul

S 409 641 Elektrodenhalter für AutoGrind

S 409 643 Spannzange, Durchmesser 1,6 mm

S 409 644 Spannzange, Durchmesser 2,4 mm

S 409 645 Spannzange, Durchmesser 3,2 mm

Ausführung: Separates Modul für das Schleifen von Wolframelektroden auf dem 

Ultima-TIG und dem Ultima-TIG-CUT • Hohe Drehzahl verkürzt die Schleifdauer

• Präzises und einheitliches Resultat • Lieferung inkl. Steuerbox 230 V / 50 Hz, 

Schleifmodul, Schrauben für die Anbringung am Schleifgerät, Elektrodenhalter und 

einem Kabelsatz für die Steuerbox und das Schleifgerät  

Automatisches Schleifmodul "AutoGrind Digital" 

Anwendung: Zum Anschleifen von Elektroden-Ø von 0,8-4,0 mm und unter-

schiedlichen Schleifwinkeln von 7,5-90° (= Spitzwinkel 15-180°)

S 409 660 mit zusätzlicher Funktion zum Trennen der Wolframelektroden bis zu 

einer Länge von 5 mm. Spezialversionen für Ø von 4,8-8,0 mm lieferbar. 

Ausführung: Wolframelektroden-Nassschleifgeräte zum Schleifen und Planen von 

Wolframelektroden (S 409 660 mit zusätzlicher Schneidfunktion) • Mit CE-Zeichen 

- gebaut in Übereinstimmung mit allen geltenden EU-Richtlinien • Geschlos-

sener Staubauffangbehälter für das umweltgerechte Entsorgen des Schleifstaubes 

• Neue Motorsteuerung mit Überlastungsschutz und Serviceanzeige 

Wolframelektroden-Nassanschleifgerät "ULTIMA-TIG" 

Art.-Nr. Leistung Netzspannung Drehzahl Gewicht ca.

W V min-1 kg

S 409 650 380 230 (50 Hz) 8.500 ca. 10

S 409 660 380 230 (50 Hz) 8.500 ca. 14

S 409 651 Ersatz-Schleifscheibe (Diamantscheibe)

S 409 652 Staubfangbehälter inkl. Schleiffl üssigkeit

S 409 653 250 ml Konzentrat für 5 Liter Schleiffl üssigkeit

S 409 640 Elektrodenhalter für Ultima-TIG

S 409 643 Spannzange, Durchmesser 1,6 mm

S 409 644 Spannzange, Durchmesser 2,4 mm

S 409 645 Spannzange, Durchmesser 3,2 mm
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EINSEITENSCHWEISSEN AUF KERAMISCHER BADSICHERUNG
Keramische Badsicherungen für das Einseitenschweißen erschließen sich mehr und mehr Anwendungsbereichen. Was in 

der Vergangenheit mit dem Einsatz im Schiffbau begann, gewinnt heute auch im Druckbehälter-, Tank-, Brücken- und An-

lagenbau zunehmend an Bedeutung. Die Vorzüge des Verfahrens wurden in vielen schweiß technischen Betrieben erkannt.

VORTEILE DER EINSEITENSCHWEISSUNG AUF KERAMIK:
1. Höhere Abschmelzleistung durch höhere Schweißströme

Die Badsicherung ermöglicht die Anwendung eines höheren Schweißstroms in der Wurzellage. Das bedeutet zum Bei-

spiel beim MAG-Verfahren spritzerfreies Schweißen im Sprühlichtbogen und beim E-Hand-Schweißen die Möglich keit, 

mit größeren Elektrodendurchmessern zu arbeiten.

2. Einfachere Nahtvorbereitung

Breite Aussparungen der Keramiken erlauben die Anpassung an schwankende Luftspaltmaße. Mit einigen Keramiktypen 

können Luftspaltbreiten bis 10 mm ausgeglichen werden. Das reduziert den Zeitaufwand beim Ausrichten der Bleche 

erheblich.

3. Wegfall des Ausfugens oder Ausschleifens der Wurzellage

Das Schweißen auf keramischer Badsicherung  erzeugt eine sehr gute Wurzelqualität, sodass die Wurzel, im Gegensatz 

zum herkömmlichen Verfahren mit Kapplage, Bestandteil der Naht bleibt und nicht ausgeschliffen  werden muss. Weitere 

Vorteile: geringerer Zusatzwerkstoffverbrauch, weniger Schweißzeit.

4. Zuverlässiger Einbrand und hohe optische Nahtgüte

Höhere Schweißströme bei der Wurzellage erzeugen einen tiefen Einbrand mit deutlich vermindertem Risiko von Binde-

fehlern. Die Wurzel erhält durch ihre gute Ausbildung die Funktion einer Kapplage. Nach Entfernen der Badsicherung wird 

eine glänzende Nahtunterseite sichtbar mit weichem, kerbfreien Übergang in den Grund werkstoff.

5. Formiereffekt auf Nahtunterseite

Bei Verwendung von Keramiken auf selbstklebender Aluminiumfolie ensteht ein Formiereffekt an der Naht unterseite, der 

insbesondere bei der Verarbeitung nichtrostender Stähle genutzt werden kann. Der Einsatz von Formiergas kann oftmals 

entfallen.

Die genannten Verfahrensvorteile tragen gemeinsam zur Schweißkostensenkung bei. Das Einsparpotential liegt beson-

ders in der Reduzierung unproduktiver Nebenzeiten, wie Schleifen, Fugen, Beizen und Richten. Keramische Badsicherun-

gen ermöglichen somit eine deutliche Erhöhung der Einschaltdauer beim E-Hand- und MAG-Schweißen. Dagegen sind 

die Materialkosten für die Keramik vergleichsweise sehr gering.

EMPFEHLUNGEN FÜR DIE AUSWAHL DER RICHTIGEN BADSICHERUNG

KERAMISCHE BADSICHERUNGEN

Verwendeter Zusatzwerkstoff Aussparungsform min. Breite
der Aussparung (mm)

Stabelektroden trapezförmig 10

Massivdraht konkav 10

Metallpulverfülldraht konkav 10

Basischer Fülldraht konkav 10

Rutilfülldraht unlegiert trapezförmig 13

für Luftspalt < 5 mm

Rutilfülldraht unlegiert trapezförmig 16

für Luftspalt > 5 mm

Rutilfülldraht hochlegiert konkav 10

info
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Art.-Nr. Breite VE

mm

S 635 606 11 20

S 635 609 11 15

S 635 613 6 20

Ausführung:  Halbrunde Badsicherungen auf selbsklebender Aluminiumfolie, 60 cm lang, jeweils in Teilungen von 25,4 mm - erlauben gerundete Kanten im Rohr- und 

Behälterbau • Empfohlen bei der MIG/MAG-Massivdrahtschweißung, mit Einschränkung bei Fülldrähten, da geringer Raum für Schlacke • Für die WIG-Schweißung 

geeignet

Sonstiges:

S 635 609: 8,0 mm dick für höhere Ströme

S 635 613: bildet eine schmalere Wurzel aus 

Keramische® Badsicherungen, halbrund  

Art.-Nr. Ø VE

mm

S 635 506 6,0 20

S 635 509 9,0 20

S 635 512 13,0 20

Ausführung:  Zylinderförmige Badsicherungen für eine konkave Naht • Auf selbstklebender Aluminiumfolie, 60 cm lang, jeweils in Teilungen von 25,4 mm • Besonders 

geeignet für Stumpfstöße mit X-Nahtvorbereitung und HV-Nähte, bzw. zum Schutz eines Schweißloches  • Schweißverfahren MIG/MAG und MAG-F • VE = 20 Stück

S 635 506: für Blechdicke bis 10 mm

S 635 509: für Blechdicke bis 10-15 mm

S 635 512: für Blechdicke > 15 mm 

Keramik-Badsicherungen, zylindrisch 
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Formiergase – Werkstoffe

Als Formiergase werden einge-

setzt: 

– Argon als inertes, d.h. nicht reagierendes Schutzgas,

– Argon als inertes, d.h. nicht reagierendes Schutzgas,

– Gemische aus Argon bzw. Stickstoff mit Wasserstoff als reduzierende Schutzgase.

Wurzelschutzgase Werkstoffe

Argon

 alle Metalle, auch gasempfindliche Werkstoffe, austeni tische Cr-Ni-Stähle, 

aus tenitisch-ferritische Stähle (Duplex), gasempfindliche Werkstoffe (Titan, 

Zirkonium, Molybdän), wasserstoffempfindliche Werkstoffe (hochfeste Fein korn bau stähle, 

Kupfer und Kupferlegierungen, Aluminium und Alu mi nium legierungen sowie sonstige 

NE-Metalle), ferritische Cr-Stähle

* Stickstoff;

Argon-Stickstoff-Gemische

austenitische Chrom-Nickel-Stähle,

Duplex- und Superduplex-Stähle

*Stickstoff-Wasserstoff-Gemische
 austenitische Chrom-Nickel-Stähle (nicht mit Titan stabilisiert),

Stähle mit Ausnahme hochfester Feinkornstähle

Argon-Wasserstoff-Gemische austenitische Chrom-Nickel-Stähle, Nickel und Nickel basis werkstoffe

* Bei titanstabilisierten rostbeständigen Stählen tritt bei An wendung von Stickstoff bzw. Stickstoff-Wasser stoff gemisch Titan-Nitrit-Bildung 

auf der durchgeschweißten Wurzel auf (Gelbfärbung). Das Belassen dieses Titan-Nitrites muss von Fall zu Fall entschieden werden.

INFORMATIONEN UND PRAKTISCHE HINWEISE 
ZUM THEMA „FORMIEREN“

Bei Schweißarbeiten an austeniti schen Chrom-Nickel-Stählen 
oxidieren die Schweißnaht und die Schweiß naht zonen bei unge-
hindertem Zustrom von Luft sauer stoff. Oxi dierte Oberflächen 
sind dann nicht mehr korrosionsbeständig.

Das anschließende Entfernen der Oxid schichten durch mechanische 
Verfahren, z. B. Schleifen, beseitigt u. a. die vorhandene Passiv-
schicht der Oberfläche, was ebenfalls die Korrosionsbeständigkeit 
beeinträchtigt.

Das Verhindern von Anlauffarben/Oxidation wird durch den Ein satz 
von Schutzgasen in Verbindung mit technischen Vor rich tungen, die 
den Luftsauerstoff fernhalten, erreicht.

Restsauerstoff von mehr als 0,1% verhindert ohnehin, neben starker 
Chromoxidbildung, die homogene Verbindung der Schweiß naht. 
Daher sollten Schweiß arbeiten an diesen Werkstoffen mit weniger 
als 70 ppmV Restsauerstoff durchgeführt werden.

Ferner ist der Gasschutz bis zu einer Abkühlungs temperatur von 
180 °C für alle erwärmten Bereiche aufrechtzuerhalten.

Die Aufrechterhaltung des Gasschutzes bei einer Mehr lagen-
schweißung sollte je nach Schweißverfahren und Ein bringung 
der Streckenenergie bis zu einer Schweiß naht lagen dicke von 
min destens 10 bis 12 mm erfolgen.

Beim Verschweißen von Chrom-Stählen mit mehr als 11⁄4 % Chrom, 
die in der Regel im vorgewärmten Zustand verschweißt werden, ist 
die Bildung von Chromoxiden zu vermeiden. Dieses wird schon mit 
weniger als 1000 ppmV Restsauerstoff erreicht.

Hohe Vorwärmtemperaturen bis zu 300 °C begünstigen allerdings 
die Bildung von Chromoxiden. Eine weitere Redu zierung des Rest-
sauerstoffs ist dann empfehlenswert.

Der Restsauerstoffanteil addiert sich insgesamt durch folgende 
Kriterien, welche unbedingt beachtet werden sollten:

1)    Restsauerstoffgehalt des gelieferten Schweiß- und For mier-
gases.

2)   Sauerstoffeintritt und Sauerstoffdiffusion über

 a) Ringleitungen/Versorgungsleitungen

 b)  Schläuche/div. Schlauchmaterialien, Verschraubungen, Dich-
tungen, einschließlich Verbindungen in Schweiß maschinen.

 c) WiG- und Plasma-Schlauchpakete

 d) Druckminderer

 e) Schutzgassysteme

 f) noch nicht verschweißte Schweißfugen

3.)   Wichtig: Die Beschickungsvolumen der Schutzgas systeme sind 

stets so klein wie möglich zu wählen. Das erhöht nicht nur die 

Schweißqualität, sondern spart zu sätz lich Gas und ermöglicht, 

mit Spülzeiten von nur 1 bis 2 Minuten auszukommen.

Da eine mögliche Anreicherung mit Sauerstoff durch o. g. Krite rien 

durchaus die spezifizierten Vorgaben überschreiten kann, ist eine 

begleitende Überwachung mit unseren Rest sauerstoff-Messgeräten 

unverzichtbar.

Wir empfehlen zum Formieren/Wurzelschutz keine 
brennbaren Gase zu verwenden
Brennbare Gasgemische sind dann gegeben, wenn der An teil des 

Wasserstoffes in der Luft zwischen 4 und 75 Vol. % liegt.

Bei Schweißarbeiten an Großrohren und Behältern kann es bei 

diesem Mischungsverhältnis zu folgenschweren Ver puffungen 

kommen.

Für Formiergase über 10 Vol. % Wasserstoffanteilen schreibt die 

EN 439 (Ersatz für DIN 32526) Abfackeln vor.

Dieses ist aber nur unter bestimmten Voraussetzungen mög lich.

Da die Wasserstoff-Flamme bei Tageslicht kaum sichtbar erscheint, 

sind Verbrennungen nicht auszuschließen.

Die von uns verwendeten Dichtmaterialien halten auch hohen, 

indirekten Temperatureinwirkungen stand.

Offene Flammen mit sehr hohen Temperaturen zerstören diese 

Materialien.

Bei Schweißarbeiten mit Schutzgas in Großrohren, Be hältern und 

in engen Räumen wird die Atemluft und damit auch der Sauerstoff 

verdrängt. Für zusätzliche Frisch luft zufuhr muss ge sorgt werden.

Das Mitführen eines Sauerstoff-Messgerätes wird dringend 

empfohlen.

info
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Art.-Nr. für Rohr-Innen-Ø Gewicht Einsatzbereich

mm kg

S 327 232 2" - 50 0,34 44 - 57

S 327 233 3" - 75 0,34 58 - 84

S 327 234 4" - 100 0,34 80 - 110

S 327 235 5" - 125 0,38 103 - 135

S 327 236 6" - 150 0,38 124 - 162

S 327 237 8" - 200 0,9 175 - 213

S 327 238 10" - 250 1 230 - 265

S 327 239 12" - 300 1,1 265 - 305

S 327 240 14" - 350 1,3 330 - 355

S 327 241 16" - 400 1,7 380 - 405

S 327 242 18" - 450 1,8 430 - 455

S 327 243 20" - 500 1,9 485 - 510

S 327 244 22" - 550 2,2 535 - 560

S 327 245 24" - 600 2,5 585 - 610

Formiergas-Systeme 

Auf Anfrage auch für größere Rohrdurchmesser lieferbar! 

Ausführung: Weiche und hitzebeständige Werkstücke • Typische Spülzeiten von weniger als 2 min • Qualitativ hochwertige Silikonscheiben verhindern das Kippen 

im Rohr • Garantiert gasdicht • UV- und temperaturbeständig bis 330 °C im Dauereinsatz oder kurzzeitig bis 450 °C • Geeignet zum Spülen von Rohren, Bögen und 

Verbindungen • Dichtungseinheiten können getrennt und als Rohrstopfen oder Gasdüse verwendet werden 

Ausführung: Doppelseitig aufblasbares Rohrspülsystem • Reduziert die Spülzeiten • Typische Spülzeiten: Rohr von 4" (100 mm) = 1,5 min.; von 8" (200 mm) = 4 min.; 

12" (300 mm) = 8 min. • Vormontiert und einsatzbereit • Durchfl ussmenge von bis zu 20 l/min stufenlos mit dem Spülventil wählbar • Gasdruckregelung • Schnelle 

und einfache Installation • Kontinuierlich hitzebeständig bis zu 70 °C • Weniger Inertgas nötig • Verwendung  von weniger als 2% der herkömmlischen Spülgasmenge 

• Verspricht eine helle, glänzende und oxidfreie Nahtwurzel 

Art.-Nr. Ausführung für Rohr-

Innen-Ø

Zwischenschlauch-

länge

mm

S 326 210 fl exibel 16 -19 100

S 326 211 fl exibel 19 - 24 100

S 326 212 fl exibel 24 - 29 100

S 326 213 fl exibel 29 - 34 100

S 326 214 fl exibel oder starr 38 - 43 120 / 60

S 326 215 fl exibel oder starr 43 - 48 120 / 60

S 326 216 fl exibel oder starr 47 - 53 120 / 60

S 326 217 fl exibel oder starr 52 - 58 120 / 60

S 326 218 fl exibel oder starr 64 - 72 120 / 60

S 326 219 fl exibel oder starr 78 - 86 120 / 60

S 326 220 fl exibel oder starr 90 - 101 150 / 100

S 326 221 fl exibel oder starr 100 - 112 150 / 100

S 326 222 fl exibel oder starr 120 - 130 150 / 100

S 326 223 fl exibel oder starr 124 -138 150 / 100

S 326 224 fl exibel oder starr 144 - 155 150 / 100

S 326 225 fl exibel oder starr 150 - 165 150 / 100

S 326 226 fl exibel oder starr 197 - 206 150 / 100

S 326 227 fl exibel oder starr 209 - 220 150 / 100

S 326 228 fl exibel oder starr 246 - 257 150 / 100

S 326 229 fl exibel oder starr 260 - 280 150 / 100

S 326 230 fl exibel oder starr 290 - 320 150 / 100

S 326 231 Komplettsatz 16 - 165 12 / 60 - 150 / 100 

S 326 232 Komplettsatz 16 - 220 12 / 60 - 150 / 100 

S 326 233 Komplettsatz 16 - 320 12 / 60 - 150 / 100 

Rohrspülsystem Purge Bag 
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Art.-Nr. Ausführung Einsatzbereich für Rohr-Innen-Ø Gewicht

mm kg

S 327 246 Purge Bag Hitzebeständig 63 - 75 3" - 76 1,1

S 327 247 Purge Bag Hitzebeständig 92 - 100 4" - 100 1,2

S 327 248 Purge Bag Hitzebeständig 113 - 125 5" - 125 1,25

S 327 249 Purge Bag Hitzebeständig 138 - 150 6" - 150 1,3

S 327 250 Purge Bag Hitzebeständig 163 - 175 7" - 175 1,4

S 327 251 Rapid Purge Hitzebeständig 190 - 215 8" - 200 1,4

S 327 252 Rapid Purge Hitzebeständig 242 - 267 10" - 250 1,7

S 327 253 Rapid Purge Hitzebeständig 291 - 316 12" - 300 2,1

S 327 254 Rapid Purge Hitzebeständig 318 - 343 14" - 350 2,5

S 327 255 Rapid Purge Hitzebeständig 369 - 394 16" - 400 2,7

S 327 256 Rapid Purge Hitzebeständig 420 - 445 18" - 450 3

S 327 257 Rapid Purge Hitzebeständig 471 - 496 20" - 500 3,4

S 327 258 Rapid Purge Hitzebeständig 553 - 577 22" - 550 3,6

S 327 259 Rapid Purge Hitzebeständig 572 - 597 24" - 600 3,8

S 327 260 Rapid Purge Hitzebeständig 620 - 645 26" - 650 4,5

S 327 261 Rapid Purge Hitzebeständig 671 - 696 28" - 700 5,5

S 327 262 Rapid Purge Hitzebeständig 722 - 747 30" - 750 6

S 327 263 Rapid Purge Hitzebeständig 772 - 797 32" - 800 8

S 327 264 Rapid Purge Hitzebeständig 874 - 899 36" - 900 9,1

S 327 265 Rapid Purge Hitzebeständig 990 - 1015 40" - 1.000 9,9

S 327 266 Rapid Purge Hitzebeständig 1023 - 1048 42" - 1.050 13,2

S 327 267 Rapid Purge Hitzebeständig 1125 - 1150 44" - 1.100 13,7

S 327 268 Rapid Purge Hitzebeständig 1175 - 1200 48" - 1.200 15

S 327 269 Rapid Purge Hitzebeständig 1359 - 1384 54" - 1.371 18

S 327 270 Rapid Purge Hitzebeständig 1512 - 1537 60" - 1.524 20

S 327 271 Rapid Purge Hitzebeständig 1816 - 1841 72" - 1.828 28

S 327 272 Rapid Purge Hitzebeständig 2019 - 2044 80" - 2.019 30

Anwendung: Zum Formieren bei hohen Temperaturen, z.B. bei vorgewärmten Leitungen und Rohren, wo beim Schweißen sehr hohe Temperaturen benötigt werden 

Ausführung: System zum schnellen formieren im Hochtemperaturbereich • Hitzebeständig bis 350 °C für bis zu 24 Stunden oder bis 500 °C für kurze Zeit • Verfügbar 

für alle Rohrdurchmesser von 3 bis 80" (75 - 2.035 mm) • Entwickelt für den fl exiblen Einsatz, für leichtes einsetzen und entfernen aus Rohren, Rohrbogen, etc. • Ge-

eignet für Zyklen von 24 Stunden, inklusive Vorwärmen, Schweißen und Nachschweißwärmebehandlung • Für nukleare Qualitätsstandards gefertigt, mit zugelassenen 

Materialien • Sofort einsetzbar (Formiergasblasen bis 20 l/min; Rapid Purge bis zu 80 l/min) 

Hitzebeständiges Formiergas-System 

Art.-Nr. Ø unten Ø oben Höhe

mm mm mm

S 324 105 4,7 8,7 25,4

S 324 106 6,4 11,1 25,4

S 324 107 8 14,3 28,6

S 324 108 11,1 17,4 25,4

S 324 109 14,3 19,1 25,4

S 324 110 15,9 20,3 25,4

S 324 111 19,1 23,5 25,4

S 324 112 21 27 28,3

S 324 113 26,3 31,6 25,4

S 324 114 30,1 36,5 25,4

S 324 115 33,2 41,2 25,4

S 324 116 37,3 44,5 25,4

S 324 117 41,2 50,1 25,4

S 324 118 47,8 55,1 25,4

S 324 119 50,8 62,7 25,4

S 324 120 53,8 63,7 25,4

S 324 121 57,7 68,5 25,4

S 324 122 61,9 75 34,9

S 324 123 69,9 88,9 38,1

S 324 124 82,6 101,6 38,1

S 324 125 88,9 127 50,8

Anwendung: Zum Abdichten der Rohrenden gegen Verunreinigung während des Transportes und der Lagerung und zum Abdichten der Rohrenden gegen un-

erwünschte Zugluft/Kaminwirkung, beim Vorwärmen, Schweißen und während der Wärmebehandlung. 

Ausführung: Rohrstopfen aus temperaturbeständigem Silikon (-60 °C bis + 316 °C) 

Hinweis: Rohrstopfen werden grundsätzlich ohne Bohrung geliefert, sind aber auf Wunsch gegen Aufpreis mit Bohrung lieferbar, sofern der kleinste Durchmesser eine 

Bohrung zuläßt.

Optionales Zubehör: Adapter für Rohrstopfen mit Sintermetall-Gasverteiler auf Anfrage 

Rohrendstopfen 
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Aluminium-Abdeckbänder 
Ausführung: Selbstklebende Aluminium-Abdeckbänder mit temperatur-

beständigem Kleber (-40° C min. - +120° C) • Rein-Aluminiumfolie, silber glän-

zend • Schwer entfl ammbar und wasserdampfdicht • Recycelfähiger Papier-

streifen als Zwischenlage - erleichtert das Abrollen des Alubandes • Dicke 

des Aluabdeckbandes: 0,1 mm - entspricht 100   

Anwendung: Zum Abdichten von Werkstücken beim Formieren, um den 

Zustrom von Luftsauerstoff zu verhindern 

Formierpaste Type B 

Art.-Nr. Rollenmaße LxB Verpackung

m

S 326 800 25 x 25 4

S 326 801 25 x 30 3

S 326 802 25 x 50 2

Ausführung: Formierpaste für alle ferritischen und austenitischen Stähle mit 

weniger als 25% Nickelanteil 

Art.-Nr. Ausführung Inhalt

g

S 326 825 Pulver schwarz/grau 450

Art.-Nr. Ausführung Inhalt

g

S 326 826 Pulver weiß 450

Ausführung: Wasserlösliches Abdicht- und Dämmpapier als Rollen- oder Bogenware 

für das Schweißen von Rohren unter Schutzgas • Typ 35 = Normalqualität - Typ 40 = 

beschichtet - Typ 60 = dickere Qualität 

Dämm- und Abdichtmaterialien, wasserlöslich 

Ausführung: Formierpaste für hoch legierte Nickelstähle mit mehr als 25% 

Nickelanteil 

Formierpaste Type I 

Art.-Nr. Type Ausführung

S 326 830 Papier 35/S-11 Bogen 215 x 280 mm (VE=100 Blatt)

S 326 832 Papier 35/S-22 Bogen 430 x 560 mm (VE=10 Blatt)

S 326 835 Papier 35/R-15 Rolle 390 mm breit, Länge 50 m

S 326 838 Papier 60/R-15 Rolle 390 mm breit, Länge 50 m

S 326 839 Papier 60/R-31 Rolle 780 mm breit, Länge 50 m

S 326 840 Klebeband T-1 Rolle 25 mm breit, Länge 92 m

S 326 841 Klebeband T-2 Rolle 50 mm breit, Länge 92 m
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Art.-Nr. Ausführung Einsatzbereich Spannbereich

mm Zoll

S 326 250 Stahl 254 - 915 10 - 36

S 326 251 Edelstahl 254 - 915 10 - 36

S 326 252 Stahl 254 - 1220 10 - 48

S 326 253 Edelstahl 254 - 1220 10 - 48

S 326 254 Stahl 254 - 1375 10 - 54

S 326 255 Edelstahl 254 - 1375 10 - 54

S 326 256 Stahl 254 - 1525 10 - 60

S 326 257 Edelstahl 254 - 1525 10 - 60

S 326 258 Stahl 254 - 1830 10 - 72

S 326 259 Edelstahl 254 - 1830 10 - 72

S 326 260 Stahl 254 - 2135 10 - 84

S 326 261 Edelstahl 254 - 2135 10 - 84

S 326 262 Stahl 254 - 2440 10 - 96

S 326 263 Edelstahl 254 - 2440 10 - 96

S 326 264 Stahl 254 - 2745 10 - 108

S 326 265 Edelstahl 254 - 2745 10 - 108

S 326 272 Stahl 254 - 4270 10 - 168

S 326 273 Edelstahl 254 - 4270 10 - 168

S 326 276 Stahl 254 - 5490 10 - 216

S 326 277 Edelstahl 254 - 5490 10 - 216

S 326 278 Stahl 254 - 6100 10 - 240

S 326 279 Edelstahl 254 - 6100 10 - 240

Art.-Nr. Ausführung Einsatzbereich Spannbereich

mm Zoll

S 326 291 Edelstahl 54 - 140 2 - 6

S 326 293 Edelstahl 85 - 220 4 - 8

S 326 295 Edelstahl 120 - 350 6 - 14

S 326 297 Edelstahl 180 - 520 8 - 20

S 326 299 Edelstahl 400 - 940 16 - 36

Ausführung: Mit zwei unabhängigen Spreizklammern zum zentrieren von zwei hohlen 

zylindrischen Bauteilen mit unterschiedlichen Durchmessern • Geeignet für schwere Bauteile 

Ausführung: Präzise Ausrichtung durch Spannbacken mit zwei Stellschrauben rund um das Werkstück • Extrem robust • Anpassungsfähige Zentrierkette ermöglicht 

das Ausrichten und Richten von Rohrbogen, T-Stücken und anderen Bauteilen • Verschiebbare Spannbacken mit zwei Spannschrauben erleichtern das Ausrichten 

ohne das Heranführen des Schweißbrenners zu stören • Bauteile werden durch den Rohrbogenausrichter während der Arbeit sicher gehalten 

Innenzentrier-Vorrichtungen 

Doppelkettenspanner, schwer 

Einzelkettenspanner, schwer 
Ausführung: Präzise Ausrichtung durch Spannbacken mit zwei Stellschrauben rund um das 

Werkstück • Extrem robust • Anpassungsfähige Zentrierkette ermöglicht das Ausrichten und 

Richten von Rohrbogen, T-Stücken und anderen Bauteilen • Verschiebbare Spannbacken mit 

zwei Spannschrauben erleichtern das Ausrichten ohne das Heranführen des Schweißbrenners 

zu stören • Bauteile werden durch den Rohrbogenausrichter während der Arbeit sicher gehalten 

Art.-Nr. Ausführung Einsatzbereich Spannbereich

mm Zoll

S 326 240 Stahl 25 - 325 1- 12

S 326 241 Edelstahl 25 - 325 1- 12

S 326 242 Stahl 105 - 510 4 - 20

S 326 243 Edelstahl 105 -510 4 - 20

S 326 244 Stahl 10 - 36 254 - 915

S 326 245 Edelstahl 10 - 36 254 - 915

S 326 246 Stahl 254 - 1375 10 - 54

S 326 247 Edelstahl 254 - 1375 10 - 54

S 326 248 Stahl 254 - 1830 10 - 72

S 326 249 Edelstahl 254 - 1830 10 - 72
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Ausführung: 360° einstellbare Wählscheibe inklusive 2 x 9 kg Magneten 

• Zur Ausrichtung von Flanschen 

Anwendung: Zum Einsatz von Rohr-an-Rohr und Rohr-an-Formstück aller 

gängigen Materialien, wie z.B. Baustahl, Edelstahl, Duplex, Super Duplex und 

Titan 

Ausführung: Gleichmäßige Spannkräfte, um das zu verschweißende Rohr 

durch identische Abstände zwischen den Spannpunkten zu fi xieren • Spann-

schrauben mit Edelstahlkugeln an den Enden gegen Korrosion und Verkratzen 

der Rohre • Arme aus Stahl oder Alumimium - Spannkraft entspricht den An-

forderungen aller Rohrdimensionen (27 - 355 mm) und Wandstärken (bis zu 

15 mm) 

Flanschwasserwage, magnetisch 

Rohrschnellspanner 

Art.-Nr. Ausführung

S 326 346  mit Magneten

Art.-Nr. Ausführung Einsatzbereich Spannbereich

mm Zoll

S 326 320 Stahl 20 - 90 1 - 3

S 326 321 Stahl 50 - 150 2 - 5

S 326 322 Stahl 90 - 195 3 - 7

S 326 323 Stahl 125 - 245 5 - 9

S 326 324 Stahl 225 - 370 9 - 14

S 326 325 Satz Edelstahlabdeckungen 

und Schrauben

20 - 90 1 - 3

S 326 326 Satz Edelstahlabdeckungen 

und Schrauben

50 - 150 2 - 5

S 326 327 Satz Edelstahlabdeckungen 

und Schrauben

90 - 195 3 - 7

S 326 328 Satz Edelstahlabdeckungen 

und Schrauben

125 - 245 5 - 9

S 326 329 Satz Edelstahlabdeckungen 

und Schrauben

225 - 370 9 - 14
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Art.-Nr. Belastung Gewicht

A kg

S 326 345 400 1.65

Ausführung: Zum genauen Bestimmen der Position (oben/unten) eines Rohres 

• Findet jeden vorgegebenen Punkt in einem Winkel vom Kopf des Rohres 

Ausführung: Praktische Erdungsklemme mit Schnellverschluss • Verhindert 

das Verwickeln des Erdungskabels beim Schweißvorgang • Verhindert Sprit-

zerbildung, die durch schlechte Erdung verursacht werden können 

Zentrierkörner 

Masseanschluss, drehbar 

Art.-Nr. Ausführung

S 326 340 für Rohr-Ø bis 0,5 - 4"

S 326 341 für Rohr-Ø bis 1 - 8"

Anwendung: Optimal zum Einsatz beim Schweißen von Rohren und Form-

teilen 
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Ausführung: Dreibeinige, höhenverstellbare Rohrböcke für alle Anwendungen • Kastenprofi l von 28,6 mm (1,13”) • Wahl zwischen festem 

oder klappbarem Rohrbock • Klappbarer Rohrbock erlaubt eine einfache Lagerung und Transport • In der Höhe verstellbar von 71 - 122 cm 

(27”-48”) • Unabhängig getestete Belastungen • CE-Konformität zertifi ziert 

Rohrheber und Zubehör 

Art.-Nr. Abb. Ausführung Tragkraft Gewicht Rohr-Ø

kg kg Zoll

S 327 700 Rohrheber Tri Stand (nur Grundgestell) 1585 7,6 1 - 24

S 327 701 Rohrbock klappbar Tri Stand (nur Grundgestell) 1585 7,6 1 - 24

S 327 702 V-Kopf für Tri Stand, 1/6 - 12" 1585 3,4 1 - 12

S 327 703 V-Kopf für Tri Stand, groß, 2 - 24" 1585 7,6 1 - 24

S 327 704 Satz (1 Paar) Stahlräder (aufsteckbar auf V-Kopf) 450 3,4 1 - 12

S 327 706 Satz (1 Paar) Edelstahlräder (aufsteckbar auf V-Kopf) 1000 4,9 1 - 24

S 327 705 Satz (1 Paar) Nylonräder (aufsteckbar auf V-Kopf) 450 3,4 1 - 12

S 327 707 Satz (1 Paar) Stahlräder für Tri Stand 1000 4,9 1 - 24

S 327 709 Satz (1 Paar) Edelstahlräder für Tri Stand 1000 4,9 1 - 24

S 327 708 Satz (1 Paar) Nylonräder für Tri Stand 450 2 1 - 12

S 327 710 Satz (1 Paar) Stahlkugeln für Tri Stand 450 2,5 1 - 12

S 327 711 Satz (1 Paar) Edelstahlkugeln für Tri Stand 450 2,5 1 - 12

S 327 712 Satz (1 Paar) Edelstahl Cover (aufsteckbar auf V-Kopf) 1585 1 1 - 12

S 327 713 Rollenstangen-Kopf 1000 4,25  - 

S 327 714 Rohrstangen-Kopf 1000 4,25 1 - 12

S 327 715 Pipe Chain Vice Kopf 1000 6,5 0,5 - 6
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Ausführung: Kompakte Bauweise für einfachen Gebrauch und Transport • Klappbare Füße für 

einfachen Transport und Lieferung • Beidseitig selbstzentrierende Rollenverstellung • Höhen-

verstellung 74 - 109 cm • Rohrdurchmesser 0,5 bis 48 Zoll (12 - 900 mm) • Schnelle Höhen-

verstellung mit feinem Gewinde für Werkstücknivellierung • Räder ausgerichtet für eine saubere 

Rohrrotation • Festellbremse zum Fixieren und Ausrichten • Sicherungsstifte um Rohrbock auf 

Arbeitshöhe zu verriegeln • CE-Komformität zertifi ziert 

Rohrböcke, vierbeinig 

Art.-Nr. Ausführung Traglast Gewicht

kg kg

S 327 730 Rohrbock Tischmodell, Grundgestell 2400 5.9

Ausführung: Grundgestell mit Schnellwechselfunktion • Köpfe einstellbar 

für Rohrdurchmesser 1 - 48" (25 - 1210 mm) • Basis Tischmodell 

Rohrbock-Tischmodell 

Art.-Nr. Abb. Ausführung Tragkraft Gewicht

kg kg

S 327 740 Satz (1 Paar) Nylonräder für Rohrbock 450 2,2

S 327 741 Satz (1 Paar) Stahlkugeln für Rohrbock und Tischmodell 1450 3

S 327 742 Satz (1 Paar) Edelstahlräder für Rohrbock und Tischmodell 1450 3

S 327 743 Satz (1 Paar) Stahlräder für Rohrbock und Tischmodell 2400 3

S 327 744 Satz (1 Paar) Edelstahlräder für Rohrbock und Tischmodell 2400 3

Ausführung: Für den Einsatz an Rohrböcken und Rohrbock-Tischmodellen 

Art.-Nr. Ausführung Traglast Gewicht

kg kg

S 327 720 Rohrbock, klappbar, nur Grundgestell 2400 19,5

Wechselköpfe für Rohrböcke/Tischmodelle 
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Messer für Rohr-

Anfasmaschinen 

Art.-Nr. Ausführung

für PREP 2

S 327 041 Anfasmesser 30,0 Grad, 6mm breit mit Absatz, Set a 3 Stück

S 327 039 Anfasmesser 30,0 Grad, 6mm breit mit Absatz, Heavy Duty, Set a 3 Stück

S 327 042 Anfasmesser 37,5 Grad, 6mm breit mit Absatz, Set a 3 Stück

S 327 040 Anfasmesser 37,5 Grad, 6mm breit mit Absatz, Heavy Duty, Set a 3 Stück

S 327 043 Planmesser 90 Grad, 6mm breit mit Absatz, Set a 3 Stück

S 327 044 Planmesser 90 Grad, 6mm breit mit Absatz, Heavy Duty, Set a 3 Stück

S 327 045 Innen-Anfasmesser 15 Grad, 6mm breit mit Absatz, Set a 3 Stück

S 327 046 Innen-Anfasmesser 15 Grad, 6mm breit mit Absatz, Heavy Duty,  Set a 3 Stück

für PREP 3 + 4

S 327 047 Anfasmesser 30,0 Grad, 6mm breit, Set a 3 Stück

S 327 057 Anfasmesser 30,0 Grad, 6mm breit, Heavy Duty, Set a 3 Stück

S 327 048 Anfasmesser 37,5 Grad, 6mm breit, Set a 3 Stück

S 327 058 Anfasmesser 37,5 Grad, 6mm breit, Heavy Duty, Set a 3 Stück

S 327 059 Planmesser 90 Grad, 6mm breit, Set a 3 Stück

S 327 061 Planmesser 90 Grad, 6mm breit, Heavy Duty, Set a 3 Stück

S 327 060 Innen-Anfasmesser 15 Grad, 6mm breit, Set a 3 Stück

S 327 046 Innen-Anfasmesser 15 Grad, 6mm breit mit Absatz, Heavy Duty,  Set a 3 Stück

für PREP 8

S 327 039 Anfasmesser 30,0 Grad, 6mm breit, Set a 3 Stück

S 327 075 Anfasmesser 30,0 Grad, 10mm breit, Heavy Duty, Set a 3 Stück

S 327 094 Anfasmesser 30,0 Grad, 6mm breit, Heavy Duty, Set a 3 Stück

S 327 076 Anfasmesser 37,5 Grad, 10mm breit, Heavy Duty, Set a 3 Stück

S 327 095 Planmesser 90 Grad, 10mm breit, Set a 3 Stück

S 327 079 Planmesser 90 Grad, 10mm breit, Heavy Duty, Set a 3 Stück

S 327 078 Innen-Anfasmesser 15 Grad, 10mm breit, Set a 3 Stück

S 327 077 Innen-Anfasmesser 15 Grad, 10mm breit, Heavy Duty, Set a 3 Stück

für PREP 16 + 24

S 327 086 Anfasmesser 30,0 Grad, 10mm breit, Heavy Duty Large, Set a 3 Stück

S 327 087 Anfasmesser 37,5 Grad, 10mm breit, Heavy Duty Large, Set a 3 Stück

S 327 108 Planmesser 90 Grad, 10mm breit, Heavy Duty, groß, Set a 3 Stück

S 327 089 Anfasmesser (komb.) 10mm breit. 37,0 + 10,0 Grad, Heavy Duty Large, Set a 3 Stück

S 327 109 Innen-Anfasmesser 15 Grad, 10mm breit, Heavy Duty, groß, Set a 3 Stück

S 327 088 Anfas-Werkzeughalter, 30 Grad, groß

S 327 096 Anfas-Werkzeughalter, 37 Grad, groß

S 327 097 Anfas-Werkzeughalter, 45 Grad, groß

S 327 098 Anfas-Werkzeughalter, 10 Grad, groß

S 327 099 Anfas-Werkzeughalter, 15 Grad, groß

S 327 102 Anfas-Werkzeughalter, 90 Grad, groß

S 327 103 Anfas-Werkzeughalter, innen, 15 Grad, groß

S 327 104 Messer zu Werkzeughalter, 40mm breit, Heavy Duty, Set a 3 Stück

S 327 105 Messer zu Werkzeughalter, 40mm breit, Wolfram, Set a 3 Stück

Rohranfasmaschinen, pneumatisch 
Ausführung: Tragbare, drehmomentreaktive Anfasmaschinen für den professionellen Einsatz in Handwerk und 

Industrie mit Arbeitsbereichen von 1/2" (PREP 2) bis 16" (PREP16) • Wahlweise lieferbar in elektrischer (110V 

oder 220V), pneumatischer oder batteriebetriebener (nicht PREP8 + PREP 16) Ausführung

Lieferumfang: Mit allen notwendigen Spannbacken (Greifsegmente bei PREP16) zum Abdecken des gesamten 

Arbeitsbereiches, Servicewerkzeuge, Betriebsanleitung, Garantie-Zertifi kat und Metall-Tragekoffer 

Hinweis: Bei Verwendung pneumatischer Modelle wird der Einsatz 

eines tragbaren Filters und Ölers empfohlen 

Art.-Nr. Modell Ausführung Rohr-Ø Leerlaufdrehzahl Gewicht Rohr-Ø

mm min-1 kg Zoll

S 327 030 PREP2 pneumatisch 23 - 42 0 - 215 4.8 0,5 - 1,5

S 327 031 PREP2 elektrisch 23 - 42 5 - 250 5.5 0,5 - 1,5

S 327 032 PREP2 batteriebetrieben 23 - 42 160 5.7 0,5 - 1,5

S 327 049 PREP3 pneumatisch 28 - 76 0 - 120 8.8 1 - 3

S 327 050 PREP3 elektrisch 28 - 76 5 - 82 9.9 1 - 3

S 327 051 PREP3 batteriebetrieben 28 - 76 55 10.4 1 - 3

S 327 062 PREP4 pneumatisch 23 - 112 0 - 100 9.4 1 - 4

S 327 063 PREP4 elektrisch 23 - 112 5 - 82 10.4 1 - 4

S 327 064 PREP4 batteriebetrieben 23 - 112 55 11.1 1 - 4

S 327 070 PREP8 pneumatisch 50 - 207 0 - 52 25 2 - 8

S 327 071 PREP8 elektrisch 50 - 207 5 - 34 26 2 - 8

S 327 080 PREP16 pneumatisch 72 - 385 11 - 21 40 2,8 - 16

S 327 081 PREP16 servo-elektrisch 72 - 385 2 - 21 40 2,8 - 16
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Messwertaufnahme NiCr-Ni (Typ K)

Temperaturmessbereich °C -50 - +1150

Messgenauigkeit mm +/- 0,2% v. MW, +/- 0,2% FS

Aufl ösung °C 1,0

Betriebstemperatur °C 0 - 45

Lager-/Transporttemperatur °C - 20 - + 70

Anzeigenhöhe mm 13 (LCD-Anzeige)

Batterielebensdauer h > 1000

Art.-Nr. S 325 100

Anwendung: Sekundenschnelle Messungen an Oberfl ächen, in Flüssigkeiten, weichplastischen 

Medien, Luft/Gasen sowie an kleinsten Objekten • Für alle Anwendungen geeignet, bei denen 

eine Aufl ösung von 1 °C ausreicht 

Ausführung: Preiswertes Taschenthermometer für universelle Anwendungen • Stromversor-

gung erfolgt über Batteriebetrieb • Vielseitig einsetzbar durch Wechselfühler • Lieferung ohne 

Fühler 

Digital-Sekunden-Taschenthermometer GTH 1150 

Messwertaufnahme NiCr-Ni (Typ K) 

Temperaturmessbereich °C -65 - + 199,9 bzw. -65 - + 1150

Messgenauigkeit mm - 65 °C - 199,9 °C: +/- 0,05 % v. MW. +/- 0,2 % FS, -65 °C - 

1150 °C: +/- 0,1 % v. MW +/- 0,2 % FS

Aufl ösung °C 0,1 bzw. 1,0

Betriebstemperatur °C - 25 - + 50

Lager-/Transporttemperatur °C - 25 - + 70

Anzeigenhöhe mm 13 (LCD-Anzeige)

Batterielebensdauer h ca. 2000

Art.-Nr. S 325 105

Anwendung: Sekundenschnelle, genaue Messungen an Oberfl ächen, in Flüssigkeiten, Luft und Gasen 

etc. 

Ausführung: Preiswertes Taschenthermometer für Arbeiten mit hoher Präzision • Stromversorgung 

erfolgt über Batteriebetrieb • Vielseitig einsetzbar durch Wechselfühler • Mit Min-/Max-Wertspeicher, 

Holdfunktion, Automatik-OFF-Funktion, Offset/Scale sowie Anzeige für °C + °F • Lieferung ohne Fühler 

Präzisions-Sekunden-Taschenthermometer GTH 1170 

Art.-Nr. Ausführung Temperaturmessbereich

°C

S 325 106 Oberfl ächenfühler GOF 130 -65 - + 900

S 325 107 Oberfl ächenfühler GOF 130 CU -65 - + 500

S 325 108 Oberfl ächenfühler GOF 400 VE -65 - + 400

Ausführung: Oberfl ächenfühler mit Handgriff, 1,0 m Silikonkabel 

und Mini-Thermoelement-Stecker 

Zubehör für Taschenthermometer 
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Ausführung: Für erhitzte Oberfl ächen geeignet • Markierung erfolgt bei 

Raumtemperatur • Die Markierung hält bis zu 870 °C stand und löst sich 

nicht in Öl oder Wasser • Für geschweißte, geschmiedete, gewalzte Stücke, 

die ein Ausglühen oder eine thermische Behandlung erfahren • VE 12 Stück 

Markal M Festfarbenstifte 

Art.-Nr. Farbe

S 352 105 weiß

S 352 106 gelb

Anwendung: Genaue, schnelle Methode zur Feststellung von 

Oberfl ächentemperaturen • Weitere Temperaturbereiche auf 

 Anfrage 

Ausführung: Temperaturanzeigende Stifte mit kalibriertem 

Schmelzpunkt • Markierung schmilzt, wenn Temperaturgradie-

rung erreicht ist • Nur der Wechsel vom trockenen zum fl üssigen 

Zustand ist das bezeichnende Temperaturmerkmal  

Art.-Nr. Farbe

S 352 100 weiß

S 352 101 gelb

Temperaturmessstifte "Tempilstiks" 

Ausführung: Für die Verwendung in Beizbädern oder bei Galvanisierungs-

prozessen • Die Markierungen werden in Beizbädern vollständig entfernt und 

beeinträchtigen nicht die Verzinkung • Temperaturbereich -46 °C bis +66 °C

• VE 12 Stück 

Markal P Festfarbenstifte 

Art.-Nr. Messtemperatur

°C

S 352 060 66

S 352 061 76

S 352 062 100

S 352 063 120

S 352 064 150

S 352 065 204

S 352 066 290

S 352 067 300

S 352 068 316

S 352 069 371

S 352 070 500

S 352 071 600

S 352 072 677

Art.-Nr. Farbe

S 352 110 weiß

Ausführung: Für alle Oberfl ächen geeignet • Temperaturbereich von -45 °C 

bis +65 °C • VE 12 Stück 

Markal B Festfarbenstifte 

Ausführung: Markierstift mit Kugelspitze • Einfache und unverwischbare 

Markierung auf allen Oberfl ächen • Schriftstärke 3 mm • Tube 50 ml • Tem-

peraturbeständig bis +200 °C 

Ausführung: Markierstift mit Kugelspitze • Einfache und unverwischbare 

Markierung auf allen Oberfl ächen • Schriftstärke 3 mm • Tube 50 ml • Tem-

peraturbeständig bis +1000 °C 

Markal Stylemark Tubenschreiber 

Markal HT.1000 Tubenschreiber 

Art.-Nr. Farbe

S 352 130 weiß

S 352 131 gelb

S 352 132 rot

Art.-Nr. Farbe

S 352 135 weiß

S 352 136 gelb
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Ausführung: Xylotfreier, geruchsarmer, schnell trocknender Lackmarker 

• Hinterlässt eine dauerhafte Markierung auf nahezu jeder Oberfl äche

• Leuchtstarke Farben sind witterungs- und UV-beständig und sorgen für 

exzellente Markierungen • Temperaturbereich -20 °C bis +50 °C • Tempera-

turbeständigkeit bis zu +100 °C 

Markal SL 100 

Art.-Nr. Farbe

S 352 145 weiß

S 352 146 gelb

S 352 147 rot

S 352 148 schwarz

Ausführung: Xylotfreier, geruchsarmer, schnell trocknender Lackmarker 

• Hinterlässt eine dauerhafte Markierung auf Edelstahl • Leuchtstarke 

Farben sind witterungs- und UV-beständig und sorgen für exzellente Markie-

rungen • Temperaturbereich -20 °C bis +50 °C • Temperaturbeständigkeit 

bis zu +100 °C • Sehr geringe Schwefel und Halogene < ppm 200 

Markal SL 250 Edelstahl Lackmarker 

Art.-Nr. Farbe

S 352 150 weiß

S 352 151 gelb
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Ausführung: Kreidesbasierter Lackmarker, der von jeder glatten, poren-

freien Oberfl äche einfach mit Wasser entfernt werden kann, ohne dabei Spu-

ren oder Rückstände zu hinterlassen • Temperaturbereich +5 °C bis +40 °C

• Temperaturbeständigkeit bis zu +80 °C 

Markal SL 130 Lackmarker 

Art.-Nr. Farbe

S 352 155 weiß

S 352 157 grün fl uoreszierend

Ausführung: Witterungs- und UV-beständiger Festfarbenstift zur Ver-

wendung in der Schweißtechnik oder Metallverarbeitung • Dauerhafte 

Markierung auf nassen, glatten, rauen und heißen Oberfl ächen, wie Stahl, 

Eisen, Holz, Beton und Gummi • Temperaturbereich -18 °C bis +200 °C

• VE 1 Stück 

Markal Quik Stik Gelmarker 

Art.-Nr. Ausführung Farbe

S 352 115 Standard weiß

S 352 116 Standard gelb

S 352 117 Spezielle Farbe gelb fl uoreszierend

S 352 118 Spezielle Farbe grün fl uoreszierend

S 352 119 Mini Standard weiß

S 352 120 Mini Standard gelb

Ausführung: Messung der Oberfl ächentemperatur mit einer Toleranz von 

+ / - 2% • Neueste Mikrothermoelement-Technologie • Messtemperaturbe-

reich von 0 °C bis 537 °C Ergonomischer Handgriff mit 1-Knopf-Bedienung 

• Sofortige Ablesung der Messwerte • Dreistellige helle LED-Anzeige mit 

Hintergrundbeleuchtung • Ablesung in °C oder °F wählbar • Robustes, hitze-

beständiges  Gehäuse mit gummiertem Griff • Automatische Abschaltung 

Tempil Estik - elektonisches 

 Oberfl ächenthermometer 

Art.-Nr. Ausführung

S 352 140 Elektronisches Ober-

fl ächenthermometer
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Ausführung: Gassparventil für Reduzierung 

des Gasverbrauches um bis zu 50% 

Gassparventil 

Art.-Nr. Ausführung

S 133 270 Gassparventil

Ausführung: Robuste Inspektionsleuchte aus massivem Aluminium 

• Mit Flexwelle • Spritzwassergeschützt • 0,5 Watt-Leuchtkraft 

• Kopfteil 8 mm Ø, Flexwelle 10 mm Ø - am Anschluß 14,5 mm Ø 

• Batteriegriff mit 3-LR3 Batterien • Lieferung inkl. Ringmagnet, Such-

spiegel 30 mm Ø und Rechteckspiegel 65 x 43 mm 

LED-Inspektionsleuchte 

Art.-Nr. Ausführung

S 325 150 LED-Inspektionsleuchte Aluminium
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Art.-Nr. Ausführung

S 133 271 Gasmengenmesser 5-20 Liter

Art.-Nr. Ausführung

S 325 020 Prüf- und Messkoffer, 18-teilig

Ausführung: Zum schnellen Vergleich zwischen der 

vom Manometer angezeigten und der tatsächlich 

austretenden Gasmenge - Ziel: Gewährleistung, dass 

die für den Schweißvorgang erforderliche Gasmenge 

vorhanden ist 

Ausführung: Komplettes Mess- und Prüfsystem, 18-teilig • Set bestehend aus:

- LED-Innenkontrollgerät aus Aluminium, Länge 680 mm

- Spiegel mit Ø 24 mm

- Spiegel mit Ø 30 mm

- Spiegel 42 x 65 mm

- VA-Spiegel, poliert 42 x 65 mm

- Magnetkopf, schraubbar

- Kontrollgerät komplett

- verdrehsicheres Teleskop, 260 - 700 mm

- ALU-Taschenlampe, LED Lenser

- Gasmengenmesser für Argon/CO2, 0-25 ltr./min

- Digital-Zangenmessgerät bis 600 AC/DC

  AC/DC-Strom 1000 A, Temp. -40 °C...+1000 °C

- Oberfl ächenfühler, -35...+900 °C

- Präzisions-Digital-Messschieber 150 mm, 4-fach Messung

- VA-Kantenversatzlehre

- VA-Schweißnahtlehre, rostschutzverchromt

- VA-Schweißnahtlehre mit Lupe

- ALU-Schweißnahtlehre

- Einschlaglupe mit LED-Beleuchtung Ø 25 mm, 10-fach Vergrößerung

- VA-Bandmaß, Länge 3 m

- Zubehörkoffer mit Hartschaumeinlage 

Gasmengenmesser 

Schweißtechnischer Mess- und Prüfkoffer 
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ERGONOMISCHES ARBEITEN
EINFACH UND SCHNELL ZUR RICHTIGEN ARBEITSHÖHE

TECHNISCHE DETAILS: 

· max. Traglast (ohne Platte) ca. 500 kg
· Wird vormontiert geliefert
· Mit Feinjustierung
· Abmessungen (L x B): ca. 1.115  mm x 630  mm
· Gewicht (ohne Platte): ca. 65 kg
· Arbeitshöhe zwischen ca. 700 und 1.000 mm

MATERIALIEN:

· Hochwertiger Stahl S355J2+N + Plasmanitrierung
· Werkzeugstahl + Plasmanitrierung

TECHNISCHE DETAILS: 

· max. Traglast ca. 1.000 kg
· Wird vormontiert geliefert
· Mit Feinjustierung
· Abmessungen Basisgestell „Stationär“ (L x B): ca. 785 mm x 785 mm
· Abmessungen Basisgestell „Mobil“ (L x B): ca. 795 mm x 795 mm
· Gewicht (ohne Platte): ca. 70 kg

MATERIALIEN:

· Hochwertiger Stahl S355J2+N + Plasmanitrierung
· Hochwertiger Stahl S355J2+N
· Werkzeugstahl + Plasmanitrierung

DREHTISCH

HÖHENVERSTELLBAR

MOBILER HUBTISCH

Entdecken Sie die ganze Vielfalt unserer Produkte in 
unseren Produkt und Anwendungskatalogen oder auf

document.indd   35 08.05.2020   13:50:26



6.36

66

S 328 555 S 328 556 S 328 557 S 328 558 S 328 559 

SCHWEISSZUBEHÖR
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System 28

SET 1 2 3 4 5

ART.-NR. S 328 651 S 328 652 S 328 653 S 328 654 S 328 655

TISCHGRÖSSE 1500 x 1000 x 200 mm 2000 x 1000 x 200 mm 2400 x 1200 x 200 mm 3000 x 1500 x 200 mm

ART.-NR. S 328 647 S 328 648 S 328 649 S 328 650

Alle Schweißtische sind auch mit anderen Tischfuß-Varianten erhältlich.

SET 1 2 x 2 x

SET 2 4 x 2 x 2 x

SET 3 6 x 2 x 2 x 1 x + 1 x

SET 4 8 x 2 x 2 x 1 x + 1 x 1 x + 1 x 1 x

SET 5 12 x 2 x 2 x 1 x + 1 x 1 x + 1 x 1 x + 1 x 1 x

ART.-NR. S 328 555 S 328 659 S 328 660 S 328 661 S 328 662 S 328 663 S 328 560

Winkel Winkel Winkel Winkel Winkel Winkel Werkzeugwagen

Guss/nitriert nitriert nitriert nitriert plasmanitriert plasmanitriert

280110.N 280152.N 280162.N 280164+65.N 280166+67.N 280144+46.N 280910

SET 1 4 x 2 x 2 x 12 x 4 x 4 x

SET 2 6 x 4 x 4 x 18 x 4 x 6 x 6 x

SET 3 10 x 6 x 4 x 24 x 4 x 8 x 8 x

SET 4 14 x 10 x 6 x 30 x 8 x 10 x 10 x 4 x

SET 5 14 x 10 x 8 x 36 x 8 x 12 x 12 x 4 x

ART.-NR. S 328 550 S 328 551 S 328 656 S 328 552 S 328 657 S 328 553 S 328 554 S 328 658

Zwinge Zwinge Prisma Bolzen Magnetbolzen Anschlag Anschlag Anschlag

brüniert brüniert brüniert brüniert Aluminium nitriert nitriert nitriert

280610 280630 280648.1 280510 280740 280410.N 280420.N 280430.N

800 mm
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Erfüllt jegliche Anforderungen 

von leichten bis schweren Konstruktionen

· Bohrung Ø 28

· Bohrungsabstand 100 mm

· Bohrungsabstand (Seitenwange) 50 mm

· Rasterabstand 100 mm

· Seitenwange 200 mm

· Materialstärke 25 mm

System 28

Professional Extreme 8.8 und Professional Extreme 8.7 sind aus durchgehärtetem Werkzeugstahl gefertigt und werden anschließend plasmanitriert:

Als führender Hersteller bietet Siegmund standardmäßig einen Schweißtisch aus extrem widerstandsfähigem durchgehärtetem Werkzeugstahl an. Dieser 

Spezialstahl wird häufi g für Anwendungen eingesetzt, bei denen der Tisch extrem hohen Belastungen ausgesetzt ist. 

Er zeichnet sich durch seine außerordentliche Ebenheit, gleichmäßige Oberfl ächengüte und hohe Resistenz gegen Schlageinwirkungen aus.

Der Werkzeugstahl durchgehärtet ist wesentlich härter und widerstandsfähiger als herkömmlicher Stahl.

Die Tischserien im System 28:

· Professional Extreme 8.8

· Professional Extreme 8.7

· Professional 750

· Basic

sind in Größen von 1,0 x 1,0 m bis 

hin zu 4,0 x 2,0 m erhältlich.
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S 328 056 S 328 057 S 328 058 S 328 059 

SCHWEISSZUBEHÖR
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750 mm

250 mm250250 mmmm

500 mmm500500 mmmm

SET 1 2 3 4 5

ART.-NR. S 328 005 S 328 006 S 328 007 S 328 008 S 328 009

TISCHGRÖSSE 1500 x 1000 x 100 mm 2000 x 1000 x 100 mm 2400 x 1200 x 100 mm 3000 x 1500 x 100 mm

ART.-NR. S 328 001 S 328 002 S 328 003 S 328 004

Alle Schweißtische sind auch mit anderen Tischfuß-Varianten erhältlich. Bestehend aus 2 Tischen

1500 x 1500 x 100 mm

System 16

SET 1 4 x

SET 2 6 x 2 x

SET 3 8 x 2 x 1 x + 1 x

SET 4 10 x 4 x 1 x + 1 x 1 x + 1 x 1 x

SET 5 12 x 4 x 1 x + 1 x 1 x + 1 x 1 x + 1 x 1 x

ART.-NR. S 328 056 S 328 011 S 328 012 S 328 013 S 328 014 S 328 060

Winkel Winkel Winkel Winkel Winkel Werkzeugwagen

brüniert brüniert nitriert nitriert plasmanitriert

160110.N 160162 160161+63.N 160134+36.N 160146+48.N 160910

SET 1 4 x 12 x 4 x 4 x

SET 2 6 x 2 x 4 x 18 x 4 x 6 x 6 x

SET 3 8 x 4 x 4 x 24 x 4 x 8 x 8 x

SET 4 10 x 4 x 8 x 30 x 8 x 10 x 10 x

SET 5 12 x 6 x 8 x 36 x 8 x 12 x 12 x

ART.-NR. S 328 050 S 328 051 S 328 010 S 328 052 S 328 054 S 328 055 S 328 057

Zwinge Zwinge Prisma Bolzen Anschlag Anschlag Winkel

brüniert brüniert brüniert brüniert nitriert nitriert nitriert

160610 160630 160645.1 160510 160410.N 160420.N 160108.N
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Für leichte und 

fi ligrane Konstruktionen

· Bohrung Ø 16

· Bohrungsabstand 50 mm

· Bohrungsabstand (Seitenwange) 25 mm

· Rasterabstand 50 mm

· Seitenwange 100 mm

· Materialstärke 12 mm 

System 16

Die Tischserien im System 16:

· Professional Extreme 8.7

· Professional 750

· Basic

sind in Größen von 1,0 x 0,5 m bis 

hin zu 4,0 x 2,0 m erhältlich.

Professional Extreme 8.8 und Professional Extreme 8.7 sind aus durchgehärtetem Werkzeugstahl gefertigt und werden anschließend plasmanitriert:

Als führender Hersteller bietet Siegmund standardmäßig einen Schweißtisch aus extrem widerstandsfähigem durchgehärtetem Werkzeugstahl an. Dieser 

Spezialstahl wird häufi g für Anwendungen eingesetzt, bei denen der Tisch extrem hohen Belastungen ausgesetzt ist. 

Er zeichnet sich durch seine außerordentliche Ebenheit, gleichmäßige Oberfl ächengüte und hohe Resistenz gegen Schlageinwirkungen aus.

Der Werkzeugstahl durchgehärtet, ist wesentlich härter und widerstandsfähiger als herkömmlicher Stahl.
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PROFESSIONAL 750 PROFESSIONAL 7501 2

350150 550 750 950 1150

Professional 750 *

Professional Extreme 8.7 *

Professional Extreme 8.8 *

www.siegmund.com/
Vplasmanitration

1

2

*

Grundvoraussetzung für eine hohe 
Härte und eine lange Lebensdauer ist 
das von uns verwendete Material.  

Entscheiden Sie sich für einen Siegmund-
Tisch und sparen Sie bares Geld. Dank 
der Top Qualität unserer Schweißtische 
erhalten Sie ein Werkzeug, mit dem Sie 
wesentlich präziser und mit geringerer 
Fehlerquote arbeiten können.  

SCHWEISSTISCHE

Spezifi scher Grundwerkstoff  
S355J2+N 

BAR-Beschichtung
Eisennitrid
Übergangsbereich  

Spezifi scher Grundwerkstoff 
S355J2+N  

Übergangsbereich
Eisennitrid
BAR-Beschichtung 

ohne Plasmanitrierung mit Plasmanitrierung

Härte in Vickers Grundhärte ca. 165 – 220 Vickers Grundhärte ca. 165 – 220 Vickers
Oberfl ächenhärte ca. 450 – 750 Vickers

Material

Grundhärte

Oberfl ächenhärte

Schlagfestigkeit

Kratzfestigkeit

Schutz gegen Schweißspritzer

Korrosionsbeständigkeit

Punktlast

Ebenheit im neuen Zustand

Erhalt der Ebenheit nach starker Beanspruchung

Lebensdauer

Circa-Angaben in Vickers 

Die Plasmanitrierung und anschließende BAR-Beschichtung schützt vor Kratzern, Korrosion und Schweißperlen. 

HÄRTEVERGLEICH: OBERFLÄCHENHÄRTE 

mit Plasmanitrierung 

Gilt auch für alle Basic Schweißtische System 28. 
Gilt auch für alle Basic Schweißtische System 16. 

Mit unserer Bewertung möchten wir Ihnen den Vergleich der verschiedenen Materialien erleichtern und Sie bei der Wahl für den richtigen Schweißtisch unterstützen. 
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PROFESSIONAL EXTREME 8.7 PROFESSIONAL EXTREME 8.8

150 250 350 450

Basic / Professional 750

Professional Extreme 8.7

Professional Extreme 8.8

www.siegmund.com/
Vhardness

Unsere Bestseller Professional Extreme 8.7 und 8.8: 
Außergewöhnliche Härte und eine lange Lebensdauer 

BAR-Beschichtung
Eisennitrid
Übergangsbereich  

Durchgehärteter Werkzeugstahl
aus Sonderlegierung Siegmund X8.7  

Übergangsbereich
Eisennitrid
BAR-Beschichtung 

BAR-Beschichtung
Eisennitrid
Übergangsbereich  

Durchgehärteter Werkzeugstahl
aus Sonderlegierung Siegmund X8.8  

Übergangsbereich
Eisennitrid
BAR-Beschichtung 

mit Plasmanitrierung mit Plasmanitrierung

Grundhärte ca. 280 – 340 Vickers
Oberfl ächenhärte ca. 450 – 850 Vickers

Grundhärte ca. 360 – 420 Vickers
Oberfl ächenhärte ca. 500 – 900 Vickers

  

Circa-Angaben in Vickers 

Die hohe Grundhärte ist die entscheidende Härte und ermöglicht eine hohe Schlagfestigkeit und eine lange Lebensdauer des Schweißtisches. 

HÄRTEVERGLEICH: GRUNDHÄRTE 

Der Härtetest – 
Professional Extreme: 

Zeigt die Verbesserungen der Eigenschaften in den letzten Jahren. 
Seitenwange von Professional Extreme 8.7 und 8.8 aus spezifi schem
Grundwerkstoff  S355J2+N inkl. Plasmanitrierung und BAR-Beschichtung. 
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