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| TECHNISCHE INFORMATIONEN
zum GASSCHWEISSEN

) Hinweis: Acetylen-Sauerstoff-Flamme (SchweiBflamme)

Temperatur L 3200 °C

Arbeitszone

1200 Entstehen der reduzierenden Gase
Kohlenmonoxid und Wasserstoff

Beiflamme

weitere Verbrennung dieser Gase durch
Sauerstoffaufnahme aus der Umgebung
fuhrt zum Bilden von Kohlendioxid und
Wasserdampf

A

Luftsauerstoff
Arbeitszone Beiflamme

Flammenkegel

Hinweis: Einstellung der SchweiBflamme

Die SchweiBflamme kann nach den verschiedenen Ausstromgeschwindigkeiten eingestellt werden, z. B. als harte oder
weiche Flamme. Sie kann nach dem Mischungsverhéltnis der SchweiBgase eine acetylenliberschiissige, eine normale
oder eine sauerstoffiiberschiissige Flamme sein.

Harte Flamme:

Eine harte Flamme ist dann eingestellt, wenn fir den entsprechenden SchweiBeinsatz die gréBtmdgliche Ausstrém-
geschwindigkeit eingestellt ist, ohne daB die Flamme abreilt.

Weiche Flamme:

Eine weiche Flamme ist dann eingestellt, wenn von der geziindeten Flamme ausgehend, die Ausstrémgeschwindigkeit
der SchweiBgase an den Ventilen des Griffstiicks gemindert wird.

Hinweis: Mischverhaltnis

7 ://: \f> Acetyleniiberschuss aufkohlend

14 =a= aufhartend
’3: B normal reduzierend
. W rickfihrend
' oxidierend
K > Sauerstoffiiberschuss schaumend
R stritzend

Hinweis: Verbrennungsstufen der Acetylen-Sauerstoff-Flamme

Arbeitszone Beiflamme

NN
N\
erste Verbrennungsstufe zweite Verbrennungsstufe
o Acetylen +  Sauerstoff + Sauerstoff — Kohlendioxid
Luftsauerstoff + Wasserdampf

e
1Teil Acetylen braucht 2,5 Teile 1 Teil 1 Teil 15 Teile
Sauerstoff zur vollstandigen aus dem Brenner aus der Umgebungsluft

Verbrennung.



SchweiB- und Schneidbrennergarnitur STARLET - WS

Ausfiithrung: Stahlblechkassette mit Griffstick 2221 e 3 SchweiBeinséatze 111-A von 1-6 mm
e Federhebel-Schneideinsatz 1711-A und Schlitzdisen A-RS von 3-40 mm und Betriebsanleitung

Anwendung: Garnitur zum SchweiBen, Brennschneiden, Léten und Warmen e Fir Sauerstoff und
Acetylen

Art.-Nr. Ausfithrung SchweiB-/Schneidbereich
mm
S 111 050 Starlet WS 0,2-14/3-100

SchweiB- und Schneidbrennergarnitur STARLET - KS

Ausfiithrung: Stahlblechkassette mit Griffstlick 2221 e 4 SchweiBeinséatze 111-A von 1-9 mm, Feder-
hebel-Schneideinsatz 1711-A e Schlitzdise A-RS 3-40 mm e Heizdiise 2-100 mm ¢ Brennerwagen mit
Zirkelstange, BrennerschlUssel, Disenreiniger und Betriebsanleitung

Anwendung: Garnitur zum SchweiBen, Brennschneiden, Léten und Warmen e Fir Sauerstoff und ‘
Acetylen

Art.-Nr. Ausfiihrung SchweiB-/Schneidbereich
mm
S 111 006 Starlet KS 1-9/3-100

MESSER@

Cutting Systems

Griffsticke STARLET

Ausfiihrung: Ergonomische, robuste Handgriffe in Vollaluminium e Austauschbare Schlauchan-
schlusse fiir Schlauche - Sauerstoff G 1/4" x 6 mm und Brenngas G 3/8" LH x 9 mm e Austausch-
bare Monoblockventile fiir Dauerbeanspruchung

Art.-Nr. Type Ausfiihrung Schaft-@
mm

S111 112 1302 Ventilanordnung im rechtem Winkel 15

S111111 2221 mit seitlicher Ventilanordnung 15

S 111 111
—

RohrschweiBeinsiatze STARLET 411-A

Ausfiithrung: Schafteinsatz aus Messing ® Mit biegsamen Vorderteilen (6 mm) aus Kupfer
Anwendung: Besonders geeignet flir Arbeiten an schwer zuganglichen Stellen im Rohrleitungs- und Heizungsbau

Art.-Nr. GroBe fiir Materialstarken Schaft-@
mm mm

S113112 2 1-2 15

S$113113 3 2-4 15

S$113114 35 3-5 15

S113115 4 4-6 15

S$113 116 5 6-9 15




SchweiBeinsatze STARLET 211-A

Ausfiihrung: In Messingausfiihrung ¢ Mit stumpfer SchweiBdiise und hitze-
besténdigen Dichtungen e Die 211 Variante wurde fir hohe thermische
Beanspruchung konzipiert

MIESSIERé>

Cutting Systems

Anwendung: Zum SchweiBen und Léten in Werkstlicken und auf Montage

Art.-Nr. GroBe fir Materialstirken Schaft-@
mm mm

S$112118 1 0,5-1 15
S$112119 2 1-2 15
S112120 3 2-4 15
S112121 3,5 3-5 15

& } S112122 4 4-6 15
S112123 5 6-9 15
S 112124 6 9-14 15

SchweiBeinsatze STARLET 111-A

MIESSERG9
Ausfithrung: In Messingausfiihrung ¢ Mit schlanker SchweiBdlse und Cutting Systems
hitzbesténdigen Dichtungen

Anwendung: Zum SchweiBen und Léten von Werkstlicken und auf Montage

Art.-Nr. GroBe fir Materialstirken Schaft-0@
mm mm
S112110 0 0,2-0,5 15
S112111 1 0,5-1 15
S112112 2 1-2 15
S$112113 3 2-4 15
S112114 3,5 3-5 15
S112115 4 4-6 15
S$112116 5 6-9 15
S112 117 6 9-14 15

Lot- und Warmeinsatze STARLET F-A

Ausfiihrung: Mischrohr aus Messing mit geschraubter und wechselbarer
Mehrloch-Warmdiise aus Kupfer

MIESSIERé>

Cutting Systems

Anwendung: Flachenférmiges Warmen zum Schmelzen, Glihen, Verformen,
Bordeln und Richten, Hart- und Weichléten, Verzinnen, Abbrennen, Trocknen
sowie Schrumpfen und Strecken

)

e s O

Art.-Nr. GroBe Type Gasart Schaft-@
mm
S 113 001 3 F-A Acetylen/Sauerstoff 15
S 113 002 4 F-A Acetylen/Sauerstoff 15
S 113 003 6 F-A Acetylen/Sauerstoff 15
S 113 004 8 F-A Acetylen/Sauerstoff 15
W |
L6t- und Warmeinsatze STARLET Z-A
ot- und Warmeinsa S MESSERe

Ausfiihrung: Mischrohr aus Messing mit geschraubter und wechselbarer Cutting Systems

Einloch-Warmdiise aus Kupfer

Anwendung: Flachenférmiges Warmen zum Schmelzen, Glihen, Verfor-
men, Bordeln und Richten, Hart- und Weichl6ten, Verzinnen, Abbrennen,
Trocknen sowie Schrumpfen und Strecken

Art.-Nr. GroBe Type Gasart Schaft-@
mm

S 113 009 7 Z-A Acetylen/Sauerstoff 15

$113010 8 Z-A Acetylen/Sauerstoff 15

4.4



Schneideinsatze STARLET Type 1711-A und 1711-PMY

Ausfiihrung: Mit Federhebel und Heizsauerstoffventil ¢ Ohne Diisen e Schaft-@ 15 mm

Art.-Nr. Type Ausfiihrung Gasart

S114101 1711-A fur Dusen A-R oder A-RS Acetylen/Sauerstoff

MESSERe

Cutting Systems

S$114103 1711-PMY__ fiir Disen LP-N oder PL-RC Propan/Methan/Sauerstoff

S115110 Brennerwagen

S 115 411 Kugellagerrundfihrung fir Schneideinsatze STARLET

S 115 400 Zirkelstange fir Schneideinsétze

S 115700 Brennerschlissel fir Autogenschneidbrenner

S 115701 Diisenreiniger

@ Type 1711-PMY

(D Ringdiisen A-R

Ausfiithrung: Ringdisen fir Acetylen
¢ Mit AuBengewinde

Art.-Nr. Schneidbereich SA-Druck Brenngas-Druck
mm bar bar

Schneiddusen A-R

S 116 201 3-10 2,5-3,5 0,5

S 116 202 10-25 3,0-4,0 0,5

S 116 203 25-40 3,5-4,5 0,5

$116204  40-60 4,0-5,0 0,5

S 116 205 60 - 100 4,5-5,5 0,5

Heizdusen A-R

$116210 3-100 -

WO/ NS¢

(2 Diisen LP-N

Ausfiihrung: Disen fiir Propan, Methan
und Leuchtgas ¢ Mit AuBengewinde

Art.-Nr. Schneidbereich SA-Druck Brenngas-Druck
mm bar bar

Schneiddusen LP-N

S 117 441 3-10 2,0-3,0 0,05

S 117 442 10-25 4,0-5,0 0,05

S$117443 25-40 4,0-5,0 0,05

S117444  40-60 4,5-5,5 0,05

S 117 445 60 - 100 5,0-6,0 0,05

S 117 446 100 - 200 5,5-6,5 0,05

S 117 447 200 - 300 6,5-8,5 0,2

Heizdisen LP-N

S 117 511 3-100 - -

S 117 512 100 - 300 - -

@ Type 1711-A

(1) Schlitzdiisen A-RS
Ausfiihrung: Schlitz-Schneiddisen
fur Acetylen ¢ Mit AuBengewinde

Art.-Nr. Schneidbereich SA-Druck Brenngas-Druck
mm bar bar
Schneiddisen A-RS
S 116 401 2-8 2,0-3,0 0,5
S116402 3-10 2,0-3,0 0,5
S 116 403 10-25 4,0-5,0 0,5
S 116 404 25-40 4,0-5,0 0,5
S116405 40-60 4,0-5,0 0,5
S 116 406 60 - 100 5,0-6,0 0,5
S 116 407 100 - 200 4,5-6,0 0,5
S$116408 200 - 300 6,0-8,5 0,8

HeizdlUsen A-RS
S 116 410 2-100 - -
S 116 411 100 - 300 - -

(2 Diisen PL-RC

Ausfiihrung: Dusen fir Propan, Methan
und Mapp * Mit AuBengewinde

Art.-Nr. Schneidbereich SA-Druck Brenngas-Druck
mm bar bar

Schneiddisen PL-RC

S 117 422 3-10 2,0-3,0 0,5

S 117 423 10-25 4,0-5,0 0,5

S 117 424 25 - 40 4,0-5,0 0,5

S 117 425 40 -60 4,5-5,5 0,5

S 117 426 60 - 100 5,0-6,0 0,5

S 117 427 100 - 200 5,5-6,5 1,3-1,8

S 117 428 200 - 300 6,5-8,5 1,8-2,7

Heizdlsen PL-RC
S$117431  3-100 - -
S$117432 100 - 300 - -

4.5




Schneideinsatze STARLET Type 8711 A/PMY

Ausfiihrung: Mit Federhebel und Heizsauerstoffventil ¢ Ohne Diisen ® Schaft-@ 15 mm M ESSE Re

Cutting Systems

Art.-Nr. Type Ausfiithrung Schaft-@
mm

S$114104 8711-A/PMY fur gasemischende Disen ANME, Propan/Methan/ 15

PNME, 8317-AGN + NK 8310-A  Sauerstoff
S$115110 Brennerwagen
S 115411  Kugellagerrundfiihrung fir Schneideinsédtze STARLET
S 115400 Zirkelstange fur Schneideinsétze
S$115700 Brennerschlussel fur Autogenschneidbrenner
S$115701 Dusenreiniger
Schneiddiisen ANME Schneiddiisen VADURA
Ausfithrung: 1-teilige, gasemischende Hand- 8317 A-GN
Brennschneiddise fur Acetylen
Fur Schneideinsidtze STARLET 8711 A-PMY, Ausfiihrung: Gasemischend fir Acetylen
STAR 8730 A-PMYF und 9230 A-PMY sowie * Gesamtlénge 87 mm ¢ Konus 30°
Handschneidbrenner STARCUT 8622 A-PMYE, 3 Fur Schneideinsatze STARLET 8711 A-PMY,
ESSEN 8625 A-PMYF und 8216 A-PMY STAR 8730 A-PMYF und 9230 A-PMY so-

wie Handschneidbrenner STARCUT 8622
A-PMYE, ESSEN 8625 A-PMYF und 8216

..f“ 1 A-PMY
0.11
Art.-Nr. Schneidbereich SA-Druck Betriebsdruck
mm bar bar Art.-Nr. Schneidbereich SA-Druck Betriebsdruck
S$118450 3-6 2,0 >/=0,5 mm bar bar
S 118 451 6 - 20 2,5 >/=0,5 S 118 422 3-10 2,5-3,5 0,5
S$118452 20-75 3,5 >/=0,5 S 118 423 10 - 25 3,0-4,0 0,5
S 118 453 75-125 4,0 >/=0,5 S 118424 25 - 40 3,5-4,5 0,5
S 118 454 125 - 175 4,5 >/=0,5 S 118 425 40 - 60 4,0-5,0 0,5
S 118 455 175 - 225 5,5 >/=0,5 S 118 426 60 - 100 4,5-5,5 0,5
S$118456  225-300 6,5 >/=0,8 S 118 427 100 - 200 5,0-6,5 0,5
—— J
Schneiddiisen PNME i
Ausfiihrung: 2-teilige, gasemischende |
Hand-Brennschneiddise fir Propan, Me- ” -
than, Mapp
Fir Schneideinsatze STARLET 8711 A-PMY,
STAR 8730 A-PMYF und 9230 A-PMY so-
wie Handschneidbrenner STARCUT 8622
A-PMYE, ESSEN 8625 A-PMYF und 8216
A-PMY R
[ - ]
L]
¥ e
Art.-Nr. Schneidbereich SA-Druck Betriebsdruck
mm bar bar
S 118 460 3-6 2,0 >/- 0,5
S 118 461 6 - 20 3,0 >/- 0,5
S 118 462 20-75 4,0 >/- 0,5
S 118 463 75-125 4,5 >/- 0,5
S 118 464 125 - 175 5,0 >/- 0,5
S 118 465 175 - 225 5,5 >/- 0,5
S 118 466 225 - 300 6,0 >/- 0,5

| — J




SchweiB- und Schneidbrennergarnitur STAR A

Ausfithrung: In Stahlblechkassette mit Griffstick 2020, Federhebel-Schneideinsatz
1730-A, Schlitzdisen A-RS 3-100 mm, SchweiBeinsétze Typ 210-A 0,5-14 mm, Brenner-
wagen, Zirkelstange, Brennerschlissel, Disenreiniger und Betriebsanleitung

Anwendung: Garnitur zum SchweiBen, Brennschneiden, Léten und Warmen

M ESSER@
Cutting Systems
Art.-Nr. Ausfiihrung  SchweiB-/Schneidbereich  Schaft-@
mm mm
S 111 011 STAR A 0,5-30/3-100 mm 20

SchweiB- und Schneidbrennergarnitur STAR B

Ausfiihrung: In Stahlblechkassette mit Griffstick 2020, Federhebel-Schneideinsatz
2730-A, Blockdisen A-B 3-100 mm, SchweiBeinsatze Typ 210-A 0,5-14 mm, Brenner-
wagen, Zirkelstange, Brennerschlissel, Disenreiniger und Betriebsanleitung

Anwendung: Garnitur zum SchweiBen, Brennschneiden, Léten und Warmen e Fir Sau-
erstoff und Acetylen

MESSER@
Cutting Systems
Art.-Nr. Ausfiihrung SchweiB-/Schneidbereich  Schaft-@
mm mm
S 111012 STAR B 0,5-14/3-100 20
| —— B e i

Griffstiicke STAR

Ausfithrung: Ergonomische Handgriffe in Vollaluminium, harteloxiert ¢ Auswechselbare
Schlauchanschlisse fur Schlduche - Sauerstoff G 1/4" x 6 mm und Brenngas G 3/8"
LH x 9 mm e Auswechselbare Monoblockventile aus Messing fir Dauerbeanspruchung

S 111 311

MESSERG

Cutting Systems S 1 1 1 31 2
Art.-Nr. Type Ausfithrung Schaft-@
mm
S 111311 1010 Ventilanordnung im rechten Winkel 20

S 111 312 2020 mit seitlicher Ventilanordnung 20




SchweiBeinsatze STAR 210-A

Ausfiihrung: In Messingausfihrung e Mit hitzebestandigen Dichtungen
Anwendung: Zum SchweiBen und Léten von Werkstiicken und auf Montage

Art.-Nr. GroBe fir Materialstarken Schaft-@
mm mm
S$112 310 1 0,5-1 20
S 112 311 2 1-2 20
$112312 3 2-4 20
$112313 4 4-6 20
$112314 5 6-9 20
$112315 6 9-14 20
S 112316 7 14 - 20 20
J $112317 8 20 - 30 20
o
o2 L .
"~ RohrschweiB3einsidtze STAR 410-A
‘1' .": Ausfiihrung: Schafteinsatz aus Messing ¢ Mit biegsamen Vorderteilen (6 mm)
- l; aus Kupfer ¢ S 113 318 speziell zum Flammrichten von Schienen und Weichen
; ';7 Anwendung: Besonders geeignet flir Arbeiten an schwer zugéanglichen Stellen,
oty im Rohrleitungs- und Heizungsbau .
s il
; Art.-Nr. GroBe fiir Materialstarken Schaft-@
mm mm
$113312 2 1-2 20
S$113313 3 2-4 20
$113314 4 4-6 20
S$113315 5 6-9 20
S$113318 7 14,0 - 20,0 20

Lot- und Warmeinsatze STAR

Ausfiihrung: Mischrohr mit Mehrloch-Warmdiise aus Kupfer ¢ Besonders
leise brennende Duse

Anwendung: Flachenférmiges Warmen zum Schmelzen, Glihen, Verformen,
Bordeln und Richten, Hart- und Weichl6ten, Verzinnen, Abbrennen, Trocknen
sowie Schrumpfen und Strecken

Art.-Nr. GroBe Type Gasart Schaft-@
mm

S$111350 8 FB-A Acetylen/Sauerstoff 20

S$111351 9 FB-A Acetylen/Sauerstoff 20

Lot- und Warmeinsatze STAR

Ausfiihrung: Mischrohr aus Messing mit Einloch-Warmdiise aus Kupfer

Anwendung: Punktféormiges Warmen zum Schmelzen, Glihen, Verformen,
Bordeln und Richten, Hart-und Weichléten, Verzinnen, Abbrennen, Trocknen
sowie Schrumpfen und Strecken

Art.-Nr. GréBe Type Gasart Schaft-@ 3
mm 4

$111352 9 Z-A Acetylen/Sauerstoff 20

S$111353 10 Z-A Acetylen/Sauerstoff 20

mit Stabilisierungsbohrungen

S$111357 8 Z-PM Propan/Methan/Sauerstoff 20

S$111358 10 Z-PM Propan/Methan/Sauerstoff 20

S$111359 12 Z-PM Propan/Methan/Sauerstoff 20

MESSER@

Cutting Systems



SchweiBdiisen fiir STARLET 111-A

Ausfiihrung: Schlanke SchweiBdusen aus Kupfer
® Fur SchweiBeinsatze STARLET 111-A e Mit zent-
ralem Flammenaustritt

Anwendung: Zum SchweiBen, Schmelzen, Loten

und Warmen
Art.-Nr. GroBe fiir Material- SA-Druck Brenngas-
starken Druck
mm bar bar
S$113 130 0 0,2-0,5 2,5 0,2-0,5
S113131 1 0,5-1 2,5 0,2-0,5
S113132 2 1-2 2,5 0,2-0,5
S$113133 3 2-4 2,5 0,2-0,5
S113 134 3,5 3-5 2,5 0,2-0,5
S$113135 4 4-6 2,5 0,2-0,5
S 113 136 5 6-9 2,5 0,2-0,5
S$113137 6 9-14 2,5 0,2-0,5

Warmdiise STAR F-A

Ausfithrung: Wechselduse fur vorhandenen Warmeinsatz F-A, zum Schmelzen/Gluhen,
Verformen, Hart- und Weichléten, Schrumpfen und Strecken e Fiir Sauerstoff/Acetylen

Art.-Nr. GroBe SA-Druck Brenngas-Druck
bar bar
S 113 449 9 (mit Mischrohr) 2,5-3,0 0,3-0,4

ames—(llag-

Warmdisen STAR "FB-A"

Ausfiihrung: Wechseldise fiir vorhandenen Warm-
einsatz FB-A, zum Schmelzen/Glihen, Verformen,
Hart- und Weichloten, Schrumpfen und Strecken
¢ Fiir Sauerstoff/Acetylen

Art.-Nr. GroBe SA-Druck Brenngas-Druck
bar bar

S 113 450 5 2,5-4,0 0,2

S 113 451 6 2,5-4,0 0,2

S 113 452 7 2,5-4,0 0,2

S 113 453 8 2,5-4,0 0,4

S 113 454 9 2,5-4,0 0,4-0,7

S 113 455 10 3,0-4,0 0,6-0,7

SchweiBdiisen fiir STARLET 211-A,
STAR 210-A

Ausfiihrung: Stumpfe SchweiBdisen
aus Kupfer e Fir SchweiBeinsatze
STARLET 211-A sowie Ausfihrung
STAR 210-A e Mit zentralem Flam-
menaustritt

Anwendung: Zum SchweiBen,
Schneiden, Schmelzen, Loéten und

Warmen i, 0
Art.-Nr. GroBe fiir Material- SA-Druck Brenngas-
starken Druck
mm bar bar
S 113411 1 0,5 -1 2,5 0,2-0,5
S 113412 2 1-2 2,5 0,2-0,5
S113413 3 2-4 2,5 0,2-0,5
S 113415 4 4-6 2,5 0,2-0,5
S 113 416 5 6-9 2,5 0,2-0,5
S 113 417 6 9-14 2,5 0,2-0,5
S113418 7 14 - 20 2,5 0,2-0,5
S 113419 8 20 - 30 2,5 0,2-0,5

Warmdisen STAR Z-A

Ausfiihrung: Wechselduse flr vorhande-
nen Warmeinsatz Z-A, zum Schmelzen/
Gliihen, Verformen, Hart- und Weichloten,
Schrumpfen und Strecken e Fiir Sauer-

stoff/Acetylen
Art.-Nr. GroBe SA-Druck Brenngas-
Druck
bar bar
S 113 446 9 2,5-4,0 0,2-0,3
S 113 447 10 3,0-4,0 0,3-0,4

Warmdisen STAR Z-PM

Ausfiihrung: Wechselduse fur vorhandenen Warm-
einsatz Z-PM, zum Schmelzen/Glihen, Verformen,
Hart- und Weichléten, Schrumpfen und Strecken
¢ Fiir Propan/Methan/Mapp/Sauerstoff

Art.-Nr. GroBe SA-Druck Brenngas-Druck
bar bar

S 113 456 8 1,0-5,0 0,1-0,3

S 113 457 10 1,5-5,0 0,1-0,6

S 113 458 12 2,5-8,5 0,4-1,6

MESSER€>

Cutting Systems




Schneideinsatze STAR mit Handrad MESSER@

Ausfiithrung: Mit Handrad-Schneidsauerstoffventil ® Lieferung ohne Diisen ¢ Schaft-@

20 mm Cutting Systems

Anwendung: Zum Brennschneiden

Art.-Nr. Ausfiihrung Type Gasart Schaft-@
mm
S114 344 fur Ringdusen A-R oder 1230-A  Acetylen/Sauerstoff 20
Schlitzdisen A-RS

S 114 345 fur Blockdisen A-B 2230-A  Acetylen/Sauerstoff 20
S 114 346 gasmischende Diusen 9230 Acetylen / Propan / -
Brennerkopf 180° Methan / Mapp/ Etylen

S115110 Brennerwagen

S 115410 Kugellagerrundfiihrung fiir Schneideinsatze STAR
S 115 400 Zirkelstange fUr Schneideinsétze

S 115 700 Brennerschlissel fir Autogenschneidbrenner

S 115701 Disenreiniger

(D Ringdiisen A-R (@ Schlitzdiisen A-RS

Ausfiihrung: Ringdusen fiir Acetylen  Mit AuBengewinde Ausfiihrung: Schlitz-Schneiddisen fir
Acetylen  Mit AuBengewinde

Art.-Nr. Schneidbereich  SA-Druck Brenngas-Druck
mm bar bar
Schneiddisen A-RS
S 116 401 2-8 2,0-3,0 0,5
Art.-Nr. Schneidbereich  SA-Druck Brenngas-Druck S 116 402 3-10 2,0-3,0 0,5
mm bar bar S 116 403 10-25 4,0-5,0 0,5
Schneiddisen A-R S 116 404 25 - 40 4,0-5,0 0,5
S 116 201 3-10 2,5-3,5 0,5 S 116 405 40 -60 4,0-5,0 0,5
S 116 202 10 - 25 3,0-4,0 0,5 S 116 406 60 - 100 5,0-6,0 0,5
S 116 203 25 - 40 3,5-4,5 0,5 S 116 407 100 - 200 4,5-6,0 0,5
S 116 204 40 -60 4,0-5,0 0,5 S 116 408 200 - 300 6,0-8,5 0,8
S 116 205 60 - 100 4,5-5,5 0,5 Heizdiisen A-RS
Heizdisen A-R S 116 410 2-100 - -
S 116 210 3-100 - - S 116 411 100 - 300 - -

(3 Schneiddiisen PNME

Ausfiihrung: 2-teilige, gasemischende
Hand-Brennschneiddise fir Propan, Me- =
than, Mapp

Fur Schneideinsatze STARLET 8711 A-PMY,
STAR 8730 A-PMYF und 9230 A-PMY so-
wie Handschneidbrenner STARCUT 8622
A-PMYE, ESSEN 8625 A-PMYF und 8216
A-PMY

(2 Blockdiisen A-B

Ausfiihrung: Brennschneiddisen fur Acetylen e Fir Schneideinsatze
STAR 2730-A und NORM 2214-A

=
? =

Art.-Nr. Schneidbereich SA-Druck Betriebsdruck
mm bar bar Art.-Nr. Schneidbereich  SA-Druck Brenngas-Druck

S 118 460 3-6 2,0 >/- 0,5 mm bar bar
S 118 461 6 - 20 3,0 >/- 0,5 S 117 411 3-10 2,5-3,5 0,5
S 118 462 20-75 4,0 >/- 0,5 S 117 412 10-25 3,0-4,0 0,5
S 118 463 75-125 4,5 >/- 0,5 S 117 413 25 - 40 3,5-4,5 0,5
S 118 464 125-175 5,0 >/- 0,5 S 117 414 40 - 60 4,0-5,0 0,5
S 118 465 175 - 225 5,5 >/- 0,5 S 117 415 60 - 100 4,5-5,5 0,5
S 118 466 225 - 300 6,0 >/- 0,5 S 117 416 100 - 200 5,0-6,5 0,5




Schneideinsatze STAR mit Federhebel MESSER@

Ausfiithrung: Mit Schneidsauerstoff-Federhebel e Schaft-@ 20 mm e Lieferung ohne Diisen
Anwendung: Zum Brennschneiden Cuttlng Systems

Art.-Nr. Type Ausfiihrung Gasart

A
S 114 340 1730-A fir Ringdisen A-R oder  Acetylen/Sauerstoff :.? £
Schlitzdlisen A-RS @ Type 2730-A
S$114342  2730-A fiir Blockdiisen A-B Acetylen/Sauerstoff @ Type 1730-A
S 114341 1730-PMY fur Schlitzdiusen LP-N Propan/Methan/Sauerstoff
oder PL-RC

S 114 343 8730 A-PMYF fur gasemischende Diisen Acetylen/Propan/Methan/
Vadura 8317 A-GN, Gricut Grieson/Sauerstoff
8281 PMY
S115110  Brennerwagen L
S$115410 Kugellagerrundfiihrung fir Schneideinsétze STAR @ Type 1730-PMY
S 115 400 Zirkelstange fur Schneideinsétze
S 115700 Brennerschlussel fir Autogenschneidbrenner
S 115701 Diisenreiniger

@ Type 8730 A-PMYF

(D Ringdiisen A-R (® Schlitzdiisen

Ausfiihrung: Ringdisen fiir Acetylen A-RS
* Mit AuBengewinde

(2 Blockdiisen A-B

Ausfiihrung: Brennschneiddisen fir Acetylen
e Fur Schneideinsatze STAR 2730-A und NORM

Ausfiihrung: 2214-A

Schlitz-Schneiddisen fir

Acetylen ¢ Mit AuBen-

gewinde

Art.-Nr. Schneid- SA- Brenngas-

bereich Druck  Druck |
mm bar bar o -A

Schneiddisen A-RS

Art.-Nr. Schneid- SA- Brenngas- S116401 2-8 2,030 05
bereich Druck  Druck S$116402 3-10 2,0-3,0 0,5
mm bar bar S 116 403 10-25 4,0-50 0,5 Art.-Nr. Schneid- SA- Brenngas-

Schneiddiisen A-R S$116404 25-40 4,0-50 0,5 bereich Druck Druck
S 116 201 3-10 2,5-3,5 0,5 S$116405 40-60 4,0-50 0,5 mm bar bar
S 116 202 10-25 3,0-40 05 S116406 60 - 100 5,0-6,0 0,5 S117411  3-10 25-35 05
$116203 25-40 3,5-45 0,5 S$116407 100-200 4,5-6,0 0,5 S$117412 10-25 3,0-40 05
S$116204 40-60 4,0-50 05 S116408 200-300 6,0-85 0,8 S117413 25-40 3,5-45 05
$116205 60-100 4,5-55 0,5 Heizdiisen A-RS S117414 40-60 4,0-50 05
HeizdlUsen A-R $116410 2-100 - - S$117415 60-100 4,5-55 0,5
$116210 3-100 - - S 116 411 100-300 - - S117416 100-200 5,0-6,5 0,5
(® Diisen LP-N (® Diisen PL-RC (@ Schneiddiisen

Ausfiihrung: Dusen fir
Propan, Methan und
Leuchtgas ¢ Mit AuBen-

Ausfiihrung: Dusen flr
Propan, Methan und
Mapp ¢ Mit AuBenge-

VADURA 8317 A-GN

Ausfiihrung: Gasemischend flr

gewinde winde Acetylen ¢ Gesamtlange 87 mm
® Konus 30°
Anwendung: Fir Schneideinsétze
STARLET 8711-A/PMY, STAR 8730
A-PMYF und 9230 A-PMY sowie
Handschneidbrenner STARCUT
Art.-Nr. Schneid- SA- Brenngas- 8615 A-PMYF, ESSEN 8625 A-
bereich Druck  Druck Art.-Nr. Schneid-  SA- Brenngas- PMYF und 8216 A-PMY
bereich Druck  Druck
mm bar bar mm bar bar
Schneiddiisen LP-N Schneiddiisen PL-RC
S 117 441 3-10 2,0-3,0 0,05 S$117422 3-10 2,0-30 0,5
S 117 442 10-25 4,0-5,0 0,05 S$117423 10-25 4,0-50 0,5 Art.-Nr. Schneid- SA-Druck Betriebs-
S 117 443 25-40 4,0-5,0 0,05 S$117424 25-40 4,0-50 0,5 bereich druck
S 117 444 40 - 60 4,5-5,5 0,05 S$117425 40-60 4,5-55 0,5 mm bar bar
S 117 445 60-100 5,0-6,0 0,05 S$117426 60 - 100 5,0-6,0 0,5 S$118422 3-10 2,5-3,5 0,5
S 117 446 100 - 200 5,5-6,5 0,05 $117427 100-200 5,565 1,3-1,8 S$118423 10-25 3,0-4,0 0,5
S 117 447 200 - 300 6,5-8,5 0,2 S$117428 200-300 6,5-8,5 1,8-2,7 S$118424 25-40 3,5-4,5 0,5
Heizdiisen LP-N Heizdlisen PL-RC S118425 40-60 4,0-5,0 0,5
S 117 511 3-100 - - S$117431 2-100 - - S$118426 60-100 4,5-55 0,5

S 117 512 100 - 300 - - S$117432 100-300 - - S$118427 100-200 5,0-6,5 0,5




Flammrichteinsatze STAR

Ausfiithrung: Zum Flammrichten, umschaltbar fur 3/2 bzw. 5/3 Flammen e Brenngas Acetylen

Art.-Nr. Ausfiihrung Lange Gasart GréBe
mm mm I
S111650 STAR3/2" 505 Acetlyen 2-4
S$111651 umschaltbar 3/2" 540 Acetlyen 4-6
S111652 umschaltbar 5/3" 550 Acetlyen 4-6

Flammstrahleinsatze STAR

Ausfiithrung: Einreihig gebohrter Reihenbrenner aus Kupfer, mit angeschraubten Ver-
schleiBteilschutz aus nichtrostendem Stahlblech

Anwendung: Zum Entrosten, Entzundern, Léten, Farbabbrennen, Verformen, Gluhen,
Vergiiten, Harten und Flammrichten

}—-i_——_zﬁ.

Art.-Nr. Flamm- Lénge Gasart Schaft-@
breite

mm mm mm
S$111367 50 505 Acetylen/Sauerstoff 20
S$111368 100 525 Acetylen/Sauerstoff 20
S$111369 150 535 Acetylen/Sauerstoff 20

SchweiBdiisen fir STARLET 211-A, STAR 210-A

Ausfiithrung: Stumpfe SchweiBdusen aus Kupfer e Fir SchweiBeinsétze STARLET 211-A
sowie Ausflihrung STAR 210-A e Mit zentralem Flammenaustritt

Anwendung: Zum SchweiBen, Schneiden, Schmelzen, Léten und Warmen

Art.-Nr.

GroBe fiir Materialstarken SA-Druck Brenngas-

Druck

mm bar bar
$113413 3 2-4 2,5 0,2-0,5
S113415 4 4-6 2,5 0,2-0,5

MESSER

Cutting Systems



Brennerschliissel

Ausfiihrung: Allzweckschlissel flr alle gdngigen Brennersysteme

Art.-Nr. Ausfithrung

S 115700 Brennerschlussel fur Autogenschneidbrenner

Kugellagerrundfiihrung STARLET

Ausfiihrung: Fir Kreisschnitte-@ 20-120 mm

Art.-Nr. Ausfithrung

S 115411 Kugellagerrundfiihrung fir Schneideinsatze STARLET

Zirkelstange STARLET, STAR

Ausfiihrung: Fur Kreisschnitte-@ 140-800 mm

Art.-Nr. Ausfiihrung

S 115 400 Zirkelstange firr Schneideinséatze

Diisenreiniger

Ausfiithrung: Satz Dusenreinigungsbohrer im Klappetui aus Metall e 10-teilig
mit 9 Nadeln und einer Feile

Art.-Nr. Bohrer-@
mm
S 115701 0,6 - 37

MESSERg

Cutting Systems



Handschneidbrenner ESSEN mit Federhebel

Ausfiihrung: Hohe Bediensicherheit und mehr Effizienz durch ergonomische, robuste Konst-
ruktion ® Kompaktes, stabiles Griffstiick aus seewasserbestéandiger Leichtmetall-Legierung
* Mit gesenkgeschmiedetem Brennerkopf aus Messing ® Neuartige, wartungsfreie Monoblock-
ventile fUr prazise Einstellung der Flamme und Reduzierung der Instandhaltungskosten e Seitlich
angeordnete Einstellventile fur bequeme und leichte Bedienung - Anordnung vor der Hand flr

MESSER€9

Cutting Systems

maximale Sicherheit
ﬁ \ ———
nf'
= = @ Type 8625-A/PMYF .
Art.-Nr. Type Ausfithrung Bauldange Gasart
mm
S 115 601 1625-A Disen A-RS, A-R 530 Acetylen/Sauerstoff
$115602 1625-PMYF Disen PL-RC, LPN 530 Propan/Methan/ e
Mapp/Ethylen {_J e
$115600 8625-A/PMYF 8317 A-GN, ANME, PNME 530 Acetylen oder @ Type 1625-PMYF ﬂ‘Q\h
Propan/Methan/ -]
Mapp/Ethylen
@ Schlitzdiisen Diisen PL-RC Diisen LP-N
A-RS Ausfiihrung: Diisen fiir Ausfiithrung: Diisen fiir
Propan, Methan und Propan, Methan und
Ausfiihrung: Schlitz-Schneid- Mapp ¢ Mit AuBenge- Leuchtgas ¢ Mit AuBen-
dusen flir Acetylen ¢ Mit Au- winde gewinde
Bengewinde
Art.-Nr. Schneid- SA- Brenngas-
bereich Druck  Druck Art.-Nr. Schneid- SA- Brenngas- Art.-Nr. Schneid- SA- Brenngas-
mm bar bar bereich Druck Druck bereich Druck Druck
Schneiddisen A-RS mm bar bar mm bar bar
S 116 401 2-8 2,0-3,0 0,5 Schneiddiisen PL-RC Schneiddisen LP-N
S 116 402 3-10 2,0-3,0 0,5 S 117 422 3-10 2,0-3,0 0,5 S 117 441 3-10 2,0-3,0 0,05
S 116 403 10-25 4,0-5,0 0,55 S 117 423 10-25 4,0-50 0,5 S 117 442 10 - 25 4,0-5,0 0,05
S 116 404 25 - 40 4,0-5,0 0,5 S 117 424 25-40 4,0-50 05 S 117 443 25 - 40 4,0-5,0 0,05
S 116 405 40 - 60 4,0-5,0 0,55 S 117 425 40-60 4,5-55 0,5 S117444  40-60 4,5-5,5 0,05
S 116 406 60 - 100 5,0-6,0 0,5 S 117 426 60-100 5,0-60 0,5 S 117 445 60 - 100 5,0-6,0 0,05
S 116 407 100-200 4,5-6,0 0,5 S 117 427 100 - 200 5,5-6,5 1,3-1,8 S 117 446 100-200 5,5-6,5 0,05
S 116 408 200-300 6,0-85 0,8 S 117 428 200-300 6,5-8,5 1,8-2,7 S 117 447 200-300 6,5-85 0,2
Heizdlsen A-RS Heizdlsen PL-RC Heizdlsen LP-N
S 116 410 2-100 - - S 117 431 2-100 - - S 117 511 3-100 - -
S 116 411 100 - 300 - - S 117 432 100 - 300 - - S 117 512 100-300 - -
(2 Schneiddiisen ANME (@ Ringdiisen A-R
Ausfiihrung: 1-teilige, gasemischende Hand-Brenn- ? Ausfiihrung: Ringdusen fiir Acetylen ¢ Mit AuBengewinde

schneiddise fiir Acetylen
Fur Schneideinsatze STARLET 8711 A-PMY, STAR 8730

A-PMYF und 9230 A-PMY sowie Handschneidbrenner
STARCUT 8622 A-PMYE, ESSEN 8625 A-PMYF und 8216

A-PMY
L .
o —
o8-
=
Art.-Nr. Schneidbereich SA-Druck Brenngas-Druck
Art.-Nr. Schneidbereich  SA-Druck Betriebsdruck mm bar bar
mm bar bar Schneiddisen A-R
S 118 450 3-6 2,0 >/=0,5 S 116 201 3-10 2,5-3,5 0,5
S 118 451 6-20 25 >/=0,5 S 116 202 10-25 3,0-4,0 0,5
S 118 452 20-75 3,5 >/=0,5 S 116 203 25-40 3,5-4,5 0,5
S 118 453 75-125 4,0 >/=0,5 S 116 204 40 - 60 4,0-5,0 0,5
S 118 454 125 -175 4,5 >/=0,5 S 116 205 60 - 100 4,5-5,5 0,5
S 118 455 175 - 225 5,5 >/=0,5 Heizdisen A-R
S 118 456 225 - 300 >/=0,8 S 116 210 3-100 - -

4.14



Fugenhobeldiisen AGNM

Ausfiihrung: Gasemischende Hobeldlsen in ge-

() Schneiddiisen PNME

Ausfiihrung: 2-teilige, gasemischende Hand-

bogener oder gerader Ausfiihrung e Nichtsau- Brennschneidduse fir Propan, Methan, Mapp | T
gend ¢ Passend zu Handschneidbrenner ESSEN
und|STARCUIRslGasart/Acetylen Fiir Schneideinsitze STARLET 8711 A-PMY,
Anwendung: Zum rickseitigen Aushobeln von STAR 8730 A-PMYF und 9230 A-PMY sowie
Waurzelnghten, zum Vorbereiten von Tulpen- und Handschneidbrenner STARCUT 8622 A-PMYE,
KelchstéBen ¢ Zum Ausfugen von Fehistellen an ESSEN 8625 A-PMYF und 8216 A-PMY [
SchweiBnéhten bei gleichzeitigem Vorbereiten fiir J = -4
das NachschweiBen L '_l'l-'-l} - b o
LS :f | St 'f '-L‘__-.._
hg & Art.-Nr. Schneidbereich SA-Druck Betriebsdruck
Art.-Nr. GroBe Ausfithrung SA-Druck Betriebsdruck mm bar bar
bar bar S 118 460 3-6 2,0 >/- 0,5
S 111 530 1 gerade 3,0-3,5 0,3 S 118 461 6 - 20 3,0 >/- 0,5
S 111 531 2 gerade 3,0-3,5 0,3 S 118 462 20-75 4,0 >/- 0,5
S 111 532 3 gerade 3,0-3,5 0,3 S 118 463 75-125 4,5 >/- 0,5
S 111 533 1 gebogen 3,0-3,5 0,3 S 118 464 125-175 5,0 >/- 0,5
S 111 534 2 gebogen 3,0-3,5 0,3 S 118 465 175 - 225 5,5 >/- 0,5
S 111535 3 gebogen 3,0-3,5 0,3 S 118 466 225 - 300 6,0 >/- 0,5
T —

Nietkopf-Schneiddiise NK-Block

Ausfiihrung: Spezialdiise zum Brennschneiden von Nietkdpfen, Schrauben
und Profilstegen e 5-Loch-Block Ausfiihrung

Hobeldiisen F-AG

Ausfiihrung: Gasemischende Hobeldisen in gebo-
gener oder gerader Ausfiihrung ¢ Passend zu Hand-
schneidbrenner ESSEN 8625 A-PMYF und STARCUT
8622 A-PMYF ¢ Gasart Acetylen

Anwendung: Zum riickseitigen Aushobeln von
Waurzelnghten, zum Vorbereiten von Tulpen- und
KelchstéBen e Zum Ausfugen von Fehlstellen an
SchweiBnéhten bei gleichzeitigem Vorbereiten fiir das
NachschweiBen

Art.-Nr. GroBe Ausfilhrung  SA-Druck Betriebsdruck
bar bar
S 111 501 1W gebogen 4,0-5,0 0,6
S 111 502 2W gebogen 5,0-6,0 0,7
S 111 503 3w gebogen 6,0-7,0 0,8
Art.-Nr. Schneidbereich Gasart S 111 504 1G gerade 4,0-5,0 0,6
mm S 111 505 2G gerade 5,0-6,0 0,7
S 116 207 10-25 Acetylen S 111 506 3G gerade 6,0-7,0 0,8

2 Schneiddiisen VADURA 8317 A-GN

Ausfilhrung: Gasemischend flr Acetylen ® Gesamtlange
87 mm e Konus 30°

Dusenmuttern
Anwendung: Zum Einsatz an Schneideinsatzen, Schneidbrennern und
Fugelhoblern

Fir Schneideinsatze STARLET 8711 A-PMY, STAR 8730
A-PMYF und 9230 A-PMY sowie Handschneidbrenner

STARCUT 8622 A-PMYE, ESSEN 8625 A-PMYF und 8216 -
A-PMY »
Art.-Nr. Schneidbereich SA-Druck Betriebsdruck
mm bar bar
S 118 422 3-10 2,5-3,5 0,5
S 118 423 10-25 3,0-4,0 0,5 Art.-Nr. Ausfiihrung
S 118424 25-40 3,5-4,5 0,5
S 118 425 40 - 60 4,0-5,0 0,5 S 115702 fir Blockdisen @ 17,2 mm
S 118 426 60 - 100 4,5-5,5 0,5 S115710 fur gasemischende Schneiddiisen @ 15,3 mm
S 118 427 100 - 200 5,0-6,5 0,5 S 115711 fir gasemischende Hobeldlsen @ 16,3 mm

MESSER@

Cutting Systems



Handschneidbrenner STARCUT mit Federhebel

Ausfiihrung: Massive Bauart, Brennerkopf, Federhebel und Monoblockventile aus Messing - resistent gegen Um- M ESSER@
welteinflisse ¢ Hohe Stabilitat durch Edelstahlrohre in Dreieckverbund e Austauschbare Monoblock-Einstellventile

mit Stellsymbolen ¢ Besonders gut dosierbares Schneidsauerstoffventil in Federhebel-Ausfiihrung e Griffschalen aus

Metall, kunststoffbeschichtet, ergonomisch gestaltet, griffig, beste Handhabung e Schneidbereich 3-500 mm nach Cuttlng Systems

EN/ISO 5172 » Mit 95°-Brennerkopf fiir Ringdlisen, Schlitz- und Blockdusen mit Injektor im Brennerkopf oder fiir gase-
mischende Disen e Austauschbare Schlauchanschlisse G 1/4" - DN6 fur Sauerstoff und G 3/8" LH - DN8 fur Brenngas

e >

Art.-Nr. Type Ausfiihrung Bauldnge Gasart
mm
S 115533 1622-A Dusen A-R/A-RS 530 Acetylen/Sauerstoff
S 115543 8622-A/PMYF Dusen VADURA 8317 A-GN/ 530 Acetylen/Propan/
ANME + PNME + Gricut 8281 Methan/Sauerstoff @

(DRingdiisen A-R

LF Ausfiithrung: Ringdisen fiir Acetylen
e Mit AuBengewinde

-
LY

T

-

(@ Schlitzdiisen A-RS

Ausfithrung: Schlitz-Schneiddusen
fur Acetylen ¢ Mit AuBengewinde

Art.-Nr. Schneidbereich SA-Druck Brenngas-Druck
mm bar bar
Schneiddisen A-RS
S 116 401 2-8 2,0-3,0 0,5
Art.-Nr. Schneidbereich SA-Druck Brenngas-Druck S 116 402 3-10 2,0-3,0 0,5
mm bar bar S 116 403 10- 25 4,0-5,0 0,5
Schneiddiisen A-R S 116 404 25 - 40 4,0-5,0 0,5
S 116 201 3-10 2,5-3,5 0,5 S 116 405 40 - 60 4,0-5,0 0,5
S 116 202 10-25 3,0-4,0 0,5 S 116 406 60 - 100 5,0-6,0 0,5
S 116 203 25 - 40 3,5-4,5 0,5 S 116 407 100 - 200 4,5-6,0 0,5
S 116 204 40 - 60 4,0-5,0 0,5 S 116 408 200 - 300 6,0-8,5 0,8
S 116 205 60 - 100 4,5-5,5 0,5 Heizdisen A-RS
Heizdisen A-R S 116 410 2-100 - -
S$116 210 3-100 - - S 116 411 100 - 300 - -
(@ schneiddiisen ANME

Ausfithrung: 1-teilige, gasemischende Hand-
Brennschneiddiise fiir Acetylen

Fir Schneideinsdtze STARLET 8711 A-PMY,
STAR 8730 A-PMYF und 9230 A-PMY sowie
Handschneidbrenner STARCUT 8622 A-PMYE,
ESSEN 8625 A-PMYF und 8216 A-PMY

o

1 —

-
Art.-Nr. Schneidbereich SA-Druck Betriebsdruck
mm bar bar
S 118 450 3-6 2,0 >/=0,5
S 118 451 6 -20 2,5 >/=0,5
S 118 452 20-75 3,5 >/=0,5
S 118 453 75-125 4,0 >/=0,5
S 118 454 125-175 4,5 >/=0,5
S 118 455 175 - 225 5,5 >/=0,5
S 118 456 225 - 300 6,5 >/=0,8

4.16




Mechanische Schneidfiihrung
"STABLE CUT"

Ausfilhrung: Starke Magnete zur stabilen Fixierung variabler Fuhrungs-
schienen auf dem Werkstiick ¢ Exakte Geradschnitte horizontal, vertikal
und Uberkopf e Schnittfiihrung in beide Richtungen e Fasenschnitte bis 60°
mdglich ¢ Einhandbedienung mit geringer Nacharbeit ® 2 Brennerhalter - fur
@ 27 mm Brennerkopf und fir gasemischende Dusen e Kontrollierte Schneid-
geschwindigkeit durch Zahnstangenmechanik e Flihrungsschienen in Léange
38, 61, 91 oder 122 cm als Option lieferbar

MIESSIERé>
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Art.-Nr. Ausfiihrung

S 115 800 Basis Kit (ohne Laufschiene)

L

Handbrennschneidmaschine "Quicky E"

Ausfiihrung: Maschinenschneidbrenner e Kreisschneideinrichtung ® Formschnitte
einfach von Hand geflhrt e StandardméBig bis 100 mm Schneiddicke verwendbar
e Warmeschutzschild ¢ Brennschliissel und Disenreiniger ® 5 m Anschlussleitung
mit Schukostecker

—

Technische Daten:

Werkstlckdicke: 3-100 mm
Vorschubgeschwindigkeit: 100 - 1000 mm/min
Kreisschnittdurchmesser: 60 - 1500 mm

Anschlusswerte: 230 VAC /40 W - 115V moglich

Art.-Nr. Ausfiihrung Gasart

S 138 202 PLRC-Dusen Propan/ Mapp /Erdgas
S 138 200 A-RS-Disen Acetylen

S 138 211 Fuihrungsschiene fiir QUICKY E, Lange 1000 mm

S 138 216 Einrichtung zum Ausflihren von X-Y-Schnitten fur Quicky E - ARS
S 138 217 Einrichtung zum Ausfiihren von X-Y-Schnitten fiir Quicky E - PLRC
S 138 218 Tastrolle fir Quicky E

S 138 212 Verlédngerungsstange fir Quicky E

Maschinen-Schneidbrenner QUICKY

Ausfiihrung: Rundkopf-Zweischlauch-Maschinen-Schneidbrenner mit Einstell-
ventilen, Sicherheitseinrichtungen und Verbindungsschlduchen e Schneidbereich
bis 100 mm

Anwendung: Fir Hand-Brennschneidmaschine QUICKY

MESSERG
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Art.-Nr. Ausfithrung Gasart
S 118 600 QUICKY-A Acetylen
S 118 601 QUICKY-PMYF Propan/Methan/Mapp/Ethylen

i

Zubehor zu Mechanische Schneidfiihrung
"STABLE CUT"

MESSER@
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Art.-Nr. Ausfiihrung
S 115810 Laufschiene 380 mm

S 115811 Laufschiene 610 mm

S 115812 Laufschiene 910 mm

S$115813 Laufschiene 1.220 mm

S 115770 Magnete, schaltbar fir StableCut-Laufschienen

(erforderliche VE 2 Stiick)




Hochleistungs-Schneiddiisen
GRICUT 1270-PY

Ausfithrung: Hochleistungs-Schneiddisen
fur Propan/Methan/Mapp/Ethylen ¢ Mit
AuBengewinde e Fur Maschinen-Schneid-
brenner QUICKY und MS

Art.-Nr. Schneidbereich Heiz-SA/Schneid-SA  Betriebsdruck
mm bar bar

Schneiddusen GRICUT 1270-PY

S$118470 2-5 1,0-1,5/2,0-3,0 0,2
S 118 471 3-5 1,0-1,5/2,0-3,0 0,2
S 118 472 6-10 2,0/4,0-5,0 0,2
$118473 10 - 25 2,5/8,0-10,0 0,2
$118474 25-50 2,5/8,5-11,0 0,2
S 118 475 50 - 80 2,5/9,0-12,0 0,2
S 118 476 80 - 100 2,5/9,5-11,0 0,2
Heizdisen GRICUT 1270-P

$118480 2-100 - -
Heizdisen GRICUT 1270-Y

S 118 481 2-100 - -

Maschinen-Schneidbrenner MS 832

Ausfiihrung: Dreischlauch-Maschinen-
Schneidbrenner fir Ring-/Schlitzdisen
e Einspann-@ 32 mm e Schneidbereich bis
300 mm

|
Anwendung: Fir Brennschneidmaschinen @
der Baureihen MINISEC, SECATOR,
CORTA (andere Typen auf Anfrage)

Art.-Nr. Ausfilhrung  Gasart Schaftlange
mm

S$118610 MS 832-A Acetylen 110

S 118 611 MS 832-A Acetylen 160

S 118 612 MS 832-A Acetylen 250

S$118 613 MS 832-PMYF Propan/Methan/Mapp/Ethylen 110

S 118614 MS 832-PMYF Propan/Methan/Mapp/Ethylen 160

S$118 615 MS 832-PMYF Propan/Methan/Mapp/Ethylen 250

MESSER@
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Schnellschneiddiisen
GRICUT 1280-PMYF

Ausfiihrung: Ring-/Schlitz-Schnellschneiddisen fir Propan/Methan/Mapp/
Ethylen ¢ Mit AuBengewinde e Fur Maschinen-Schneidbrenner MS

Art.-Nr. Schneidbereich Heiz-SA/Schneid-SA  Betriebsdruck
mm bar bar

Schneiddisen GRICUT 1280-PMYF

S 118 490 100 - 200 4,5/7,5-9,5 0,3

S 118 491 200 - 250 5,0/6,5-8,5 0,3

S 118 492 250 - 300 5,0/6,5-8,5 0,3

Heizdisen GRICUT 1280-PMYF

S 118 493 100 - 300 - -

— =

Maschinen-Schneidbrenner MS 932 l

Ausfiihrung: Wartungsfreier Dreischlauch-Maschinen-
Schneidbrenner fir zylindrische Diisen ¢ Mit paten-

tiertem Diisen-Schnellwechselsystem ohne Werkzeug

e Einspann-@ 32 mm e Schneidbereich bis 300 mm .
® Hohere Schneidgeschwindigkeit und langere Disen- El
Standzeiten gegeniiber herkédmmlichen Standard-

Diisen bei guter Schnittqualitdt gemaB der Giteklasse

EN ISO 9013 e Keine Oberkanten-Anschmelzungen

und Schlackenperlenbildung durch besondere Heiz-
schlitzanordnung e Einheitliche Dusen-Heizkappen fiir

alle Gasarten

Anwendung: Fir Brennschneidmaschinen der Bau-
reihen MINISEC, SECATOR, CORTA (andere Typen auf
Anfrage)

Passende Maschinen-Schneiddiisen auf Anfrage!

Art.-Nr. Ausfiihrung Gasart Schaftlange
mm

S 118616 MS 932 /110 Acetylen 110

S 118617 MS 932 / 160 Acetylen 160

S118618 MS 932 / 250 Acetylen 250

'




Schneiddiisen VADURA 1215-A

Ausfiihrung: Maschinen-Schnellschneiddisen fiir Acetylen
e Mit AuBengewinde

Art.-Nr. Schneidbereich Heiz-SA/Schneid-SA Betriebsdruck
mm bar bar
Schneiddisen VADURA1215-A
S$118652 3-5 2,0-2,5/2,0-3,0 0,5
S 118 653 6-10 2,5/4,0-5,0 0,5
S 118 654 10 - 25 2,5/4,0-5,0 0,5
S$118655 25-40 2,5/6,5-7,5 0,5
$118656 40 - 60 2,5/6,5-8,5 0,5
S 118 657 60 - 100 2,5/6,5-8,0 0,5
S 118 658 100 - 150 3,5/6,5-7,0 0,5
S 130 210 150 - 230 6,5-7,5/6,5-7,5 0,5
$118660 230 - 300 6,5-7,5/6,5-7,5 0,5

Heizdlisen VADURA 1215-A, 1210-A
S 118 661 3-150 - -
S 118 662 150 - 300 - -

Schneiddiisen VADURA 1210-A Schnellschneiddiisen A-CID

Ausfilhrung:  Maschinen-Hochleistungs- Ausfiihrung: Gasemischende Maschinen-Brennschneiddisen fir Acetylen
Schnellschneiddisen fur Acetylen ¢ Mit e Mit Konus 30° e Fur Maschinenschneidbrenner MSID
AuBengewinde

Anwendung: Bei Einsatz der Dinnblech-
dicke (DB) 2-5 mm Luftbrause verwenden

Art.-Nr. Schneidbereich Heiz-SA/Schneid-SA Betriebsdruck

mm bar bar
Schneiddisen 1210-A
S 118 663 2-5 2,5/2,0-3,0 0,5
S 118 664 3-5 2,5/2,0-3,0 0,5 Art.-Nr. Schneidbereich Heiz-SA/Schneid-SA Betriebsdruck
S 118 665 6-10 3,0/4,0-5,0 0,5 mm bar bar
S 118 666 10-25 3,0/8,0-11,0 0,5 S 118 675 3-5 0,8-1,0/2,0-3,0 0,3
S$118667 25-50 3,0/8,5-11,0 0,5 S118676 6-10 1,0/4,0-5,0 0,3
S 118 668 50 - 80 3,0/9,0-11,0 0,5 S 118 677 10-25 1,0-1,5/6,0-7,0 0,3
S 118 669 80 - 100 3,0/9,0-11,0 0,5 S 118 678 25-40 1,5/6,0-7,0 0,3
S 118 670 100 - 150 4,0/6,5-7,0 0,5 S118679 40-60 1,5/6,0-7,0 0,3
S 118 671 150 - 230 6,5-7,5/6,5-7,5 0,5 S 118 680 60 - 80 1,5/5,5-7,0 0,3
S 118 672 230 - 300 6,5-7,5/6,5-7,5 0,5 S 118 681 80 - 100 2,0/5,0-6,0 0,4
Heizdlisen VADURA 1210-A S 118 682 100 - 200 1,0-3,0/3,0-6,0 0,6
S 118 673 2-150 - - S 118 683 200 - 300 3,0-3,5/4,0-6,0 0,6

MESSERé>
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SchweiB- und Schneidbrennergarnituren Profi S 89

Ausfiihrung: Nach DIN/EN/ISO 5172 e In Stahlblechkassette mit Griffstlick, 2 Rohrmontage-
einsatze 2-4 und 4-6 mm und 3 SchweiBeinséatze 0,5-1; 1-2 und 2-4 mm
S 114 503: mit zusatzlichem Federhebelschneideinsatz und Disen 8-20 mm

Anwendung: Garnituren zum SchweiBen, Brennschneiden, Léten und Warmen e Fiir Sauerstoff /
Acetylen

Art.-Nr.

SchweiB-/Schneidbereich  Schaft-@
mm mm

S 114 502 Grundausstattung 2-6/ - 15
S 114 503 mit Federhebel-Schneideinsatz ~ 2-6/8-20 15

Ausfiihrung

Griffstiick Profi S 89

Ausfiihrung: Schlauchanschliisse fiir Schlauche - Sauerstoff G 1/4" x 6 mm und Brenngas
G 3/8" LH x 9 mm ¢ Monoblockventile fiir Dauerbeanspruchung e Ventilgehduse und Gewinde
aus Messing

Anwendung: Zum SchweiBen, Brennschneiden, Léten und Warmen e Fir Sauerstoff / Acetylen

Art.-Nr. Ausfiihrung Schaft-@
mm
S 114 504 mit seitlicher Ventilanordnung 15

SchweiBeinsatze Profi S 89

Ausfiihrung: In verchromter Ausfiihrung  Mit schlanker Schweidiise und hitzebestandigen
Dichtungen

Anwendung: Zum SchweiBen und L&ten von Werkstlicken oder Montagearbeiten

Art.-Nr. GroBe fiir Materialstarken Schaft-@
mm mm
S 114 510 1 0,5-1 15
S 114 511 2 1-2 15
S 114 512 3 2-4 15
S 114 513 - 3-5 15
S 114514 4 4-6 15
S 114 515 5 6-9 15
S 114 516 6 9-14 15

RohrschweiBeinsatze Profi S 89

Anwendung: Besonders geeignet fur Arbeiten an schwer zugéanglichen Stellen, im Rohrleitungs-
und Heizungsbau

Ausfiihrung: Schafteinsatz aus Messing ® Mit biegsamen Vorderteilen (5 mm) Kupfer g

Art.-Nr. GroBe fiir Materialstarken Schaft-@
mm mm
S 114 530 2 1-2 15
S 114 531 3 2-4 15
S 114 532 - 3-5 15
S 114 533 4 4-6 15
S 114 534 5 6-9 15
®

Gas Control Equipment



Warmeeinsatze Profi S 89

Ausfiihrung: Mischrohr aus Messing mit Warmduse

Anwendung: Flachenférmiges Warmen zum Schmelzen, Glihen, Verformen, Bérdeln und
Richten, Verzinnen, Abbrennen, Trocknen, Schrumpfen und Strecken, Hart- und Weichléten
sowie Vor- und Nachwérmen beim SchweiBen und Brennschneiden

Art.-Nr. GroBe Ausfiihrung Gasart Schaft-@
mm
S 114 540 4 mehrflammig Acetylen 15
S 114 541 6 mehrflammig Acetylen 15 "PRODUCT SERVICE

1
Schneideinsatze Profi S 89 , ;4

Ausfiihrung: Mit Federhebel- bzw. Handrad-Schneidsauerstoffventil ¢ Gasart: Sauerstoff /
Aceteylen ¢ Fur Blockdiisen B 10 e Lieferung jedoch ohne Diisen y

Anwendung: Zum Brennschneiden

Art.-Nr. Type Schaft-@
mm
S 114 520 Federhebel-Schneideinsatz 15

Zubehor zu SchweiB- und Schneidgarnituren Profi S 89

———
Art.-Nr. Ausfiihrung
S 114 550 Brennerwagen
S 114 655 Zirkelstange mit Kérnerspitze
S 114 552 Kugellagerrundfiihrung mit Zirkelstange
S 114 555 Griffstlick-Anschlussmutter
S 114 556 Dusenmutter fur Blockdiisen, VPE 5 Stlick

Blockdiisen B 10

Ausfiihrung: Disen unverchromt
Anwendung: Fir Acetylen Injektor-Schneidbrenner

Art.-Nr. Schneidbereich SA-Druck Brenngas-Druck
mm bar bar
S$114 735 1-3 0,2-0,8 0,8
S 114 736 3-8 0,2-0,8 1,0-1,5
S 114737 8-20 0,2-0,8 1,5-2,0
S 114 738 20 - 50 0,2-0,8 3,5-5,2 “PRODUCT SERVICE

Gas Control Equipment



Griffsticke KOMBI 17 / ZE 17 SchweiB- und Schneidbrennergarnituren

Ausfiihrung: Schlauchanschlisse fir Schlauche - Sauerstoff G 1/4" x 6 mm KOMBI 17

und Brenngas G 3/8" LH x 9 mm e Monoblockventile fiir Dauerbean-

spruchung e Ventilgehduse und Gewinde aus Messing Ausfiihrung: Nach DIN/EN/ISO 5172 e In Stahlblechkassette mit Aluminium-
Anwendung: Zum SchweiBen, Brennschneiden, Léten und W&rmen o Fir Griffstlick, Federhebel-Schneideinsatz, 6 (0,5-14 mm) bzw. 8 (0,5-30 mm)
Sauerstoff / Acetylen SchweiBeinséatze, 4 Schneiddiisen (bis 100 mm), Flihrungswagen, Zirkelstange

mit Kérnerspitze, Satz Dusenreinigungsbohrer, Montageschlissel

Anwendung: Garnituren zum SchweiBen, Brennschneiden, Loten und
Warmen e Fur Sauerstoff / Acetylen

Art.-Nr. Type Ausfithrung Schaft-@ Art.-Nr. Ausfiihrung SchweiB-/Schneidbereich Schaft-@
mm mm mm

S$114943 K17 \Ventile seitlich 17 S$114941  fur AC-Disen 0,5-14/3-100 17

S$114956 ZE Ventile im 90° Winkel 17 S 114942 fur AC-Diusen 0,5-30/3-100 17

—

SchweiBeinsdtze KOMBI 17 RohrschweiBeinsiatze KOMBI 17

Ausfiithrung: In verchromter Ausfihrung ® Mit gehdmmerter SchweiBdise Ausfiihrung: Schafteinsatz aus Messing ¢ Mit biegsamen Vorderteilen
und hitzebesténdigen Dichtungen (5 mm) Kupfer

Anwendung: Zum SchweiBen und Léten von Werkstiicken oder Montage- Anwendung: Besonders geeignet fur Arbeiten an schwer zugéanglichen

arbeiten Stellen, im Rohrleitungs- und Heizungsbau

Art.-Nr. GroBe fiir Materialstarken Schaft-g@

"

mm mm 4
S 114 960 1 0,5-1 17
S 114 961 2 1-2 17
S 114 962 3 2-4 17
S 114 963 4 4-6 17 Art.-Nr. GroBe fiir Materialstarken Schaft-@
S 114 964 5 6-9 17 mm mm
S 114 965 6 9-14 17 S 114 970 2 1-2 17
S 114 966 7 14-20 17 S 114 971 3 2-4 17
S 114 967 8 20-30 17 S 114972 4 4-6 17
S 114 968 9 30 - 50 17 S 114 973 5 6-9 17

S ——
®

Gas Control Equipment



Schneideinsitze RHONA KOMBI 17

Ausfiihrung: Mit Federhebel- oder Handrad-Schneidsauerstoffventil
¢ Schaft-@ 17 mm e Lieferung ohne Diisen

Anwendung: Zum Brennschneiden

Art.-Nr. Type Ausfiihrung

S 114 980 Federhebel fur Dusen AC
S 114 982 Federhebel flr Blockdusen
S 114 981 Handrad fur Disen AC
S 114 983 Federhebel, untenliegend fur AC-Disen

Blockdiisen A-B

Ausfiihrung: Brennschneiddisen fiir Acetylen Injector-Handschneidbrenner
und Schneideinsétze ¢ Schneiddiise verchromt

Brennschneid- und Heizdiise AC

Ausfiihrung: Schneid- und Heizdise verchromt

Anwendung: Fiir Acetylen Injektor-Handschneidbrenner und Schneideinsatze

e

<8

TOV

PRODUCT SERVICE

Art.-Nr. Schneidbereich SA-Druck Brenngas-Druck

mm bar bar
Schneiddiise AC
S114720 3-10 2,0-3,0 0,5
S 114721 10-25 3,0-4,0 0,5 Art.-Nr. Schneidbereich SA-Druck Brenngas-Druck
S114722 25-40 4,0-5,0 0,5 mm bar bar
S114723 40 - 60 4,0-5,0 0,5 S 114 685 3-10 2,5-35 0,3
S114724 60 - 100 5,0-6,0 0,5 S 114 686 10-25 3,0-4,0 0,3
S$114725 100 - 200 7,5 0,5 S 114 687 25-40 35-45 0,3
S 114726 200 - 300 7,5 0,5 S 114 688 40 - 60 4,5-5,0 0,3
Heizdise AC S 114 689 60 - 100 45-55 0,3
S 114730 3-10 - - S 114 690 100 - 200 5,0 - 6,0 0,8
S114731 100 - 300 S 114 691 200 - 300 7,0 - 8,0 0,8

Gas Control Equipment



SchweiB- und Schneidbrennergarnituren
KOMBI 20 / ZEK 20

Ausfithrung: Nach DIN/EN/ISO 5172 e In Stahlblechkassette mit Aluminium-
Griffstlick, Federhebel-Schneideinsatz, 6 (0,5-14 mm) bzw. 8 (0,5-30 mm)
SchweiBeinsatze, 4 Schneiddusen (bis 100 mm), FUhrungswagen, Zirkel-
stange mit Kornerspitze, Satz Dlsenreinigungsbohrer, Montageschlissel

Anwendung: Garnituren zum SchweiBen, Brennschneiden, Léten und
Warmen e Fiir Sauerstoff / Acetylen

Art.-Nr. Ausfiihrung SchweiB-/Schneidbereich Schaft-@
mm mm

S 114 930 fur AC-Disen 0,5-14/3-100 20

S 114 932 fur AC-Disen 0,5-30/3-100 20

S 114 931 fur AB-Disen 0,5-14/3-100 20

SchweiBeinsatze KOMBI 20

Ausfiihrung: In verchromter Ausfiihrung ® Mit gehdmmerter SchweiBdiise
und hitzebesténdigen Dichtungen

Anwendung: Zum SchweiBen und Léten von Werkstiicken oder Montage-
arbeiten

GroBe fiir Materialstarken Schaft-@
mm mm

1 0,5-1 20
2 1-2 20
3 2-4 20
4 4-6 20
5 6-9 20
6 9-14 20
7 14 - 20 20
8 20 -30 20
9 30 -50 20

Griffstiicke KOMBI 20 / ZE 20 / ZEK 20

Ausfiihrung: Schlauchanschlusse fur Schlduche - Sauerstoff G 1/4" x 6 mm
und Brenngas G 3/8" LH x 9 mm e Monoblockventile fur Dauerbean-
spruchung e Ventilgehduse und Gewinde aus Messing

Anwendung: Zum SchweiBen, Brennschneiden, Loten und Wérmen e Fir
Sauerstoff / Acetylen

Art.-Nr. Type Ausfithrung Schaft-@
mm

S 114 933 K20 Ventile seitlich 20

S 114 906 ZE Ventile im 90° Winkel 20

RohrschweiBeinsatze KOMBI 20

Ausfiihrung: Schafteinsatz aus Messing ¢ Mit biegsamen Vorderteilen
(5 mm) Kupfer

Anwendung: Besonders geeignet fur Arbeiten an schwer zuganglichen
Stellen, im Rohrleitungs- und Heizungsbau

e,

Art.-Nr. GroBe flir Materialstarken Schaft-@
mm mm
S 114920 2 1-2 20
S 114 921 3 2-4 20
S 114922 4 4-6 20
S 114923 5 6-9 20 J
®
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Schneideinsatze KOMBI 20

Ausfiihrung: Mit Federhebel- oder Handrad-Schneidsauerstoffventil

® Schaft-@ 20 mm e Lieferung ohne Diisen

Anwendung: Zum Brennschneiden

Art.-Nr. Type Ausfiihrung
$114 935 Federhebel fur Dusen AC
S 114 936 Federhebel fur Blockdusen
S 114 926 Handrad fur Dusen AC
S 114937 Handrad fur Blockdusen
S 114 929 Federhebel, untenliegend fur Dusen AC

Anwendung: Fur Acetylen Injektor-Handschneidbrenner und Schneidein-

Brennschneid- und Heizdiise AC

Ausfiihrung: Schneid- und Heizdlse verchromt

Blockdiisen A-B

Ausfiihrung: Brennschneiddisen fiir Acetylen Injector-Handschneidbrenner
und Schneideinsétze ¢ Schneiddiise verchromt

satze

TOV

"PRODUCT SERVICE
Art.-Nr. Schneidbereich SA-Druck Brenngas-Druck

mm bar bar

Schneiddise AC
S 114720 3-10 2,0-3,0 0,5
S 114721 10-25 3,0-4,0 0,5 Art.-Nr. Schneidbereich SA-Druck Brenngas-Druck
S114722 25-40 4,0-5,0 0,5 mm bar bar
S$114723 40 - 60 4,0-5,0 0,5 S 114 685 3-10 25-35 0,3
S114724 60 - 100 5,0-6,0 0,5 S 114 686 10 - 25 3,0-4,0 0,3
S$114725 100 - 200 7,5 0,5 S 114 687 25 - 40 3,5-45 0,3
S 114726 200 - 300 7,5 0,5 S 114 688 40 - 60 4,5-5,0 0,3
Heizdise AC S 114 689 60 - 100 45-55 0,3
S 114730 3-10 - - S 114 690 100 - 200 5,0 - 6,0 0,8
S 114 731 100 - 300 S 114 691 200 - 300 7,0 - 8,0 0,8

Gas Control Equipment



Gas Control Equipment

Handschneidbrenner "X511" mit Federhebel

Ausfiihrung: Massive Bauart, Brennerkopf aus Messing ® Hohe Stabilitdt durch
Edelstahlrohre im Dreieckverbund, Ventilkrper aus Messing, resistent gegen Um-
welteinflisse e Leicht bedienbare MONOBLOC® Einstellventile mit Stellsymbolen
¢ Besonders gut dosierbares Schneidsauerstoffventil in Federhebel ¢ Griffschalen aus
Metall, kunststoffbeschichtet, ergonomisch gestaltet, griffig, beste Handhabung ¢ Schneid-
bereich 3-500 mm nach DIN/EN/ISO 5172 e Wahlweise mit 90°, 75°, 0°-Brennerkopf fir
gasemischende Disen ¢ Anschliisse G 1/4" - DNG6 fur Sauerstoff und G 3/8" LH - DN8 flr
Brenngas

Art.-Nr. Type Ausfiihrung Bauldnge Gasart
mm
S 114700 90° Kopf  Dusen AGN,PNME, HA, HP 470
S 114701 75° Kopf ~ Dusen AGN,PNME, HA, HP 470
S 114 702 75° Kopf ~ Dusen AGN,PNME, HA, HP 855
S 114703 75° Kopf =~ Dusen AGN,PNME, HA, HP 1155
S 114 705 0° Kopf Disen AGN,PNME, HA, HP 470
S 114 706 0° Kopf Dusen AGN,PNME, HA, HP 855
S 114 707 0° Kopf Disen AGN,PNME, HA, HP 1155

Acetylen/Propan/Erdgas
Acetylen/Propan/Erdgas
Acetylen/Propan/Erdgas
Acetylen/Propan/Erdgas
Acetylen/Propan/Erdgas
Acetylen/Propan/Erdgas
Acetylen/Propan/Erdgas

PRODUCT SERVICE

Brennschneiddiisen "AGN"

Ausfiihrung: 1-teilige Brennschneiddise flir gasemischende Handschneid-
brenner X 511 und Schneideinsatze ® Brenngas Acetylen

Brennschneiddiisen "PNME"

Ausfiihrung: 2-teilige Brennschneiddise fiir gasemischende Handschneid-
brenner X 511 und Schneideinsétze ¢ Brenngas Propan-Erdgas

- ' LB — )
Art.-Nr. Schneidbereich SA-Druck Brenngas-Druck
mm bar bar 1 Art.-Nr. Schneidbereich SA-Druck Brenngas-Druck

S 114760 3-10 2,5-3,5 0,3 mm bar bar
S 114761 10-25 3,0-4,0 0,3 S 114 780 3-10 2,0 0,3
S 114762 25-40 3,5-4,5 0,3 S 114 781 10 - 25 3,0 0,3
S$114763 40-60 4,5-6,0 0,5 S 114782 25-40 3,0 0,3
S 114764 60 - 100 4,5-5,5 0,5 S 114783 40 - 60 3,5 0,3
S 114765 100 - 200 5,0-6,5 0,5 S 114784 60 - 150 3,5 0,3
S 114 766 200 - 300 6,0-7,5 0,8 S114 785 150 - 300 3,5-6,5 0,3
S 114 767 300 - 500 7,0-8,5 0,8 S 114 786 300 - 500 7,0-8,5 0,3

W e

Schrottschneiddiisen "HA 317"

Ausfilhrung: 1-teilige Schrottschneiddiise fir gasemischende Hand-
schneidbrenner X 511 und Schneideinsatze ® Brenngas Acetylen

Art.-Nr. Schneidbereich SA-Druck Brenngas-Druck
mm bar bar

S114 770 bis 50 1,0-3,1 0,3-0,8

S114771 50 - 100 1,8-4,9 0,3-0,8

S114772 100 - 200 4,2-7,4 0,5-0,8

S114 773 200 - 300 4,3-7,3 0,5-0,8

S114774 300 - 500 5,9-8,5 0,8

Schrottschneiddiisen "HP 337"

Ausfiihrung: 2-teilige Brennschneidduse fir gasemischende Handschneid-
brenner X 511 Schneideinsatze e Gasart Propan-Erdgas

LB — A

L e s — 3

Art.-Nr. Schneidbereich SA-Druck Brenngas-Druck
mm bar bar

S 114 790 bis 50 4,0 1,0

S 114 791 50 - 100 5,0 1,0

S 114792 100 - 200 7,0 1,0

S 114793 200 - 300 8,0 1,0

S 114794 300 - 500 12,0 1,0

P T ‘J



WARTUNG UND AUSTAUSCH VON AUTOGENGERATEN

(ALLE FABRIKATE) { INFO

SCHWEISSRING®
DER STARKERE SERVICE

—
Nutzen Sie die Gelegenheit, unsere Leistungsféhigkeit m

unter Beweis zu stellen:

P Sie bringen uns Ihre defekten oder zu tiberpriifenden
Autogen-Geréte.

P Wir reparieren Ihre Autogengerate fiir Sie kurzfristig
oder in besonders eiligen Féllen bieten wir Ihnen
auch einen guinstigen Reparatur-Austausch-Preis an.

Darliber hinaus haben Sie bei uns grundsétzlich die

Mdglichkeit, Ihre gebrauchten Autogen-Geréte z.B. zur
Umstellung auf ein Fabrikat mit einem fir Ihren Betrieb
besseren Kosten-/Nutzen-Verhéltnis zum fairen Preis in
Zahlung zu geben.

Sprechen Sie mit uns.
Wir haben fiir Sie die passende Lésung.

Flaschendruckminderer fiir 200 bzw. 300 bar miissen so beschaffen sein, dass
sie den zu erwartenden Beanspruchungen standhalten und Versicherte nicht
gefahrdet werden.

Die Kennzeichnung der Druckminderer wird durch die EN ISO 2503 geregelt, ‘s
z.B. sind Angaben notwendig, wie hdchster Vordruck, hdchster Hinterdruck,
Hersteller, Gasart, Nummer der Norm. Sicherheitsbewusste Hersteller lassen
eine ,, Typenprifung” durch ein anerkanntes Priifinstitut durchflihren und ge-
wahrleisten somit die notwendige Sicherheit.

Die berufsgenossenschaftlichen Regeln fiir Sicherheit und Gesundheit bei der Arbeit (BGR 500/Kap, 2.26)
legen fest:

»Die Versicherten dirfen aus Druckflaschen nur entnehmen, nachdem ein fir die jeweilige Gasart und die
vorliegenden Betriebsbedingungen geeigneter Flaschendruckminderer auf sichere Weise angeschlossen ist.

,Die Versicherten diirfen in Einzelflaschenanlagen Ubergangsstiicke zwischen Flaschenventil und Flaschen-
druckminderer nicht verwenden.*

Das DVS Merkblatt 0221 gibt Hinweise zur regelmaBigen Prifung von Druckminderern.

Einzelflaschenanlagen fur Sauerstoff und Brenngas sind mit Sicherheitseinrichtungen nach ISO 5172 zu versehen.
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Griffstiick 43-2

Ausfiihrung: Handgriff aus hart extrudiertem Messing mit Kopf und Kugel-
hahne aus rostfreiem Stahl fur eine unbegrenzte Lebensdauer ¢ Einfache
Wartung ¢ Anschliisse G1/4“ RH (Sauerstoff) und G3/8“ LH (Brenngas)

Anwendung: Zum professionellen Einsatz beim Autogenschneiden, -Fugen,
-Léten und -Wérmen

Schneideinsatze, Einloch-Anwarmdiisen und Entrostungsbrenner-
einsédtze auf Anfrage erhiiltlich!

Art.-Nr. Ausfiihrung

S 119 102 Messing/VA

Mischer F-43

Ausfiithrung: Gleichdruckmischer fir die Misch-
rohre 2393-F und Mehrflammenheizdiisen 2290-H
(alle DUsengroBen)

Mischrohre

Ausfithrung: Mischrohre aus rostfreiem Stahl - mit Graphit-Anteil zum leichteren Auswechseln der
Mischdise ® GroBer Innendurchmesser fir direkten Durchfluss des Gasgemisches zur HeizdUse

Art.-Nr. Type Lange
, mm
S119131 2393-1F 915
Art.-Nr. Ausfiihrung S 119 132 2393-2F 710
S$119133 2393-3F 380
S119121 fur Mischrohre 2393 S119134 2393-4F 275

Verbindungsstiick 2357-3 Mehrflammbheizdiisen

Ausfiithrung: Verbindungsstiick zwischen Misch- Ausfiihrung: Hochleistungs-Mehr-
rohr 2393-F und Mehrflammheizdiisen 2290-H flammenheizdisen zum Anwérmen
mit Sauerstoff-Propan/Erdgas

Art.-Nr. Type Sauerstoff Propan Sauerstoff Propan/Erdgas
Durchfluss Durchfluss Druck Druck
I/h I/h bar bar
S 119 501 2290-H1 4000 - 7000 1000 - 2000 1,0-2,0 0,5
$119502  2290-H2 5900 - 12800 1500 - 3200 2,0-3,0 0,5
Art.-Nr. Ausfiihrung $119503  2290-H3 8500 - 22900 2200 - 5700 2,0-5,0 1,0
S$119504  2290-H4 14000 - 28400 3600 - 7100 3,0-6,0 1,0
S$119040  fur Mehrflammheizdisen 2290-H $119505 2290-H5 17000 - 39700 4300 - 10000 4,0-8,0 1,0-2,0

T —




Handschneidbrenner Modell 142

Ausfiihrung: Mit geschmiedetem Brennerkopf fr hohere Standzeiten ® Gase-
fuhrende Rohre in Dreieckanordnung bis zum Brennerkopf (Rohre V2A)
e Injektormischer im Brennerkopf erhoht die Sicherheit des Anwenders bei
moglichen Flammenriickschlagen © Zum Brennschneiden mit Sauerstoff-
Propan/Erdgas ® Schneidsauerstoffhebel aus Edelstahl

Anwendung: Einsetzbar z. B. in Abbruch-, Demontage- und Schrottbetrieben

Ausfuhrungen fur Acetylen auf Anfrage!

Art.-Nr. Type Brennerkopf Bauldnge Schneidleistung
Grad mm mm
S 120 438 142-F 90° 460 250
S 120 439 142-AFL 70° 530 250
S 120 440 142-AFL835 70° 835 250
T —

Handschneidbrenner Modell 62

Ausfiihrung: Mit geschmiedetem Brennerkopf fir hohere Standzeiten
¢ Dickere gasefiihrende Rohre in Dreiecksanordnung bis zum Brennerkopf
(Rohre V2A) e Injektormischer im Brennerkopf erhoht die Sicherheit des An-
wenders bei mdglichen Flammenriickschlagen ¢ Zum Brennschneiden mit
Sauerstoff-Propan/Erdgas

Anwendung: Einsetzbar z. B. in Abbruch-, Demontage- und Schrottbetrieben

— &

Ausfiihrungen fir Acetylen auf Anfrage! H,

Art.-Nr. Type Brennerkopf Bauldange Schneidleistung
Grad mm mm
S 120 621 62-5F 90° 460 300
S$120624  62-5FL 90° 530 300
S 120 620 62-5FL1000  90° 910 300
S 120 622 62-5AF 70° 460 300
S 120 625 62-5AFL 70° 530 300
S 120 626 62-5AFL835 70° 835 300
S 120 627 62-5AFL1000 70° 910 300
S 120 628 62-5BFL 180° 530 300
S 120 629 62-5BFL1000 180° 910 300

Zubehor passend fiir Modell 142, 62 und 42

S 120 984 Flhrungswagen ohne Zirkelstange, 45 — 135 grad einstellbar
flr die Befestigung an der Schneiddiise

S 120 952 Flihrungswagen mit Zirkelstange, 45 — 135 grad einstellbar
fur die Befestigung an der Schneiddiise

S 120 983 Flhrungswagen mit Rundfiihrung ohne Zirkelstange fiir die
Befestigung am Brennerkopf

S 120 953 Flhrungswagen mit Rundfiihrung und Zirkelstange fiir die
Befestigung am Brennerkopf

S 120 954 Disenmutter

S 120 956 Brennerschlissel

S 120 957 Gasanziinder Rundfeile

S 120 958 Feuersteine (VPE 1 Pack a 5 Stiick) flr Gasanziinder
Rundfeile 26-R

S 120 960 Dusenreiniger

S 120 961 Drahtbirste

$120963  Anschlussstick 9/16" RH auf G1/4" RH

S 120 964 Anschlussstiick 9/16" LH auf G3/8" LH

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

Handschneidbrenner Modell 42

Ausfithrung: Mit geschmiedetem Brennerkopf fiir hohere Standzeiten
¢ Dickere gaseflihrende Rohre in Dreiecksanordnung bis zum Brennerkopf
(Rohre V2A) e Injektormischer im Brennerkopf erhht die Sicherheit des An-
wenders bei méglichen Flammenrickschlagen © Zum Brennschneiden mit
Sauerstoff-Propan/Erdgas

Anwendung: Einsetzbar z. B. in Abbruch-, Demontage- und Schrottbetrieben

=

Ausflihrungen fiir Acetylen auf Anfrage!

Art.-Nr. Type Brennerkopf Bauldnge Schneidleistung
Grad mm mm

S 120 421 42-4F 90° 460 250

S 120 424 42-4FL 90° 530 250

S 120 420 42-3FL835 90° 835 250

S 120 425 42-4AFL 70° 530 250

S 120 426 42-3AFL835  70° 835 250

S 120 427 42-3AFL1000 70° 1000 250

— -

Schneiddiisen 6290-NX

Ausfiihrung: Zweiteilig ® Fir normales Vorwar-
men mit Sauerstoff-Propan/Erdgas

Anwendung: Qualitdtschnitte mit Sauerstoff-
Propan/Erdgas

Art.-Nr. Type Schneidbereich SA-Druck
mm bar
S 120 901 6290-NX000 2-5 1,0-2,0
S 120 902 6290-NX00 5-10 1,5-2,0
S 120 903 6290-NX0 10-15 2,0-3,0
S 120 904 6290-NX1 15-25 25-35
S 120 905 6290-NX2 25-50 3,0-4,0
S 120 906 6290-NX3 50 - 75 3,0-4,5
S 120 907 6290-NX4 75 -150 35-55
S 120 908 6290-NX5 150 - 200 45-55
S 120 909 6290-NX6 200 - 300 5,0 - 6,5

Schneiddiisen 6290-NFF

Ausfiihrung: Zweiteilig ® Fir starkes Vorwarmen
mit Sauerstoff-Propan/Erdgas

Anwendung: Ideal fir das Schneiden
von verrostetem, lackiertem oder ver-
zundertem Stahl mit Sauerstoff-Propan/
Erdgas

Art.-Nr. Type Schneidbereich SA-Druck
mm bar
S 120 911 6290-NFF1 6-25 25-35
S 120912 6290-NFF2 25-50 3,0-4,0
S 120913 6290-NFF3 50 -75 3,0-4,5
S 120914 6290-NFF4 75 - 150 3,5-55
S 120915 6290-NFF5 150 - 200 45-55
S 120 916 6290-NFF6 200 - 300 5,0-6,5




Hand-Brennschneidmaschine "HARRIS HA"

Ausfiihrung: Leichte und handliche, tragbare Hand-Brennschneidmaschine e Stufenlose Regu-
lierung der Schnittgeschwindigkeit ¢ Teile und Zubehor der Ansteuerungen aus Edelstahl fir
hohe Beanspruchung e Direktantrieb mit Antriebsgelenken fir eine einfache Kraftlibertragung und
zusatzlichen Schutz e Einfaches Drehen oder Austauschen der Schneideinrichtungen zum Umset-
zen von Gerad-, Kreis-, Fasen- und Kurvenschnitten - ideal zum Schneiden von flachen, vertikalen
Materialien, diinnen Stahlplatten, Rundbalken, Rohren und verformten Stahliplatten

Lieferumfang: Grundgerat, Baugruppe Zusatzrad, Baugruppe Schragrad (22° - 45°) zum Fase-
schneiden, Fuhrungsradbaugruppe zum senkrecht Schneiden, Standard Werkzeugsatz, kleine
Kreisschneideinrichtung @ 30-120 mm, Fiihrungshebel, je eine Schneiddiise Gr. 0, 1, 2 (gasemi-
schend), Transportkoffer, Netzkabel, Bedienungsanleitung

Term ik Kootwren | Wirkger | vwedvedess | sk Wierkam e
Frotle Robu Frutisran

RRRIS HA s L's v v v L's v W v

Schneidbereich mm 5-30

Schnittgeschwindigkeit mm/min 150 - 530

Gewicht kg 2,7

Anschlussspannung V 230/12

Art.-Nr. S 138 700

Zubehor

groBe Kreisschneideinrichtung @ 120-500 mm S 138 606

Fuhrungsschiene 500 mm mit 2 Haftmagneten S 138 605

Ersatzakku S 138 607

Verléangerungsstange furr groBe Kreisschneideinrichtung S 138 608

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

Hand-Brennschneidmaschinen "HARRIS PLUS"

Ausfiihrung: Qualitativ hochwertige, motorbetriebene Brennschneidmaschine fiir senkrechte-,
kreisformige- und Fasenschnitte ¢ Antrieb mit Konusgetriebe gewahrleistet eine konstante und
stabile Maschinenbewegung durch die stufenlose, mechanische Anderung des Vorschubes - selbst
bei hohen Temperaturen flir Schnitte in héchster Qualitat ® Aluminiumgeh&use mit geringem Ge-
wicht fiir leichten Transport und Handhabung des Fahrwagens e Einfacher Betrieb, da alle Funktio-
nen Uber einen Vorwarts-, Aus-, und Rickwartsschalter, einen Kupplungshebel und Drehschalter
fur die Geschwindigkeit gesteuert werden e Optionale Fihrungsschiene aus Spezialstahl zur Ge-
wabhrleistung langer Lebensdauer endlos verlangerbar

Lieferumfang: Grundgeréat, Netzkabel, Maschinenschneidbrenner mit 3 Schneiddiisen, Werkzeug-
set, Bedienungsanleitung

lorm Lok

W W
Gasart Propan/Erdgas Acetylen
Schneidbereich mm 3-150 3-150
Schnittgeschwindigkeit mm/min 150 - 800 150 - 800
Gewicht kg 9,5 9,5
Anschlussspannung V 230 230
Art.-Nr. S 138 750 S 138 751
Zubehér
Fuhrungsschiene 1.800 mm S 138 626

Zirkelstange @ 50-2.400 mm S 138 625




Hand-Brennschneidmaschine "HARRIS SUPER"

Ausfiihrung: Hochwertige, robuste Handbrennschneidmaschine mit neun verschiedenen
Kombinationsmdglichkeiten zum Autogenschneiden ¢ Separate Motorsteuerung verhin-
dert Uberhitzung und Schwankungen in der Spannung e Konstanter Vorschub durch Doppel-
konusgetriebe ¢ Optimierter Hitzeschutz: Hitzebesténdige Platte mit eingearbeiteter Keramik-
faser in Verbindung mit hitzeresistentem Fett, Hochtemperaturldtungen und Teflonverdrahtung
e Unabhéngige Komponenten, Maschinenkérper, Brennerset und Fllhrungssysteme, ermog-
lichen eine flexible Zusammenstellung nach individuellen Anspriichen

Lieferumfang: Grundgerat, Autogen-Maschinenschneidbrenner mit 3 Diisen, Netzkabel,
Werkzeugset und Bedienungsanleitung

Folgendes optionales Zubehér ist auf Anfrage erhéltlich:

- 8 138 626: Fiihrungsschiene 1.800 mm lang {endlos verldngerbar)

- 8 138 525: Zirkelstange

- Kreisschablone

- Brennersets mit zwei bzw. drei Maschinenbrennern, mit oder ohne mechanischer,
automatischer Hoheneinstellung der Brenner fir Y, X und K Fasenschnitte

- Brennerset zum Plasmaschneiden

- Brennerset zum SchweiBen

Hinweis: Beim Plasmaschneiden wird ein anderes Grundgerat bendtigt, bei dem die regelbare
Schneidgeschwindigkeit bei bis zu 2.400 mm/min liegt.

Gasart Propan/Erdgas Acetylen

Schneidbereich mm bis 300 mm bis 200 mm

Schnittgeschwindigkeit mm/min 80 - 800 80 - 800

Gewicht kg 11,0 11,0

Anschlussspannung V 230 230 HARRISw)
Art.-Nr. S 138 760 S 138 761

*Optionales Zubehor auf Anfrage!

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

SchweiBfahrwagen "WELDYCAR"

Ausfiihrung: Tragbarer Fahrwagen mit 4-Radantrieb - speziell entwickelt fir das mechani-
sierte, halbautomatische SchweiBen in verschiedenen Positionen (horizontal, schiefe Ebene,
vertikal) e Akkuleistung fiir bis zu 6 Stunden Dauerbetrieb (ohne Pendeln) ® Kann unmittelbar
und ohne zusétzliche Stromversorgung mit allen manuellen SchweiBanlagen verknipft werden
e Leicht und robust, einfacher Einsatz und schnelle Inbetriebnahme ¢ Magnetische Funktion
(25 kg Anziehungskraft) erméglicht das SchweiBen in steigender Position ohne zusatzliche
Werkzeuge ® Optimierter elektronischer Aufbau mit Mikroregelung fiir absolute Vielseitigkeit
e Mit praziser Geschwindigkeitsregelung, die tUber einen Closed-Loop-Encoder geregelt wird

Lieferumfang: Fahrwagen, Akku, Ladegerat und technische Dokumentation
S 138 800: Basismodell mit motorisiertem Antrieb fiir Fahrgeschwindigkeiten
von 5 bis 140 cm/min. fur die meisten Anwendungen

S 138 801: mit zusatzlichem Programmiermodul fir kontinuierliches oder
Intervall-SchweiBen (spezifisches Programm aus Basis von SchweiBlange
und Gesamtlénge, in mm)

Umfangreiches, optionales Zubehdr auf Anfrage

Technische Spezifikationen:

Betrieb ohne Pendeln:
Betrieb mit Pendeln:

6h Dauerbetrieb
4h Dauerbetrieb

Magnetkraft: 25 kg
Programmiereinheit: nur bei Weldycar PRO
Schutzklasse: IP 235 == -
Abmessungen (Lx Bx H): 250 x 300 x 260 mm Zubehor zu SchweiBfahrwagen WELDYCAR
Stromversorgung: 14V mit Batterie Art.-Nr. Ausfiihrung
Verfahrweg Kreuzsupporte: 40 x 40 mm Optionales Zubehbr:
Betriebstemperatur: -5°C bis +50°C S138 810 Lichtbogenschutz
Lagertemperatur: -10°C bis +70°C chiboge ?C J
Relative Feuchte: <90% S 138 811 Pendelvorrrichtung
S 138812 Aluminiumrader, Satz a 4 Stick
S 138 813 Lineare Pendelung OSCI-WELDY
S 138 814 Kreuzsupport zur Nahtverfolgung PROXI-WELDY
S 138 815 Kreuzsupport zur Nahtverfolgung TRACK-WELDY
S 138 816 Magnetische Schiene 1,5m lang, mit Halterungen
Art.-Nr. Ausfiihrung mm/min Gewicht S 138 817 Zusatzschiene 1,5m lang
S 138 800 WELDYCAR, Basismodell  150-1.400 12 S 138 818 Brennerkipphalterung
S 138 801 WELDYCAR PRO 150-1.400 12 S 138 819 MIG-Doppelbrennerhaltung

4.31
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r~r==y [ECHNISCHE INFORMATIONEN

- (FLASCHENDRUCKMINDERER)

Sauerstoff? Durchfluss Q [m?/h] 2 Acetylen Durchfluss Q [m3/h] >

Vordruck Py bei Hinterdruck Py [bar] Vordruck Py bei Hinterdruck Py [bar]
bar’ bar’

[bar] 1 2,5 4 10 20 [bar] 0,5 1 1,2
40 15 30 40 50 60 18 5 6 8
20 15 20 25 30 — 10 4,5 55 6,5
10 15 15 15 — — 4 3 4 5
5 10 10 10 — — 2 1,5 2 3
" FUr andere Gasarten wird diese Durchflussmenge mit folgenden Faktoren multipliziert: 2 im Normalzustand

Argon 0,90 Stickstoff 1,05

Druckluft 1,05 Methan 1,40

Kohlendioxid 0,85 Wasserstoff 4,00

Gerate-Klassifizierung fiir Druckminderer nach DIN EN ISO 2503

hdchster Vor- hdchster Hinter- Nennaasdurchfluss
Gasart Gerateklasse druck druck g 1 [m+/h]
P, [bar] P, [bar]

0 2 1,5
Sauerstoff und 1 4 S
andere 2 . 6 15
verdichtete Gase 3 0 bis 300 10 30
bis 300 bar 4 12,5 40

5 20 50

5 ! 0.8 1

geléstes Acetylen 5 25 <15 5

0 1,5 1
MPS (Mapp) 1 25 4 5

1 1,5 1
LPG > 25 4 5
(6]0) 0 200 2 4

2 1 4 2
Kennzeichnung nach DIN EN ISO 2503 Kennzeichnung nach DIN EN 13918
3-0-200 Z-M-1-10-200- Ar
hdchster Vordruck |_> Gasart
Gasart hochster Vordruck

Gerateklasse bzw. héchster P, Durchfluss-Genauigkeit (%)

Nenngasdurchfluss I/min

\

Anzeigegerat
M = Manometer; S = Schwebekdrper

\

Z = zweistufig; V = Vordruckausgleich

Y




Flaschendruckminderer mit Druckanzeige 1-stufig

Ausfilthrung: ¢ Entsprechend den Anforderungen der DIN/EN/ISO 2503 ¢ Manometerkennzeichnung
gemaB EN 562 e FlaschenanschluB nach EN 560 e Doppelt gesicherte Hinterdruckbegrenzung
e Hohe Regelgenauigkeit ® Sehr hohe Betriebssicherheit durch Zentralfilter ¢ Kompakte Messing-
ausfuhrung ¢ Ergonomisch gestaltete Bedienungselemente e Bauartzulassung 06 - BAM 0193 fur Acetylen
S 130 125) geméB Acetylenverordnung

Anwendung: Bringen verdichtete, verflissigte und unter Druck geldste Gase aus Flaschen mit einem
maximalen Vordruck von 200 bar auf den gewiinschten Arbeitsdruck

MESSER€9

Cutting Systems

Art.-Nr. Gasart Vordruck Arbeitsdruck Flaschenanschluss Schlauchanschluss
bar bar Zoll
S 130 630 Sauerstoff 200 bis 10 G 3/4" G1/4"
S$118659  Acetylen 25 bis 1,5 Bugel G 3/8" LH
S 130 410 Stickstoff 200 bis 10 W 24,32 x 1/4" G 1/4"
S 130 411 Stickstoff 200 bis 20 W 24,32 x 1/4" G 1/4"
S 130 412 Stickstoff 200 bis 50 W 24,32 x 1/4" G1/4"
S 130 310 Druckluft 200 bis 10 G 5/8" A G 1/4"
S 130 311 Druckluft 200 bis 20 G 5/8" A G 1/4"
S 130 312 Druckluft 200 bis 50 G5/8"A G 1/4"
S 130510 Edelgas, COo 200 bis 10 W 21,8 x 1/14" G1/4"
S 130 511 Edelgas, CO» 200 bis 20 W 21,8 x 1/14" G 1/4"
S$130125 Wasserstoff/ 200 bis 10 W 21,8 x 1/14" LH G 3/8" LH
Formiergas/
Erdgas
S$ 130515 Propan 20 bis 2,5 W 21,8 x1/14" LH G 3/8" LH
S 130 710 Prufgas 200 bis 10 M19x1,5LH G 3/8" LH

Flaschendruckminderer mit Mengenanzeige (Formiergas)

Ausfiihrung: ® Gebaut entsprechend den Anforderungen der DIN/EN/ISO 2503 ¢ Manometerkennzeich-
nung gemaB EN 562 e FlaschenanschluB nach EN 560 e Einstufige Bauart ¢ Mengenanzeige mit Manome-
ter und eingebauter Staudlse ¢ Doppelt gesicherte Hinterdruckbegrenzung ¢ Gasekennzeichen F 80 / 20
* Hohe Regelgenauigkeit ® Ergonomisch gestaltete Bedienungselemente ¢ Kompakte Messingausfiihrung

Anwendung: Fiir Formiergas

Art.-Nr. Ausfithrung Durchfluss Flaschenanschluss  Schlauchanschluss
I/min Zoll
S 131 515 Manometer-Anzeige bis 50 W 21,8 x 1/14" LH G 3/8" LH

Flaschendruckminderer mit Mengenanzeige

Ausfiithrung: ® Gebaut entsprechend den Anforderungen der DIN/EN/ISO 2503 ¢ Manometerkennzeich-
nung geman EN 562 ¢ FlaschenanschluB nach EN 560 ¢ Einstufige Bauart ¢ Mit Manometer fur Inhaltsdruck

und Absperrventil ¢ Kompakte Messingausfiihrung

Anwendung: Fir Argon, Mischgas und Kohlensaure

Art.-Nr. Ausfiihrung Durchfluss Flaschenanschluss Schlauchanschluss
I/min Zoll

S 131 511 Manometer-Anzeige bis 16 W21,8x 1/14" G 1/4"

S 131 512 Manometer-Anzeige bis 32 W 21,8 x 1/14" G 1/4"

$131513 Schwebekorper-Anzeige  bis 16 W 21,8 x 1/14" G1/4"

S 131514 Schwebekdrper-Anzeige  bis 30 W 21,8 x1/14" G 1/4"




Flaschendruckminderer 300 bar mit Druckanzeige 1-stufig

Ausfiihrung: Entsprechend den Anforderungen der DIN/EN/ISO 2503 e Manometerkennzeichnung gemas EN 562
¢ FlaschenanschluB nach EN 560, BAM gepriift - Zertifikat Nr. BAM/ZBF/002/13 e Einstufiger Flaschendruck-
minderer ® Hohe Betriebssicherheit und Lebensdauer e Vordruck bis 300 bar ® Hohe Sicherheit durch Zentral-
filter ® Doppelt gesicherte Hinterdruckbegrenzung ¢ Ergonomische Handhabung und hoher Bedienkomfort
durch speziell ausgelegte Handréader e Lieferbar mit DIN-, CEN-, BS- und CGA-Anschlissen

MESSIERé>

Cutting Systems

Art.-Nr. Gasart Vordruck Arbeitsdruck Flaschenanschluss Schlauchanschluss
L bar bar Zoll
) S 130 799 Sauerstoff 300 10 W30x2-017.3/18.3 G1/2"
S 130 800 Sauerstoff 300 10 W30x2-017.3/18.3 G 1/4"
S 130 801 Sauerstoff 300 20 W30x2-017.3/18.3 G1/4"
S 130 802 Brenngase 300 10 W30x2LH-@152/20.2 G3/8"LH
: S 130 803 Brenngase 300 20 W30x2LH-@152/20.2 G3/8"LH
f' ) S 130 804 Stickstoff 300 10 W30x2-015.9/20.1 G1/4"
L S 130 805 Stickstoff 300 20 W30x2-@15.9/20.1 G1/4"
S 130 806 Stickstoff 300 50 W30x2-@15.9/20.1 Létnippel G 1/4"
S 130 814 Druckluft 300 10 W30x2-016.6/19.4 G1/4"
B g S 130815 Druckluft 300 20 W30x2-016.6/19.4 G1/4"

Flaschendruckminderer 300 bar mit Mengenanzeige

Ausfiithrung: Entsprechend den An-
forderungen der DIN/EN/ISO 2503
* Manometerkennzeichnung gemaB
EN 562 ¢ FlaschenanschluB nach
EN 560, BAM gepriift - Zertifikat
Nr. BAM/ZBF/002/13 e Einstufiger
Flaschendruckminderer ¢ Hohe Be- ﬁ‘
triebssicherheit und Lebensdauer
e Vordruck bis 300 bar ¢ Hohe Si-
cherheit durch Zentralfilter « Doppelt
gesicherte Hinterdruckbegrenzung
e Ergonomische Handhabung und
hoher Bedienkomfort durch speziell
ausgelegte Handrader e Lieferbar
mit DIN-, CEN-, BS- und CGA-An-

MESSERe

schllissen Cutting Systems

Art.-Nr. Abb. Gasart Ausfiihrung Durchfluss Flaschenanschluss Schlauchanschluss
1/min Zoll

S 130 807 [1] Wasserstoff Manometer-Anzeige 1 W30x2LH-@15.2/20.2 G 3/8" LH,DN9

S 130 798 [2] Formiergas Manometer-Anzeige 50 W30x2LH-@15.2/20.2 G 3/8" LH,DN9

S 130 808 [3] Argon/CO2 Manometer-Anzeige 16 W30x2-015.9/20.1 G 1/4", DN6

S 130 809 0.Abb. Argon/Argon/CO2 Manometer-Anzeige 32 W30x2-015.9/20.1 G 1/4", DN6

S 130 810 [4] Argon/Argon/CO2 Schwebekdrper-Anzeige 16 W30x2-015.9/20.1 G 1/4", DN6

S 130 811 0.Abb. Argon/Argon/CO2 Schwebekdrper-Anzeige 30 W30x2-015.9/20.1 G 1/4", DN6

S 130 812 0.Abb. Argon/Argon/CO2 2 Schwebekdrper-Anzeigen 2x16 W30x2-015.9/20.1 G 1/4", DN6

S 130 813 Argon/Argon/CO2 2 Schwebekodrper-Anzeigen 2x16 W30x2-015.9/20.1 G 1/4", DN6

Flaschendruckminderer mit Mengenanzeige (Wasserstoff)

Ausfiihrung:

® Gebaut entsprechend den Anforderungen der DIN/EN/ISO 2503
¢ Manometerkennzeichnung gemaB EN 562

e FlaschenanschluB nach EN 560

¢ Einstufige Bauart

* Mengenanzeige mit Manometer und eingebautem Dosierventil

e Mit Manometer fur Inhaltsdruck und Absperrventil

® Gasekennzeichen N2 am Messglas

o Kompakte Messingausfiihrung

Anwendung: Fiir Wasserstoff

Art.-Nr. Ausfiihrung Durchfluss Flaschenanschluss Schlauchanschluss
I/min Zoll
S 131 516 Schwebekdrper-Anzeige  bis 16 W 21,80 x 1/14" G 3/8" LH




Flaschendruckminderer ProControl®!

Ausfiihrung: Hochleistungsdruckminderer, gefertigt
nach den héchsten Anforderungen der ISO 2503 ¢ Ma-
nometerkennzeichnung gemas EN 562 e Flaschenan- -
schluB nach EN560 ¢ Robuste Gummischutzkappe auch

riickseitig verschlossen - fir optimalen Rundumschutz ] b : LF =2 "
* Neueste Encapsulated-Technology fir prazises und
stabiles Regelverhalten e Einfache und bedienungs- L

x i /

Gas Control Equipment

freundliche Handhabung ¢ Manometer mit Dreifach-
Skalierung und Kontrastanzeiger fir optimale Les-
barkeit

&
Art.-Nr. Abb. Gasart Vordruck Arbeitsdruck Flaschenanschluss Schlauchanschluss

bar bar Zoll
S 130 500 I Sauerstoff 200 10.0 G 3/4" G 1/4"
S 130 501 [2] Acetylen 25 1.5 Biigel G 3/8 LH
S 130 502 z Argon/CO2 200 30.0 (Liter) Ww21,8 x 1/14" G1/4"
S 130 508 z Argon/CO2 200 30.0 (Liter) W 21,8 x1/14" G 1/4"
S 130 503 o0.Abb.  Stickstoff 200 10.0 W 24,32 x 1/14" G 1/4"
S 130 504 o0.Abb.  Stickstoff 200 30.0 W 24,32 x 1/14" G1/4"
S 130 505 0.Abb.  Stickstoff 200 50.0 W 24,32 x 1/14" G 1/4"
S 130 506 o.Abb. Wasserstoff 200 10.0 W21,8x 1/14" LH G 3/8" LH
S 130 507 0.Abb.  Propan 200 1.5 W 21,8 x1/14" LH G 3/8" LH

Art.-Nr. Gasart

Manometerschutzkappen

Ausfithrung: Manometerschutzkappen aus Gummi mit @ 63 mm e Sicherer
Schutz der Manometer bei einfacher Handhabung ¢ Nach DIN 8549 $133770 Argon / CO2 (grau)
S$133170 Sauerstoff (blau)

S 133 670 Acetylen (rot)

Anwendung: Zum Austausch an allen gédngigen Druckminderern

Manometer-Schutzbiigel

Ausfiithrung: Schutzbiigel in stabiler Bauweise ¢ Stahl lackiert e Linksanschlag

Art.-Nr. Ausfiihrung
S 133 180 Sauerstoff (blau)
S 133 680 Brenngas (gelb)

it

Einzelmanometer fir Druckminderer

Ausfiihrung: Einzelmanometer nach EN 562 ¢ Durchmesser 63 mm e Senkrechter An-

schluss G 1/4" e Bei Federbruch wird eine Entlastungséffnung freigegeben - es konnen ~ Art-=Nr Eichung Gasart

dadurch keine Teile nach vorne weggeschleudert werden e Neutrale Ausfiihrung ohne bar

Gasdruck e Zifferblatt weil3 S 133 161 0-16/10 Sauerstoff

Anwendung: Zum Austausch an allen géngigen Druckminderern S 133 160 0 - 315/200 Sauerstoff
S 133 661 0-2,5/1,5 Acetylen
S 133 660 0-40 Acetylen
S 133 250 0-2,5/1,5 brennbare /nicht brennbare Gase
S 133 252 0-16/10 brennbare /nicht brennbare Gase
S 133 253 0-25/16 brennbare /nicht brennbare Gase
S 133 254 0 - 40/20 brennbare /nicht brennbare Gase
S 133 258 0 - 400/300 brennbare /nicht brennbare Gase
S 133 264 0-16 Argon/COo/Formiergas
S 133 265 4-32 Argon/COo/Formiergas
S 133 266 0-50 Argon/COo/Formiergas

Ersatz-Dichtungen
Art.-Nr. Ausfiihrung Material Abmessung

000

mm
Ersatz-Dichtungen fur Manometer

S 133 150 AnschluB 1/4" Aluminium -
Ersatz-Dichtungen fur Druckminderer (FlaschenanschluB)

S 132 701 Acetylen/Flaschenventil Gummi 15,8 x9x2

S 132 702 Sauerstoff/Stickstoff/Schutzgas/Wasserstoff ~ Fiber 18x11,8x2
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Mit/Optimator” bis zu

=30
—

Gasverbrauch /min

Optimator ®

3% Gas sparen!
\\\"’“> Ergebnis mit Beweiskraft

Der Test hat gezeigt, dass Volvo durch die
Installation von Optimator® mindestens
43% Gas einspart. Um nachzupriifen, wie
viel Gas mit Hilfe von Optimator® einge-
spart werden kann, wurde bei Volvo Buss
im schwedischen Uddevalla folgender Test
durchgefihrt:

An einer der SchweiBstationen des Unter-
nehmens wird ein wiederkehrender SchweiB3-
zyklus von ungefahr 60 min. ausgefihrt.

Der Test erfolgte, indem der SchweiBer
zunachst einen Zyklus lang mit den vorhan-
denen Entnahmestellen arbeitete und im
néchsten SchweiBzyklus mit Optimator®.
Ein Massenflussmesser mit digitalem Zahler
wurde zwischengeschaltet, um den Gas-
verbrauch der beiden SchweiBprozesse zu
ermitteln. An den SchweiBpistolen wurden
ebenfalls Flussmesserkontrollen durchge-
fUhrt, damit an beiden Entnahmestellen

ein gleicher Gasfluss vorliegt. Der Gasfluss
wurde auf 18 I/min. festgelegt.

ERGEBNIS:

Gasverbrauch Gasverbrauch

an der vorhandenen  an der Optimator®-
Entnahmestelle: Entnahmestelle:

838 | 4291

Wie der Test beweist, verbraucht Optimator®
ganze 49% weniger Gas. Um vollkommen
auf der sicheren Seite zu sein, wurde eine
Fehlertoleranz von 10% zum am Fluss-
messer abgelesenen Wert addiert. Danach
lasst sich konstatieren, dass Optimator® in
diesem Volvo-SchweiBzyklus mindestens
43% Gas eingespart hat.

GasiQ

Intelligent solutions for industry



Druckregler "OPTIMATOR®"

Ausfithrung: Mehrstufiger Hochleistungs-Druckregler mit eingebauter Gassparvorrichtung
und Durchflussmesser ¢ Extrem druckempfindliche 2. Stufe fir eine drastische Verringerung
des GasstoBes bis zu 50% beim normalen SchweiBen ¢ Zwei-Stufen-Prinzip fiir eine sorgfél-
tige Regulierung des Gasflusses; halt diesen auch bei nachtréglich sinkendem Flaschendruck
konstant.

Art.-Nr. Ausfithrung Flowmeter Flaschenanschluss Schlauchanschluss
Zoll

S 133 500 Ar/mix 0-201/min W 21,8 x 1/14" G 1/4"

S 133 501 Ar/mix 0-34//min W 21,8 x 1/14" G 1/4"

$133502  Ar/H2 0-20//min W 21,8x 1/14"L G 3/8"L

S$133503  Ar/mix 300 bar 0-20//min~ W30 x2 G 1/4"

S$133504  Ar/mix 300 bar 0-34l/min W30 x2 G 1/4"

$133505  Ar/mix mit Schloss  0-20/min W 21,8 x 1/14" G 1/4"

S 133 506 Ar/mix mit Schloss  0-34I/min W 21,8 x 1/14" G 1/4"

Druckregler "OPTIMATOR II®"

Ausfithrung: Mehrstufiger Hochleistungs-Druckregler mit eingebauter Gassparvorrichtung,
Durchflussmesser und zusétzlicher Gasentnahme ¢ Extrem druckempfindliche 2. Stufe fur
eine drastische Verringerung des GasstoBes bis zu 50% beim normalen SchweiBen ¢ Zwei-Stu-
fen-Prinzip fiir eine sorgfaltige Regulierung des Gasflusses; hélt diesen auch bei nachtraglich
sinkendem Flaschendruck konstant.

Anwendung: Spezialregler fir Arbeitspldtze, an denen man mit EINEM Gas schweien und
formieren will

Art.-Nr. Ausfiihrung Flowmeter Flaschenanschluss Schlauchanschluss
Zoll

S 133 510 Ar/mix 0-20l/min W 21,8 x 1/14" G 1/4"

S 133511 Ar/mix 0-341/min W 21,8 x 1/14" G1/4"

S 133512 Ar/H2 0-201/min W21,8x1/14" L G 3/8"L

S 133513 Ar/mix 300 bar 0-20l/min W30 x2 G 1/4"

S 133514 Ar/mix 300 bar 0-341/min W30 x2 G1/4"

S 133515 Ar/mix mit Schloss  0-20l/min W 21,8 x 1/14" G 1/4"

S 133516 Ar/mix mit Schloss  0-34I/min W 21,8 x 1/14" G 1/4"

Entnahmestellen-Regler "OPTIMATOR®"

Ausfithrung: Entnahmestellen-Druckregler mit eingebauter Gassparvorrichtung zur deutlichen
Verringerung des Gasverbrauches und somit zur Senkung der SchweiBkosten e Optionales Zubehor
nicht im Lieferumfang enthalten

Art.-Nr. Ausfiihrung Flowmeter Flaschenanschluss
$133520  Ar/mix - Standard 0-201/min G 3/8" -G1/4"

S 133 521 Ar/mix - Standard 0-341/min G3/8" -G1/4"
$133522  Ar/H2 - Standard 0-201/min G 3/8"L - G 3/8"L
S$133523  Ar/H2 - Standard 0-341/min G 3/8"L -G 3/8"L

S 133 524 Ar/mix - ohne Handrad 0-20I/min G3/8" -G1/4"

S 133 526 Ar/mix - mit Schloss 0-201/min G 3/8" -G 1/4"

S 133 527 Ar/mix - mit Schloss 0-34|/min G 3/8" -G1/4"

S 133 530 Wandschiene (Befestigung), Lange = 200 mm

S 133 531 Absperrventil kpl. OX+AR (G 3/8")

S 133 532 Absperrventil kpl. AC/Propan (G 3/8"L)

S 133 533 Winkelstuck fiir 1 Optimator (G 3/8"L)

S 133 534 T-Stick fur 2 Optimator (G 3/8")

S 133 535 Flowmeter fir Formiergas 20L (G3/8" - G 3/8"L)

S 133 536 Flowmeter fur Formiergas 34L (G3/8" - G 3/8"L)

S 133 537 Adapter W 21,8 - G 3/8" (Flaschenanschluss auf Entnahme)

Intelligent solutions for industry

Intelligent solutions for industry

ATIR T4

Intelligent solutions for industry
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ZENTRALE UND DEZENTRALE
GASVERSORGUNG

Eine Zentrale Gasversorgung ist die Infrastruktur fir
effizientes Arbeiten.

WARUM UBERHAUPT EINE ZENTRALE
GASVERSORGUNG?

Die Art der Gasversorgung entscheidet wesentlich tUber
Sicherheit, Prazision und Produktivitat von autogenen
SchweiB- und Schneidanlagen. Eine zentrale L&sung ist
in jeder Hinsicht ideal. Ein intelligentes Versorgungskon-
zept erhéht nicht nur Qualitét und Effizienz - oft

genug auch noch bei geringeren Kosten - sondern auch
die Sicherheit der Anlagen und die Kostentransparenz:

SICHERHEIT

Die potentiellen Gefahrenquellen der einzelnen Flaschen
an jedem Arbeitsplatz im direkten Umfeld des Menschen
werden zentral gebilindelt, an einem sicheren Ort,auBer-
halb jedweder Produktionsstatte, zum Schutz der Mit-
arbeiter! Darliber hinaus entféllt der stédndige Transport
der leeren und vor allem der vollen Gasflaschen zwischen
laufenden Maschinen hindurch Uber enge und belebte
Gange.

WIRTSCHAFTLICHKEIT

Die vermeintlich hohen Anschaffungskosten einer Zen-
tralen Gasversorgung inklusive der Verlegung der Rohr-
leitung und Installation von Entnahmestellen an den
Arbeitsplatzen, macht sich im laufenden Betrieb schnell
bezahlt. Die veranderte Logistik, durch die konzentrierte
und punktgenaue Beschaffung von Gasflaschen oder
Flaschenbiindeln, statt dem permanenten und unvor-
hersehbaren ,,Ruf nach einzelnen Flaschen, die gerade
mal wieder leer geworden sind“ zu folgen, erhdht in
Ihrem Unternehmen die Planungsgenauigkeit der Be-
schaffung. Der gesamte Zeitaufwand der Beschaffung
sowie flr den Austausch der Gasflaschen und -bundel
verringert sich entschieden. Eventuelle Leerlaufzeiten
durch fehlendes Gas kénnen durch die genaue Steu-
erung und Uberwachung vermieden werden. |hre Be-

Bitte beachten Sie das DVS Merkblatt 1203 (Einrichtungen von SchweiBwerkstatten)

schaffungskosten verringern sich und Sie erzielen sogar
noch einen positiven Effekt fur Ihre Produktionskosten.
Zusétzlich vermindert sich auch der Aufwand fir Ihren
Gaslieferanten (besonders im Transportbereich) und er
profitiert seinerseits von der besseren Planbarkeit, die
sich bestimmt in glinstigere Konditionen ummiinzen I&sst.

GERINGERER GASVERBRAUCH

Durch die Verlegung eines Rohrleitungssystems mit
einer zentralen Einspeisung sowie entsprechend
ausgerUsteten Entnahmestellen an den Arbeitsplatzen,
ist eine sicherere Bedienung des Systems vorgezeich-
net. Fehler kbnnen entweder ganz vermieden oder

mit Hilfe der installierten Sicherheitsausriistung friiher
erkannt und abgestellt werden. Der Gasverbrauch wird
sich innerhalb kirzester Zeit gegentiber dem Einsatz
von Einzelflaschen spurbar verringern und die ange-
sprochenen Sicherheitsvorteile werden sozusagen
~gratis“ mitgeliefert.

KOSTENTRANSPARENZ

Der nahezu unkontrollierbare Einsatz von einzelnen
Flaschen, die zwischen den verschiedenen Arbeits-
platzen hin- und her getauscht oder zuféllig halbvoll

an den Lieferanten zuriickgegeben werden, verhindert
die Erfassung der Kosten flir das Betriebsmittel Gas
teilweise oder in vielen Fallen komplett.

Eine zentrale Gasversorgungsanlage, die in der Obhut
eines Beauftragten steht, erméglicht die genaue
Kontrolle des Gasverbrauches. Eine Uberwachung der
einzelnen Entnahmestellen bietet zudem eine weitere
fundierte Grundlage, den Kostenfaktor ,,Gasverbrauch“
in Ihre Kalkulation als verlasslichen Faktor einflieBen

zu lassen, und hilft ihm somit aus dem ,,Sumpf“ der
unbestimmbaren Gemeinkosten heraus. Ihre Kalkulation
gewinnt eindeutig an Transparenz!

Eine zentrale Gasversorgung ist deshalb
in vielen Fallen die bessere Wahl!
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Durchflussbegrenzung

Acetylen

S Verbindungsrohr

/
i Ellbogen

Signalanlage
Sicherheits-Abblasventil
der Rohrleitung

Spiilventil

Entspannungsstation mit Kontaktmanometern

" Flexibler

Hochdruckschlauch

Bei der Installation von Gasversorgungs-Systemen und den damit verbundenen Rohrleitungsmontagen, sind ein-
schlégige Richtlinien und technische Regeln, wie z.B. EG-Richtlinie 2014/68/EG, TRBS, DGUV 113-001, DIN, EN,
ISO zu beachten.

Ferner hat der Betreiber auf die Vollstandigkeit der geforderten Dokumentation (Herstellererklarungen,
CE-Konformitatsbewertungen sowie ein vollstdndiger Rohrleitungsplan) seiner Anlage zu achten.

Gefahrdungsbeurteilung

Unter Zuhilfenahme dieser Dokumentation hat der Betreiber, gemaB den aktuellen gesetzlichen Bestimmungen
(BetrSichV, ArbSchG), eine Gefédhrdungsbeurteilung durchzufiihren, in der unter anderem die Priifintervalle aller
Anlagenbestandteile, auf Basis der jeweiligen (teilweise unterschiedlichen) Herstellerangaben, zu bestimmen
und festzuhalten sind.

Des Weiteren missen der Priifumfang sowie die Qualifikation der mit der Priifung zu beauftragenden Person
ermittelt und festgehalten werden.

Wiederkehrende Priifungen
Im Anschluss an die Gefahrdungsbeurteilung sind alle Einzelkomponenten wiederkehrend einer Priifung nach
all diesen Vorgaben und Festlegungen durchzuflihren. Der Gesetzgeber schreibt hierbei eine gesamtheitliche
Betrachtung ALLER Einzelkomponenten vor. Erst durch die vollstdndige und korrekte Einhaltung dieser
Vorgaben, erlangt der Betreiber Rechtssicherheit.

Aufgrund seiner jahrzehntelangen Erfahrungen auf diesem Gebiet, hat unser Servicepartner ein Konzept
entwickelt, das die umfangreichen Anderungen der letzten Jahre in den gesetzlichen Bestimmungen
beriicksichtigt und Ihnen immer aktuell die notwendige Rechtssicherheit bietet.

Haben Sie Fragen zur Planung, Durchfiihrung und Wartung?

Gerne beraten wir Sie hierzu ausfthrlich, bei Innen vor Ort.
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ZENTRALE
L GASVERSORGUNG

MANYFLOW - der Verteilerblock in der Zentralen Gasversorgung

e Standard Ausflihrung bei HD-Gasen inkl. Sintermetall- e kompakter Ventilblock fir Flaschen- 1
filter und GasrUcktrittventil. driicke bis 300 bar '
e Durch den Einsatz von Gasrlcktrittventilen ist ein ¢ GCE Hochdruckabsperrventile
Umflllen in weitere angeschlossene Gasflaschen e ausbrennsicher
ausgeschlossen. Damit wird eine gleichmaBige e platzsparende Installation
Gasentnahme aller Flaschen gesichert. e Ein- und Ausgangsanschlisse
« problemlos erweiterbar. Das Baukastensystem W 21,8 A~ 1/14* nach DIN 477 *
ermoglicht einfach erweiterbare Varianten.
e zur Flaschen- und Blindelversorgung geeignet. T

anyﬂow

MANYFLOW - Erweiterungen im Baukastensystem

Das Baukastensystem ,,Manyflow" bietet dem Anwender bei der Errichtung

einer Zentralen Gasversorgung (Druckregelstation) wesentliche Vorteile:

e Kompakte Bauweise

e vorhandene Manyflow-Anlagen sind problemlos zu erweiteren.

¢ die GCE-Druckregelstationen fir Acetylen kdnnen ebenfalls problemlos
erweitert werden, da die erforderlichen Sicherheitselemente (Zerfallsperre
und Schnellschlusseinrichtung) bereits zur Basisausstattung gehoren.

Druckregelstationen fur
bis zu 3 Flaschen/Biindel

Mehr Infos
finden Sie hier:

Verbindungsrohr als
Erweiterungskomponente 2

LA
w21 8x1/14"

Manyflow-Block als
Erweiterungskomponente 1




ZENTRALE
GASVERSORGUNG

MANYFLOW - Komponenten und Technik

Flaschen- oder Biindel-Gasversorgung fir Acetylen und Hochdruckgase bis 300 bar.

Der Verteilerblock MANYFLOW ermdglicht durch sein Baukastensystem
Druckregelstationen fir Acetylen und hochverdichtete Gase bis 300 bar
sowohl fiir die Flasche als auch fur die Biindelversorgung. Es stehen

Stationen flr unterschiedliche Gasentnahmemengen zur Verfiigung.

Die Druckregelstationen werden als Basiseinheiten
ohne Anschlussschlauche geliefert. Anschluss-
schlduche sind entsprechend der Gasart und der
Gasversorgung (Flasche o. Biindel) zu bestellen.
Damit haben Sie immer die Mdglichkeit, die Gas-
versorgung lhren betrieblichen Anforderungen

entsprechend zu bestellen und aufzuriisten.

300 Druckminderer mit Kugelhahn

Hochdruck-Gase HD:

bis 300 bar

bis 400 m?¥h, Ausgangsdruck
20 bar

Druckregelstation

Verteilerblock MANYFLOW

im Baukastensystem mit Verbindungsrohr erweiterbar

Acetylen ACE :
bis 18 bar
bis 25 m3/h.

At

Die von GCE verwendeten Hochdruck-
Edelstahlwellschlauche sind aus Sicher-
heitsgriinden mit einer Sicherheitsfangleine
ausgestattet, welche bei Schlauchbruch
unkontrollierte Schlauchbewegungen
verhindert. Eine regelméBige Priifung

und Wartung fir Hochdruckschlauche

ist zu empfehlen.

Bestellhinweis zu Druckregelstationen

1. Gasart festlegen

2. Wahlen Sie die Druckregelstation entsprechend der zu erwartenden Gasverbrauche aus (50 — 250 m3/h).
Ein Gleichzeitigkeitsfaktor zwischen 0,5 — 0,6 hat sich als praxisgerecht erwiesen.

3. Wie soll die Gasversorgung erfolgen? Biindel oder Einzelflaschen, danach werden die AnschluB-
schlduche ausgewahlt. Die Druckregelstationen und Erweiterungsmodule werden generell ohne

Schlauche geliefert.

Hochdruckschlduche

Langen 1000 - 2500 mm
Acetylen-Hochdruckschlduche besitzen
keine Sicherheitsfangleine. Diese Schlauche
bendtigen eine Bauartzulassung und unter-
liegen einer funfjahrigen Priufpflicht nach
TRAC 204, 5.3.7

Beachten Sie, dass die Aufstellung von
Einzelflaschenanlagen die Sicherung der
Flaschen gegen Umfallen erfordert.
Nutzen Sie dazu unsere Edelstahl-
flaschenhalterung mit Befestigungs-
kette.

Mehr Infos
finden Sie hier:




Entnahmestellen, komplett

Ausfilhrung: Komplette Entnahmestelle "mittelgroB" fiir
Schneidsauerstoff ¢ Durchsatze bis 100 m3/h e Brenngas wahl-
weise Acetylen oder Propan/Erdgas e Mdgliche Anzahl der
Maschinenschneidbrenner in Verbindung mit Materialdicken:
1 Brenner - 300 mm, 4 Brenner - 200 mm

Gas Control Equipment

Entnahmestelle fiir Brennschneidmaschinen

Ausfiihrung: Entnahmestelle mit integrierten Gasreinigern ¢ Armaturenleiste aus
vernickeltem Vierkantrohr mit vernickelten Wandscheiben e Komplett montiert und
gepruft

Zur Entnahme von:

1xAcetylen: Pvmax. 1,5 bar, max. 4,5 m?h (Ein-
gang S-Nippel 21,3 mm, Kugelhahn DN 10, Gas-
reiniger 622, Druckregler, Sicherheitseinrichtung
85-10, Ausgang G 3/4 LH AGS)

1 x Heizsauerstoff: Pv max. 16 bar, max. 45 m%h
(Eingang Rohrverschraubung fur Kupfer- o.
Edelstahlrohr 15x1, Kugelhahn DN 10, Gasreini-
ger 622, Druckregler, Sicherheitseinrichtung
85-10, Ausgang G 3/4 RH AGS)

1 x Schneidsauerstoff: Pv max. 16 bar, max.
68 m®h (Eingang Rohrverschraubung fur Kupfer-
o. Edelstahlrohr 15 x 1, Kugelhahn DN 10, Gas-
reiniger 622, Druckregler, Sicherheitseinrichtung
85-10, Ausgang G 3/4 RH AGS)

Anwendung: Zur Versorgung von Brennschneidmaschinen

Art.-Nr. Gasart Ausfiihrung O
Art.-Nr. Gasart Ausfiihrung

S 127 030 Acetylen mittelgroB3

S 127 031 Propan/Erdgas mittelgro S 134 500 Acetylen/Heizsauerstoff/Schneidsauerstoff dreifach

Umflillb6gen und -rohre Flaschenkupplungen

Ausfithrung: Umfullbogen/-rohr zum Umflillen von technischen Gasen, auBer
Acetylen

Hinweis: Beim Umfiillen ist die Druckbehélterverordnung, insbesondere
§ 15 und § 26-30, zu beachten!
Umfillen nur durch Sachverstandige gemaB UVV!

Gas Control Equipment

Art.-Nr. Gasart Anschlussgewinde
S 126 101 Sauerstoff G 3/4"

S 126 102 Wasserstoff W 21,8 x1/14" LH
S 126 104 Stickstoff W 24,32 x 1/14"

S 126 105 Edelgase W 21,8 x 1/14"

cocl

Ausfithrung: Zum Hintereinanderschalten von mehreren Acetylenflaschen zur Ver-
sorgung von gréBeren Verbrauchern ¢ Gemas TRAC 206 mit Kugelhahn und Gas-
riicktrittventil am Flaschenanschluss

Hinweis: Fir jede weitere Flasche ist ein Flaschen-
verbindungsschlauch sowie ein Kreuzstick mit
Blgel notwendig e An zwei Entnahmestellen ist
eine Schnellschlusseinrichtung vorgeschrieben. Fiir
Acetylenschlauche besteht eine 5-jahrige Priif-
pflicht nach TRAC 204, 5.3.7

cocl

Gas Control Equipment

Art.-Nr. Ausfithrung

S 126 201 fir 2 Flaschen
S 126 202 fur 3 Flaschen
S 126 203 flr 4 Flaschen
S 126 204 fir 5 Flaschen

Entnahmestellen-Stationen

Ausfiihrung: Entnahmestellen fir technische Gase ® Hohe Betriebssicher-
heit durch kompakte Bauweise mit wenigen Verschraubungen ¢ Wartungs-
freundlich, nur wenige auswechselbare Teile ® Lieferung komplett mit Druck-
minderer, Kugelhahn, Wandkonsole, L&ét- und Schweistutzen 12 mm und
Uberwurfmutter G3/8"

Art.-Nr. Gasart Ausfiihrung
S 127 000 Brenngas einfach
S 127 001 Sauerstoff einfach
S 127 002 Argon/CO» Liter(Uhr) einfach
S 127 003 Argon/CO» mit Messrohr 30 I/min. einfach
S 127 004 Argon/COo mit Messrohr 16 I/min. einfach
S 127 005 Sauerstoff/Acetylen zweifach
S 127 006 Sauerstoff/Propan zweifach
S 127 007 Sauerstoff/Argon zweifach
S 127 008 Argon/Argon zweifach
S 127 010 Argon/Sauerstoff/Acetylen dreifach
S 127 011 Sauerstoff/Sauerstoff/Acetylen dreifach
S 127012 Sauerstoff/Sauerstoff/Propan dreifach
S 127 013 Sauerstoff/Sauerstoff/Argon dreifach
S 127 014 Sauerstoff/Argon/Argon dreifach

S 127 015 Argon/Argon/Argon dreifach




Autogen-Zwillingsschlauche (konfektioniert)

Ausfiihrung: Nach EN 560 ¢ Fiir Sauerstoff (blau) und Acetylen (rot) » Konfektioniert: Uberwurf-
mutter und Schlauchtille aus Messing EN560, Schlauchhiilse und Doppelschlauchklemme aus Stahl,
verwendete Schlduche entsprechend 1SO3821, bzw. DIN 4815 (Propan)

Art.-Nr. Rollenlange Innen-@ Wandstarke
m mm mm
S 141 105 5 4,0 4,0
S 141 110 10 4,0 4,0
S 141 115 15 4,0 4,0
S 141120 20 4,0 4,0
S 141 125 25 4,0 4,0
S 141 130 30 4,0 4,0
S 141 140 40 4,0 4,0
S 141 150 50 4,0 4,0
S 141 705 5 6,0 9,0
S 141 710 10 6,0 9,0
S 141 715 15 6,0 9,0
S 141 720 20 6,0 9,0
S 141725 25 6,0 9,0
S 141 730 30 6,0 9,0 .
S 141 740 40 6,0 9,0 b
S 141 750 50 6,0 9,0

u r l e I | . | .
Autogenschlauche (konfektioniert) ‘
Ausfiihrung: Acetylen-(Propan)/Sauerstoffschlauche aus Gummi ‘
¢ In Farbe und Ausfiihrung entsprechend den Vorschriften nach

EN 559 « Komplett konfektioniert mit Tiillen und Uberwurfmuttern
G1/4" (SA) bzw. G3/8" LH (AC) und Doppelschlauchschellen
¢ Rollenlange von 5 bis 40 m

Premitim
Qualitat

Art.-Nr. Rollenlédnge Innen-@ Wandstérke

m mm mm
Mini-Schlduche
S 141 605 5 4,0/4,0 3,5/3,5
S 141 610 10 4,0/4,0 3,5/3,5
S 141 615 15 4,0/4,0 3,5/3,5 ik,
S 141 620 20 4,0/4,0 3,5/3,5 ) Q‘
S 141305 5 6,0/6,0 3,5/3,5 NN
S 141310 10 6,0/6,0 3,5/3,5 Ry
S 141 315 15 6,0/6,0 3,5/3,5 "‘*'}
S 141 320 20 6,0/6,0 3,5/3,5 b
S 141 340 40 6,0/6,0 3,5/3,5 y
Standard-Schlauche
S 141 405 5 6,0/9,0 5,0/3,5
S 141 410 10 6,0/9,0 5,0/3,5
S 141 415 15 6,0/9,0 5,0/3,5
S 141 420 20 6,0/9,0 5,0/3,5
S 141 440 40 6,0/9,0 5,0/3,5
Propan/Sauerstoff - Standard-Schlduche
S 141 805 5 6,0/9,0 5,0/3,5
S 141 810 10 6,0/9,0 5,0/3,5
S 141 815 15 6,0/9,0 5,0/3,5

S 141 820 20 6,0/9,0 5,0/3,5




Propan-Hochdruckschlauche, armiert

Ausfiithrung: Nach DIN 4815 / DIN EN 1763-1, Druckklasse 30
e Komplett armiert ® Anschliisse beidseitig G 3/8" links

cocl

Gas Control Equipment

Art.-Nr. Innen-@ Wandstarke Linge Anschlussgewinde
mm mm m Zoll
S 204 400 4,0 4,0 1,5 G 3/8" LH
S 204 403 4,0 4,0 2 G 3/8" LH
S 204 406 4,0 4,0 3 G 3/8" LH
S 204 408 4,0 4,0 5 G 3/8" LH
S 204 404 6,0 5,0 3 G 3/8" LH
S 204 407 6,0 5,0 5 G 3/8" LH
Argonschlauche Schlauchaufroller Sauerstoff/Acetylen
Ausfiihrung: Gummischlauch nach EN 599 ¢ Mit Gewebeeinlage ¢ Farbe Ausfiihrung: Schwere Stahlkonstruktion flr den industriellen Einsatz ® Blau-
schwarz es, pulverbeschichtetes Gehduse ® Spezielle Rollenflihrung verhindert einen

schnellen Verschlei der Schlduche ¢ Automatische Rasterung zum Arretie-
ren des Schlauchs in jeder beliebigen Lange ¢ Mit gekapselter Antriebsfeder
- ¢ Exakte Blockiereinrichtung erlaubt Freilauf oder Rasterung ¢ Mit Schldu-

chen flir Sauerstoff (blau) und Acetylen (rot) aus synthetischem Gummi ¢ Be-
1 triebsdruck max. 10 bar
Gewinde Eingénge: -

Anwendung: Fir Argon, COo, Stickstoff

Sauerstoff: G 1/4" RH auBen, mit 60° Innenkonus
Acetylen: G 3/8" LH auB3en, mit 60° Innenkonus

Art.-Nr. Innen-@ Wandstarke Lange Betriebsdruck
mm mm i Anwendung: Zur Wand- Boden-
fertig konfektioniert, beidseitig verpresst 2 x 1/4" mit U-Mutter oder Deckenmontage
S 141 901 6,0 3,5 1,8
S 141 902 6,0 3,5 2,5
S 141 903 6,0 3,5 5,0
S 141911 9,0 3,5 1,8
S 141912 9,0 35 25 (@ RIEGLER

S 141913 9,0 3,5 5,0
Meterware Art.-Nr. fiir Schlauch-@

S 141 900 6,0 3,5 mm

S 141910 9,0 3,5 S 962 259 SA 6x16,5 / AC 10x17

-

Schlauchhalter

Ausfiithrung: Aus stabilem Alu-Guss ¢ Zur Aufnahme von Autogen- und Druck-
luftschlauchen bzw. Kabel

Art.-Nr. Ausfiihrung

S 141017 fur Wandhalterung

S 141 018 zusatzlich mit Brennerhalter




Gassparer

Ausfiihrung: Gassparer mit Zindflamme und Sicherheitseinhdngung
e Spart Sauerstoff, Brenngas, Zeit und schont den SchweiBbrenner ¢ Gas-
zufuhr wird bei kurzen Arbeitsunterbrechungen durch Einhdngen des Brenners
in die Gabel automatisch unterbrochen e Geringer Gasverbrauch ® Kein neues
Einstellen der Schweiflamme bei Wiederaufnahme der Arbeit ¢ Beim Ab-
hangen des Brenners wird die volle Gaszufuhr im gleichen Mengenverhaltnis
wieder freigegeben.

Magnet-SchweiBspiegel

Ausfiihrung: Komplett mit biegsamem Metallschlauch, Kugelgelenk, Haft-
magnet und montiertem Stahlspiegel

Anwendung: Fiir schlecht einzusehende Stellen bei SchweiBarbeiten

£l
- Art.-Nr. SpiegelgroBe B x T x H
Gas Control Equipment mm
S 140 018 70 x 80 x 1
Art.-Nr. Gasart S 140 019 Ersatz-Spiegel (10er-Pack), 70 x 80 x 1 mm
S 140 020 Ersatzkugelgelenk
S 140 002 Acetylen S 140 021 Ersatzspirale
S 140 003 Methan/Propan/Mapp etc. S 140 022 Ersatzmagnet
Diisenreiniger Hand-SchweiBspiegel
Ausfiihrung: Klappetui aus Aluminium e 13tlg. mit Nadeln und einer Feile Ausfiihrung: Stahldrahtgriff mit verzinkten Halteklemmen und Stahlspiegel
Anwendung: Zur Reinigung von Heiz- und ¢ Hand-SchweiBspiegel mit flexiblem Metallschlauch, Kugelgelenk, starkem
Schneiddiisen bei Autogenbrennern Magnet und montiertem Stahlspiegel
Anwendung: Fiir schlecht einzusehende Stellen bei SchweiBarbeiten
.}
> o
4 = -
Art.-Nr. SpiegelgréBe Bx T x H
Art.-Nr. Lénge ca. mm
mm S 140 030 72 x 80 x 1
S 140 010 60 S 140 019 Ersatz-Spiegel (10er-Pack), 70 x 80 x 1 mm

Gasziinder

Ausfiithrung: Biigelanziinder aus schwarz lackiertem Stahl
* Hauben-, Pistolen- und Piezogasanziinder vernickelt

Art.-Nr. Ausfiihrung

S 140 011 Bugelform mit Walzenfeile

S 202 400 Haubenform mit Walzenfeile

S 140013 Pistolenform

S 140 015 Piezo Gasanziinder

S 140012 Ersatz-Feuersteine fur Blgelform, 3 x 20 mm (Pack a 50 St.)

S 140 014 Ersatz-Feuersteine fur Pistolenform, 2,6 x 5 mm (Pack a 100 St.)

S 202 410 Ersatz-Feuersteine fir Haubenform aus Messing, 3,6 x 8 mm (Pack a 100 St.)




Schlauchklemmen (Schneckengewinde)

Ausfiihrung: Band und Gehause aus Chromstahl ¢ Nach EN 560
¢ Schraube verzinkt

Art.-Nr. Spannbereich
mm

S 141 001 10-16

S 141 002 12 -20

S 141 003 16 - 25

S 141 004 20-32

Schlauchtiillen

Ausfiihrung: Aus massiv Messing nach EN 560 ¢ Mit Kugeldichtung
* Max. Betriebsdruck 40 bar ¢ Betriebsdruck -10 °C bis +90 °C

Art.-Nr. Schlauchanschluss Schlauchanschluss Gasart
Zoll
S 142134 G 1/4" Sauerstoff

S 142 136 G 1/4" Sauerstoff

S 142 634 G 3/8" Acetylen

S 142 636 G 3/8" Acetylen

S 142 639 G 3/8" Acetylen

Doppelnippel

Ausfiihrung: Verbindungsnippel aus massiv Messing nach EN 560
e Zwei AuBengewinde mit einem AuBenkonus von 37°

Anwendung: Zum Verlédngern von Schlauchanschliissen

Art.-Nr. Anschlussgewinde Gasart
Zoll
S 142 150 1/4" RH x 1/4" RH Sauerstoff

S 142 650 3/8" LH x 3/8" LH Acetylen

Einohr-Schlauchklemmen mit Einlagering

Ausfiihrung: Band und Geh&use aus glanzvernickeltem Stahlband

Q o O

Q Q

Art.-Nr. Ausfiihrung [7]
mm
S 141 030 fur PVC-Schlduche 6 x 3 mm 13,8
S 141 035 fur PVC-Schlauche 8 x 3 mm 16,0
S 141 050 fur Sauerstoff-Schlauche 9 x 3,5 mm 18,5
S 141 070 fur Formiergas-Schlduche 5 x 1,5 mm 9,5

ASS-Klemmen (Doppelschlauchklemmen)

Ausfiihrung: Klemmen zur Verbindung von zwei parallel
verlaufenden Schlauchen

Art.-Nr. GroBe Material
mm

S 141 006 11/11 Kunststoff
S 141 007 13/13 Kunststoff
S 141 008 16/16 Kunststoff
S 141 009 11/11 Aluminium
S 141 010 13/13 Aluminium
S 141 011 16/16 Aluminium
Schlauchmuttern

Ausfiihrung: Uberwurfmuttern aus massiv Messing nach EN 560
¢ 6-kant-Ausfiihrung ® Mit Innengewinde

Anwendung: z. B. fiir |6sbare Schlauchanschliisse

Art.-Nr. Anschlussgewinde Gasart
Zoll

S 142 140 R 1/4" RH Sauerstoff

S 142 640 R 3/8" LH Acetylen

Doppelabzweigstiicke

Ausfiihrung: Mit zwei einzelnen, absperr-
baren Abgangen ¢ Handrader aus Messing

Anwendung: Zum Anschluss von zwei Ver-
brauchsstellen (Brennern) pro Flasche oder
Entnahmestelle

Art.-Nr. Anschlussgewinde Gasart
Zoll
S 140 100 G 1/4" rechts Sauerstoff
S 140 600 G 3/8" links Acetylen/Propan




DRUCKLUFT-

Schnellverschlusskupplungen
AuBengewinde

Ausfithrung: Einseitig absperrende Einhand-Schnellverschlusskupplung
® Geschlossene Verriegelungshilse gegen Verschmutzen der Innenteile
e Federn, Sprengring und Verriegelungsstifte aus nichtrostendem Stahl
¢ Dichtmaterial NBR

Betriebsdruck: 0-35 bar

Mediums - und Umgebungstemperatur: -20 °C bis +100 °C
Durchflussmenge (Luft): 1000 I/min

Verwendung: In Verbindung mit Stahinippeln auch an Druckluftwerkzeugen
einsetzbar

(@ RIEGLER

Art.-Nr. Ausfitlhrung Nennweite Anschluss- Schliissel- Lange
gewinde weite
mm Zoll mm mm
S$142050 Micro 2,7 1/8 11 28

9

S 142051  Micro M5 26

Schnellverschlusskupplungen mit
Schlauchtiille

Ausfiihrung: Einseitig absperrende Einhand-Schnellverschlusskupplung
e Geschlossene Verriegelungshtilse gegen Verschmutzen der Innenteile
e Federn, Sprengring und Verriegelungsstifte aus nichtrostendem Stahl
® Dichtmaterial NBR

Betriebsdruck: 0-35 bar

Mediums - und Umgebungstemperatur: -20 °C bis +100 °C
Durchflussmenge (Luft): 1000 I/min

Verwendung: In Verbindung mit Stahlnippeln auch an Druckluftwerkzeugen
einsetzbar

. (®RIEGLER
Art.-Nr. Ausfithrung Nennweite Schlauchanschluss Lange
mm mm mm
$142060 Micro 2,7 3 35
S$142061 Micro 2,7 4 35

Stecknippel Innengewinde

Ausfiihrung: Mit Innengewinde ¢ Messing blank

Anwendung: Fir die Verwendung mit Einhand-Luftkupplungen

B R
P
(@ RIEGLER
Art.-Nr. Ausfilhrung Nennweite Anschluss- Schliisselweite
gewinde
mm Zoll mm
S$142070 Micro 2,7 1/8 12

M5

S$142071 Micro

Druckluftwerkzeuge
finden Sie auf den
Seiten 6.14 und 6.15

Schnellverschlusskupplungen
Innengewinde

Ausfiihrung: Einseitig absperrende Einhand-Schnellverschlusskupplung
e Geschlossene Verriegelungshiilse gegen Verschmutzen der Innenteile
e Federn, Sprengring und Verriegelungsstifte aus nichtrostendem Stahl
¢ Dichtmaterial NBR

Betriebsdruck: 0-35 bar

Mediums - und Umgebungstemperatur: -20 °C bis +100 °C
Durchflussmenge (Luft): 1000 |/min

Verwendung: In Verbindung mit Stahlnippeln auch an Druckluftwerkzeugen

einsetzbar pre—

(@ RIEGLER
Art.-Nr. Ausfilhrung Nennweite Anschluss- Schliissel- Lange
gewinde weite
mm Zoll mm mm
S$142055 Micro 2,7 1/8 12 28
S 142056 Micro 2,7 M5 9 26

Stecknippel AuBengewinde
Ausfiihrung: Mit AuBengewinde ¢ Messing blank
Anwendung: Fiir die Verwendung mit Einhand-Luftkupplungen

(@ RIEGLER
Art.-Nr. Ausfilhrung Nennweite Anschluss- Schliisselweite
gewinde
mm Zoll mm
S$142065 Micro 2,7 1/8 11
S$142066 Micro 2,7 M5 7
Stecktiillen

Ausfiihrung: Messing blank
Anwendung: Fiir den Anschluss von Druckluftschlauchen

——d

@ RIEGLER

Art.-Nr. Ausfiihrung Nennweite Schlauchanschluss
mm mm

S$142075 Micro 2,7 3

S$142076 Micro 2,7 4
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Druckluftwerkzeuge
finden Sie auf den
Seiten 6.14 und 6.15

Schnellverschlusskupplungen
AuBengewinde

Ausfiihrung: Einseitig absperrende Einhand-Schnellverschlusskupplung
® Geschlossene Verriegelungshtiilse gegen Verschmutzen der Innenteile
e Federn, Sprengring und Verriegelungsstifte aus nichtrostendem Stahl
 Dichtmaterial NBR

Betriebsdruck: 0-35 bar

Mediums - und Umgebungstemperatur: -20 °C bis +100 °C
Durchflussmenge (Luft): 1000 I/min

Verwendung: In Verbindung mit Stahlnippeln
auch an Druckluftwerkzeugen einsetzbar

(@ RIEGLER
Art.-Nr. Ausfitlhrung Nennweite Anschluss- Schliissel- Léange

gewinde weite

mm Zoll mm mm
S$142080 Mini 5,0 1/8 14 37
S$142081 Mini 5,0 1/4 17 38
$142082 Mini 5,0 3/8 19 38

Schnellverschlusskupplungen
mit Schlauchtiille

Ausfithrung: Einseitig absperrende Einhand-Schnellverschlusskupplung
® Geschlossene Verriegelungshiilse gegen Verschmutzen der Innenteile
® Federn, Sprengring und Verriegelungsstifte aus nichtrostendem Stahl
© Dichtmaterial NBR

Betriebsdruck: 0-35 bar

Mediums - und Umgebungstemperatur: -20 °C bis +100 °C
Durchflussmenge (Luft): 1000 I/min

Verwendung: In Verbindung mit Stahlnippeln
auch an Druckluftwerkzeugen einsetzbar

(@ RIEGLER

Art.-Nr.

Ausfitlhrung Nennweite Schlauchanschluss Lange
mm mm
S$142090 Mini 5,0 47
$142062 Mini 5,0 46
S$142091 Mini 5,0 46
S$142077 Mini 5,0 46
$142092 Mini 5,0 46

Stecknippel Innengewinde
Ausfiihrung: Mit Innengewinde ¢ Messing blank
Anwendung: Fir die Verwendung mit Einhand-Luftkupplungen

(@ RIEGLER

Art.-Nr.

Ausfitlhrung Nennweite Anschluss-  Schliisselweite
gewinde
mm Zoll

$142100 Mini 5,0 1/8

$142101  Mini 1/4

S$142102  Mini 3/8
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Schnellverschlusskupplungen
Innengewinde

Ausfiihrung: Einseitig absperrende Einhand-Schnellverschlusskupplung
e Geschlossene Verriegelungshtilse gegen Verschmutzen der Innenteile
e Federn, Sprengring und Verriegelungsstifte aus nichtrostendem Stahl
¢ Dichtmaterial NBR

Betriebsdruck: 0-35 bar

Mediums - und Umgebungstemperatur: -20 °C bis +100 °C
Durchflussmenge (Luft): 1000 I/min

Verwendung: In Verbindung mit Stahlnippeln
auch an Druckluftwerkzeugen einsetzbar

(@ RIEGLER
Art.-Nr. Ausfilhrung Nennweite Anschluss- Schliissel- Lange

gewinde weite

mm Zoll mm mm
S$142085 Mini 5,0 1/8 14 38
$142086 Mini 5,0 1/4 17 38
$142087 Mini 5,0 3/8 19 40

Stecknippel AuBengewinde
Ausfiihrung: Mit AuBengewinde ¢ Messing blank
Anwendung: Fiir die Verwendung mit Einhand-Luftkupplungen

(@ RIEGLER
Art.-Nr. Ausfilhrung Nennweite Anschluss-  Schliisselweite
gewinde
mm Zoll mm
S$142095 Mini 5,0 1/8 14
S 142096 Mini 5,0 1/4 17
S$142097 Mini 5,0 3/8 19

Stecktiillen

Ausfiihrung: Messing blank

Anwendung: Fiir den Anschluss von Druckluftschlauchen

Sl

(@ RIEGLER

Art.-Nr. Ausfiihrung Nennweite Schlauchanschluss
mm mm

S$142105 Mini 5,0

4
S$142106 Mini 5,0 6
9

S 142107  Mini 5,0

e *

s Tl
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Schnellverschlusskupplungen
AuBengewinde
Ausfiihrung: Einseitig absperrende Einhand-Schnellverschlusskupplung
e Geschlossene Verriegelungshiilse gegen Verschmutzen der Innenteile
) e Federn, Sprengring und Verriegelungsstifte aus nichtrostendem Stahl
& ¢ Dichtmaterial NBR
Betriebsdruck: 0-35 bar
- Mediums - und Umgebungstemperatur: -20 °C bis +100 °C
o Durchflussmenge (Luft): 1000 I/min iR
i Verwendung: In Verbindung mit Stahlnippeln
auch an Druckluftwerkzeugen einsetzbar
(@ RIEGLER
. Art.-Nr. Ausfiihrung Nennweite Anschluss- Schliissel- Lange
My - gewinde  weite
s mm Zoll mm mm
$142000 Standard 7,2 1/8 22 43
S 142 001 Standard 7,2 1/4 22 39
2 S$142002 Standard 7,2 3/8 22 41
; ©  S$142003 Standard 7,2 1/2 22 44
Y.
Schnellverschlusskupplungen
mit Schlauchtiille
Ausfithrung: Einseitig absperrende Einhand-Schnellverschlusskupplung
® Geschlossene Verriegelungshiilse gegen Verschmutzen der Innenteile
® Federn, Sprengring und Verriegelungsstifte aus nichtrostendem Stahl
 Dichtmaterial NBR
Betriebsdruck: 0-35 bar
Mediums- und Umgebungstemperatur: -20 °C bis +100 °C
Durchflussmenge (Luft): 1000 I/min =
Verwendung: In Verbindung mit Stahlnippeln & ————
auch an Druckluftwerkzeugen einsetzbar
(@ RIEGLER
Art.-Nr. Ausfitlhrung Nennweite Schlauchanschluss Léange
mm mm mm
$142020 Standard 7,2 6 58
S$142108 Standard 7,2 8 58
S$142021 Standard 7,2 9 58
$142109 Standard 7,2 10 58
$142022 Standard 7,2 13 58
B
) Stecknippel Innengewinde
Ausfiihrung: Mit Innengewinde ¢ Messing blank
5 Anwendung: Fir die Verwendung mit Einhand-Luftkupplungen
x
.J-- =
A
F .,_
, (@ RIEGLER
¥ . Art.-Nr. Ausfilhrung Nennweite Anschluss-  Schliisselweite
- gewinde
: mm Zoll mm
~ $142030 Standard 7,2 1/8 14
¥ $142031 Standard 7,2 1/4 17
S$142032 Standard 7,2 3/8 19
S$ 142033 Standard 7,2 1/2 24

el

. I I Druckluftwerkzeuge
. finden Sie auf den
YR =, ' - Seiten 6.14 und 6.15
B S ,

¥

Schnellverschlusskupplungen
Innengewinde

Ausfiihrung: Einseitig absperrende Einhand-Schnellverschlusskupplung
e Geschlossene Verriegelungshiilse gegen Verschmutzen der Innenteile
e Federn, Sprengring und Verriegelungsstifte aus nichtrostendem Stahl
* Dichtmaterial NBR

Betriebsdruck: 0-35 bar

Mediums - und Umgebungstemperatur: -20 °C bis +100 °C
Durchflussmenge (Luft): 1000 I/min

Verwendung: In Verbindung mit Stahlnippeln
auch an Druckluftwerkzeugen einsetzbar

(@ RIEGLER
Art.-Nr. Ausfilhrung Nennweite Anschluss- Schliissel- Lange
gewinde weite
mm Zoll mm mm .
S$142010 Standard 7,2 1/4 22 41
S$142011 Standard 7,2 3/8 22 41
S$142012 Standard 7,2 1/2 22 44

Stecknippel AuBengewinde
Ausfiihrung: Mit AuBengewinde ¢ Messing blank
Anwendung: Fir die Verwendung mit Einhand-Luftkupplungen

(@ RIEGLER
Art.-Nr. Ausfilhrung Nennweite Anschluss-  Schliisselweite
gewinde
mm Zoll mm
S$142025 Standard 7,2 1/8 14
S$142026 Standard 7,2 1/4 17
S$142027 Standard 7,2 3/8 19
S$142028 Standard 7,2 1/2 24
Stecktillen

Ausfiihrung: Messing blank
Anwendung: Fiir den Anschluss von Druckluftschlauchen

=

(@ RIEGLER

Art.-Nr. Ausfiihrung Nennweite Schlauchanschluss
mm mm

S$142036 Standard 7,2 6

S$142035 Standard 7,2 8

S 142037 Standard 7,2 9

S$142110 Standard 7,2 10

S 142038 Standard 7,2 13




VERTEILEN — AUSBLASEN — REINIGEN

Sortimentsbox
Schnellverschlusskupplungen NW 7,2

Ausfithrung: Kunststoff-Sortimentsbox mit den géngisten Schnellver-
schlusskupplungen und Stecknippel NW 7,2, Messing blank ® Mit 19 Kunst-
stoffboxen - Einsatze zur individuellen Platzierung herausnehmbar

Bestlickung:
25 Schnellverschlusskupplungen mit AuBengewinde:
10xG1/4e5xG3/8¢10xG 1/2

15 Schnellverschlusskupplungen mit Innengewinde:
5xG1/4¢5xG3/8e5xG1/2

15 Schnellverschlusskupplungen mit Schlauchtdille:
5xLW6e5xLW9e5xLW13
15 Einstecktllen:
5xLW6e5xLW9e5xLW13
15 Nippel mit AuBengewinde:
5xG1/4¢5xG3/8e5xG1/2
15 Nippel mit Innengewinde:
5xG1/4¢5xG3/8e5xG1/2
1 Rolle PTFE-Dichtband

1 Flasche Schraubensicherung,
10 ml

(@ RIEGLER
Art.-Nr. Ausfiihrung
S 142 500 Sortimentsbox KSB 500 - Messing, blank

Spiralschlauch-Ausblas-Set

Ausfilhrung: Sofort einsatzfahiges Schlauchset bestehend aus Spiral-
schlauch (Nylon), Ausblaspistole aus Alu-Druckguss mit fest eingebundener
Schnellverschlusskupplung G 1/4" innen und Stecknippel G 1/4" innen, NW
7,2

Betriebsdruck: max. 10 bar
Mediums- und Umgebungs-
temperatur: -10 °C bis +50 °C

(@ RIEGLER

Art.-Nr. Schlauchlénge
m

S 142183 2,5

S 142 184 5,0

PVC-Gewebeschlauche

Ausfiithrung: Aus transparentem PVC mit Nylongewebe-Einlage ¢ Bedingt &l- und
benzinbesténdig ¢ Der Betriebsdruck bezieht sich auf eine Temperatur von 20 °C

Anwendung: z.B. zum Anschluss von druckluftbetriebenen Werkzeugen

Art.-Nr. Innen-@ Wandstéarke Betriebsdruck
mm mm bar

S 141 700 6 3 15

S 141 701 9 3 12
S 141 702 13 3.5 10
S 141 703 16 4 10
S 141 704 19 3.5 6

Verteiler mit Messing-
Verschlusskupplungen

Ausfiihrung: Eingangsseite mit Innen (IG)-
oder AuBengewinde (AG) ¢ Ausgangsseite
wahlweise mit 2 oder 3 montierten Mes-
sing-Luftkupplungen

Anwendung: Als Druckluft-Entnahmestelle

(@ RIEGLER

Art.-Nr. Anschluss-  Anzahl
gewinde Abgénge
Zoll

S 142120 1/4" AG
S 142 121 3/8" AG
S 142122 1/2" AG
S 142125 1/4" 1G
S 142 126 3/8" 1G
S 142127 1/2" 1G
S 142130 1/4" AG
S 142 131 3/8" AG
S 142132 1/2" AG
S 142 145 1/4" 1G
S 142 146 3/8" 1G
S 142147 1/2" 1G

WW|W(W[W[W[IN[IN|N[N[N [N

Ausblaspistolen

Ausfiihrung: Klassische Pistolenform e Material Aluminium-Druckguss
* Mit verschiedenen Anschlussmdglichkeiten

Anwendung: Zum Ausblasen
und Reinigen von Maschinen,
Werkstucken, Bohrungen und
Hohlkdrpern u.v.m.

(@ RIEGLER

Art.-Nr. Anschluss Betriebsdruck
bar

S 142 180 Schlauchtille LW 6 10

S 142181 Schlauchtille LW 9 10

S 142 182 Anschlussnippel fir Kupplung DN 7,2 -

Druckluftwerkzeuge
finden Sie auf den
Seiten 6.14 und 6.15




Gasflaschencontainer

Ausfithrung: Gebaut unter Berlicksichtigung der TRGS 510 (TRGS = Technische Regeln Gefahrstoffe) e Seitenwand-, Dach- und Turtafeln aus sendzimirverzink-
ten Trapezblechen e Standardtir mit Sicherheitsschloss und Driickergarnitur, mit 3 Schilsseln e Einzigartige Konstruktion, mit ortsbezogener geprifter Statik nach
DIN EN 1990 + NA 2010, DIN EN 1991 Teil 1-1, 1-3, 1-4 + NA 2010 und DIN EN 1993 Teil 1-1,1-3, 1-8 + NA 2010 ¢ Haltevorrichtung, verstellbar entsprechend der Fla-
schenart, mit zusétzlichen Sicherungsketten, komplett verzinkt e Vorgesehen zur bauseitigen Verankerung e Konstruktive, permanente Eigenbeluftung, zur Erlangung

des in der TRGS 510 vorgeschriebenen Luftwechsels ¢ Unter Beriicksichtigung der Beurteilung durch den TUV Rheinland kann das Gasmagazin als "Lager im Freien"

nach TRGS 510, Nr. 2 eingesetzt werden e Vereint die Vorteile eines geschlossenen Lagersystems mit denen einer Drahtgitterkonstruktion ¢ Gebaut unter Beriicksich-

tung der TRGS 510 Punkt 7.2.7 (Zusammenlagerungsverbot)

Belastungsangaben
¢ Windlasten: 0,58 kN/m? (entspricht Windlastzone 2)
* Dachlast (Schneelast) 220 kg/m?

* Mit CE Kennzeichnung und Leistungserklarung fiir Standsicherheitsnachweis nach Eurocode 3
® Lagercontainer ohne Boden haben einen ebenerdigen Zugang (ideal fir Hubwagen, Sackkarren etc.)

Die Anlieferung komplett montiert!

Anlieferung: Mit LKW o —
Entladung: Erfolgt durch Kundenseite (Stapler) Gegen
Aufpreis Ubernehmen wir die Entladung gerne fir Sie

Entladung
Art.-Nr. Aufpreis fiir |
S 126 172 Entladung je Hub !
1
Art.-Nr. Aufpreis fiir E
S 126 090 Kranaufhangung u u
& o

Tl vt i

SABU

BAUEN MIT SYSTEM

o MONTIERTE
ANLIEFERUNG

Produktionsstandort
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Abb.
Lagerkapazitét alternativ:
Techn. Gase 50-I-Flaschen 14 25 24
Propangasflaschen 33 kg 11 14 14
Propangasflaschen 11 kg 22** 28** 40**
Gasflaschen-Leihpaletten - 1 -
AuBenmaBe B x T x Hmm 1420 x 1080 x 2250 1420 x 1490 x 2250 2100 x 1140 x 2250
InnenmaBe Bx T x H mm 1300 x 800 x 2080 1300 x 1250 x 2080 2000 x 970 x 2080

TargréBe B x H mm

Ausfiihrung verzinkt, montiert verzinkt, montiert verzinkt, montiert
ohne Boden ohne Boden ohne Boden

Art.-Nr. S 126 150 S 126 151 S 126 152

Ausfiihrung verzinkt, montiert verzinkt, montiert verzinkt, montiert
mit Gitterrostboden mit Gitterrostboden mit Gitterrostboden

Art.-Nr. S 126 156 S 126 157 S 126 158

Zubehor

AuBenwandlackierung® S 126 166 S 126 055 S 126 056

*Die AuBenwandlackierung beinhaltet keine Dachlackierung! Auf Anfrage erhéltlich.

**Lagerkapazitat bei Verwendung von Gitterrost-Ebene(n)

o

L BN

= BT
CO0Q O
—d S
o o) o
e —
48 66
28 36
80** -
- 4
3050 x 2170 x2250 3050 x 2170 x 2250
2920 x 2000 x 2080 2920 x 2000 x 2080

verzinkt, montiert
ohne Boden

S$126 153

verzinkt, montiert
mit Gitterrostboden
S 126 159

S 126 057

verzinkt, montiert
ohne Boden

S 126 155

verzinkt, montiert
mit Gitterrostboden
S 126 165

S 126 058

Zubehor

Alu-Uberfahrbriicke
© 5/6,5 mm Aluminiumblech mit Tranenprofil, zusatzlich
mit Profilen verstarkt e Traglast 1000 kg

Art.-Nr. L x B mm
S 126 045 1500 x 750
S 126 025 750 x 1500

Gitterrostebene
fir Abb.
fur Haltevorrichtung, verzinkt

Gitterrostebene
fiir Abb. [3] bis
fur Haltevorrichtung, verzinkt

Art.-Nr. B xTmm
S 126 092 1000 x 750
S 126 093 2000 x 750




Sie wollen keine Wartezeiten fUr die Befillung lhrer Eigentumsflasche? Sie
wollen keine Nebenkosten? Dann nutzen Sie unser vorteilhaftes Tauschflaschen-
system! Sie tauschen lhren leeren Behalter jederzeit gegen eine beflllte Stahl-
flasche, ohne weitere Nebenkosten. Sie bezahlen beim Tausch (voll/leer)
nur den jeweiligen Fillungspreis. Fir alle Gasarten kaufen Sie einmalig eine
Tauschflasche und haben immer gleiche Vorteile.

Keine Direkt-
Belieferung!
l/b/e’%o
Gase-Lieferant
1 m
(%AQGEI;:;E GASTRONOMIE

MEDIZINISCHE GASE SCHWEISSTECHNIK SONDERGASE

Wir bieten Ihnen:

e Mischgase
e Argon

e Sauerstoff
e Stickstoff
e Acetylen

e Propan

e Andere Gasarten, wie
z.B. Campinggas auf

Anfrage lieferbar

e Eigentumsflaschen

e Wiederbeflllung
e Ballonshop
e Mietflaschen

e Zubehor fir Propan

e SchweiBtechnik

LABORGASE

TEGHN[SGHE GASE



STAHFLASCHENFULLUNGEN

TECHNISCHER SAUERSTOFF

Sofort-Tausch Leer/Voll » Keine Kosten fiir Flaschenpragung und weitere TUV-
Abnahmen e Ventil G 3/4" nach DIN 477, Nr. 9

Sauerstoff ist ein farb- und geruchloses Gas, das in der Luft zu 20,95 Vol.-%
enthalten ist und ungiftig ist.

Sicherheitsbestimmungen:

Verbrennungsreaktionen verlaufen schon bei einem geringfligig erh6hten Sauerstoff-
anteil schneller als in Luft. Alle mit Sauerstoff in Beriihrung kommenden Teile miis-
sen daher frei von Ol, Fett oder Schmiermitteln sein. Sauerstoff darf nicht als Ersatz
von Pressluft und zur Verbesserung der Atemluft benutzt werden.

Anwendungen:

Schweifen und Schneiden sowie artverwandte Verfahren (Autogentechnik)
Huttenwesen, GieBereien, Chemische Industrie, Halbleiterindustrie, Medizin,
Wassertechnik, Forschung und Entwicklung

Art.-Nr. Gasart Zusammensetzung/  Flascheninhalt
Reinheitsgrad |

S 125 106 Sauerstoff > 99,5 Vol.-% 5

S125111 Sauerstoff > 99,5 Vol.-% 10

S 125121 Sauerstoff >99,5 Vol.-% 20

S 125 151 Sauerstoff > 99,5 Vol.-% 50

INFO: Geld sparen — mit unserem
vorteilhaften Tauschflaschen-System.
* Nie wieder Flaschenmiete zahlen!
Keine Vertragsbindung!

Tausch: "leer gegen voll"

widmann g as 3

STAHFLASCHENFULLUNGEN
ACETYLEN

Sofort-Tausch Leer/Voll ¢ Keine Kosten fiir Flaschenpriagung und weitere TUV-
Abnahmen e Biigelanschluss nach DIN 477, Nr. 3

Acetylen ist ein farbloses Brenngas mit schwach atherischem, leicht siiBlichem
Geruch

Sicherheitsbestimmungen:
Beim Umgang mit Acetylen sind die einschlagigen Sicherheits- und Unfallverhi-
tungsvorschriften zu beachten.

Anwendungen:

Acetylen ist als universelles Brenngas fir alle Verfahren der Autogentechnik her-
vorragend geeignet, wie z.B. flr GasschweiBen, Flamml&ten, Flammspritzen,
Brennschneiden, Fugenhobeln, Flammstrahlen von Stahl, An- und Vorwarmen,
Flammrichten.

Aufgrund der besonderen chemischen und physikalischen Eigenschaften, erzielt
es die héchsten Flammentemperaturen, Ziindgeschwindigkeit und Flammenleis-
tung - die ausschlaggebenden KenngréBen fiir die Beurteilung von Brenngasen.
Weitere Anwendungen: RuBherstellung, Flammstrahlen von Beton und Natur-
stein, Messtechnik, préparative Chemie

Art.-Nr. Gasart Zusammensetzung/  Flascheninhalt
Reinheitsgrad |

S 125 206 Acetylen > 99,5 Vol.-% 5 (0,9 kg)

S 125 211 Acetylen > 99,5 Vol.-% 10 (1,6 kg)

S 125 221 Acetylen > 99,5 Vol.-% 20 (3,2 kg)

S 125 251 Acetylen > 99,5 Vol.-% 50 (10,0 kg)




SCHUTZGASE ZUM

WURZELSCHUTZ

Formieren bezeichnet das Umspulen der SchweiBnahtwurzel + der Nahtbereiche mit Schutzgasen. Beim WIG-SchweiBen von hochlegierten Schutzgasen wird mit reinem
Argon geschweiBt. Bei HandschweiBungen entstehen durch die hohe Warmeeinbringung an den Riickseiten der SchweiBnéhte, als auch im Nahtbereich, Qxide. Schon bei
geringen Anforderungen an die Korrosionsfestigkeit ist deshalb die Nahtriickseite mit Wurzelschutzgasen abzudecken. In der Regel werden sog. Stickstoff-Wasserstoff Ge-
mische eingesetzt. Wasserstoff gibt mehr Sicherheit gegen Reste von Luftsauerstoff und verbessert die Wurzelausbildung. Dabei werden unter Baustellenbedingungen eher
héhere Wasserstoffgehalte als in der Werkstatt verwendet.

Tipps: [/ .

Die Wahl des Wurzelschutzgases ist abhangigvon Werk- Wid mann a INFO: Geld sparen —mit unserem vor-
stoffen, Bauteilformen und der Art wie das Wurzelschutz- a S teilhaften  Tauschflaschen-System.
gas an die Naht gefiihrt werden kann. * Nie wieder Flaschenmiete zahlen!

Keine Vertragsbindung!
Art.-Nr. Gasart Zusammensetzung/ Flascheninhalt DIN EN ISO 14175 Tausch: "leer gegen voll*
Reinheitsgrad |

S 125 411 Argon 4.6 Ar 99,996 % 10 11

S 125 421 Argon 4.6 Ar 99,996 % 20 11

S 125 451 Argon 4.6 Ar 99,996 % 50 11

S 124 011 Formiergas 95/5 N5 95% + Ho 5% 10 N5

S 124 051 Formiergas 95/5 No 95% + Hp 5% 50 N5

S 124111 Formiergas 90/10 No 90% + Ho 10% 10 N5

S 124151 Formiergas 90/10 N5 90% + Ho 10% 50 N5

S 124 211 Argon W 5 Ar 95% + Ho 5% 10 R1

S 124 251 Argon W 5 Ar95% + Ho 5% 50 R1

SCHUTZGASE ZUM )
MAG-SCHWEISSEN UNLEGIERTER STAHLE

Fir das MAG-SchweiBen stehen eine Vielzahl von Argon-Mischgasen zur Verfligung. Die Mischgasklassiker sind Argon + CO», Argon + O5 und Argon + CO5 + Oo Gemische.
CO, Gehalte wirken besonders bei Zwangslagen gunstig, Oo reduziert die Spritzerbildung, Niederaktivgase reduzieren die Schlackebildung und dienen zur Vermeidung von
SchweiBspritzern, dadurch werden in jedem Fall aufwendige Nacharbeiten Uberflissig gemacht,

In Sonderfallen kann auch reines O5 verwandt werden. Helium Zumischungen werden bei HochleistungsschweiBverfahren benétigt.

Das MAG-SchweiBen wird haufig fir KehlnahtschweiBungen verwendet. Werden die SchweiBnéhte in der Praxis hochbeansprucht, empfiehlt sich hier die Impulstechnik.
Dadurch kann auch im unteren Einstellbereich spritzerarm oder gar spritzerfrei geschweiBt werden.

Tipps!
Bei den Abschmelzleistungen st6Bt das MAG-SchweiBen heute in neue Leistungsbereiche vor. 380 A manuell und 420 A volimechanisch werden durchaus mit einer 1,2 mm
Drahtelektrode erreicht. So gelangt man zu Abschmelzleistungen, von bis 10-12 kg/h.

Welcher Drahtmesser 0,8, 1,0 oder 1,2 mm?

Am héaufigsten werden die 1,0 und 1,2 mm Massivdrahtelektroden verwendet. Sie ermdglichen hohe Abschmelzleistungen in der Normalposition und sind auch fiir Dinnbleche

und Zwangslagen gut geeignet. Uberwiegen jedoch Diinnbleche und Zwangslagen, so sind die 0,8 und 1,0 mm Elektroden giinstiger. Diese erméglichen auch eine sehr hohe

Abschmelzleistung in Normalposition. Fur reine Diinnblecharbeiten wird die 0,8 mm-Elektrode eingesetzt. Die 1,6 mm Elektrode wird bevorzugt bei dicken Blechen in der
Normalposition eingesetzt, ist jedoch durch die modernen elektronischen Lichtbdgen stark ricklaufig.

Welche Gasmenge ist richtig?

Im Kurzlichtbogen z.B. bei 150 A werden etwa 12-15 I/min Schutzgas eingestellt, im Sprihlichtbogen z.B. bei 300 A 15-18 I/min. Im Hochleistungslicht-
bogen oberhalb von 350 A geht man auf 20-25 I/min. Es darf aber nicht zuviel Schutzgas Uber die Gasdise auf das Werksttick gelangen, sonst wird die Luft
eingesogen und es kommt zu Porenbildungen.

Art.-Nr. Gasart Zusammensetzung Flascheninhalt DIN EN ISO 14175
1
S 125 311 Arcox 18 Ar 82% + 18% COo 10 M 21
S 125 321 Arcox 18 Ar 82% + 18% CO» 20 M 21
S 125 351 Arcox 18 Ar 82% + 18% CO» 50 M 21
S 124 311 Arcox 8 Ar92% + CO» 8% 10 M 20
S 124 321 Arcox 8 Ar92% + COo 8% 20 M 20
S 124 351 Arcox 8 Ar 92% + CO5 8% 50 M 20
S 124 411 Arcox 1 Ar90% + COs 5% + 05 5% 10 M 23
S 124 421 Arcox 1 Ar90% + CO9p 5% + 05 5% 20 M 23
S 124 451 Arcox 1 Ar 90% + CO5 5% + Oo 5% 50 M 23

‘I_ -r Vf!’——-—
KOHLENSAURE/-DIOXID 7. N

Kohlendioxid ist ein in jeder lebenden Zelle vorkommendes Gas Art.-Nr. Gasart Ausfiihrung Flascheninhalt
— in einer Stahlflasche und findet sowohl in der Gastronomie, als

, vy o ¥ kg
auch in der Aquaristik Verwendung ® Nicht brennbar - wirkt "
bei hohen Konzentrationen erstickend 2 :z: g?g Eoﬂ:ens?ure iappe ?O
. P PEVeX ohlensaure appe
COs5 Stahflasch h mit Tauchrohr/St hr — fur Fl -
> Stahflaschen auch mit Tauchrohr/Steigrohr — fir Fliissig S 125675 Kohlonsaure Kappe 375

entnahme auf Anfrage erhéltlich
S 125 706 Kohlensaure Thekenversion Cage 6

. [/ - "
S 125 707 Kohlenséure Cage + Steigrohr 6
WId man n g a S a S 125 708 Kohlens&ure Cage 10

S 125 709 Kohlenséure Cage + Steigrohr 10




SCHUTZGASE FUR

ALUMINIUMWERKSTOFFE

Eine Vielzahl von Verfahren und Verfahrensvarianten steht fiir die Bearbeitung von Aluminium-Werkstoffen zur Verfigung.
Entsprechend breit ist die Schutzgaspalette. Standardgas ARGON 4.6 (99,9996% Argon) zum MIG- und WIG/TIG Schwei-
Ben aller Metalle, jedoch keine gasempfindlichen Werkstoffe. Helium Bestanteile im Gasgemisch bewirken eine bessere
Warmeleitfahigkeit — groBere Verteilung der Energie im Lichtbogen, ideal fir hdhere SchweiBspannungen, erhéhte Warme-
einbringung, steigert Viskositat u.v.m..

INFO: Geld sparen — mit unserem
vorteilhaften Tauschflaschen-System.
¢ Nie wieder Flaschenmiete zahlen!
TIG/WIG oder MIG? .'?e'”e :"?f,"lraQSb'”d””Q! "

Die hochschmelzende Qxidhaut macht eine PluspolschweiBung erforderlich. TIG/WIG steht primar fir hohe Verfahrens- ausch: “leer gegen vo

sicherheit, MIG fiir hohe Leistungen.

Anwendungen:

Beim MIG-SchweiBen bietet sich in den meisten Fallen die Impulstechnologie an. Insbesondere wenn es um dickere
Blechstarkenbereiche geht, hdhere Sicherheit gegen Porenbildungen und Reduzierung der Spritzerbildung. Durch eine ge-
wisse Instabilitét der SchweiBzusatze, resultieren hohe Anspriiche an die Drahtfordersysteme. Diese werden mit 4-Rollen,
Push-Pull Systemen in Verbindung mit Teflonseelen erreicht

Tipps!
Hochste Sauberkeit ist beim AluminiumschweiBen von entscheidender Bedeutung. Beim TIG-WIG Schleifen Nahtunter-
kanten leicht anfassen, Kantenvorbereitung durch Frésen anstatt Schleifen, bei Blechstarken von ca. 8 mm ist das Vor-
wérmen (80°-150°) zu empfehlen. Da Aluminium empfindlich gegen Wasserstoffporositét ist, ist bei der Lagerung der
SchweiBzusatze Sorgfalt walten zu lassen.

Art.-Nr. Gasart Zusammensetzung/ Flascheninhalt DIN EN ISO 14175
Reinheitsgrad |
S 125 411 Argon 4.6 Ar 99,996% 10 I1
S 125 421 Argon 4.6 Ar 99,996 % 20 11
S 125 451 Argon 4.6 Ar 99,996% 50 11
S 125 611 Helium 4.6 He 99,996% 10 12
S 125 621 Helium 4.6 He 99,996 % 20 12
S 125 651 Helium 4.6 He 99,996 % 50 12
S 125711 Argon/Helium 50/50 Ar 50% / He 50% 10 13
S 125721 Argon/Helium 50/50 Ar 50% / He 50% 20 13
S 125 751 Argon/Helium 50/50 Ar 50% / He 50% 50 I3

SCHUTZGASE FUR
HOCHLEGIERTE WERKSTOFFE

Beim WIG-SchweiBen wird mit reinem Argon geschweiBt. Wasserstoff-Zusétze bewirken eine hohere Warmeleitfahigkeit und intensivere Einbrandform und héhere SchweiB-
geschwindigkeit, ideal insbesondere flir mechanisiertes TIG/WIG SchweiBen, durch Stickstoff Bestandteile kann bei Duplex Stahlen der Austinitanteil gesichert werden. MAG
Schweif3en erfolgt im allgemeinen mit Argon-Mischgasen, z.B. mit 1% Sauerstoff oder einem 2,5 CO, Zusatz, Heliumzusétze wirken bei der Verarbeitung besonders effektiv,
Sauerstoffbestandteile fiihren haufig zu einer etwas oxidierten Nahtoberflache, Heliumzusétze wirken bei der Verarbeitung besonders Duplex-Stéhle + Vollaustinite

TIG/WIG oder MIG ?

Hohe SchweiBgutqualitdten sind mit dem TIG/WIG HandschweiBungen zu erreichen. Gleichwohl ist die SchweiBgeschwindigkeit vergleichsweise langsam, einhergehend
mit einer hohen Wérmeeinbringung. Fiir SchweiBungen in Zwangslagen, wie z.B. beim Rohrleitungsbau, bietet sich das OrbitalschweiBverfahren an, Plasma-TIG
SchweiBen ist eine TIG-WIG Variante, diese wird haufig bei mechanisierten Verfahren eingesetzt. Das MAG-SchweiBen wird haufig fir KehinahtschweiBungen verwendet.
Werden die SchweiBnahte in der Praxis hochbeansprucht, empfiehlt sich hier die Impulstechnik. Dadurch kann auch im unteren Einstellbereich spritzerarm oder gar
spritzerfrei geschweiBt werden.

Tipps!

Moderne Stromquellen bieten, angepasst zu den vielseitigen Schutzgasen, umfangreiche Variationsmoglichkeiten der SchweiBparameter an. Fir hochlegierte Stéhle
bietet sich das ImpulsschweiBen generell an. Dadurch ist die Verfahrenssicherheit in Bezug auf den Einbrand deutlich erhoht. Es gibt auch Fulldrahte fir hochlegierte
Stéhle. Hier dominieren die Rutilschlacketypen. Durch die Schlackeabdeckung werden blanke Néhte erzeugt, dadurch reduziert sich die Nachbearbeitung der Néhte
erheblich. In Sonderféllen werden Metallpulverdréhte eingesetzt, z.B. im Innern von Behéltern, wo Schlackenriickstande stéren wiirden.

Auszug Werkstoff Hinweise:
Austenite enthalten knapp 20% Chrom und knapp

10% Nickel. Das typische Gefiige hat in der Regel Art.-Nr. Gasart Zusammensetzung/ Flascheninhalt DIN EN

einen Ferritgehalt von 5 bis 8%. Haufig verwendete Reinheitsgrad ! 1SO 14175
Werkstoffe: 1.4301, 1.4541, 1.4571. Austenitische ~ WIG/TIG-SchweiBverfahren

Chromnickelstéhle sind entweder (iber Zusétze S 125 411 Argon 4.6 Ar 99,996% 10 11
meistens Titan) gegen interkristalline Korrosion S 125 421 Argon 4.6 Ar 99,996% 20 11

stabilisiert oder haben einen besonders niedrigen S 125 451

0,
Kohlenstoffgehalt (LC-Qualitéten). Arg'on 4.6 Ar gg_ggef, 50 L1
Vollaustenite: haben einen Ferritgehalt von S 125 611 Helium 4.6 He 99,996% 10 12
hochstens 2%. Dies fiihrt zu einer erhdhten S 125 621 Helium 4.6 He 99,996% 20 12
HeiBrissempfindlichkeit. Andererseits haben Voll- S 125 651 Helium 4.6 He 99,996 % 50 12
austenite eine héhere Korrosionsbestandigkeit S 125 711 Argon/Helium 50/50 Ar 50% / He 50% 10 13
oder Warmfestigkeit. Uber den extrem niedrigen  "g'125 721 Argon/Helium 50/50  Ar 50% / He 50% 20 13
i;:ggﬁ'e""\‘,'\tl :r"fgtgf'f?i _‘gvfg;sf;f;eﬂgzg“e“s"h' S 125 751 | Argon/Helium 50/50  Ar 50% / He 50% 50 13
Nickelbasiswerkstoffe werden fiir héchste MIG/MAG-SchweiBverfahren
Korrosionsanspriiche bei hohen Temperaturen, bis S 125 811 Argon S 1 Ar99% + COos {9y 10 M 13
Uber 1.000 °C eingesetzt. Sie gehdren nicht mehr S 125 821 Argon S 1 Ar 99% + COo 19y 20 M 13
zu den Stahlwerkstoffen und sind entsprechend in  "g 125 851 Argon S 1 Ar99% + COs 19, 50 M13
den Werkstoffnummern beginnend mit einer 2 S 125911 Arcox 2K Ar975% + CO S 10 M 12
gekennzeichnet. Bei der Verarbeitung ist auf S 125 921 A ’ o 225%
4uBerste Sauberkeit zu achten. roox 2K Ar97,5% + CO2 3 5% 20 M 12

a S 125 951 Arcox 2K Ar 97,5% + COs 5 5oy 50 M12
V”. S 125011 Arcox H 15 Ar 83% + He 15% + COo 2% 10 z
Idmann g aS S 125 021 Arcox H 15 Ar 83% + He 15% + CO» ooy 20

S 125 051 Arcox H 15 Ar 83% + He 15% + COo 99 50




AL,

GEFAHRGUT-HINWEISE
ZUM TRANSPORT VON DRUCKGASFLASCHEN

Transport allgemein

> Druckgasflaschen gegen Stof3e » Beim Transport auf Fahrzeugen

schiitzen. Flaschen rj:ichtnwerfen 1 Druckflaschen gegen Ver-
oder fallen lassen, nicht liber den iz oy, Umifallen
Boden rollen. O und Herabfallen sichern,
z.B.durch Verzurren.

R [ cKrlaschen » Druckflaschen nicht mit leicht
mit Magnetkranen ist verboten.

entziindlichem Ladegut trans-
portieren.

> Zum Transport von Einzel-
flaschen z.B. Flaschen-
karren oder Transport-
gestelle verwenden

» Druckflaschen nur mit
geschlossenen Ventilen und
aufgeschraubten Schutzklappen
transportieren Q

» Fahrzeuge mit gefillten Druck-
flaschen nicht unbeaufsichtigt auf
offentlichen StralBen und Pléitzen
abstellen

Zusatzliche Hinweise fiir den Transport von Druckgasflaschen auf 6ffentlichen Stra8en

Begrenzte Mengen gemdl8 Gefahrgutverordnung — StralSe und Eisenbahn

» (GGVSE) beachten.
Bei Beférderung eines Stoffes oder Produktes darf die Hochstmenge nicht tiberschritten werden (siehe Tabelle).
Bei der Zusammenladung unterschiedlicher Gefahrgliter auf einem Fahrzeug oder Anhdnger, sind die
Nettomengen der stoffspezifischen Faktoren zu ermitteln. Die Summe der Produkte darf die Zahl 1000 nicht
lberschreiten.
Bei Uberschreitung gelten alle Vorschriften der Gefahrgutverordnung - Stral3e und Eisenbahn (GGVSE).

Kleine Mengen und Faktoren fiir Stiickgutbeférderung:

i | | Stoffel | Kleinmengen (kg netto bzw. Fassungsvolumen der Gasflasche)
Zubersitungen und Faktoren fir StickgutbefGrderungen ‘
Klasas Ziffer LUMN-Nr. Bezeichnung Fui?:rﬁ F:;;'E?]
2 I 10 | 1072 [ Saverstoff | - | .
2 1F | 1040 | Wasserstoff [ . [
2 2F | 1965 | Propan [ .
2 2F 1965 Flissiggas .
|2 | aF | oo Acetylen .

Beispiel: Auf der Ladeflache eines Doppelkabinen-Transporters soll transportiert werden:
40 | Sauerstoff (Klasse 2, Ziffer 10) x 1 = 40

8 kg Acetylen (Klasse 2, Ziffer 4F) x 3 = 24

33 kg Propan (Klasse 2, Ziffer 2F) x 3 =99

163 (= < 1000, also Kleinmengenbeférderung)



SICHERER FLASCHENTRANSPORT

Stahlflaschenwagen fiir 1 Stahlflasche

Ausfiihrung: Stahlrohrkonstruktion aus 1"-Rohr mit Standplatte und Ketten-
sicherung ® Mit rotem PVC-Handgriff ¢ Wahlweise mit Vollgummi- oder Luft-
bereifung lieferbar e Radnabe rollengelagert

Art.-Nr. Anzahl Flaschen Bereifung Reifen-@
Stiick mm

S 129 150 1x501 Vollgummirader 200

S 129 155 1x501 Luftbereifung 260

Stahlflaschenwagen fiir 2 Stahlflaschen

Ausfiihrung: Flaschenwagen fur 2 Kleinflaschen ohne Werkzeugkasten
e Stabile Stahlrohrkonstruktion aus 1"-Rohr mit Standplatte und Ketten-
sicherung  Mit rotem PVC-Handgriff © Radnabe rollengelagert

Art.-Nr. Anzahl Flaschen Bereifung Reifen-@
Stiick mm

S 129 210 2x101 Vollgummiradder 200

S 129 220 2x201 Vollgummirader 200

S 129 211 2x101 Luftbereifung 210

S 129 222 2x201 Luftbereifung 210

Stahlflaschenwagen fiir 2 Stahlflaschen

Ausfiithrung: Flaschenwagen fiir eine GroBflasche und eine 33 kg Propan-
flasche e Stabile Stahlrohrkonstruktion aus 1"-Rohr mit vergréBerter Stand-
platte und Kettensicherung ¢ Mit geschweiBtem Handschutzbigel und
Schlauchhalterung auf den Holmen e Radnabe rollengelagert ® Auf Anfrage
auch mit Werkzeugkasten lieferbar

Art.-Nr. Anzahl Flaschen Bereifung Reifen-@
Stiick mm

S 129 820 1x40/50 1/ 1 x 33Kg Propan Vollgummirédder 400

S 129 810 1x40/501/1 x 33Kg Propan Luftbereifung 400

Stahlflaschenwagen fiir 2 Stahlflaschen

Ausfiihrung: Flaschenwagen fir 2 GroBflaschene Stabile Stahlrohrkon-
struktion aus 1"-Rohr mit Standplatte und Kettensicherung ¢ Mit geschweiB3-
tem Handschutzbligel und Schlauchhalterung auf den Holmen e Radnabe
rollengelagert ® Mit oder ohne Werkzeugkasten lieferbar

Art.-Nr. Ausfiihrung Anzahl Bereifung Reifen-0
Flaschen
Stiick mm

S 129 400 ohne Werkzeugkasten 2 x 40/50 | Luftbereifung 400
S 129 410 mit Werkzeugkasten 2 x 40/50 | Luftbereifung 400
S 129 300 ohne Werkzeugkasten 2 x 40/50 | Vollgummiradder 400
S 129 310 mit Werkzeugkasten 2 x 40/50 | Vollgummirédder 400

Stahlflaschenwagen fiir 2 Stahlflaschen

Ausfiihrung: Flaschenwagen fiir 2 GroBflaschen e Stabile Stahlrohrkon-
struktion aus 1"-Rohr mit Standplatte und Kettensicherung ¢ Mit geschweiB-
tem Handschutzbiligel und Schlauchhalterung auf den Holmen e Zusétzlich
ausklappbares Spornrad ¢ Radnabe rollengelagert ® Auf Anfrage mit Werk-
zeugkasten lieferbar

Art.-Nr. Anzahl Flaschen Bereifung Reifen-@

Stiick mm
S 129 301 2 x40/50 | Vollgummirader 400
S 129 401 2 x 40/50 | Luftbereifung 400
Wandhalterungen
Ausfiithrung: U-Profil, galvanisch verzinkt , mit Ketten und Bohrungen
Art.-Nr. Ausfiihrung Art.-Nr. Ausfiihrung
S 128 421 1 x 20/40 Ltr. Verzinkt, Kette S 128 401 1 x 10 Ltr. Verzinkt, Kette
S 128 422 2 x 20/40 Ltr. Verzinkt, Kette S 128 402 2 x 10 Ltr. Verzinkt, Kette
S 128 423 3 x 20/40 Ltr. Verzinkt, Kette S 128 403 3 x 10 Ltr. Verzinkt, Kette
S 128 424 1 x 20/40 Ltr. Verzinkt, Spanngurt S 128 411 1 x 50 Ltr. Verzinkt, Kette
S$128 414 1 x 50 Ltr. Verzinkt, Spanngurt S$128 412 2 x 50 Ltr. Verzinkt, Kette
S 128 431 1 x 11/33 kg, Verzinkt, Kette S$128 413 3 x 50 Ltr. Verzinkt, Kette
S 128 432 2 x 11/33 kg, Verzinkt, Kette S 128 404 1 x 10 Ltr. Verzinkt, Spanngurt

S 128 433 1 x 11/33 kg, Verzinkt, Spanngurt




AL
ANWENDUNGSBEISPIELE FUR
SICHERHEITSEINRICHTUNGEN +

SCHLAUCHKUPPLUNGEN

Alle Gewinde und Schlauchanschliisse nach DIN EN 560.
Bei Bestellung bitte Gasart und Artikelnummer angeben!

Die Anwendungsmadglichkeiten am Druckminderer:

Bkl )in B
5 Typ RF53N -—'{h
o
=% I ==
) -

Typ SK 100-2/3 Stift
www.wittgas.com

Typ Super 55

Typ SK 100-3 Korper m s
| 8
ﬁ S =
3}
m
Die Einbauméglichkeiten in den Schlauch:
Typ SK 100-2/3 Stift
Typ SK 100-1/2 Korper ﬁ
Typ E 460-2 m‘? ‘n:-_-
=] pilie
Die Anbauméglichkeiten an den Brenner:

L
S
H‘, : o
Typ E 460-1 : =l §

nk

Typ SK 1001 Stif

Das vorschriftsmaBige Installieren von Autogen-Gasflaschen ist
wichtig. Der geeignete Druckminderer alleine reicht nicht aus,
um die nétige Sicherheit zu gewahrleisten. Durch die Kombina-
tion mit Sicherheitseinrichtungen (Explosionsschutz) und
Schnellkupplungen, wird der momentane Stand der Technik er-
reicht. Die Verwendung von Schnellkupplungen ermdglicht ein
gefahrloses An- und Abkuppeln unter Druck.

Die Berufsgenossenschaft verpflichtet den Benutzer zur jahr-
lichen Prifung von Kupplungs- und Explosionsschutzsiche-
rungen!

Beachten Sie bitte bei der Einrichtung von SchweiBanlagen,
dass die Verwendung der folgenden Komponenten Vorschrift
ist. Wir verweisen hier auf die berufsgenossenschaftlichen
Regeln flr Sicherheit und Gesundheit bei der Arbeit- BGR 500.

Achtung! Explosionsschutzsicherungen unterliegen der jahrlichen Priifpflicht! (Produkte sind datiert)

4.58
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Sicherungseinrichtungen RF 53 N, 85-10 und 85-30

Ausfiihrung: Sicherheitseinrichtung gegen Gasricktritt und Flammendurchschlag nach DIN EN ISO 5175-1, bestehend aus: SchmutZfilter,
Gasrucktrittventil [NV], Flammensperre [FA] und temperaturgesteuerter Nachstromsperre [TV]

e Fir Acetylen max. 1,5 bar - BAM-Zertifizierungs-Nr. BAM/ZBA/003/04

e Fir Stadt-, Fern-, und Flissiggas max. 4 bar

o Fur Wasserstoff max. 3 bar (RF 53 N), max 4 bar (85-10) und max. 4 bar (85-30)

o Fir Sauerstoff, Druckluft und nicht-brennbare Gase max. 25 bar (RF 53 N, 85-10 und 85-30)

e Gasanschliisse nach EN 560 - Die Sicherheitseinrichtung muss mindestens einmal jéhrlich auf Sicherheit gegen Gasricktritt gem. Be-
stimmungen der TRAC 207, 9.36 und DGUV-R, Kap. 2.26 / Punkt 3.27 sowie TRBS 1201 gepruft werden. Die Sicherheitseinrichtungen
dirfen nur vom Hersteller gedffnet und instandgesetzt werden. Der SchmutZfilter darf von Sachkundigen selbst gewechselt werden e Der
Anschluss von mehr als einem Arbeitsgerat an einer Sicherheitseinrichtung ist unzuléssig ® Die Umgebungstemperatur darf 60 °C nicht
Uberschreiten

Anwendung: Einsetzbar als Sicherheitseinrichtung gegen Gasriicktritt und Flammendurchschlag an Entnahmestellen von Verteilungsleitun-
gen und Einzelflaschenanlagen (TRAC 207, 9.36 und DGUV-R, Kap. 2.26 / Punkt 3.27 sowie TRBS 1201)

Art.-Nr. Type Gasart Eingang Ausgang Vordruck Druckverlust  Luftdurchfluss
bar bar méh

S 134 100 RF 53 N Acetylen/Brenngase G 3/8" LH G 3/8" LH 1,5/5,0 0,3 4,6/8,8

S 134 101 RF 53 N Sauerstoff G 1/4" RH G 1/4" RH 25,0 0,3 21,2

S134130 85-10 Acetylen/Brenngase G 3/8" LH G 3/8" LH 1,5/5,0 0,3 8,1/15,0

S134140  85-10 Sauerstoff G 1/4" RH G 1/4" RH 25,0 0,3 36,8

S$134150 85-30 Acetylen/Brenngase G 3/4" LH G 3/4" LH 1,5/5,0 0,3 27,5/48,8

S134152  85-30 Sauerstoff G 3/4" RH G 3/4" RH 25,0 0,3 122,8

Sicherheitseinrichtung SUPER 55

Ausfiihrung: Sicherheitseinrichtung gegen Gasriicktritt und Flammendurchschlag nach DIN EN ISO 5175-1, bestehend e
aus: Rucktrittventil (NV), Flammensperre (FA), temperaturgesteuerter Nachstrémsperre (TV) und druckgesteuerter |-
Nachstromsperre (PV) —
® Fir Acetylen max. 1,5 bar - BAM-Zerifizierungs-Nr. BAM/ZBA/003/04 T

e Fir Stadt-, Fern-, Erd- und Flissiggase max. 5 bar

® Fir Wasserstoff max. 3 bar

e Fir Sauerstoff, Druckluft und nicht brennbare Gase max. 15 bar

¢ Gasanschliisse nach EN 560 - Die Sicherheitseinrichtung muB mindestens einmal jahrlich auf Sicherheit gegen Gas-
rucktritt gem. Bestimmungen der TRAC 207, 9.36 sowie BGR 500, Teil 2, Kap. 2.2 / Punkt 3.3.27 gepriift werden. Die
Sicherungsautomaten diirfen nur vom Hersteller gedffnet und instandgesetzt werden. Der Schmutzfilter darf von Sach-
kundigen selbst gewechselt werden e Der Anschluss von mehr als einem Arbeitsgerat an einer Sicherheitseinrichtung ist

f

1

g

unzuldssig ® Die Umgebungstemperatur darf 60 °C nicht tiberschreiten w— )
Anwendung: Einsetzbar als Sicherheitseinrichtung gegen Gasricktritt und Flammendurchschlag an Entnahmestellen von
Verteilungsleitungen und Einzelflaschenanlagen (TRAC 207, sowie BGR 500, Teil 2, Kap. 2.2 / Punkt 3.15.1)
Art.-Nr. Gasart Eingang Ausgang Vordruck Druckverlust Luftdurchfluss 1

bar bar m¥/h :
S$134 715 Acetylen/Brenngase Mutter G3/8"LH G 3/8"LH 1,5/5,0 0,3 3,7/6,6
S 134716 Sauerstoff Mutter G1/4"RH G 1/4"RH  max. 15 0,3 14,5

Sicherheitseinrichtungen E 460

Ausfiithrung: Sicherheitseinrichtung gegen Gasrucktritt und Flammendurchschlag nach DIN EN ISO 5175-1 e Einzelflaschensicherung
nach TRAC 208 und BGR 500, Teil 2, Kap. 2.26 / Punkt 3.15.1

® Fir Acetylen max. 1,5 bar - BAM-Zertifizierungs-Nr. BAM/ZBA/003/04

o Fir Stadt-, Fern-, Erd- und Flissiggase max. 5 bar

e Fir Sauerstoff, Druckluft und nicht brennbare Gase max. 20 bar

e Fiir Wasserstoff max. 4 bar

* Die Einzelflaschensicherung muB mindestens einmal jéhrlich auf Sicherheit gegen Gasriicktritt und auf Dichtheit gegen die Atmosphére
gepriift werden. Die Sicherungsautomaten dirfen nur vom Hersteller gedffnet und instandgesetzt werden. Der Schmutzfilter darf von
Sachkundigen selbst gewechselt werden ¢ Bestehend aus: Schmutzfilter (nur fur Tulle 9 mm), Gasrucktrittventil und Flammensperre

Anwendung E 460-1: Zum Anschluss an das Arbeitsgerat/den Brenner
Anwendung E 460-2: Zum Verbinden von Schlduchen
Anwendung E 460-3: Zum Anschluss an das Arbeitsgerat/den Brenner

Art.-Nr. Type Gasart Eingang Ausgang Vordruck Druckverlust  Luftdurchfluss
bar bar m?/h

S 134 160 E 460-1 Acetylen/Brenngase  Tille-d 9,0 mm Mutter G 3/8" LH 1,5/5,0 0,3 3,0/6,0

S 134 161 E 460-1 Sauerstoff Tille-@ 6,3 mm  Mutter G 1/4" RH 20,0 0,3 14,4

S 134 165 E 460-2 Acetylen/Brenngase  Tille-@ 9,0 mm  Tille-@ 9,0 mm 1,5/5,0 0,3 3,0/6,0

S 134 166 E 460-2 Sauerstoff Tulle-@ 6,3 mm  Tille-@ 6,3 mm 20,0 0,3 14,4

S 134 080 E 460-3 Acetylen/Brenngase G 3/8"LH AGS Mutter G3/8"LH 1,5/5,0 0,3 3,0/6,0

S 134 081 E 460-3 Sauerstoff G 1/4"RHAGS Mutter G1/4" RH 20,0 0,3 14,4
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Schlauchkupplungen SK 100-1

Ausfiihrung: Schlauchkupplungen fiir Gasschlauche nach EN 561/ ISO 7289, beste-
hend aus: Gasrucktrittventil, Selbstschlussventil, SchmutZzfilter (bei Brenngasen), Kugel-
verriegelung fir drallfreien Schlauch und Farbring am Kupplungsstift

e Fir Acetylen max. 1,5 bar

* Fir Brenngase max. 20 bar

® Fir Sauerstoff, Druckluft und nicht brennbare Gase max. 20 bar

* Anschliisse nach EN 560

Anwendung: Zum Anschluss an das Arbeitsgerat / Griffstiick / den Brenner

Art.-Nr. Ausfiihrung Gasart Eingang Ausgang
S 134 210 Kupplungskdorper Brenngase 36,3 mm -
S 134 215 Kupplungskérper Brenngase @ 9,0 mm -
S 134 220 Kupplungskérper Sauerstoff 36,3 mm -
S 134 225 Kupplungskéorper andere Gase 36,3 mm -
S 134 211 Kupplungsstift Brenngase - G 3/8" LH
S 134 221 Kupplungsstift Sauerstoff - G 1/4" RH
S 134 226 Kupplungsstift andere Gase - G 1/4" RH

Schlauchkupplungen SK 100-2

Ausfithrung: Schlauchkupplungen fiir Gasschlduche nach EN 561/ ISO 7289, beste-
hend aus: Gasricktrittventil, Selbstschlussventil, SchmutZfilter (bei Brenngasen), Kugel-
verriegelung fur drallfreien Schlauch und Farbring am Kupplungsstift

® Fur Acetylen max. 1,5 bar

® Fur Brenngase max. 20 bar

o Fur Sauerstoff, Druckluft und nicht brennbare Gase max. 20 bar

* Anschliisse nach EN 560

Anwendung: Zum Verbinden von Schlduchen

Art.-Nr. Ausfiihrung Gasart Eingang Ausgang

S 134 210 Kupplungskérper Brenngase @ 6,3 mm -
S 134 215 Kupplungskorper Brenngase 39,0 mm -
S 134 220 Kupplungskoérper Sauerstoff @ 6,3 mm -
S 134 225 Kupplungskérper andere Gase @ 6,3 mm -
S 134 241 Kupplungsstift Brenngase - @ 6,3 mm
S 134 246 Kupplungsstift Brenngase - @9,0 mm
S 134 251 Kupplungsstift Sauerstoff - & 6,3 mm
S 134 256 Kupplungsstift andere Gase - @ 6,3 mm

Schlauchkupplungen SK 100-3

Ausfiithrung: Schlauchkupplungen fiir Gasschlduche nach EN 561/ 1SO 7289, bestehend
aus: Selbstschlussventil, Schmutzfilter (bei Brenngasen), Kugelverriegelung fur drallfreien
Schlauch und Farbring am Kupplungsstift

e Fir Acetylen max. 1,5 bar

® Fir Brenngase max. 20 bar

e FiUr Sauerstoff, Druckluft und nicht brennbare Gase max. 20 bar

* Anschlisse nach EN 560

Anwendung: Zum Anschluss an die Entnahmestelle / den Druckminderer

Art.-Nr. Ausfithrung Gasart Eingang Ausgang

S 134 270 Kupplungskoérper Brenngase G 3/8" LH -
S 134 280 Kupplungskdorper Sauerstoff G 1/4" RH -

S 134 285 Kupplungskérper andere Gase G 1/4" RH -

S 134 241 Kupplungsstift Brenngase - 6,3 mm
S 134 246 Kupplungsstift Brenngase - 9,0 mm
S 134 251 Kupplungsstift Sauerstoff - @ 6,3 mm

S 134 256 Kupplungsstift andere Gase - @ 6,3 mm




SK100 - B02/J8 Anderungen vorbehalten

SCHLAUCHKUPPLUNGEN SK100
nach DIN EN 561 / I1SO 7289

WITT-Kupplungen schaffen Sicherheit

e kein unkontrolliertes Austreten von Gas im ausgekoppelten
Zustand — durch selbsttéatige Gassperre

e keine Bildung von explosionsfahigen Gemischen in den
Zuleitungen — durch Rucktrittventile

e keine Verwechslung von Anschliissen — durch
unterschiedliche Stiftformen fiir Brenngase,
Sauerstoff und nicht brennbare Gase

e drallfreier Schlauch und zugfeste Verbindung —
durch Kugelverriegelung

WITT-Kupplungen sparen
Zeit und Geld

e blitzschnelles An-
und Abkuppeln des
Schlauches beim
Wechsel des
Arbeitsgerates
oder Arbeits-
ortes spart
wertvolle
Arbeitszeit

e |eichte optische
Zuordnung von Kupplung
und Stift durch Pragung und
neuartige Farbkennzeichnung

e flexibles Verlangern von Schlauchen nach Bedarf

¢ einfache Saugprobe bei Injektorbrennern ohne Werkzeug

WITT-Kupplungen mit erhéhter Lebensdauer

e Kupplungsstift aus widerstandsfahigem Edelstahl (HRC 25)
e Schmutzfilter schiitzen Kupplung und Ausriistung

SK100-1/2 Kérper
SK100-1 Stift

SK100-1/2 Kérper
SK100-2/3 Stift

e

(1) Kupplungsstift
aus rost- und séurebestandigem Edelstahl,
Mindestharte 25 HRC.

Abdichtung erfolgt durch einen innenliegenden
geschitzten Dichtring.

(3) Selbsttitige Gassperre
verhindert in entkuppeltem Zustand den
Gasaustritt aus dem Kupplungskorper.

(4) Riicktrittventil
verhindert schleichenden und schlagartigen
Gasrucktritt und damit eine geféhrliche Ge-
mischbildung in den Schlauchen.

(5) Schmutzfilter
schutzt das Gasruicktrittventil vor Verunreini-
gungen.

@ Kugelverriegelung
hélt den Schlauch drallfrei und garantiert sichere
Verbindungen, auch bei Zugbelastungen.

= Anschluss Verbinden

'..F..
4"" an das von
: Arbeitsgeréat Schléduchen

SK100-3 Korper
SK100-2/3 Stift

Anschluss
an die
Entnahmestelle




Gasmischer "BM"

Ausfiihrung: Gefertigt nach ISO 9001 ¢ Gehause aus koatiertem Aluminium
¢ Einfache Bedienung durch stufenlose Gemisch- und Mengeneinstellung
¢ Konstante Qualitét durch integrierte Gleichdruckregelung unabhéngig von
Vordruckschwankungen und Verpackungsgeschwindigkeiten, Entnahme-
mengenschwankungen (im zuléssigen Bereich) e Eingéngiger Flaschenan-
schluB DIN 477, Ausgang G 1/4" EN 560

Hinweis: Gase: 0-100% COy in No - 0-25% COy in Ar

Anwendung: Mischgerét fur ein 2-Komponenten-Gasgemisch zum direk-
tem FlaschenanschluB (Hochdruck) fur die Schweitechnik

www.wittgas.com

Art.-Nr. Type Gaseingangs- Gasgemisch-  Mischgas-

druck ausgangsdruck leistung
bar bar
S$134800 BM-2M min. 4,5/max. 230 max. 3 8-25 N I/min.

INFO

Gasmischer "KM"

Ausfiihrung: Gefertigt nach 1ISO 9001 ¢ Robustes Gehause aus Edelstahl
¢ Einfache Bedienung durch stufenlose Gemisch- und Mengeneinstellung
¢ Konstante Qualitat durch integrierte Gleichdruckregelung unabhangig von
Vordruckschwankungen, Entnahmemengenschwankungen (im zuldssigen
Bereich)

Hinweis: Gase: 0-100% COy in Np - 0-25% COy in Ar

Anwendung: Klein-Mischsysteme fur ein 2-Komponenten-Gasgemisch fiir
die SchweiBtechnik zum Anschluss an Entnahmestellen e Leistungsbereich
von 4-100 I/min. bei 3,5 bar Eingangsdruck ® Andere Driicke méglich - beein-
flussen jedoch die minimale und maximale Mischgaserzeugung

www.wittgas.com

Art.-Nr. Type Gaseingangs- Gasge- Mischgas-
druck mischaus- leistung
gangsdruck
bar bar

S$134850 KM 20-2 min.3,5/max. 10 max. 2,8 4-20 N I/min.

S$134851 KM 30-2 min.3,5/max. 10 max. 2,8 5-30 N I/min.

S$134852 KM 60-2 min. 3,5/max. 10 max. 2,8 10-60 N I/min.

S$134853 KM 100-2 min. 3,5/max. 10 max. 2,8 20-100 N I/min.

WARTUNG VON GEBRAUCHSSTELLENVORLAGEN
IM RAHMEN DER GEFAHRDUNGSBEURTEILUNG

Unter Zuhilfenahme einer Dokumentation hat der Betreiber, gemaB den aktuellen
gesetzlichen Bestimmungen (BetrSichV, ArbSchG), eine Gefahrdungsbeurteilung
durchzuflhren, in der unter anderem die Priifintervalle aller Anlagenbestandteile,
auf Basis der jeweiligen (teilweise unterschiedlichen) Herstellerangaben, zu be-

stimmen und festzuhalten sind.

Des Weiteren missen der Prifumfang sowie die Qualifikation der mit der Prifung

zu beauftragenden Person ermittelt und festgehalten werden.

Wiederkehrende Priifungen

Gebrauchsstellenvorlagen sind in bestimmten Zeitintervallen, jedoch in
Deutschland mindestens einmal jahrlich entsprechend (TRBS 1201,
Tabelle 2 — bewéhrte Priiffristen flr wiederkehrende Priifungen) oder
(DGUV-R 500 Kap. 2.26 Punkt 3.27) durch eine geschulte und autorisierte
. Person auf Dichtheit, Gasdurchfluss und Sicherheit gegen Gasrlicktritt

zu prifen und entsprechend zu kennzeichnen.




Propan-Weichlétgarnitur "Classic"

Ausfiithrung: Tragbare Propan-Weichlotgarnitur bestehend aus Handgriff "Classic" mit
Feinregulierung, Kolbenbrenner mit Kolbenhalter und Windschutz, mit Kupferstiick 350 g
in Hammerform, gekropft, Punktbrenner 5 mm und 7 mm, Propan-Kleinstflasche 425 g
Fillmenge mit Aufhdngehaken, Umflllstutzen, Propan-Kleinregler 1,5 bar fest eingestellt,
Propan-HD-Schlauch 2 m mit G 3/8" LH, Gasanziinder und Gabelschlissel im robusten
Stahlblechkasten

Anwendung: Zum Weichléten und Abbrennen

Art.-Nr. Gasdruck max. Anschlussgewinde Schlauchlange
bar Zoll m
S 201 810 1,5 G 3/8" links 2

Propan-Weichlétgarnitur "Classic"

Ausfiithrung: Tragbare Propan-Weichlétgarnitur bestehend aus Handgriff "Classic" mit
Feinregulierung, Kolbenbrenner mit Kolbenhalter und Windschutz, mit Kupferstiick
350 g in Hammerform, gekropft, Propan-Kleinstflasche 425 g Fillmenge mit Ventil,
FuB und Aufhédngehaken, Propan-Kleinregler 1,5 bar fest eingestellt und 2 m Propan
HD-Schlauch G 3/8" LH

Anwendung: Zum Weichléten und Abbrennen

Art.-Nr. Gasdruck max. Anschlussgewinde Schlauchlénge
bar Zoll m
S 201 800 1,5 G 3/8" links 2

Propan-Weichlétgarnitur "Classic"

Ausfiihrung: Bestiickt mit Propan-Létkolben, Propan-Hochdruckschlauch, 2 verschie-
denen Propan-Léteinsétzen (5 und 7 mm) und 40 mm Breitbrenner, Propan-Kleinregler,
Umfullstutzen, Kupferstiick in Hammerform, gekrépft und in Spitzform, Windschutz, Gas-
anzinder und Gabelschlissel © Komplett im robusten Stahlblechkasten

Anwendung: Fir allgemeine Weich- und Hartl6tarbeiten im Installations- und Sanitér-
bereich

Art.-Nr. Gasdruck max. Anschlussgewinde Schlauchlénge
bar Zoll m
S 201815 1,5 G 3/8" links 2

Propan-Anwarmbrennergarnitur

Ausfiihrung: Komplette Brennergarnitur mit Propanregler fiir 5, 11 oder 33 kg Propan-
gasflaschen ¢ Garnitur bestehend aus Handgriff mit Gasregel- und Sparflammenventil,
Brennerrohr 600 mm mit Abstltzblgel, Hochleistungsbrenner 60 mm & und 5 m Pro-
pan-Hochdruckschlauch (DN 6,3) G 3/8" LH und Regler mit Schlauchbruchsicherung

Anwendung: Universell einsetzbar zum Anwérmen, Abflammen, Auftauen, Trocknen
etc. ® Vornehmliche Verwendung beim Verkleben vom Bitumenbahnen bei Dachisolier-
arbeiten

Art.-Nr. Brennerkopf-@ Gasverbrauch bei 4,0 bar
mm kg/h
S 206 140 60 7,6

Tr—

Propan-Kleinstflasche

Ausfiihrung: Kleinstflasche, geschweiBt ¢ Mit Ventil, Uberdrucksicherung und VerschluB-
kappe ¢ Komplett mit Aufhdngehaken und StandfuB ¢ GeméaB der Druckgasverordnung
zugelassen ¢ Priifdruck 30 bar

Art.-Nr. Filllmenge Anschlussgewinde
g Zoll
S 205 100 425 G 3/8" links

Gas Control Equipment
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SIEVERT:

Swedish design and quality since 1882.

PowerCase Ultra Lotset
Ausfiihrung: Komplettes Kartuschenset mit Tragekoffer

Inhalt: 1 PowerJet Létlampe (EU Anschluss) ® 1 PowerJet Zykonbrenner S 205 427
¢ 1 StandfuB * 1 Ultragas Kartusche S 205 437 e Platz fiir eine zusatzliche Gaskartu-
sche ist vorhanden

Ausfiihrung 253505
Brenner-@ mm 14
Gasverbrauch bei 2,0 bar g/h 170
Leistung kW 2,2
Anschluss EU 7/16"
Art.-Nr. S 205 545

Schrumpfbrennergarnitur Promatic

Ausfilhrung: Set bestehend aus: Handgriff S 205 325, Schrumpfbrenner 38 mm
S 205 351, Schrumpfbrenner 28 mm S 205 350, Schlauch, Druckregler DIN Kombi
R3/8 li. mit SBS S 205 365, 2 Stlick Maulschlissel SW 17 x 19 und Transportkoffer

Anwendung: Speziell fir die Anforderungen im Kabel- und Rohrleitungsbau zusammen-
gestellt

Art.-Nr. Anschlussgewinde Schlauchanschluss

S 205 547 G 3/8" li Sievert Bajonett

PowerCase Ultra Lotset Mapp Gas

Ausfiihrung: Komplettes Kartuschenset mit Tragekoffer

Inhalt: 1 PowerJet Létlampe (EU Anschluss) ® 1 PowerJet Zykonbrenner S 205 427
¢ 1 StandfuB ¢ 1 Mapp Gas Kartusche (EU Kartusche) e Platz fur eine zuséatzliche Gas-
kartusche ist vorhanden

Ausfiihrung 253521
Gasverbrauch bei 2,0 bar g/h 170
Brenner-@ mm 14

Leistung kW 2,2

Anschluss MAPP 222183
Art.-Nr. S 205 546

Lotlampe "Powerjet"

Ausfiihrung: Brenner-Schnellwechsel-System durch Bajonettverschluss ¢ Mit auto-
matischer Piezozlindung firr einfache Inbetriebnahme ¢ Gasspar-System durch prakti-
sche Start-/Stopp-Taste e Lieferung inkl. Standardbrenner 16 mm und 450 g-Kartusche
"Powergas"

Anwendung: Universelle Létlampe flr Weichl6tarbeiten, Verzinnung, Schraubenlésung
und leichte Anwéarmarbeiten

Art.-Nr. Ausfiihrung Flammentemperatur  Arbeitsdruck
°C bar
S 205 420 mit Kartusche Powergas 2204 1925 1

Lotlampe "Powerjet Ultra"

Ausfiihrung: Brenner-Schnellwechsel-System durch Bajonettverschluss ¢ Mit auto-
matischer Piezoziindung flr einfache Inbetriebnahme ¢ Gasspar-System durch prakti-
sche Start-/Stopp-Taste e Lieferung inkl. Zyklonbrenner 14 mm und 337 g-Kartusche
"Ultragas"

Anwendung: Vielseitig einsetzbar bei Hart-, Weichl6t- und Anwarmarbeiten

Art.-Nr. Ausfiihrung Flammentemperatur Arbeitsdruck
°C bar
S 205 535 mit Kartusche Powergas 2535 2100 2




SIEVERT:

Swedish design and quality since 1882.

Brenner-System fiir Lotlampen

Ausfiihrung: Einfaches Brenner-Wechsel-System durch praktischen Bajonettverschluss
Anwendung: Zum Einsatz an Powerjet und Multijet-L&tlampen

S 205 425: Brenner mit stabiler Flamme. Fur kleine und feine Létarbeiten
S 205 426: Brenner mit kraftvoller Flamme. Zum Weichléten und Verzinnen
S 205 427: Brenner mit kraftvoller Wirbelflamme fir gleichméBige Erwarmung.
Fir Hart- und Weichlétarbeiten
S 205 428: Zyklonbrenner speziell fiir Létlampe Metaljet.
Fir Hartl6ot-, Weichlot- und Anwarmarbeiten
S 205 429: Brenner mit kraftvollem und stabilem HeiBluftstrom.
Zur Farbentfernung und leichte Schrumpfarbeiten
S 205 430: Windstabiler Brenner speziell fir kleine Schrumpfschlduche.
Auch zum Weichléten geeignet.

Art.-Nr. Brenner-@ Gasverbrauch bei 2,0 bar Weichléten bis Hartléten bis
mm g’h mm mm

S 205 425 15 40 10 -

S 205 426 16 90 18 -

S 205 427 14 170 40 18

S 205 428 16 230 40 18

S 205 429 38 130 - -

S 205 430 24 230 22 -

Létlampe "Metaljet"

Ausfiihrung: Brenner-Schnellwechsel-System durch Bajonettverschluss ¢ Mit auto-
matischer Piezoziindung fir einfache Inbetriebnahme ¢ Gasspar-System durch prakti-
sche Start-/Stopp-Taste e Lieferung inkl. Zyklonbrenner 16 mm und 640 g-Kartusche
"Ultramapp"

Anwendung: Vielseitig einsetzbar bei Hart-, Weichl6t- und Anwarmarbeiten

Art.-Nr. Ausfiihrung Flammentemperatur Arbeitsdruck
°C bar
S 205 410 fUr Kartusche Ultramapp 2206 2400 2

Lotlampe "Handyjet"

Ausfiihrung: Integrierte Piezoziindung sowie neu entwickeltes Ventil zur superprazisen
Flammenregulierung ¢ Ergonomisch geformter Zwei-Komponenten Kunststoffgriff e Ein-
gebauter Ventilschutz fir maximale Sicherheit beim Herunterfallen e Einsetzbar in allen
Arbeitspositionen ® 360° schwenkbar e Kraftvoll und windstabil durch Brenner Vorwarm-
funktion e Inklusive Butangas Stechkartusche 2210

Anwendung: Universelle Létlampe fiir Weichl6tarbeiten, Verzinnung, Schraubenlésung
und leichte Anwarmarbeiten

Art.-Nr. Brenner-@ Gasverbrauch ca. Leistung
mm g/h kw
S 205 440 20 140 1,8

Einweg-Schraubkartuschen

Ausfiihrung: Kartuschen mit selbstschlieBenden Ventilen

S 205 435 + 436: Mit Mixtur aus 35% Propan- und 65% Butangas fiir Flammentempe-
raturen bis 1.925 °C
S 205 437: Mit Mixtur aus Propan-, und Butangas und Aceton fiir Flammentemperaturen
bis 2.100 °C
S 205 438: Mit neuentwickelter Gasmixtur fir Flammentemperaturen bis 2.400 °C
S 205 439: Mit 100% Propangas fur Flammentemperaturen bis 1.925 °C

Art.-Nr. Ausfithrung Gewicht Inhalt Inhalt
(<] g ml

S$205435 Powergas 2203 257 175 300

S 205436 Powergas 2204 450 336 600

S 205 437 Ultragas 2205 337 210 380

S$205460 Butangas 2210 280 190 350

S205434 Mapp 2221 815 380 788

%




AL,

ARBEITEN UNTER ERDGLEICHE -

Grundsatzlich sollte man sich
beim Arbeiten mit Propangas
Folgendes vor Augen flhren:
Propan ist schwerer als Luft!
Es besteht daher in Raumen,
die nicht durchliftet werden
kénnen (z.B. Kellerrdume, Gru-
ben, Tanks), ein besonderes
Explosionsrisiko, da sich Pro-
pangas in solchen Raumen am
Boden sammelt und somit ein
ziindfahiges Gas/Luft-Gemisch
entstehen kann.

GemaB der UVV zur Verwen-
dung von Fliissiggas BGV D34
(vormals VBG 21) sind daher
bei dem Gebrauch von/mit
Fliissiggas betriebenen Ver-
brauchseinrichtungen unter
Erdgleiche Leckgassicherun-
gen zu verwenden.

ABER RICHTIG!

Propanwerkzeuge im Allgemeinen
sind bei Handwerkern sehr verbrei-
tet.

Sei es zum Hart- und Weichloten
von Rohren und Blechen, zum Er-
wéarmen von Schrumpfmuffen im
Kabel- und Leitungsbau, zum Ver-
schweiBen von bituminésen Dach-
und Dichtungsbahnen oder einfach
nur zum Erwédrmen.

Beschreibung

T Kabel und Rohrleitungsbau
Arbeitsdruck ; 1,5 bar/1,5 kg/h
Handgriff

Art.-Nr. S 205 325
Brenner

/

Art.-Nr. S 205 351

Druckregler mit
Leckgas-Sicherung

Art.-Nr. S 205 365

Propan-Schlauch

Art.-Nr. S 205 371 (5 Meter)

Anschluss-Adapter (nicht notwendig)

s

- yunter Erdgleiche”

| ﬁ;lpfen

Zwei typische Anwendungsbeispiele und die dabei verwendeten Komponenten

Sehr groBe Unklar-
heit herrscht jedoch
beim Thema ,Arbei-
ten unter Erdgleiche”!
Hierbei ruft der Hand-
werker in der Regel beim zustandi-
gen Handler an und benétigt ,,ganz,
ganz dringend“ eine Brenner-
garnitur fir den Einsatz unter Erd-
gleiche. Durch gezielte Ruckfragen
stellt sich immer wieder heraus:
Der zustandige technische Auf-

ERDGLEICHE

sichtsbeamte der Berufsgenossen-

schaft hat bei der Inspektion der
Baustelle einen vorlbergehenden
Baustopp verhéngt, da di verwen-
dete Brennergarnitur nicht fir den
Einsatz unter Erdglelche eeignet
ist. Die nachfolgenden Informatio-
nen sollen solchen Situationen-ent-
gegenwirken und lhnen das Thema
etwas naher

Promatic Schrumpfbrennergarnitur Promatic AufschweiBbrennergarnitur
Erwarmung von Schrumpfmuffen im | VerschweiBung von Dichtungsbahnen

zur Kellerisolierung
4 bar/max. 12 kg/h

Art.-Nr. S 205 325
Art.-Nr. S 205 340

Art.-Nr. S 205 450

Art.-Nr. S 205 455 (5 Meter)
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Art.-Nr. S 205 451
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