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EUROTRONIC® WIG-Inverter
PORTY TIG 1701 DC

Ausfiithrung: Tragbarer, robuster WIG-Inverter mit innovativem Design - mit Lift-
Arc-Ziindung ¢ WIG-SchweiBen mit Hochfrequenz (HF)-Zindung e Bedie-
nerfreundliches Frontpanel fur die Einstellung von 2/4-Takt, Down-Slope und
Arc-Force ® Nach EN 60974-1 und EN 60974-10 ¢ Anti-Stick-Einrichtung -
verhindert das Festbrennen und Ausglihen der Elektrode e Mit praktischem
Tragegriff ¢ Gute SchweiBergebnisse beim Verschweien von rutilen, basischen
und CrNi-Stabelektroden - auch bei Generatorbetrieb oder langen Zuleitungen
o Stufenlose Einstellung des SchweiBstroms e Automatische Uberwachung der
Sekundérspannung durch VRD e LED Anzeige fiir betriebsbereit, Uberspannung
und Ubertemperatur ® Anwahl der Verfahren E-Hand, WIG und WIG Lift Arc
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Modell Porty TIG1701 DC
Nennspannung V 230 -1 ph
Frequenz Hz 50 - 60
Leistungsaufnahme kW 6

Sicherung, trédge A 16
Leerlaufspannung V 60
SchweiBstrom A NaV
SchweiBstrom bei 25 % ED 160
SchweiBstrom bei 60 % ED A 100
SchweiBstrom bei 100 % ED WIG A 80

Schutzart IP 23S
Isolationsklasse H
Brennerkihlung gasgekdihlt
Abmessung L x B x H mm 400 x 140 x 245
Gewicht kg 9.4

Art.-Nr. S 407 180

Art.-Nr. Ausfiihrung

S 445 840 [1] WIG-Brenner mit 4 m Schlauchpaket
S 325 270 [2] SchweiBkabel 5 m

S 325 250 3] Massekabel komplett 16 gmm, 5 m
S 131 511 z Flaschendruckminderer

S 462 999

o

Gasschlauch




WIG-SchweiBbrenner ABITIG® GRIP 9/20
Ausfiihrung: ‘
® TIG-Brenner in luft- oder flissiggekuhlter Ausfihrung
* Ergonomische Griffschale (GRIP) fir hohe Griffsicherheit und besseres Feeling
o "Little"-Ausfiihrungen mit noch kleinerer Griffschale fir optimales Handling in schwer
zugangigen Bauteilen E’
* Kurzes Kugelgelenk fir optimalen Bewegungsradius und ideales Handling
® Modulare Schalt- und Regelfunktion im Griff
¢ In HIGH-FLEX-Lederausfiihrung - leicht und flexibel
¢ VerschleiBteile kompatibel zum internationalen Standard -,
* Technische Daten nach EN 60 974-7
* Wahlweise in 4 m oder 8 m — andere Langen auf Anfrage

o Lieferumfang ohne VerschleiBteile (Bestlickung separat bestellen)
¢ Anschliisse maschinenseitig nicht definiert (bitte Maschinentype angeben); je nach
Art des Gerateanschlusses werden entsprechende Aufpreise in Anrechnung gebracht

ABICOR

BINZEL=

Passende Glasdiisen

finden Sie auf der Seite 1.6

Art.-Nr. Abb. Type Lange Kiihlart Einschaltdauer Belastung ‘ -
m % A

S 444 140 ABITIG 9 GRIP 4 luftgekiihlt 35 DC 110/ AC 80

S 444 180 ABITIG 9 GRIP 8 luftgekuhlt 35 DC 110/ AC 80

S 445 140 E ABITIG 9 GRIP "Little" 4 luftgekiihlt 35 DC 110/ AC 80

s445180 [E1 ABITIG 9 GRIP "Little" 8 luftgekiihlt 35 DC 110/ AC 80

S 444 240 ABITIG 20 GRIP 4 flussiggekuhlt 100 DC 240/ AC 170

S 444 280 ABITIG 20 GRIP 8 flissiggekuhlt 100 DC 240/ AC 170

s445240 [E ABITIG 20 GRIP "Little" 4 flissiggekuhlt 100 DC 220/ AC 150

S 445 280 E ABITIG 20 GRIP "Little" 8 flussiggekuhlt 100 DC 220/ AC 150

S 445 640 ABITIG 20 GRIP SC 4 flissiggekuhlt 100 DC 320/ AC 220

S 445 680 ABITIG 20 GRIP SC 8 flussiggekuihlt 100 DC 320/ AC 220

S 446 040 ABITIG 9 F GRIP 4 luftgekuhlt 35 DC 110/ AC 80

S 446 080 ABITIG 9 F GRIP 8 luftgekiihlt 35 DC 110/ AC 80

S 446 140 ABITIG 20 F GRIP 4 flussiggekuihlt 100 DC 240 /AC 170

S 446 180 ABITIG 20 F GRIP 8 flussiggekuhlt 100 DC 240/ AC 170

S 454 240 [1] Brennerkappe kurz

S454244 2] Brennerkappe mittel

S 454 247 [3] Brennerkappe lang

S 453 020 0.Abb. Brennerkorper ABITIG 20, 46,00 mm

S 453 030 0.Abb. Brennerkorper ABITIG 20F, flexibel, 46,00 mm
S 455 020 0.Abb. Brennerkérper ABITIG 9, 46,00 mm

S 455 030 0.Abb. Brennerkdrper ABITIG 9F, flexibel, 46,00 mm

S 449 250 4] Spannhdlse Lange 25,0 mm, @ 1,0 mm

S 449 251 z Spannhllse Lange 25,0 mm, @ 1,6 mm

S 449 252 z Spannhllse Lange 25,0 mm, @ 2,4 mm

S449253  [4] Spannhiilse Lange 25,0 mm, @ 3,2 mm

S 449 227 0.Abb. Spannhiilse Léange 40,0 mm, @ 1,6 mm fur JUMBO Ausfihrung

S 449 228 0.Abb. Spannhilse Lédnge 40,0 mm, @ 2,4 mm fur JUMBO Ausfihrung

S 449 229 0.Abb. Spannhiilse Lédnge 40,0 mm, @ 3,2 mm fir JUMBO Ausfihrung

S 450 275 E Spannhllsengehéuse, @ 1,0 mm

S450276 [5] Spannhiilsengehause, @ 1,6 mm

S 450 277 [5] Spannhilsengehduse, @ 2,4 mm

S 450 278 E Spannhllsengehduse, @ 3,2 mm

S 451 234 [6] Adapter fir JUMBO Ausflihrung

S 451 301 z Spannhilsengehduse mit Gaslinse, @ 1,0 mm

S 451 307 z Spannhllsengehduse mit Gaslinse, @ 1,6 mm

S451309 [7] Spannhiilsengehause mit Gaslinse, @ 2,4 mm

S 451 311 z Spannhilsengehduse mit Gaslinse, @ 3,2 mm

S 451 231 B Spannhllsengehause mit Gaslinse, @ 1,6 mm fir JUMBO Ausfiihrung
S 451 232 B Spannhilsengehause mit Gaslinse, @ 2,4 mm fir JUMBO Ausfiihrung
S 451 233 E Spannhilsengehduse mit Gaslinse, @ 3,2 mm fur JUMBO Ausflihrung
S455055 |9] Isolierring

S 452 281 10| Keramische Gasdise, Ladnge 30 mm, GréBe 4, @ 6,5 mm

S 452 282 E Keramische Gasduse, Lange 30 mm, GréBe 5, @ 8,0 mm

S 452 283 E Keramische Gasduse, Léange 30 mm, GréBe 6, @ 9,5 mm

S 452 284 10| Keramische Gasduse, Lédnge 30 mm, GroBe 7, @ 11,0 mm

S 452 285 E Keramische Gasduse, Lange 30 mm, GréBe 8, & 12,5 mm

S 453 317 E Gasduse-/Gaslinsenausfuhrung, Lénge 25,5 mm, GréBe 4, @ 6,5 mm
S 453 318 [11] Gasduse-/Gaslinsenausfihrung, Lédnge 25,5 mm, GréBe 5, @ 8,0 mm
S 453 319 E Gasduse-/Gaslinsenausfiihrung, Lange 25,5 mm, GréBe 6, @ 9,5 mm
S 453 320 E Gasduse-/Gaslinsenausfihrung, Lédnge 25,5 mm, GréBe 7, @ 11,0 mm
S 453 430 2] Keramische Gasduse - JUMBO Gaslinsenausfiihrung 48 mm, GréBe 8, @ 12,5 mm
S 453 431 E Keramische Gasduse - JUMBO Gaslinsenausfihrung 34 mm, @ 24,0 mm




WIG-SchweiBbrenner ABITIG®GRIP 17/18/26

Ausfiihrung:

¢ TIG-Brenner in luft- oder flissiggekihlter Ausfiihrung

¢ Ergonomische Griffschale (GRIP) fir hohe Griffsicherheit und besseres Feeling

e "Little"-Ausfiihrungen mit noch kleinerer Griffschale fiir optimales Handling in schwer
zugéangigen Bauteilen

¢ Kurzes Kugelgelenk fiir optimalen Bewegungsradius

e Modulare Schalt- und Regelfunktion im Griff

¢ In HIGH-FLEX-Lederausfiihrung - leicht und flexibel

e VerschleiBteile kompatibel zum internationalen Standard

¢ Technische Daten nach EN 60 974-7

e Wahlweise in 4 m oder 8 m - andere Léngen auf Anfrage

e Lieferumfang ohne VerschleiBteile (Bestlickung separat bestellen)

¢ Anschliisse maschinenseitig nicht definiert (bitte Maschinentype angeben); je nach
Art des Gerateanschlusses werden entsprechende Aufpreise in Anrechnung gebracht

ABICOR

BINZEL =

Passende Glasdiisen

finden Sie auf der Seite 1.6

Art.-Nr. Abb. Type Lange Kiihlart Einschaltdauer Belastung

m % A
S 444 340 ABITIG 17 GRIP 4 luftgekuhlt 35 DC 140/ AC 100
S 444 380 ABITIG 17 GRIP 8 luftgekuhlt 35 DC 140/ AC 100
S 445 340 E ABITIG 17 GRIP "Little" 4 luftgekuhlt 35 DC 140/ AC 100
s445380 [F ABITIG 17 GRIP "Little" 8 luftgekuhlt 35 DC 140/ AC 100
S 444 540 ABITIG 18 GRIP 4 flussiggekuhlt 100 DC 320/ AC 230
S 444 580 ABITIG 18 GRIP 8 flussiggekuhlt 100 DC 320/ AC 230
S 444 440 ABITIG 26 GRIP 4 luftgekuhlt 35 DC 180/ AC 130
S 444 480 ABITIG 26 GRIP 8 luftgekuhlt 35 DC 180/ AC 130
S 446 240 ABITIG 17 F GRIP 4 luftgekuhlt 35 DC 140/ AC 100
S 446 280 ABITIG 17 F GRIP 8 luftgekuhlt 35 DC 140/ AC 100
S 446 340 ABITIG 26 F GRIP 4 luftgekuhlt 35 DC 180/ AC 130
S 446 380 ABITIG 26 F GRIP 8 luftgekuhlt 35 DC 180/ AC 130
S 454 103 [1] Brennerkappe (kurz) fiir 50 und 52 mm Spannhilsen
S 454 105 [2] Brennerkappe (lang) fiir 50 und 52 mm Spannhulsen
S 451 020 o0.Abb. Brennerkérper ABITIG 17, 65,00 mm
S 451 030 0.Abb. Brennerkérper ABITIG 17F, flexibel, 65,00 mm
S 454 020 0.Abb. Brennerkorper ABITIG 26, 79,00 mm
S 454 030 o0.Abb. Brennerkérper ABITIG 26F, flexibel, 79,00 mm
S449006 3] Spannhiilse, Lange 50 mm, @ 1,0 mm
S 449 008 Spannhllse, Lange 50 mm, & 1,6 mm
S 449 009 Spannhiilse, Lange 50 mm, @ 2,4 mm
S 449 010 Spannhilse, Lange 50 mm, & 3,2 mm
S 449 172 Spannhllse, Lange 52 mm, & 1,6 mm
S$449 173 Spannhiilse, Lange 52 mm, @ 2,4 mm
S 449 174 Spannhilse, Lange 52 mm, & 3,2 mm
S 450 190 Spannhulsengehause, @ 1,0 mm
S 450 191 Spannhiilsengehduse, @ 1,6 mm
S 450 196 Spannhilsengehause, @ 2,4 mm
S 450 197 Spannhllsengehause, @ 3,2 mm
S 451 201 Spannhiilsengehduse mit Gaslinse, @ 1,0 mm
S 451 203 Spannhilsengehause mit Gaslinse, @ 1,6 mm
S 451 207 Spannhllsengehause mit Gaslinse, @ 2,4 mm
S 451 209 Spannhiilsengehduse mit Gaslinse, @ 3,2 mm

S 452 116

Spannhilsengehause mit Gaslinse, @ 1,6 mm fur JUMBO Ausfihrung

S 452 117

Spannhllsengehause mit Gaslinse, @ 2,4 mm fur JUMBO Ausfiihrung

S 452118

Spannhiilsengehause mit Gaslinse, @ 3,2 mm fiir JUMBO Ausfiihrung

S 455 012

Isolierring

S 455 099

>
o
o

. Isolierring - Adapter fir ABITIG 17/18/26

S 456 130

Adapter fir Gaslinsenausfiihrung

S 456 122 Adapter fur JUMBO Ausfiihrung
S 452 107 Keramische Gasdlse 47 mm, GroBe 4, @ 6,5 mm
S 452 108 Keramische Gasdiise 47 mm, GréBe 5, @ 8,0 mm
S 452 109 Keramische Gasdiise 47 mm, GroBe 6, @ 9,5 mm
S 452110 Keramische Gasdlse 47 mm, GroBe 7, @ 11,0 mm
} S 452 111 Keramische Gasduse 47 mm, GréBe 8, @ 12,5 mm
S 453 420 Keramische Gasdise - Gaslinsenausfiihrung 42 mm, GroBe 4, @ 6,5 mm
S 453 421 Keramische Gasduse - Gaslinsenausfiihrung 42 mm, GroBe 5, @ 8,0 mm

S 453 422

Keramische Gasduse - Gaslinsenausfiihrung 42 mm, GroBe 6, @ 9,5 mm

S 453 423

Keramische Gasdise - Gaslinsenausfiihrung 42 mm, GroBe 7, @ 11,0 mm

S 453 424

Keramische Gasduse - Gaslinsenausfiihrung 42 mm, GroBe 8, @ 12,5 mm

S 453 430

Keramische Gasduse - JUMBO Gaslinsenausfiihrung 48 mm, GréBe 8, @ 12,5 mm

S 453 431
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Keramische Gasdise - JUMBO Gaslinsenausfiihrung 34 mm, @ 24,0 mm



WIG-SchweiBbrenner ABITIG® GRIP 18 SC

Ausflihrung:

e TIG-Brenner in fliissiggekuhlter Ausfiihrung

* Ergonomische Griffschale (GRIP) fir hohe Griffsicherheit und besseres Feeling

» Kurzes Kugelgelenk fiir optimalen Bewegungsradius und ideales Handling

* Modulare Schalt- und Regelfunktion im Griff

¢ In HIGH-FLEX-Lederausfiihrung - leicht und flexibel

 \VerschleiBteile kompatibel zum internationalen Standard

e Technische Daten nach EN 60 974-7

* Wahlweise in 4 m oder 8 m - andere Langen auf Anfrage

o Lieferumfang ohne VerschleiBteile (Bestlickung separat bestellen)

¢ Anschliisse maschinenseitig nicht definiert (bitte Maschinentype angeben); je nach
Art des Gerateanschlusses werden entsprechende Aufpreise in Anrechnung gebracht

ABICOR

BINZEL=

Art.-Nr. Abb. Type Lange Kiihlart Einschaltdauer Belastung
m % A

S 444 040 1] ABITIGGRIP18SC 4 flussiggekuhlt 100 DC 400/ AC 280

S 444 080 1] ABITIGGRIP18SC 8 flussiggekthlt 100 DC 400 / AC 280

S 454 103 2] Brennerkappe (kurz) fiir 50 und 49 mm (HL) Spannhtilsen

S 454 105 E Brennerkappe (lang) fiir 50 und 49 mm (HL) Spannhilsen

S 449 006 z Spannhllse, Lange 50 mm, @ 1,0 mm

S 449 008 z Spannhllse, Lange 50 mm, @ 1,6 mm

S$449009 [4] Spannhiise, Lange 50 mm, @ 2,4 mm

S 449 010 z Spannhllse, Lange 50 mm, @ 3,2 mm

S 449 364 E Hochleistungs-Spannhlilse, Lange 49 mm, @ 3,2 mm

S449365 |5| Hochleistungs-Spannhiilse, Lange 49 mm, @ 4,0 mm

S 449 366 E Hochleistungs-Spannhilse, Lédnge 49 mm, @ 4,8 mm

S 450 213 E Spannhllsengehause, @ 0,5-3,2 mm

S450214 [7]| Spannhilsengehiuse HL , @ 3,2-4,8 mm

S 451 410 E Spannhilsengehduse mit Gaslinse, @ 1,0 mm

S 451 416 E Spannhllsengehduse mit Gaslinse, @ 1,6 mm

S 451 424 18]  Spannhiilsengehause mit Gaslinse, @ 2,4 mm

S 451 432 E Spannhilsengehause mit Gaslinse, @ 3,2 mm

S 451 440 E Spannhllsengehduse mit Gaslinse, @ 4,0 mm

S 451 448 18]  Spannhiilsengehause mit Gaslinse, @ 4,8 mm

S455014 [9] Isolierring

S 453 420 ﬁ Keramische Gasduse - Gaslinsenausfiihrung 42 mm, GroBe 4, @ 6,5 mm

S 453 421 10|  Keramische Gasduse - Gaslinsenausfiihrung 42 mm, GréBe 5, @ 8,0 mm

S 453 422 ﬁ Keramische Gasduse - Gaslinsenausfihrung 42 mm, GroBe 6, @ 9,5 mm

S 453 423 ﬁ Keramische Gasduse - Gaslinsenausfiihrung 42 mm, GréBe 7, @ 11,0 mm

S 453 424 10|  Keramische Gasdiise - Gaslinsenausfiihrung 42 mm, GréBe 8, @ 12,5 mm

S 453 426 ﬁ Keramische Gasduse - Gaslinsenausfihrung 42 mm, GréBe 12, @ 19,5 mm




WIG-Klarglas-Diisen

Ausfiithrung: Fir bessere Sicht auf das Schmelzbad gegentiber herkdmmlichen keramischen Gas-
dlsen e Maximaler Schutz der Schweinaht e Ersetzbare Filtersiebe und Elektrodenfihrungen

S 453505 + S 453515: Komplettes Disenset inkl. GlasdUse, Teflon-Isolator, Brennerkdrper mit Filter-
sieben und O-Ring, 3 Elektrodenfihrungen und Spannhilsen 1,6 mm, 2,4 mm und 3,2 mm

Anwendung: Ideal fir kritische SchweiBungen, wie z.B. von reaktiven Metallen, wie Titan, Molybdan,
Nickellegierungen, Edelstahl u.a. ¢ Einsetzbar bei den meisten gédngigen Hand- und automatisierten
WIG-SchweiBbrennern.

Art.-Nr. Abb. Brennertyp Elektroden-@ WIG
mm

S$453500 [1| 17/18/26 1,6 (1/16)

S$453501 (1| 17/18/26 2,4 (3/32)

S$453502 1| 17/18/26 3,2 (1/8)

S$453505 1| 17/18/26 1,6 +2,4 +3,.2

S$453510 (2| 9/20 1,6 (1/16)

S$453511 (2| 9/20 2,4 (3/32)

S$453512 (2| 9/20 3,2 (1/8)

S$453515 (2] 9/20 1,6+2,4+32

VerschleiBteil-Set "ABITIG® 17 / 18 / 26"

E— Ausfiihrung: Erstausriistung in stabiler Sortimentsbox fur WIG-Brenner ABITIG® 17, 18, 26
komplett bestehend aus:
e i je 3 x Wolframelektroden "GOLD" 1,6 mm (S 420 516), 2,4 mm (S 420 524), 3,2 mm (S 420 532)
je 2 x Spannhtlsen SR/WP 17 1,6 mm (S 449 008), 2,4 mm (S 449 009), 3,2 mm (S 449 010)
je 1 x Spannhtilsengehduse 1,6 mm (S 450 191), 2,4 mm (S 450 196), 3,2 mm (S 450 197)
je 1 x Spannhtilsengehduse Gaslinse 1,6 mm (S 451 203), 2,4 mm (S 451 207), 3,2 mm (S 451 209)
je 1 x Brennerkappe kurz (S 454 103) + Standard (S 454 105)

1 x keramische Gasduse Gr. 4 (S 452 107)
je 2 x keramische Gasduse Gr. 5 (S 452 108), Gr. 6 (S 452 109), Gr. 7 (S 452 110)

1 x keramische Gasduse fiir Gaslinse Gr. 5 (S 453 421)
je 2 x keramische Gasduse fiir Gaslinse Gr. 6 (S 453 422) + AB'COR

Gr. 7 (S 453 423) BINZEIfB

1 x Isolierring (S 455 012)

1 x Adapter 54N01 (S 456 130)

1 x Sortimentsbox mit 15 Fachern (S 328 157)

Art.-Nr. Inhalt

S 444 600 37 Teile

4

VerschleiBteil-Set "ABITIG® 9 + 20" - klein

Ausfiihrung: Erstausristung in stabiler Sortimentsbox fiir WIG-Brenner ABITIG® 9 + 20
komplett bestehend aus:

3 x Wolframelektroden "GOLD" 1,6 mm (S 420 516)

2 x Spannhtlsen SR/DWP 9/20 1,6 mm (S 449 251)

1 x Spannhtlsengehduse 1,6 mm (S 450 276)

1 x Brennerkappe, kurz (S 454 240)

1 x Brennerkappe, lang (S 454 247) ABlCOR
3 x keramische Gasdtise Gr. 5 (S 452 282) BINZEfS
1 x Isolator/Isolierring (S 455 055)

1 x Sortimentsbox mit 15 Féachern (S 328 157)

fr—

Art.-Nr. Inhalt
S 444 605 13 Teile
~ 4
—— — VerschleiBBteil-Set "ABITIG® 9 + 20" - mittel

Ausfiihrung: Erstausristung in stabiler Sortimentsbox fir WIG-Brenner ABITIG® 9 + 20
komplett bestehend aus:
je 3 x Wolframelektrode "GOLD" 1,6 mm (S 420 516), 2,4 mm (S 420 524), 3,2 mm (S 420 532)
je 2 x Spannhllse SR/DWP 9/20 1,6 mm (S 449 251) + 2,4 mm (S 449 252)
1 x Spannhilse SR/DWP 9/20 3,2 mm (S 449 253)
je 1 x Spannhulsengehduse 1,6 mm (S 450 276), 2,4 mm (S 450 277), 3,2 mm (S 450 278)
je 1 x Spannhilsengehause fur Gaslinse 1,6 mm (S 451 307), 2,4 mm (S 451 309), 3,2 mm (S 451 311)
je 1 x Brennerkappe kurz (S 454 240), mittel (S 454 244),

| ———— -

S LTS L T

lang (S 454 247) ABICOR
je 3 x keramische Gasduse Gr. 5 (S 452 282) + Gr. 7 (S 452 284) BINZEIfS
je 3 x keramische Gasduse fiir Gaslinse Gr. 5 (S 453 318) + Gr. 7

(S 453 320)

1 x Isolator / Isolierring (S 455 055)

1 x Sortimentsbox mit 15 Fichern (S 328 157) Art.-Nr. Ll L

S 444 610 37 Teile )




WIG-SchweiBbrenner ABITIG® GRIP 150/260W

Ausfiihrung:

e TIG-Brenner in luft- oder flissiggekihlter Ausfiihrung

* Ergonomische Griffschale (GRIP) fiir hohe Griffsicherheit und besseres Feeling

o "Little"-Ausfiihrungen mit noch kleinerer Griffschale fir optimales Handling
in schwer zugangigen Bauteilen

» Kurzes Kugelgelenk fiir optimalen Bewegungsradius und ideales Handling

* Modulare Schalt- und Regelfunktion im Griff

¢ In HIGH-FLEX-Lederausfiihrung - leicht und flexibel

¢ Technische Daten nach EN 60 974-7

* Wahlweise in 4 m oder 8 m - andere Langen auf Anfrage

¢ Lieferumfang ohne VerschleiBteile (Bestlickung separat bestellen)

¢ Anschliisse maschinenseitig nicht definiert (bitte Maschinentype angeben);
je nach Art des Gerateanschlusses werden entsprechende Aufpreise in An-
rechnung gebracht

ABICOR

BINZEL =

Art.-Nr. Abb. Type Lange Kihlart Einschaltdauer Belastung
m % A
S444640 [1]| ABITIG GRIP 150 4 luftgekuhlt 35 DC 150/ AC 105
S 444 680 i ABITIG GRIP 150 8 luftgekuhlt 35 DC 150/ AC 105
S$444840 (2| ABITIG GRIP 260W 4 flussiggekuhlt 100 DC 260/ AC 185
S444880 [2| ABITIG GRIP 260W 8 flissiggekuhlt 100 DC 260/ AC 185
S442153 [3]| Brennerkappe (kurz) _
S 442 151 z Brennerkappe (mittel)
S$442051 |5/ Brennerkappe (lang)
S442143 [6] Isolator
S 442 061 Z Elektrodenhalter 1,0 mm
S 442 062 Z Elektrodenhalter 1,6 mm
S442067 [7] Elektrodenhalter 2,0 mm
S 442 063 Z Elektrodenhalter 2,4 mm
S 442 064 z Elektrodenhalter 3,2 mm
S 442 281 E Keramische Gasdiise, Standard, 26 mm, @ 6,5 mm
S 442 282 E Keramische Gasdiise, Standard, 26 mm, @ 8,0 mm
S 442 283 E Keramische Gasdiise, Standard, 26 mm, @ 9,5 mm
S 442 284 E Keramische Gasdiise, Standard, 26 mm, @ 11,0 mm
S 442 271 E Keramische Gasdiise, Standard, 36 mm, @ 6,5 mm
S 442272 [8] Keramische Gasdiise, Standard, 36 mm, @ 8,0 mm
S 442 273 E Keramische Gasdiise, Standard, 36 mm, @ 9,5 mm
S 442 274 E Keramische Gasdiise, Standard, 36 mm, @ 11,0 mm
S442171 [9] Gasdiffusor @ 1,0 mm
S442172 [9] Gasdiffusor @ 1,6 mm
S442177 [9] Gasdiffusor @ 2,0 mm
S442173 [9] Gasdiffusor @ 2,4 mm
S442174 [9] Gasdiffusor @ 3,2 mm
S443171 [9] Gasdiffusor @ 1,0 mm - optimierte Ausfiihrung
S443172 [9] Gasdiffusor @ 1,6 mm - optimierte Ausfiihrung
S443177 [9] Gasdiffusor @ 2,0 mm - optimierte Ausfihrung
S443173 [9] Gasdiffusor @ 2,4 mm - optimierte Ausfihrung
S443174 E Gasdiffusor @ 3,2 mm - optimierte Ausfiihrung
S442443 [10| Isolator fiir Gasdiffusor Ausfiihrung Jumbo
S 442441 [11] Adapterring fur Gasdiffusor-Ausfiihrung
S442122 [12| Gasdiffusor @ 1,6 mm
S442123 [12|  Gasdiffusor @ 2,4 mm
S442 124 E Gasdiffusor @ 3,2 mm
S442183 [18] Keramische Gasdiise fir Gasdiffusor, 50 mm, @ 12,5 mm
S 442 184 E Keramische Gasduse flur Gasdiffusor, 50 mm, @ 16,0 mm
S 442 188 E Keramische Gasduse fur Gasdiffusor, 50 mm, @ 19,5 mm
S442170 [14] Keramische Engspalt-Gasdiise, 60 mm lang, duBere Abm. vorne: 19 mm x 8,4 mm

"
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WIG-SchweiBbrenner ABITIG® GRIP 200/450W

Ausfiihrung:

e TIG-Brenner in luft- oder fllissiggekiihlter Ausfiihrung

¢ Ergonomische Griffschale (GRIP) fir hohe Griffsicherheit und besseres Feeling

e Kurzes Kugelgelenk fiir optimalen Bewegungsradius und ideales Handling

* Modulare Schalt- und Regelfunktion im Griff

¢ In HIGH-FLEX-Lederausfiihrung - leicht und flexibel

¢ Technische Daten nach EN 60 974-7

e Wahlweise in 4 m oder 8 m - andere Léngen auf Anfrage

e Lieferumfang ohne VerschleiBteile (Bestlickung separat bestellen)

¢ Anschliisse maschinenseitig nicht definiert (bitte Maschinentype angeben); je nach
Art des Gerateanschlusses werden entsprechende Aufpreise in Anrechnung gebracht

ABICOR
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Art.-Nr. Abb. Type Liange Kiihlart Einschaltdauer Belastung
m % A
S 444 740 1] ABITIG GRIP 200 4 luftgekuihlt 35 DC 200/ AC 140
S 444 780 I ABITIG GRIP 200 8 luftgekuihlt 35 DC 200/ AC 140
S 444 940 2] ABITIG GRIP 450W 4 flussiggekihlt  bei 60 (100) DC 420 (400) / AC 300 (280)
S 444 980 2]  ABITIG GRIP 450W 8 flussiggekuhlt  bei 60 (100) DC 420 (400) / AC 300 (280)

S 442 253

Brennerkappe (kurz)

S 442 252

Brennerkappe (mittel)

S 442 251

Brennerkappe (lang)

S 442 243

Isolator

S 442 262

Elektrodenhalter 1,6 mm

S 442 267

Elektrodenhalter 2,0 mm

S 442 263

Elektrodenhalter 2,4 mm

S 442 264

Elektrodenhalter 3,2 mm

S 442 265

Elektrodenhalter 4,0 mm

S 442 266

Elektrodenhalter 4,8 mm

S 442 381

Keramische Gasduse, Standard, 37 mm, @ 7,5 mm

S 442 382

Keramische Gasduse, Standard, 37 mm, @ 10,0 mm

S 442 383

Keramische Gasduse, Standard, 37 mm, @ 13,0 mm

S 442 483

Keramische Gasduse, Standard, 37 mm, @ 13,0 mm - verstarkt

S 442 384

Keramische Gasduse, Standard, 37 mm, @ 15,0 mm

S 442 484

Keramische Gasduse, Standard, 37 mm, @ 15,0 mm - verstarkt

S 442 471

Keramische Gasduse, Standard, 52 mm, @ 7,5 mm

S 442 472

Keramische Gasduse, Standard, 52 mm, @ 10,0 mm

S 442 473

Keramische Gasduse, Standard, 52 mm, @ 13,0 mm

S 442474

Keramische Gasduse, Standard, 52 mm, @ 15,0 mm

S 442 372

Gasdiffusor @ 1,6 mm

S 442 377

Gasdiffusor @ 2,0 mm

S 442 373

Gasdiffusor @ 2,4 mm

S 442 374

Gasdiffusor @ 3,2 mm

S 442 375

Gasdiffusor @ 4,0 mm

S 442 376

Gasdiffusor @ 4,8 mm

S 442 343

Isolator fir Gasdiffusor-Ausfiihrung Jumbo

S 442122

Gasdiffusor Jumbo @ 1,6 mm

S 442123

Gasdiffusor Jumbo @ 2,4 mm

S 442 124

Gasdiffusor Jumbo @ 3,2 mm

S 442 125

Gasdiffusor Jumbo @ 4,0 mm

S 442 126

Gasdiffusor Jumbo @ 4,8 mm

S 442183

Keramische Gasduse fur Gasdiffusor Jumbo, 50 mm, @ 12,5 mm

S 442 184

Keramische Gasduse fur Gasdiffusor Jumbo, 50 mm, & 16,0 mm

S 442 188

EHEHEEEEEEEBEEEEEEEREE R S S ES e E S

Keramische Gasduse fur Gasdiffusor Jumbo, 50 mm, @ 19,5 mm

~
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SERVICELEISTUNGEN,

DIE AUCH SIE UBERZEUGEN WERDEN!

» Haben Sie Probleme mit lhrem jetzigen Brennersystem?
» Lange Lieferzeiten fiir Ersatz- und VerschleiBteile?

» Unnétig groBe Lagerhaltung durch Brenner verschiedener
Hersteller mit unterschiedlichsten Ersatzteilen?

UNSER ANGEBOT AN SIE:

Umristung lhres Geréates auf
ein gangiges Brennersystem
(z.B. DINSE oder BINZEL).

IHRE VORTEILE:

e Einheitliches System, sofort
verflgbare preisglnstige Ersatz-
und VerschleiBteile!

e Sicherheit flr Ihre Mitarbeiter
und lhre Kunden aufgrund regel-
maBiger Prifung und Wartung
durch unsere qualifizierten
Service-Techniker!

LASSEN SIE SICH BERATEN UND
FORDERN SIE UNSER

DETAILLIERTES ANGEBOT AN!

Wir sind Ihr Partner, wenn Kompetenz, Zuverlassig-
keit, Schnelligkeit und Liefertreue fir Sie die Kriterien
fur eine erfolgreiche und langfristige Zusammenarbeit
im Bereich SchweiBtechnik sind!

SCHWEISS @ - lhr starker Partner fiir starke Leistungen!
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FUR

BRENNER

REPARATURSERVICE

Wir reparieren lhre Brenner in unserer Fachwerkstatt
schnell und kostengunstig. Sie haben die Mdéglichkeit,
aus verschiedenen Servicegraden zu wéhlen.

Bitte geben Sie den gewlinschten Servicegrad an:

1. EINFACHE REPARATUR

lhr Schlauchpaket und Brenner wird so instand gesetzt,
dass nur die allernotwendigsten Teile repariert werden.

2. KOMPLETTER SERVICE

Hier wird lhr Schlauchpaket/Brenner so instand gesetzt,
dass er fast wie ,neu ist. Sie erhalten ein optimal
gewartetes und mit neuen VerschleiBteilen versehenes
Schlauchpaket/Brenner zuriick.

Lohnt sich die Reparatur eines Schlauchpaketes nicht mehr,
so bieten wir Ihnen zu glinstigen Konditionen den Erwerb
eines neuen Schlauchpaketes an.

Grundsatzlich empfehlen wir lhnen, immer Ersatzschlauch-
pakete bereit zu halten, so dass Sie im Falle einer Stérung
ohne Probleme weiterarbeiten kénnen.

Der schnellste Weg ist, uns das defekte Schlauchpaket mit
einer kurzen Fehlerbeschreibung per Paketdienst zustellen
zu lassen. Sollten alle Teile, die fir die Reparatur notwendig
sind, am Lager sein, so kénnen wir in aller Regel das
Schlauchpaket innerhalb einer Woche repariert
retournieren.

GréBere Mengen an Schlauchpaketen holen wir auch
gerne per LKW ab.

SCHWEISS

- lhr starker Partner fiir starke Leistungen!



% WOLFRAMELEKTRODEN ((INz*HH

/ forderung fiir jeden Anwender und an die SchweiBtechnik. Die Wahl der richtigen
/ Wolframelektrode beeinflusst dabei entscheidend die Ausbildung der Lichtbogenqualitat.

=

y D ie Zindfahigkeit von Wolframelektroden wird

WW wesentlich von der Elektronenemissionsfahigkeit
ihrer Zusatze beeinflusst. Das Zindverhalten von thorierten
SchweiBelektroden ist dem von reinen Wolframelektroden
Uberlegen. Diese Eigenschaften erklaren die immer noch

weite Verbreitung der thorierten Wolframelektroden WT,
besonders flir das GleichstromschweiBen.

Die Reinwolframelektrode W eignet sich besonders

zum SchweiBen von Leichtmetallen und deren Legierungen
mit Wechselstrom oder auch Gleichstrom mit kleinen
Leistungen.

Fir das GleichstromschweiBen werden zunehmend Wolf-
ramelektroden mit anderen Oxidzusatzen als Thorium wie
z.B. Lanthanoxid bei dem Typ WL, und Ceroxid bei dem
Typ WC eingesetzt.

Empfohlene Stromstéarkebereiche in Abhédngig-
keit von Stromart und Elektrodendurchmesser.

Die ElektrodengréBe sollte so gewahlt werden, dass
die Stromstarke flr den Lichtbogen hoch genug ist,

1

um die gesamte Flache des Elektrodenendes zu
bedecken. Das Elektrodenende wird dann bis nahe an
den Schmelzpunkt erhitzt. Falls der Strom fir die ausge-
wahlte ElektrodengréBe zu gering ist, wandert der Licht-
bogen und ist instabil, dabei kénnen Wolframpartikel
ausgeworfen werden.

Wenn jedoch der Strom zu hoch ist, wird die Elektrode
Uberhitzt und ihr Ende schmilzt. Wolframtropfen fallen in
die SchweiBnaht, der Lichtbogen wandert und ist instabil.

Eine hohe Stromstéarke liefert, zusammen mit einem
vollkommen stabilen Lichtbogen, eine bessere Warme-
konzentration. Dieser Wert ist allerdings durch die
Betriebsbedingungen begrenzt. Jedoch ermdglicht ein
entsprechender Kegelwinkel des Elektrodenendes eine
Verbesserung dieser Bedingungen, z. B. sollte der Kegel-
winkel der Elektrode bei Gleichstrom-Minuspolung in
Ubereinstimmung mit der verwendeten Stromstérke
gewahlt werden. Bei gegebenem Elektrodendurchmesser
wird fur héhere Stromstarken ein stumpfer Winkel
empfohlen.

Gleichstrom A Wechselstrom A
Elektroden-@ Elektrode
Elektrode negativ (-) . positiv (+) ) )
reines reines Wolfram mit
reines Wolfram mit Wolfram Wolfram mit Wolfram Oxid-Zuséatzen

mm Wolfram Oxid-Zusatzen Oxid-Zuséatzen
1,0 10 bis 75 10 bis 75 - - 15 bis 55 15 bis 70
1,6 40 bis 130 60 bis 150 10 bis 20 10 bis 20 45 bis 90 60 bis 125
2,0 75 bis 180 100 bis 200 15 bis 25 15 bis 25 65 bis 125 85 bis 180
2,4 130 bis 230 170 bis 250 17 bis 30 17 bis 30 80 bis 140 120 bis 210
3,2 160 bis 310 225 bis 330 20 bis 35 20 bis 35 150 bis 190 150 bis 250
4,0 275 bis 450 350 bis 480 35 bis 50 35 bis 50 180 bis 250 240 bis 350

Technische Anderungen vorbehalten!




Wolframelektroden Type W/griin
Ausfiihrung: Nach EN 6848 bzw. ANSI/AWS A5.12/A5.12M-98 ¢ Oberflache geschliffen

Anwendung: Zum SchweiBen von Leichtmetallen und deren Legierungen e Betrieb mit
Wechselstrom oder mit Gleichstrom bei kleinen Leistungen

Art.-Nr. Farbkennzeichnung Type  Oxidzusatze Elektroden-9
% mm

S 419 110 W (griin) - keine 1,0x 175

S$419 116 W (gruin) - keine 1,6 x 175

S 419124 W (gruin) - keine 2,4x175

S 419 132 W (gruin) - keine 3,2x175

S 419 140 W (griin) - keine 4,0x 175

Wolframelektroden Type WL 20/blau
Ausfiihrung: Nach EN 6848 bzw. ANSI/AWS A5.12/A5.12M-98 ¢ Oberflache geschliffen

Anwendung: Elektrode mit dem aktuell hdchsten Lanthangehalt fiir optimalste Ziindergeb-
nisse ® Der Hauptanwendungsbereich ist das automatisierte Schweien

Art.-Nr. Farbkennzeichnung Type  Oxidzusatze Elektroden-@
% mm

S 420710 WL 20 (blau) La?0? 1,80-2,20 1,0x 175

S 420716 WL 20 (blau) La’0? 1,80 - 2,20 1,6 x175

S 420 724 WL 20 (blau) La?0? 1,80-2,20 2,4 x175

S 420 732 WL 20 (blau) La?0? 1,80-2,20 3,2x175

S 420 740 WL 20 (blau) La?0? 1,80 -2,20 4,0x 175

Wolframelektroden Type WC 20/grau
Ausfiihrung: Nach EN 6848 bzw. ANSI/AWS A5.12/A5.12M-98 e Oberflache geschliffen

Anwendung: Strahlungsarme Alternative zu thorierten Elektroden e Gute Ziindeigenschaf-
ten und hohe Standzeiten bei sehr guter Umweltvertréglichkeit ¢ Betrieb hauptsachlich
mit Gleichstrom

Art.-Nr. Farbkennzeichnung Type  Oxidzusatze Elektroden-@
% mm

S 420 310 WC 20 (grau) Ce0? 1,80-2,20 1,0x 175

S 420 316 WC 20 (grau) Ce0O? 1,80-2,20 1,6 x175

S 420 324 WC 20 (grau) CeO? 1,80-2,20 2,4x175

S 420 332 WC 20 (grau) Ce(Q? 1,80 - 2,20 3,2x175

S 420 340 WC 20 (grau) Ce0O? 1,80-2,20 4,0x 175

Wolframelektroden Type WL 15/gold
Ausfiihrung: Nach EN 6848 bzw. ANSI/AWS A5.12/A5.12M-98 ¢ Oberflache geschliffen

Anwendung: Universell einsetzbar ¢ 100% strahlungfrei - keine Gesundheitsgefdhrdung
e Sehr gute Umweltvertraglichkeit - problemlose Entsorgung

Art.-Nr. Farbkennzeichnung Type  Oxidzusatze Elektroden-@
% mm
S 420 510 WL 15 (gold) La’0? 1,40-1,60 1,0x 175
S 420 516 WL 15 (gold) La?0? 1,40-1,60 1,6 x175
S 420 524 WL 15 (gold) La?0? 1,40-1,60 2,4x175
S 420 532 WL 15 (gold) La’0? 1,40-1,60 3,2x175
S 420 540 WL 15 (gold) La?0? 1,40-1,60 4,0x 175
P L e o < ; — i daks p
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Wolframelektroden WR 2/tiirkis

Ausfithrung: Nach EN 6848 bzw. ANSI/AWS A5.12/A5.12M-98 ¢ Oberflache geschliffen
Anwendung: Gesamter Leistungsbereich bei Gleichstrom- (DC) und Wechselstrom-
schweiBungen (AC) von un- und hochlegierten Stahlen, Aluminium-, Titan-, Nickel-, Kupfer-

und Magnesiumlegierungen ¢ Durch hervorragende Ziindeigenschaften bestens fiir auto-
matisierte Prozesse geeignet

Art.-Nr. Farbkennzeichnung Type Oxidzusatze = Abmessung (@ x L)
% mm

S 420 410 WR 2 (blau) - Mischoxide 1,0x 175

S 420 416 WR 2 (blau) - Mischoxide 1,6 x 175

S 420 424 WR 2 (blau) - Mischoxide 2,4x175

S 420 432 WR 2 (blau) - Mischoxide 3,2x175

S 420 440 WR 2 (blau) - Mischoxide 4,0x 175

Wolframelektroden WZ 8/weil3
Ausfithrung: Nach EN 6848 bzw. ANSI/AWS A5.12/A5.12M-98 ¢ Oberflache geschliffen

Anwendung: Einsatzgebiet dieser Elektroden ist das WechselstromschweiBen (AC) - fur
das GleichstromschweiBen (DC) nur bedingt geeignet e Erste Wahl zum SchweiBen ront-
gensicherer Nahte

Art.-Nr. Farbkennzeichnung Type Oxidzusatze = Abmessung (@ x L)
% mm
S 420110 WZ 8 (weiB) ZrO? 0,70 - 0,90 1,0x 175
S$420116 WZ 8 (weiB) ZrQO? 0,70 - 0,90 1,6 x 175
S 420 124 WZ 8 (weiB) Zr0? 0,70 - 0,90 2,4 x175
S 420 132 WZ 8 (weiB) ZrQ? 0,70 - 0,90 3,2x175 LITH'
S 420 140 WZ 8 (weiB) ZrQ? 0,70 - 0,90 4,0 x 175

Wolframelektroden Type WT 20/rot

Ausfiithrung: Nach EN 6848 bzw. ANSI/AWS A5.12/A5.12M-98 ¢ Oberflache geschliffen
Anwendung: Standardelektroden mit sehr weitem Anwendungsbereich ¢ Gute Zin-
dungseigenschaften bei gleichzeitg hoher Standzeit und Strombelastbarkeit ca. 10% hoher
als bei Elektroden ohne oxidische Zusétze e Betrieb hauptsédchlich mit Gleichstrom
* NUR NOCH BEDINGT LIEFERBAR

Art.-Nr. Farbkennzeichnung Type Oxidzusdtze = Abmessung (@ x L)
% mm
S 419 210 WT 20 (rot) ThO? 1,70 - 2,20 1,0x 175
S 419 216 WT 20 (rot) ThO? 1,70 - 2,20 1,6 x 175
S419224 WT 20 (rot) ThO?  1,70-2,20 2,4x175
S 419 232 WT 20 (rot) ThO? 1,70 - 2,20 3,2x 175 erl
S 419 240 WT 20 (rot) ThO? 1,70 - 2,20 4,0 x 175

Wolframelektroden Type Lymox/pink
Ausfithrung: Nach EN 6848 bzw. ANSI/AWS A5.12/A5.12M-98e Oberflache geschliffen

Anwendung: 100% Strahlungsfrei durch die Kombination verschiedener, seltener Erden (Oxide)
- daher problemlose Entsorgung ¢ Um bis zu 30% héhere Ziindfreudigkeit und Standzeit
e Zentrischer Langsanschliff von 28° gegen unzureichendes Anspitzen - 100% reproduzierbare
SchweiBergebnisse ¢ Universell einsetzbar, auch fur Aluminium - geeignet fur alle WIG- und
Plasma-SchweiBverfahren, ideal fiir das automatisierte Verfahren

Art.-Nr. Farbkennzeichnung Type Oxidzusdtze = Abmessung (9 x L)
% mm

S 420610 Lymox (pink) Seltene Erden - 1,0x 175

S 420616 Lymox (pink) Seltene Erden - 1,6 x175

S 420 624 Lymox (pink) Seltene Erden - 2,4x175

S 420 632 Lymox (pink) Seltene Erden - 3,2x175

S 420 640 Lymox (pink) Seltene Erden - 4,0x 175




Wolframelektroden Type E3 lila
Ausfithrung: Nach EN ISO 6848 ¢ Oberflache geschliffen

Anwendung: 100% strahlungsfrei durch die Kombination verschiedener, seltener Erden
(Oxide) - daher problemlose Entsorgung ¢ Keine speziellen SchutzmaBnahmen fur Lage-
rung und Transport e Beste Zind- und Wiederziindfahigkeit ® Hohe Lichtbogenstabilitat
e Geringer Abbrand ¢ Hohe Strombelastbarkeit ® Geringe Deformation der Elektrodenspitze
* Flexibilitat in der Anwendung e Bei Gleichstrom- (DC) und im WechselschweiBen (AC) von un-
und hochlegierten Stahlen, Aluminium-, Titan-, Nickel-, Kupfer- und Magnesiumlegierungen
einsetzbar

Art.-Nr. Farbkennzeichnung Type Oxidzusdtze Abmessung (@ x L)
% mm

S 420 810 E 3 (lila) seltene Erden - 1,0x 175

S 420816 E 3 (lila) seltene Erden - 1,6 x 175

S 420 824 E 3 (lila) seltene Erden - 2,4x175

S 420 832 E 3 (lila) seltene Erden - 3,2x175

S 420 840 E 3 (lila) seltene Erden - 4,0x175

ABICOR
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Haltevorrichtungen und Zubehoér

Ausfiihrung: Haltevorrichtungen fir das Elektroden-, MIG/MAG- oder WIG-SchweiBverfah-
ren ® Wahlweise Befestigung durch einen MagnetfuB3 (Haltekraft 350 kg/N) oder Schraubzwin-
ge (50 mm Reichweite) ® Schweizer Originalprodukt

Ausfiihrung

MIG-Brennerhalter, Aluminium pulverbeschichtet, mit Magnetfu

TIG-Brennerhalter, Stahl verzinkt, mit Magnetfu

Halter fur E-Halter, Stahl pulverbesch., ohne Befestigung

MIG-Brennerhalter, Alu pulverbesch., ohne Befestigung

TIG-Brennerhalter, Stahl verzinkt, ohne Befestigung

Schraubzwinge, Stahl verzinkt

Abb.  Art.-Nr.

1] S 322 200
[2] S 322 201
[3] S 322 202
[4] S 322203
[5] S 322204
0.Abb. S 322205
(6] S 322 206

Magnetfu8 mit Stoppmutter und Scheibe




AW E VIR
SCHUTZGAS-SCHWEISSANEA( 1 \
EUROTRONIC> MAG) 3002 EURDTRONIT"

- Wahlschalter 2-Takt / 4-Takt / Punkten 4 Drahtvorschubmotor mit
Vierrollenantrieb 42 V / 50 W

w7/ ..;;;ﬁ-uﬁw MAG 3002 3

Ergonomisch angeordnetes

~ Drahtvorschubgeschwindigkeit
L Bedienfeld

L AT

Drehschalter-Poti Punktzeit
(von 0,5 bis 10 Sekunden
| einstellbar)

SchweiBstufenschalter, 12 Stufen

Robustes Geh&use,
groBe Rader

EURO-Zentralanschluss; fur
Drahtdurchmesser 0,6 bis 1,2 mm

S

Herstellung geméan
Euronorm EN 60 974-1
und EN 60 974-10

Modell : MAG 3002

Netzspannung V 3 x 400
Sicherung, trage A 16
Leistungsaufnahme kVA 13,0
Leistungsfaktor cos phi 0,85
Schweif3strom A 40 - 300

- Anzahl SchweiBstromstufen 12

. Arbeitsspannnung V 16,0 - 29,0 Schutzgasbrenner mit

Leerlaufspannung V 20,0 - 45,0 4 m Schlauchpaket

(S 523 404)

~ SchweiBstrom bei 25% ED AV 300/29,0
SchweiBstrom bei 60% ED A/V 190/23,5
SchweiB3strom bei 100% ED AV 160/22,0

Korbspulen-Adapter

' Schutzart IP23 Druckminderer mit Gasschlauch (2.629,999)
Kdhlart F (S 131511 + S 462 999)
Isolationsklasse 180 °C H
" Gewicht kg 78,0

Drahtvorschubmotorleistung W/V 50 / 42 (4 Rollen)
. Férdergeschwindigkeit m/min 0,5-24

. verschweiBbare Draht-@ mm 0,6-1,2
Art.-Nr. S 500 300
. Zubehor
Art. Ausfiihrung
S 523 404 MIG/MAG-SchweiBbrenner MB GRIP 25 AK /4 m
S 131 511 Argon-Druckminderer Massekabel 5 m
S 623 999 Korbspulen-Adapter K 300 (28 et

S 325 252 Massekabel 25 mm?/5 m

%



EUROTRONICPMAG)

Kompakte und leicht austauschbare
Steuerung: ‘
* Zweitakt-/Viertakt-Schaltung

¢ Drahteinfadeln

¢ Drahtvorschubgeschwindigkeit

¢ Drahtriickbrandzeit

¢ Drahteinschleichgeschwindigkeit

Ubersichtlicher und service-

f; 'fj freundlicher Aufbau

Optional lieferbar mit:
Steuerung MSE 5 mit Ein-
knopf-Automatik und Ampere-/
Volt-Anzeige (umschaltbare
Drahtvorschubgeschwindigkeit),
Drahtanschleichen

Modell CLASSIC MAG 4000 W

Sicherung, trage A 25

Abbildung
ahnlich

CLASSIC MAG 4000 W

mit Steuerung MC4
25

Leistungsaufnahme kVA 22,0 22,0
Leistungsfaktor cos phi 0,80 0,80
Schweif3strom A 50 - 400 50 - 400

Anzahl SchweiBstromstufen 24 (2 x grob, 12 x fein) 24 (2 x grob, 12 x fein)
Arbeitsspannnung V 16,5 - 34,0 16,5 - 34,0
Leerlaufspannung V 20,0-52,0 20,0 - 52,0
SchweiBstrom bei 60% ED A/V 360/32,0 360/32,0
SchweiBstrom bei 100% ED AV~ 250/26,5 250/26,5
Schutzart IP 23 IP 23

Kuhlart F F

Isolationsklasse 180 °C H H

Gewicht kg 161,0 161,0
Drahtvorschubmotorleistung W/V 140 / 42 (4 Rollen) 140/ 42 (4 Rollen)
Férdergeschwindigkeit m/min 0,5-24 0,5-24
verschweiBbare Draht-@ mm 0,8-1,6 0,8-1,6

Art.-Nr. S 500 400 S 500 404

Art. Ausfiihrung

MIG/MAG-SchweiBbrenner MB GRIP 401 D /4 m

Korbspulen-Adapter K 300

Argon-Druckminderer

Massekabel 50 mm? /5 m

Kuhlmittel TOP 350 / 5 | Kanister

.

mit Vierrollenantrieb 42 V, 140 W

EURO-Zentralanschluss;

Schwei3stufenschalter: 24 Stufen -
2 Grob- und 12 Feinstufen

Robustes Gehause, groBe Rader,
stabile Flaschenkonsole

S

Herstellung geman
Euronorm EN 60 974-1
und EN 60 974-10

-

ORTIONALES) ZUBEHOR:

Schutzgasbrenner
4 m (S 532 604)

e
: Korbspulen-
Adapter (S 623 999)

Massekabel
5m (S 325 257)

Druckmindererer
mit Gasschlauch
(S 131 511 + S 462 999)

Kihimittel TOP 360
(S 703 360)

P

Hochleistungs-Drahtvorschubmotor

fur Drahtdurchmesser 0,8 bis 1,6 mm

-
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MACHT DEIN TEAM STARKER

COBOTRONIC
SOFTWARE

LORCH COBOT
WELDING PACKAGE

Services
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Cobot



ESIST ZEIT FUR EIN
NEUES SCHWEISSEN

Machen Sie den Cobot zum
neuen Schweif3erim Team

FUr mittelstandische Unternehmen wird es zunehmend Denn Cobot-SchweiBen ist der einfache Einstieg in das
schwierig, qualifizierte SchweiBer zu finden. Herausforde- automatisierte SchweiBen und ein erster Schritt in Richtung
rungen wie der Fachkraftemangel und steigende Lohn- Industrie 4.0. Mit der Robotik fUr den Mittelstand schweifen
kosten erfordern neue Losungsansatze. Nur wenn Unter- Sie kleine bis mittlere Serien schnell, einfach und mit Uber-
nehmen ihre qualifizierten Mitarbeiter effizient einsetzen schaubarem Budget. Das Lorch Cobot Welding Package
und Arbeitsablaufe optimieren-natirlich ohne EinbuBen ist perfekt auf Thre BedUrfnisse als SchweiBfachbetrieb
bei der Qualitat -, bleiben sie wettbewerbsfahig. zugeschnitten, Iasst sich einfach in Thre Arbeitsablaufe

integrieren und steigert Ihre Wettbewerbsfahigkeit. Freuen
Das kommt Ihnen bekannt vor? Dann haben wir die Sie sich auf ein neues Schweilen.

Technologie, die Sie in eine sichere Zukunft bringen kann.

Services

Das Lorch Cobot Welding Package erhalten Sie von Ihrem Cobot Partner vor Ort. Denn eines ist uns wichtig:
dass Sie von Anfang an personlich, nah und ohne lange Wartezeiten betreut werden. Deshalb haben alle Lorch
Cobot Partner ein spezielles Qualifizierungsprogramm durchlaufen, um Sie bei Threm Start ins Cobot-Schwei-
Ben optimal begleiten zu kénnen. Egal, welchen Service Sie bendtigen - ob Beratung, Trainings, technischen
Service oder ein attraktives Finanzierungsangebot -, bei unseren Cobot Partnern sind Sie in besten Handen.

Schweif3en

Uber 60 Jahre geballte Kompetenz in der SchweiBtechnik, innovative Lorch Speed-SchweiBprozesse

und viele Jahre Erfahrung in der SchweiBtechnologie fiir Automatisierung und Robotik stecken in unserem
Cobot Welding Package. Die hochwertige Lorch SchweiBanlage und die speziell entwickelte Cobotronic
Software liefern maximale Synergievorteile und sorgen fur Top-Qualitat und Produktivitat beim SchweiBen.
Abgerundet wird das Paket durch das passende Zubehdr fur Ihren Bedarf.

Cobots schlagen ein neues Kapitel in der SchweiBproduktion auf und Uberzeugen durch ihre intuitive
Bedienung. Vom aktuellen MarktfUhrer der Cobots, mit Uber einem Jahrzehnt Erfahrung von kollaborie-
renden Leichtbau-Robotersystemen, bringt der UR10 alles mit, was flr einen mittelstandischen Schweil3-
betrieb wichtig ist.

www.lorch-cobot-welding.com

LORCH



DAS LORCH COBOT
WELDING PACKAGE

Cobot UR10
Aktionsradius: 1.300 mm
Traglast: 10 kg

- Cobot-Brenner LMR 450 W
\ ;_‘ T Strom bei 100 % ED 450 A
. ] Cobot-optimierte Brennerhalterung
S-RoboMIG XT 1€ T%
SchweiBstrom 25-400 A
Strom bei 60% ED 350 A

Full-Process Ausstattung
Wasserkiihlsystem mit

erhdhter Kihlleistung Ex
\ '\ﬂ . 7 )

Cobotronic Software

L "hﬂl - HEEEER Assistant Mode mit integriert
— e —_— Lrre JlER == grierter
B Mjf.: e SchweiBparameter-Datenbank
: Alle schweiBrelevanten Parameter
in der Cobot-Steuerung integriert

Package A Package B Package C Package D

UR10 inklusive Steuerung

und Touch-Bedienpaneel 4

[} [} [
Lorch S-RoboMIG XT mit Drahtvorschub

und 3 Jahren Industriegarantie Werkstattkoffer Werkstattkoffer Doppel-Koffer Werkstattkoffer

Schlauchpaket 70 mm?2 im 10m im im

Lorch LMR 450 W Cobot-Brenner, 3,5 m

inkl. Erstausristungsset L

[} [}
TBI PushPull Cobot-Brenner, 3,5 m

inkl. Erstausristungsset

Galgen-Ausleger, Equipment zum Schlauch-
paket-Handling, FuBtaster, Funktionstaster mit
Not-Aus, Montageplatte, Massekabel 70 mmz2,
Korbspulenadapter

CE-Kennzeichnung (BestimmungsgemaBe
Verwendung: Cobot zum SchweiBen auf
SchweiBtisch)

Mehr Infos:
www.lorch-cobot-welding.com

LO. 3

LORCH

smart welding



Technische Daten: S3 mobil S3 S5 S8
SchweiBstrom MIG/MAG A 25-320 25-320 25-400 25-500
Strom bei 100 % ED (40°C) A 250 250 320 400
Strom bei 60 % ED (40°C) A 280 280 350 500

ED bei | max. % 40 40 50 60
Phase/Netzspannung Vv 3~400 3~400 3~400 3~400
Zulassige Netztoleranz % +15/-15 +15/-15 +15/-15 +15/-15
Netzabsicherung, trage A 16 16 32 32

MaBe Kompaktanlage (L x B x H) mm 812x340x518 1116x463x812 1116 x463 x812 1116 x463 x 812

Kofferanlage mm - 1116 x 445 x 855 1116 x 445 x 855 1116 x 445 x 855
Gewicht Kompaktanlage gasgekihlt kg 34 92,8 97,3 107,3
Vorschubkoffer kg - 20,2 20,2 20,2
Wasserkiihlung kg - 14,7 14,7 14,7

Alle Anlagen verfuigen serienméBig auch tber die Funktion zum Elektrodenschweien

Lorch S-Serie XT-Bedienkonzept:

Die S-SpeedPulse XT — Willkommen in der Extraklasse.

¢ Pulse at its best. Modernste Prozessortechnik sorgt fUr ein

optimales Zusammenspiel aller am SchweiBprozess beteiligten
Parameter und Komponenten. Dabei werden Spitzenwerte bei
der Einschaltdauer und ein Maximum an Produktivitat erreicht.

Digital-intelligente Prozesstechnik. Mit den standard-
maBigen Lorch Prozessen SpeedPulse XT, TwinPuls XT,
SpeedArc, SpeedArc XT, Pulse und TwinPuls sowie den
optionalen Upgrades SpeedUp, SpeedCold, SpeedPulse und
SpeedRoot schweiBen Sie schneller, qualitativ hochwertiger und
spritzerarm.

Intuitive Bedienung. Das gut einzusehende Bedienfeld und die
klar strukturierte Bedienoberflache sorgen dafir, dass Sie direkt
los schweiBen kénnen.

Vielseitigkeit. Die Lorch S-Serie schwei3t sowohl mit Mischgas
als auch unter CO2.

Anpassungsfahig. Sie kdnnen jede SchweiBanlage der

Lorch S-Serie frei konfigurieren, so dass diese optimal zu lhren
SchweiBaufgaben passt. Dies gilt auch bei der Wahl der Vor-
schubsysteme. So kénnen Sie Ihre Anlage als Kompakt- oder
Kofferanlage sowie als Doppeldrahtvorschub-Variante bestellen.

,»,3 Schritte und SchweiBen“-Bedienkonzept
Synergiesteuerung

intuitive Benutzerfihrung
einfache Verfahrens- und Programmauswahl
stufenlose SchweiBstromeinstellung

Quatromatic-Modus (Programmablaufsteuerung per
Brennertaste)

Lichtbogen-Dynamikregelung (bei Synergic, SpeedArc
XT, SpeedPulse XT, TwinPuls XT)

individuelle Lichtbogenlangeneinstellung fur Start-,
SchweiB und Endphase

Tiptronic-Jobspeicher fir 100 SchweiBaufgaben
digitale Volt-Ampere-Anzeige

Méglichkeit zum Anschluss der Lorch Powermaster-
Fernregelbrenner

SchweiBkreismessung und SchweiBkreiskompensation

Bei Bedarf mit Push-Pull-Vorbereitung fiir Lorch NanoFeeder und Push- Pull-Brenner
lieferbar, siehe hierzu auch Seite LO.26.




SchweiBprozesse & Upgrademaglichkeiten

Ausstattung ,SchweiBpro e" S-SpeedPulse XT

Synergie-MIG-MAG-Standard-SchweiBprogramme *
SpeedArc XT * (inkl. SpeedArc)

Pulse (inkl. TwinPuls)

SpeedPulse XT * (inkl. SpeedPulse, Speed-TwinPuls, Twinpuls XT) SpeedRoot
SpeedRoot

SpeedCold

SpeedUp

WIG (mit ContacTIG)

Ausstattung ,KUhlsystem-Varianten” S-SpeedPulse XT

KuUhlsystem (1,1 kW) [ ]
Verstarkte KUhlung (1,5 kKW)*
KUhlsystem mit groBer Pumpe (fur lange Forderweiten 20 m und hohe Férderhdhen)™*

Alle Anlagen verfligen serienmaBig auch Uber die Funktion zum ElektrodenschweiBen.

Zubehor

Brennerhalter MIG-MAG rechts 570.8050.0
Schlauchpakethalter G26-Gehause 570.8060.0
WPS-Booklet EN 1090 (S + S-SpeedPulse) 575.6001.1
Kihimittel LCL 30, 5-Liter-Kanister 561.9006.5

* Mit innovativer Dynamikregelung. ** Nur in Verbindung mit Einfach-Kofferanlagen (B-Version) erhaltlich.
° Serienausstattung

optional erhéltlich

Brennerhalterung Schlauchpakethalter

Kihimittel LCL 30

» Frostschutz bis -30 °C

» Verhindert Korro

sion im Kihlkreislauf

WPS-Booklet Kihlmittel

Lt

LOR ldH




Technische Daten: MicorMIG Pulse 300

SchweiBstrom MIG/MAG A 25-300
Strom bei 100 % ED (40°C) A 200

Strom bei 60 % ED (40°C) A 250

ED bei | max. % 45
Netzspannung \Y 3~400
Zulassige Netztoleranz % +15/-15
Netzabsicherung, trage A 32

MaBe Kompaktanlage mm 880 x 490 x 855
MaBe Kofferanlage mm 880 x 490 x 955
Gewicht:

Kompaktanlage gasgekihlt kg 58
Vorschubkoffer kg 10,6

Wasserkuhlung (gefullt) kg 13,0

Lorch MicorMIG Pulse-Serie

Puls-Lichtbogen. Mit dem einfach einzustellenden und
robusten Pulsprozess der MicorMIG Pulse vermeiden Sie
in Zukunft den Ubergangslichtbogen. Somit schweiBen
Sie spritzerfrei, sparen sich aufwendige Nacharbeit und
verlieren keine Zeit mehr fUr unnétiges SchweiBdraht-
wechseln.

Leistungsplus durch MicorBoost. Durch die Micor-
Boost-Technologie schweien Sie noch effizienter bei
einem hoheren Wirkungsgrad im MIG-MAG Bereich.

Die schnelle Regelungstechnik sorgt auBerdem flir einen
sauberen Tropfentibergang des Pulslichtbogens.

Upgradefahigkeit. Es war noch nie so einfach, eine
SchweiBanlage an wachsende schweiltechnische
BedUrfnisse anzupassen und produktivitétssteigernde
SchweiBverfahren, SchweiBprogramme sowie arbeitsver-
einfachende Funktionen auch nachtraglich aufzuspielen.

Ready for Speed. Mit den optional fUr die MicorMIG
Pulse verflgbaren Lorch Speed-Prozessen ,SpeedUp*
und ,SpeedArc” schweilen Sie noch produktiver.

Alle Kofferanlagen mit 1m-Zwischen-
schlauchpaket, weitere Langen und
andere Optionen auf Anfrage.

LORCH

MicorMIG Pulse 350 MicorMIG Pulse 400 MicorMIG Pulse 500

25-350 30-400 30-500

250 300 370

300 370 430

45 45 45

3~400 3~400 3~400

+15/-15 +15/-15 +15/-15

32 32 32

880 x 490 x 855 880 x 490 x 855 880 x 490 x 855
880 x 490 x 955 880 x 490 x 955 880 x 490 x 955
58 61 66

10,6 10,6 10,6

13,0 13,0 13,0

2 Bedienkonzepte zur Auswahl (modellabhangig):

BasicPlus

»

»

»

ControlPro

»

»

»3 Schritte und SchweiBen“-Bedienkonzept
Stufenlose SchweiBstromeinstellung
Digitale Volt-Ampere-Anzeige

Zuschaltbare Endkraterflllung
(einstellbar im Unterment)

7-stufige Lichtbogen-Dynamikregelung
SchweiBprogramm-Auswahl im Vorschubraum
Upgrade-Féahigkeit

»3 Schritte und SchweiBen“-Bedienkonzept
Stufenlose SchweiBstromeinstellung
Digitale Volt-Ampere-Anzeige

leuchtstarkes Grafik Display (OLED) fur
Anzeige des 3. Hauptparameters

Zuschaltbare Endkraterflllung
21-stufige Lichtbogen-Dynamikregelung
Einstellautomatik (Synergiesteuerung)

Tiptronic-Jobspeicher fur 100 Schwei3-
aufgaben

SchweiBprogramm-Auswahl im Vorschu-
braum

Upgrade-Fahigkeit

Lonc I
FAICORBOOST
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SchweiBprogramm-Pakete

Beschreibung Katalog-Nr.

Synergiepaket MIG-Loten (nur Synergie-Anlagen 575.1305.0
BasicPlus, ControlPro)

» Lot-Paket mit SchweiBprogrammen fiir CuSi- und CuAl-Drahte

Zusatzverfahren
Beschreibung Katalog-Nr. WPS'BOOkletS
SpeedUp (alle Anlagen) 575.1207.0
Pulse Multi-Material (MicorMIG-Pulse Anlagen ab 2018) 5756.1209.0 Beschreibung Katalog-Nr.
SpeedArc (alle Anlagen) 575.1204.0 WPS-Booklet EN 1090 — MicorMIG 575.6003.0
Elektrode Plus (alle Anlagen) 575.1201.0 WPS-Booklet EN 1090 NFC — MicorMIG 5756.6004.0
WIG mit ContacTIG (alle Anlagen) 575.1202.0

» Gedruckte Mappe mit zertifizierten Schweianweisungen

. . . (WPS) fur Standard-SchweiBverfahren und Lorch SpeedArc +
» SpeedUp: Einfaches MIG-MAG-Steignahtschweien durch exakte SpeedUp + Pulse

Steuerung von Aufschmelz- und Einbrandphase

» Pulse Multi-Material: Puls-Lichtbogen flr spritzerfreies SchweiBen
von Edelstahl und Aluminium-Werkstoffen (durch Vermeidung des
Ubergangslichtbogens)

» SpeedArc: Durch fokussierten Lichtbogen tiefer, optimaler Einbrand
und ca. 30 % schnelleres MIG-MAG-SchweiBen

» Elektrode Plus: SchweiBprogramme fir basische,
rutile, CEL-Elektroden sowie Fugenhobeln

»  WIG mit ContacTIG: WIG-SchweiBfunktion mit Berihrungszinden

» Glltig fir Anlagen mit BasicPlus- oder ControlPro-Bedienung

» Inklusive Online-Zugang zur gesamten WPQR-Priifdokumen-
tation

» Auch als NFC-Version erhéltlich: Gedruckte Mappe inklusive
vordefinierter NFC-Karten fir automatische Anlageneinstel-
lung geméaB WPS-Vorgabe

Technik-Kompakt: NFC-Karten: Schweil3er-Identifikation leicht gemacht

Klare Regelung der Einstell- und Bedienrechte fir unterschiedliche Nutzer. Karte vor das Bedienfeld halten
und die Anlage Ubernimmt direkt die entsprechenden Parameter per integrierter RFID-Technologie.

Ihre Vorteile:

» Qualitdtssicherung durch Einschrénkung der schweiBrelevanten Betriebsparameter
» Handhabungserleichterung dank zugewiesener Jobs

» Sicherheit — denn Sie bestimmen, wer die Stromquelle in Betrieb nehmen kann

In Kombination mit einer Job-Karte mit definierten Parametern, beispielsweise nach EN1090 WPS,
schweiBen Sie ganz einfach streng nach Qualitdtsvorgabe. Fiir moderne Produktionsbetriebe zunehmend
ein Muss.

LOREH



Technische Daten: MicorMIG 300 MicorMIG 350 MicorMIG 400 MicorMIG 500
SchweiBstrom MIG/MAG A 25-300 25-350 30-400 30-500

Strom bei 100 % ED (40°C) A 200 250 300 370

Strom bei 60 % ED (40°C) A 250 300 370 430

ED bei | max. % 45 45 45 45
Netzspannung \Y 3~400 3~400 3~400 3~400
Zulassige Netztoleranz % +15/-15 +15/-15 +15/-15 +15/-15
Netzabsicherung, trage A 32 32 32 32

MaBe Kompaktanlage mm 880x490x 855 880 x490x855 880x490x855 880 x490 x 855
MaBe Kofferanlage mm 880 x490x 955 880 x 490 x955 880 x490x955 880 x 490 x 955
Gewicht:
=1 Kompaktanlage gasgekuihlt kg 58 58 61 66
/_ \, Vorschubkoffer kg 10,6 10,6 10,6 10,6
M!FEZS\IQESQOST Wasserkihlung (gefllt) kg 13,0 13,0 13,0 13,0

Lorch MicorMIG-Serie

Vielseitigkeit. Die Lorch MicorMIG zeichnet sich durch

beste SchweiBeigenschaften im MIG-MAG-Bereich
aus, sowohl mit Mischgas als auch unter CO2.

3 Bedienkonzepte zur Auswahl:

Basic

»

»3 Schritte und SchweiBen“-Bedienkonzept
stufenlose SchweiBstromeinstellung

digitale Volt-Ampere-Anzeige
Zuschaltbare Endkraterfiillung (einstellbar im

e Dynamikregelung. Wahlen Sie Ihre bevorzugte Lichtbo- »
gencharakteristik. Je nach Bedienfeld steht lhnen hierbei >

eine Auswahl an Dynamikstufen von ,weich” bis ,hart”
zur Verfigung.

Synergievorwahl. Die MicorMIG bietet ab der
BasicPlus-Version eine Vielzahl an Schweiprogrammen
fUr unterschiedliche Material-, Draht- und Gas-Kom-
binationen. Eingestellt werden die Programme je nach
Ausflihrung im Drahtvorschubraum des Koffers oder im
Drahtvorschubraum der Kompaktanlage.

Upgradefahigkeit. Es war noch nie so einfach, eine
SchweiBanlage an wachsende schweiltechnische
BedUrfnisse anzupassen. Produktivittssteigernde
SchweiBverfahren, SchweiBprogramme sowie arbeits-
vereinfachende Funktionen k&nnen ganz einfach auf die
MicorMIG aufgespielt werden.

Leistungsplus durch MicorBoost. Durch die Micor-
Boost-Technologie schweiBen Sie noch effizienter bei
einem hdheren Wirkungsgrad im MIG-MAG-Bereich.
AuBerdem stehen Ihnen héhere Spannungsreserven zur
Verflgung, die Sie fur perfektes Elektrodenschweilen
bendtigen — einschlieBlich CEL- und Spezialelektroden.

Unterment)
3-stufige Lichtbogen-Dynamikregelung

BasicPlus

»3 Schritte und SchweiBen“-Bedienkonzept
Synergie-Steuerung

Stufenlose SchweiBstromeinstellung
Digitale Volt-Ampere-Anzeige

Zuschaltbare Endkraterflllung
(einstellbar im Unterment)

7-stufige Lichtbogen-Dynamikregelung

SchweiBprogramm-Auswahl im Vorschubraum

Umschaltung 2-/4-Takt-/Punkten-/
Intervall-SchweiBen

Upgrade-Fahigkeit

ControlPro

»3 Schritte und SchweiBen“-Bedienkonzept
Synergie-Steuerung

SchweiBprogramm-Auswahl im Vorschub-
raum

Stufenlose SchweiBstromeinstellung
Digitale Volt-Ampere-Anzeige

Zusétzliches, groBes OLED-Grafik-Display
fir Anzeige des dritten Hauptparameters
sowie bequeme und intuitive Menuflihrung

Zuschaltbare Endkraterfullung
21-stufige Lichtbogen-Dynamikregelung

Umschaltung 2-/4-Takt-/Punkten-/
Intervall-SchweiBen

Tiptronic-Jobspeicher fur 100 Schwei3-
aufgaben

Unbegrenzte Upgrade-Fahigkeit

Alle Kofferanlagen mit 1m-Zwischen-
schlauchpaket, weitere Langen und
andere Optionen auf Anfrage.




SchweiBprogramm-Pakete

Katalog-Nr.
Synergiepaket Multi-Material 575.1304.0
nur Synergie-Anlagen BasicPlus, ControlPro
Synergiepaket MIG-Loten 575.1305.0

nur Synergie-Anlagen BasicPlus, ControlPro

» Multi-Material Paket mit SchweiBprogrammen fir Edelstahl CrNi308,
CrNi307 und CrNi316-Dréhte sowie fur Aluminium AIMg- und Al-
Si-Dréhte

» Lot-Paket mit SchweiBprogrammen fiir CuSi- und CuAl-Drahte

Zusatzverfahren

Beschreibung Katalog-Nr.

SpeedUp (nur Synergie-Anlagen BasicPlus, ControlPro) 575.1207.0

Pulse Steel (alle MicorMIG Anlagen ab 2018; 575.1208.0
nur Synergie-Anlagen BasicPlus, ControlPro)
Pulse Multi-Material (alle MicorMIG Anlagen ab 2018; 575.1209.0

nur Synergie- Anlagen BasicPlus, ControlPro mit Pulse
Steel Upgrade

SpeedArc Basic (nur Basic-Anlagen) 5756.1203.0

SpeedArc (nur Synergie-Anlagen BasicPlus, ControlPro) 575.1204.0 WPS'BOOkletS

Elektrode Plus (alle Anlagen) 576.1201.0

WIG mit ContacTIG (alle Anlagen) 575.1202.0 Beschreibung Katalog-Nr.

WPS-Booklet EN 1090 — MicorMIG 575.6003.0

» SpeedUp: Einfaches MIG-MAG-SteignahtschweiBen durch exakte
Steuerung von Aufschmelz- und Einbrandphase

» Pulse Steel: Puls-Lichtbogen fiir spritzerfreies SchweiBen von
Stahl-Werkstoffen (durch Vermeidung des Ubergangslichtbogens) ”

» Pulse Multi-Material: Puls-Lichtbogen fir spritzerfreies Schweien
von Edelstahl und Aluminium-Werkstoffen (durch Vermeidung des »
Ubergangslichtbogens) »

WPS-Booklet EN 1090 NFC — MicorMIG 575.6004.0

Gedruckte Mappe mit zertifizierten SchweiBanweisungen
(WPS) fir Standard-SchweiBverfahren und Lorch SpeedArc

Giiltig fur Anlagen mit BasicPlus- oder ControlPro-Bedienung
Inklusive Online-Zugang zur gesamten WPQR-Pruif-

» SpeedArc Basic: Frequenziiberlagerter, aggressiver, fokussierter dokumentation

Lichtbogen » Auch als NFC-Version erhéltlich: Gedruckte Mappe inklusive
» SpeedArc: Durch fokussierten Lichtbogen tiefer, optimaler Einbrand vordefinierter NFC-Karten fir automatische Anlagenein-

und ca. 30 % schnelleres MIG-MAG-SchweiBen stellung gemaB WPS-Vorgabe

» Elektrode Plus: SchweiBprogramme fir basische,
rutile CEL-Elektroden sowie Fugenhobeln

» WIG mit ContacTIG: WIG-SchweiBfunktion mit Beriihrungsziinden

Technik-Kompakt: Qualitdtsmanagement leicht gemacht
Die kostensparende L6sung zur EN 1090

Fir alle ausgefiihrten SchweiBarbeiten im bauaufsichtlichen Bereich ist der Nachweis der Eignung
der eingesetzten SchweiBverfahren Pflicht.

Mit der Lorch MicorMIG kénnen Sie beim Thema SchweiBBen und EN 1090 ganz entspannt bleiben.
Denn bereits ab der MicorMIG BasicPlus-Version sind sowohl! Kleinbetriebe als auch gréBere
Unternehmen in der Lage, den geforderten Konformitdtsnachweis schnell, effizient und kosten-
sparend zu erbringen.

Mit der zugehérigen EN 1090 WPS-Mappe sparen Sie sich zeit- und kostenintensive Einzel-
prifungen, denn fir Standard-SchweiBverfahren sind — von einer zugelassenen Priifstelle
zertifiziert — alle relevanten SchweilBanweisungen enthalten.




Die Speed-Schweil3prozesse von Lorch:

GANZ LEGAL AUF
SPEED SCHWEISSEN.

Geschwindigkeit ist gleich Produktivitat.

SpeedPulse XT

Extra schnell. Extra spritzerarm.
Extra gefuhlvoll in der Handhabung.

SpeedArc XT

Uberzeugt durch einen besonders
fokussierten Lichtbogen und eine
wesentlich hohere Energiedichte.

SpeedUp

Ein Hochgefthl beim
SteignahtschweiBen.

SpeedRoot

Fluhlbar bessere Qualitat beim
MIG-MAG WurzelschweiBen.

Fal

v
£
£
H
:
£
]

Tannenbaum SpeedUp

Lorch SchweiBprozesse im Uberblick S-SpeedPulse XT P-Serie

SpeedPulse XT
SpeedArc XT
TwinPuls XT

SpeedPulse
Pulse
SpeedArc
TwinPuls
SpeedUp
SpeedRoot
SpeedCold

® O OO o0 0606 0 0 O
(]

® O O O

MIG-MAG-StandardschweiBprogramme

: MicorMIG
! Pulse-Serie

Masters of Speed - das ganze Video
auf: www.youtube.com/user/LorchTV

TwinPuls XT

Schonste MIG-MAG Néhte mit einem
Maximum an Speed.

SpeedCold

Eiskalte Effizienz beim Dunnblechschweilen.

Standard

SpeedCold

MicorMIG-Serie

e

@ Serienausstattung O optional erhéltlich

LORCH




Technische Daten: M 222 M 242 M 304
SchweiBstrom MIG/MAG A 25-210 30-230 30-290
Spannungseinstellung A 6 Stufen 7 Stufen 12 Stufen
Strom bei 100 % ED (40°C) A 85 115 135
Strom bei 60 % ED (40°C) A 135 155 175

ED bei max. Strom 40°C % 15 20 20
Netzspannung V 1~230/2~400 2~400 2~400
Zulassige Netztoleranz % +15/-15 +15/-15 +15/-15
Netzabsicherung, trage A 16 16 16

MaBe (L x B x H) mm 870x390x610 870x390x 610 870x390x 610
Gewicht kg 55 57 67

Lorch M-Serie

Die SchweiBanlagen der M-Serie sind fiir MIG-MAG-
SchweiBer wohl die Gerate, mit denen man sowohl
preiswert als auch einfach gut arbeiten kann.
Maximal 3 Einstellungen und Sie schwei3en
Wertarbeit.

Die Fakten: % i
» Qualitats-Drahtvorschub . 0

» Spannungsfreie Drahteinfddelung per Knopfdruck im
ergonomischen Drahtvorschubraum

» Prozessorgesteuerte MIG-MAG-Logik

2-Rollen-Vorschub

» Eurozentral-Brenneranschluss
» Abnehmbare Werkstlckleitung
» GroBe stabile Rader

» Ablageflache auf der Maschine

» Doppelte Gasflaschensicherung
» Uberlastsicher dimensionierter Gleichrichter
» Leistungsféhiges Kihlsystem

. . 4-Rollen-Vorschub
» Und im Herzen einen der besten 50-Hz-Haupttrafos

mit ideal abgestimmter SchweiBdrossel
» 2-Takt- und 4-Takt-Steuerung

» Uberzeugende Lichtbogeneigenschaften, S-Zeichen,
IP 23

Eine M-Anlage tragt all unsere Erfahrung und steht fiir
Jahre und Jahrzehnte zuverldssig an lhrer Seite.

M 222/M 242/M 304
Beschreibung Katalog-Nr.
M 222 Set 15/3 202.0222.0
M 242 Set 25/3 202.0242.0
M 304 Set 25/4 202.0304.0

» 3 Schritte und SchweiBen“-Bedienkonzept

» Mit Einstellautomatik (Synergie-Funktion)

» Umschaltung 2-/4-Takt/Punkten

» 2-Rollen Drahtvorschub (M 222, M 242)

» 4-Rollen Drahtvorschub (M 304)

» 6-12 Spannungsstufen (modellabhéngig)

»  Mit komplettem Zubehdr fiirs MIG-MAG-Schweien

» M 222: Umschaltung zwischen 1~230 V und 2~400 V méglich



Technische Daten: M-Pro 170 M-Pro 210 M-Pro 250 M-Pro 300 M-Pro CuSi 200
SchweiBstrom MIG/MAG A 25-170 25-210 30-250 30-300 15-200
Strom bei 100 % ED A 70 75 150 170 100
Strom bei 60 % ED (40°C) A 85 90 185 205 130
ED bei | max. % 15 15 25 25 20
Netzspannung \ 1~230 1~230 3~400 3~400 3~400

2~400 2~400 - - -
Zulassige Netztoleranz % +15/-15 +15/-15 +15/-15 +15/-15 +15/-15
Netzabsicherung, trage A 16 16 16 16 16
MaBe (L x B x H) mm 880x400x 755 880x400x 755 880x400x755 880x400x755 880 x400x 755
Gewicht kg 65 69 71 80 68

Lorch M-Pro Serie 3 Bedienkonzepte zur Auswahl (modellabhiingig):

M wie meisterhaft einfach. Pro wie professionell. BasicPlus

Eine M-Pro bringt MIG-MAG-Perfektion in Ihre Werkstatt. » »3 Schritte und SchweiBen*“-Bedienkonzept
Weil sie hat, was andere Anlagen nicht haben. Modernste » Einstell-Automatik (Synergie-Funktion)

Bedienung. Synergie pur. Einfach und genial. » Mit 2-Rollen-Drahtvorschub
» Benutzerorientierte Bedienerfihrung Gber

Der Einstell-Automatik der M-Pro sagen Sie nur lhr Mate- Leuchtsymbole

rial. Alles andere steuern Sie liber die Materialstérke. » Umschaltung 2-Takt/4-Takt/Punkten/
Fertig. Sie stochern nicht mehr in Stufen herum, um sich Intervall-SchweiBen

der richtigen SchweiBeinstellung zu ndhern, sondern
sehen an der angezeigten Materialdicke, dass alle Einstel- ControlPro

lungen passen. » 3 Schritte und SchweiBen“-Bedienkonzept
» Einstell-Automatik (Synergie-Funktion)

» Mit 4-Rollen-Drahtvorschub

» Volt- und Ampere-Anzeige

» 6-12 Spannungsstufen (modellabhéngig)

Sie konzentrieren sich ganz auf lhre Arbeit: die professi-
onelle SchweiBnaht in Stahl, Edelstahl oder Aluminium.
In den Mikroprozessoren der M-Pro liegt das Wissen der
besten SchweiBer der Welt bereit.

» Benutzerorientierte Bedienerfiihrung tber
Leuchtsymbole

Ein sehr hochwertiger Haupttrafo, optimal abgestimmte » IUTSChITI‘tSunhg 2-_'r|3'akt/ 4-Takt/Punkten/
SchweiBdrossel und das Know-How aus 50 Jahren Lorch. nrerva-sehwetben o

. . L o . » 7-12 Spannungsstufen (modellabhéngig)
Dazu ein groB-dimensionierter Gleichrichter und ein effek-
tives, energiesparendes Liftersystem.

Performance
Absolut prazise: der 2- oder 4-Rollen-Drahtvorschub. » ,3 Schritte und SchweiBen“-Bedienkonzept
Die Drahtrollenbremse und die bequeme Drahteinfade- » Einstell-Automatik (Synergie-Funktion)
lung. Ein nach unten gerichteter Brenneranschluss sorgt » Mit 4-Rollen-Drahtvorschub

fiir weniger Drahtwiderstand und bessere Drahtfiihrung. » Volt- und Ampere-Anzeige

» Digastep-Elektronik mit 21 Spannungs-
So wird das Arbeiten in der Werkstatt zum Vergnlgen. stufen
» Modernes Bedienkonzept mit Grafik-
Display (OLED)
» Umschaltung 2-Takt/4-Takt/Punkten/Inter-
vall-SchweiBen

» Tiptronic-Jobspeicher fiir 10 SchweiBauf-
gaben

» Madglichkeit zum Anschluss der Lorch
Powermaster-Fernregelbrenner

» 21 Spannungsstufen

2-Rollen-Vorschub 4-Rollen-Vorschub
(BasicPlus) (ControlPro und Performance)

LORCH



M-Pro 170

Beschreibung Katalog-Nr.

M-Pro 170 BasicPlus mit Set 15/3 218.0170.1

» Stufengeschaltete Trafo-Anlage bis 170 A
» 6 Spannungsstufen
» 1~230 V und 2~400 V-Betrieb moglich

M-Pro 210
Beschreibung Katalog-Nr.
M-Pro 210 BasicPlus mit Set 15/3 218.0210.1
M-Pro 210 ControlPro mit Set 15/3 218.0211.1

M-Pro 210 ControlPro mit Set 25/4 218.0211.4

» Stufengeschaltete Trafo-Anlage bis 210 A

» 12 Spannungsstufen

» 1~230 V und 2~400 V-Betrieb méglich

» Auch mit ControlPro-Bedienung inkl. 4-Rollen Drahtvorschub

M-Pro 250
Beschreibung Katalog-Nr.
M-Pro 250 BasicPlus mit Set 25/4 218.0250.2
M-Pro 250 ControlPro mit Set 25/4 218.0251.2
M-Pro 250 Performance mit Set 24/4 PM 218.0252.6

» Stufengeschaltete Trafo-Anlage bis 250 A
» 12 oder 21 Spannungsstufen (abhangig von Bedienung)

» Auch mit ControlPro- oder Performance-Bedienung
(inkl. 4-Rollen Drahtvorschub)

M-Pro 300

Beschreibung Katalog-Nr.

M-Pro 300 BasicPlus mit Set 25/4 218.0300.2
M-Pro 300 BasicPlus mit Set 38/4 218.0300.4
M-Pro 300 ControlPro mit Set 25/4 218.0301.2
M-Pro 300 ControlPro mit Set 38/4 218.0301.4
M-Pro 300 Performance mit Set 24/4 PM 218.0302.6
M-Pro 300 Performance mit Set 38/4 PM 218.0302.8

» Stufengeschaltete Trafo-Anlage bis 300 A
» 12 oder 21 Spannungsstufen (abhangig von Bedienung)

» Auch mit ControlPro- oder Performance-Bedienung
(inkl. 4-Rollen Drahtvorschub)

M-Pro CuSi 200

reibung

M-Pro 200 CuSi ControlPro mit Set 24/3, 218.0201.1
Brenner ML 2400 CuSi, 3 m

M-Pro 200 CuSi Performance mit Set 24/3 PM,
Brenner ML 2400 CuSi, 3 m

218.0202.5

» MIG-MAG-SchweiB- und Létanlage

» Fir héherfeste Stahlbleche (CuSi Anwendungen)
» 0,5-mm-Bleche fligen ab 15 A

» Auch fur Aluminium gut geeignet

» Mit ControlPro- oder Performance-Bedienung
(inkl. 4-Rollen Drahtvorschub)

M-Pro 170

e
® O

M-Pro 210

e
® O

M-Pro 250

7O,
® O

M-Pro 300

e
® O

M-ProCuSi 200



3 caasind I Technische Daten:

MicorStick 160 MicorStick 180 MicorStick 200

SchweiBstrom Elektrode A 10-150 10-180 10-200
SchweiBstrom WIG A 15-160 3-200 10-200
ED max./40 °C % 30 25 30
Netzspannung \Y 1~230 1~230 3~400
- Zuléssige Netztoleranz % +15/-15 +15/-15 +15/-25
ICORBOOST’ Netzabsicherung, trage A 16 16 16
\MTECHNOLOGY MaBe (L x B x H) mm 340x130x215 340x130x215 360x 130 x 215

Gewicht

Lorch MicorStick-Serie

MicorStick - dieser Name steht fiir vollresonante
Lorch-Invertertechnologie und perfektes Elektroden-
schweiBBen.

Die MicorBoost-Technologie verleiht der MicorStick eine
herausragende SchweiBperformance und sorgt auch an
bis zu 200 m langen Leitungen und im Generatorbetrieb
fur einen stabilen und druckvollen Lichtbogen.

Beginnend bei nur 4,9 kg ist eine MicorStick so leicht
wie kaum ein anderes Gerat in ihrer Leistungsklasse und
ist aufgrund der garantierten Sturzsicherheit von bis zu
80 cm auch gleichzeitig extrem robust. Alle wichtigen
SchweiBfunktionen sind integriert: Hotstart, Anti-Stick
und Arc-Force-Regelung.

Zusétzlich verfugt die MicorStick 160 dank des speziellen
Stabilitdtsprogramms Stable-Arc Uber einen Frequenz-
lichtbogen, der im héheren Strombereich durch gezieltes
Frequenzpulsen zusatzlich stabilisiert wird.

Mehr Power durch den Turbo-Effekt der MicorBoos-
Technologie heiBt auch: perfekt geeignet flir anspruchs-
volle SchweiBungen mit CEL-Elektroden.

Mit automatischer SchweiBnahtende-Erkennung und
Energiesparmodus mit Lifter-Standby fur geringen
Stromverbauch.

LORCH

Ganz weit drauBen, ganz weit oben oder ganz weit unten! Ob Forstwirtschatft,
Bergbau, StraBen-, Briicken- oder Tunnelbau, Instandhaltung, Kanalisation oder
hohe See — die Einsatzmdglichkeiten der MicorStick Accu-Ready mit Mobile-
Power sind nahezu grenzenlos.

Top-SchweiBperformance dort, wo sie gebraucht wird.

kg 62 6,3 6,3

2 Bedienkonzepte zur Auswahl (modellabhangig):

BasicPlus

» ,3-Schritte und Schweien“-Bedienkonzept
» einfachste Einknopfbedienung
» stufenlose Stromeinstellung

» mit Elektrodenvorwahl fiir Standard und CEL
flr optimale SchweiBparameter

» mit WIG-DC-SchweiBfunktion (mit ContacTIG)

ControlPro

» ,3-Schritte und Schweien“-Bedienkonzept
» amperegenaue 7-Segment-Anzeige

» einfachste Einknopfbedienung

» stufenlose Stromeinstellung

» mit Elektrodenvorwahl fiir Standard (basisch
und rutil) und CEL fur optimale SchweiBpara-
meter

»  mit WIG-DCSchweiBfunktion (mit ContacTIG)

» Untermend flr individuelle Anpassungen der
Anlagen-Einstellungen

» Pulsfunktion (MicorStick 180)

LAll-In“-Technologie (die Accu-Ready-Variante)

Stromnetz

QUALITY
ouT

Akku

Technik-Kompakt: [/thium-lonen-Akku-Technologie

Egal, wo Sie schweiBen — ohne Strom geht’s nicht!
Gut, wenn es eine Steckdose gibt.
Besser, wenn Sie den Strom schon mitbringen.




MicorStick 160

Beschreibung Katalog-Nr.

MicorStick 160 BasicPlus 111.1600.0

» CEL-fahiger Elektroden-SchweiBinverter mit MicorBoost-Technologie
» Elektrodenvorwahl und WIG-DC-Funktion bis 160 A

icor Stick 160

MicorStick 160 Accu-Ready

Beschreibung Katalog-Nr.

MicorStick 160 ControlPro Accu-Ready 111.1610.0
MobilePower 1 (Black) 570.7500.1
MobilePower Charger 570.7590.0

» CEL-fahiger Elektroden-SchweiBinverter mit MicorBoost-Technologie
» Elektrodenvorwahl und WIG-DC-Funktion bis 160 A

» Accu-Ready: Zusatzlich zum Netzanschluss
auch Betrieb mit MobilePower-Akku méglich

MicorStick 160 Accu-Ready MobilePower 1 (Black)

MicorStick 180 Accu-Ready und RC

Beschreibung Katalog-Nr.
MicorStick 180 ControlPro Accu-Ready 111.1805.0
MicorStick 180 ControlPro Accu-Ready+ RC 111.1825.0

» CEL-fahiger Elektroden-SchweiBinverter mit MicorBoost-Technologie
» Elektrodenvorwahl und WIG-DC-Funktion bis 180 A

» Accu-Ready: Anschluss an Akkupack MobilePower
fur netzunabhangiges SchweiBen

MicorStick 200 RC

EasyGo 3

MicorStick 200 und RC

Beschreibung Katalog-Nr.

MicorStick 200 ControlPro 111.2005.0
MicorStick 200 ControlPro RC 111.20156.0
Femregler HR 33 (fUr MicorStick 200 RC) 570.1033.0

» CEL-fahiger Elektroden-SchweiBinverter mit MicorBoost-Technologie
» Elektrodenvorwahl und WIG-Funktion bis 200 A
» Als RC-Variante mit Fernregleranschluss (Remote Control)

Weld Backpack

EasyGo 1

Trageoptionen

Beschreibung Katalog-Nr.

EasyGo 1: Tragegriff 570.75695.1

EasyGo 2: Tragegriff und Verbindungselement 570.7595.2

EasyGo 3: Tragehalterung nebeneinander 570.7595.3 FacyGo

Weld Backpack: Ruckentragesystem 570.7595.4

inklusive Fernbedienung

MobilePower Remote: Fernbedienung 570.7591.0

MicorStick Elektroden-Montagepack

Beschreibung Katalog-Nr.

MicorStick Elektroden-Montagepack 610.0806.1

» Montagekoffer inklusive Elektroden- und Massekabel 25mm? 3m,
Hand-SchweiBschild mit Glas, Schlackenhammer, Drahtbirste




Technische Daten: MicorTIG 200 DC (230 V-Netz) MicorTIG 200 DC (115 V-Netz)
SchweiBverfahren WIG Elektrode WIG Elektrode
Elektroden-@ mm 1,0-4,0 1,56-4,0 1,0-38,2 1,6-3,2
SchweiBbares Material Stahl, Edelstahl, Kupfer  Stahl, Edelstahl Stahl, Edelstahl, Kupfer Stahl, Edelstahl
SchweiBbereich A 5-200 10-180 5-180 10-140

ED bei max. Strom (40 °C) % 25 25 25 25

Strom bei 60 % ED (40 °C) A 160 140 150 110
Netzspannung V 230 230 115 115

MaBe (L x B x H) mm 360 x 130 x 215

Gewicht kg 6,8

Lorch MicorTIG-Serie 2 Bedienkonzepte zur Auswahl (modellabhingig):

¢ Tragbarer WIG-SchweiBinverter. Mobile und kom-

pakte 200 DC-WIG-SchweiBanlage mit Micor- BasicPlus
Boost-Technologie, berlihrungsloser Hochfrequenz- » HF-Zundung
zUndung und Elektroden-SchweiBfunktion. » Pulsfunktion bis 5 kHz
» amperegenaue 7-Segment-Anzeige

¢ Einzigartige Flexibilitat. Volle Unabhangigkeit durch » stufenlose Stromeinstellung rere :
All-In-Technologie flr Netz-, Generator- und Akku- » SchweiBablaufsteuerung tiber Nebenparame-
Betrieb. ter einstellbar

» Elektrodenvorwahl fir Standard und CEL

» Umschaltung 2-/4-Takt

» Fernregleranschluss

¢ Grafikdisplay mit Sprachauswahl und Jobspeicher. » Mbglichkeit zum Anschluss der Lorch Power-
Die MicorTIG 200 ControlPro sorgt mit einer Klar struktu- master-Fernregelorenner

e Leistungsstark. Schweien mit maximalen Schweif3-
strom ohne Sicherungsprobleme am 230 V-Netz.

rierten Bedienoberflache flir eine intuitive Geréate- ControlPro
steuerung. » HF-Zindung
» Pulsfunktion bis 5 kHz .
e Pulsen und Fast-Pulsen. Die integrierte Pulsfunktion » amperegenaue Digitalanzeige
bis 5 kHz ist besonders fur die Bearbeitung von dinnen » stufenlose Stromeinstellung
SchweiBblechen geeignet. » SchweiBablaufsteuerung graphisch unter-

stutzt einstellbar
» Elektrodenvorwahl fir Standard und CEL
» Umschaltung 2-/4-Takt
» Fernregleranschluss

» Madglichkeit zum Anschluss der Lorch Pow-
ermaster-Fernregelbrenner

» Jobspeicher fur 10 SchweiBaufgaben

» symbolgesteuerte Bedienung

@OOST\’ » Volitext Detailmenti

S~ TECHNOLOGY

chreibung Katalog-Nr.
MicorTIG 200 DC BP Accu-ready 108.2000.0
MicorTIG 200 DC CP Accu-ready 108.2005.0

» SchweiBbereich A 5 -200

» Accu-ready: Anschluss an Akkupack MobilePower flir netzun-
abhangiges SchweiBen

» PFC-Modul fiir eine optimale Netzauslastung
» 1~230 V Netzanschluss

» Hochfrequenzziindung (HF), Gasmanagement und Elektro-
denschweiBfunktion

LORCH



Technische Daten:

SchweiBstrom WIG A
SchweiBstrom Elektrode A
Strom bei 100 % ED A
Strom bei 60 % ED A
ED max./40 °C %
Netzspannung Vv
Zuléssige Netztoleranz %
Netzabsicherung, trage A
MaBe (L x B x H) mm
Gewicht kg

HandyTIG 180 DC

HandyTIG 180 AC/DC

HandyTIG 200 AC/DC

3-180 3-180 3-200

5-150 5-150 10-170

130 130 160

150 150 180

30 30 45

1~230 1~230 1~230

+15/-25 +15/-25 +15/-25

16 16 16

337 x 130 x 211 480 x 185 x 326 480 x 185 x 326
6,5 13,3 13,4

Lorch HandyTIG Serie

Eine HandyTIG ist die Vollwert-Maschine fiir lhre Werkstatt.
Alle 3 Modelle arbeiten nach dem Prinzip: ,,3 Schritte und Sie
schweiBen Perfektion“ - und sind dabei unglaublich einfach
zu bedienen.

Diese Anlagen sind so gebaut, dass sie WIG leichter machen.
Ohne groBe Vorkenntnisse und ohne viel Ubung. Optimal fiir alle
WIG-Anfanger und hoch geschatzt bei den Profis.

Der SchweiBprozess Uberzeugt in jedem Moment.

Schon der Start 1auft optimiert und selbsttétig ab:
Gasvorstromung fur Nahtschutz vom allerersten Millimeter an.
Selbstverstandlich mit Hochfrequenz-Zindung.

Bedienkonzept:

ControlPro

» 3 Schritte und SchweiBen“-Bedienkonzept T —~
» Stufenlose Stromeinstellung
» Amperegenaue Digitalanzeige
» Umschaltung 2-/4-Takt

» Fernregleranschluss

» Pulsfunktion

» Jobspeicher fur je 2 WIG- und Elektroden-
SchweiBaufgaben

» Geeignet fUr den Einsatz mit Lorch
UpDown-Brennerfernregelung

Modernste Regelungstechnik sorgt fir einen guten Zu-
stand der Wolframelektrode und beste Lichtbogenausfor-
mung. In der AC/DC Version fir AluminiumschweiBungen
mit Pluspolziindung und Kalottenautomatik.

Das klingt alles kompliziert, ist es flr Sie sicher nicht.
Denn fast alles ist automatisiert, Schwierigkeiten meistert
die Anlage flr Sie im Verborgenen.

Ein weiterer Vorteil: die Zweitstrom-Funktion. Wird das
Schmelzbad mal so heiB, dass das Bad ,,durchfallt®.

Das flUssige Material Iauft weg, ein Loch entsteht. Jetzt
genugt ein Druck auf den 2. Brennertaster. Der SchweiB3-
strom wird blitzschnell abgesenkt, das Bad kihlt ab und
Sie schweiBen problemlos weiter.

WIG wird einfacher mit einer HandyTIG.

80-cm-Sturzsicherheit

LOREH



Technische Daten: V 24 mobil V 30 mobil

SchweiBstrom WIG A 3-240 3-300

SchweiBstrom Elektrode A 12-200 20-250

Strom bei 100 % ED

(DC / AC/DC) A 220/190 270/240

Strom bei 60 % ED

(DC / AC/DC) A 240/220 300/280

ED bei | max.

(DC / AC/DC) % 60/50 60/50

Netzspannung \Y 3~400 3~400

Zulassige Netztoleranz % +15/-15 +15/-15

Netzabsicherung, trdge A 16 16

MaBe (L x B x H) mm  812x283x 812 x283 x
518 518

Gewicht (DC / AC/DC) kg 29,4/35,1 31,0/37,0

Gewicht Wasserkihlung
(gefillt) kg - -

Lorch V-Serie

Uberragende WIG-Technik im robusten, kompromiss-
los an den Anforderungen der Praxis ausgerichteten
Industrie-Design. Und auch die inneren Werte iiber-
zeugen: moderne Invertertechnologie mit Top-Ein-
schaltdauer.

Zusammen mit dem ,,3 Schritte und SchweiBen“-Bedien-
konzept verfolgt die V-Serie das Ziel, fir optimale Praxis-
tauglichkeit und maximale Produktivitat zu sorgen. Egal,
ob in DC- oder AC/DC-Ausfiihrung. Egal, ob im Handbe-
trieb oder in der automatisierten Anwendung.

SmartBase, die Lorch Expertendatenbank, steuert virtuos
den Lichtbogen. Und doch sind alle Parameter individuell
veranderbar. So findet jeder Profi fiir jedes Material seine
optimale Einstellung.

V24

3-240
20-200

220/210

240/230

60/50

3~400
+15/-15

16

1130 x 450 x
815
84,6/90,5

14,7

Va7

3-270
20-220

250

270

60

3~400
+15/-15

16

1130 x 450 x
815
85,0/92,0

14,7

V 30

3-300
20-250

250

300

60

3~400
+15/-15

32

1130 x 450 x
815
86,4/93,6

14,7

V40

3-400
20-300

360

400

60

3~400
+15/-15

32

1130 x 450 x
860
107,6/121,5

14,7

V 50

3-500
20-400

380

500

60

3~400
+15/-15

32

1130 x 450 x
860
108,7/123,2

14,7

Uberzeugend auch die Pulsfunktion: Dank weniger Warme sind
Wourzel, Schmelzbad und Zwangslagen klar besser zu be-
herrschen.

Immer inklusive ist der Tiptronic-Jobspeicher fiir das Manage-
ment lhrer SchweiBaufgaben. Damit speichern Sie sémtliche
Werte einer wiederholenswerten Arbeit.

Bis zu 100 Jobs sind jederzeit wieder abrufbereit.

SerienmaBig auch der automatische Energiesparmodus mit Lif-
ter-Standby fir optimierten Stromverbrauch und Wasserpumpe.

WIG-SchweiBer, was willst du mehr.

Bedienkonzept:

» ,3 Schritte und Schweien“-Bedienkonzept
» Benutzerorientierte Bedienflihrung Gber

Leuchtsymbole und detaillierte
SchweiBablaufsteuerung

» Stufenlose Stromeinstellung

» Digitalanzeige fir Schweistrom und SchweiB-
spannung

» Klartext-Display mit Sprachauswahl

» Umschaltung 2-/4-Takt

» Fernregleranschluss

» LorchNet z.B. zur Steuerung des optionalen
Drahtvorschubgerates Feed und Verbindung
mit Lorch-Automatisierungskomponenten

» Pulsfunktion

» Tiptronic-Jobspeicher flir 100 SchweiBauf-
gaben




Technische Daten:

SchweiBstrom WIG A
SchweiBstrom Elektrode A
Strom bei 100 % ED (DC / AC/DC) A
Strom bei 60 % ED (DC / AC/DC) A
ED bei | max. (DC / AC/DC) %
Netzspannung \Y
Zuléssige Netztoleranz %
Netzabsicherung, trage A
MaBe (L x B x H) mm

Gewicht gasgekihlt (DC / AC/DC) kg
Gewicht Wasserkihlung kg

Lorch T-Pro

Die T-Pro-Serie steht fiir professionelles
WIG-SchweiBen in bester Industriequalitat.
Auf ihre inneren Werte kdnnen Sie sich verlassen.

Die moderne Invertertechnologie der T-Serie bietet die ideale
technologische Plattform und erreicht in der T-Pro ein neues
Format: Sie ist die fahrbare WIG-Vollwert-

Anlage flr Ihren Betrieb, wahlweise gas- oder wassergekhit
und mit ITC-Inside (Intelligent Torch Control) fir den Einsatz der
neuen Lorch WIG-Brennergeneration.

So sind Sie von Beginn an fit fiir die revolutionare WIG-
Powermaster-Fernregeltechnologie, die Ihnen die Arbeit enorm
erleichtert. Durch die Integration von digitaler Anzeige plus der
wichtigsten Bedienparameter direkt im Brennergriff erleben Sie
herausragenden Bedienkomfort und héchste Produktivitat.

Zusétzlich Gberzeugt die hochwertige Qualitdtsanlage mit besten
SchweiBeigenschaften, robustem Industriedesign, hervorragen-
der Bedienergonomie und dem praxisorientierten ,3 Schritte und
SchweiBen“-Bedienkonzept und sorgt fiir beste Ergebnisse bei
Stahl, Edelstahl, Kupfer und Aluminium.

Bedienkonzept:

ControlPro

» Benutzerorientierte Bedienflihrung Gber
Leuchtsymbole und detaillierte SchweiBablauf-
steuerung

» Digitalanzeige fir Schweistrom und SchweiB-
spannung

» Stufenlose Stromeinstellung

» Umschaltung 2-/4-Takt

» Fernregleranschluss

» Tiptronic Jobspeicher flr 100 SchweiB-
aufgaben

» Madglichkeit zum Anschluss der Lorch
Powermaster-Fernregelbrenner

» TF-Pro zusétzlich mit abnehmbaren Handbe-
dienfeld zur WIG-Kaltdraht-Vorschubsteuerung

T-Pro 250 T-Pro 300 TF-Pro 300
5-250 5-300 5-300
10-200 10-200 10-200
180/200 230/200 230/200
250/230 270/230 270/230
60/45 45/30 45/ 30
3~400 3~400 3~400
+15/-15 +15/-15 +15/-15

16 16 16

880 x 400 x 755 880 x 400 x 755 880 x 400 x 755
60 60 60

15,2 15,2 15,2

Der Flaschenwagen nimmt bis zu 50-I-Flaschen auf und
unterstreicht die hohe Alltagstauglichkeit der T-Pro.
Inklusive Energiesparmodus mit automatischer Lifter-
und Kihlgeréatesteuerung.

Die TF-Pro ist die erste Wahl, wenn bei WIG Fllvolumen
gebraucht wird, um beispielsweise Spalte zu Uberbriicken
und Werkstofftoleranzen auszugleichen.

TF-Pro bedeutet WIG-Invertertechnik und WIG-Kaltdraht-
vorschub in perfekter Kombination. Das vollintegrierte
Drahtvorschubgerat, mit separatem, abnehmbarem
Bedienfeld und spezieller Kaltdraht-Steuerung, fihrt den
Zusatzwerkstoff zuverlassig in das Schmelzbad.

Ein 4-Rollen-Qualitatsvorschubmotor mit speziell abge-
stimmter Getriebekombination bernimmt die zuver-
lassige Forderung des Drahtes.

LORCH




Technische Daten: T180
SchweiBstrom WIG A 3-180
SchweiBstrom Elektrode A 10-150
Strom bei 100 % ED (DC / AC/DC) A 130
Strom bei 60 % ED (DC / AC/DC) A 150

ED bei | max. (DC / AC/DC) % 35
Netzspannung Vv 1~230
Zulassige Netztoleranz % +15/-15
Netzabsicherung, trage A 16

MaBe (L x B x H) mm 483 x 185 x 325
Gewicht (DC / AC/DC) kg 12,2/13,3

Lorch T-Serie

Genau wie ein mobiles Schweigerat fiir echte
WIG-Profis sein muss. Was gestern noch in
Riesen-SchweiBanlagen steckte, 16st heute die
Technologie der T-Serie auf kleinstem Raum.

Ergonomisch gut und leicht zu tragen ab 12 kg. Gefllt
mit HighEnd-Technik. Genau hier, bei den inneren
Werten, unterscheidet sich die T klar von anderen. Denn,
was die T nun mal besser macht, das bestimmen im
Wesentlichen die Lorch Ingenieure, SchweiBer und
Verfahrensexperten.

SmartBase, die Lorch Expertendatenbank, steuert virtuos
den Lichtbogen. Schon GelegenheitsschweiBer erreichen
damit tGberraschend gute Ergebnisse. Und die Profis
zeigen erst mit einer T, was sie wirklich kénnen. Zudem
stehen Ihnen fur Feinkorrekturen noch alle Freiheiten zur
Verfligung, denn die Parametereinstellungen sind
komplett veréanderbar.

Zudem verflgt die T-Serie Uber ITC Inside. Dadurch kann
wahlweise mit Standard-Brenner oder der neuen Lorch
WIG-Brenner-Technologie mit Powermaster-Fernregelung
und Anzeige direkt am Brenner gearbeitet werden.

Die T ist , die WIG-Vollwert-Anlage® in lhrem Betrieb. Mit
dem Wasser-Umlaufkihlgerat, dem WUK, bewéltigen Sie
auch hértesten Dauereinsatz.

T 220 T 250 T 300
3-220 5-250 5-300
10-180 10-200 10-200
160 175 200 /180
180 200 250 /220
35 35 35/30
1~230 3~400 3~400
+15/-15 +15/-15 +15/-15
16 16 16

483 x 185 x 325 483 x 185 x 325 483 x 185 x 325
12,3/13,4 14,3/16,3 14,5/16,3

Auch der Energiesparmodus mit automatischer Lufter und
Kuhlgeratesteuerung ist serienmaBig.

Auf dem Maxi-Trolley, dem stabilen Transportwagen, ist die
Anlage schnell fixiert und das Zubehdr perfekt verstaut.

2 Bedienkonzepte zur Auswahl (modellabhéngig):

BasicPlus

» 3 Schritte und SchweiBen“-Bedienkonzept

» Benutzerorientierte Bedienflhrung Gber
Leuchtsymbole und SchweiBablaufsteuerung

» Stufenlose Stromeinstellung
» Amperegenaue Digitalanzeige
» Umschaltung 2-/4-Takt

» Fernregleranschluss

» LorchNet z.B. zur Steuerung des optionalen
Wasserkihlgerates

» Pulsfunktion

» Madglichkeit zum Anschluss der Lorch
Powermaster-Fernregelbrenner

ControlPro

» ,3 Schritte und Schweien“-Bedienkonzept

» Benutzerorientierte Bedienflhrung Uber ..
Leuchtsymbole und detaillierte SchweiB- T
ablaufsteuerung i B

» Stufenlose Stromeinstellung

» Digitalanzeige fir Schweistrom und
SchweiBspannung

» Umschaltung 2-/4-Takt

» Fernregleranschluss

» LorchNet z.B. zur Steuerung des optionalen
Wasserkihlgerates oder Kaltdrahtvorschub
Feed

» Pulsfunktion

» Tiptronic-Jobspeicher fiir 100 SchweiB-
aufgaben

» Maglichkeit zum Anschluss der Lorch
Powermaster-Fernregelbrenner



FuBfernregler fiir RC-Varianten .
Beschreibung Katalog-Nr. zubehor

FuBfernregler FR 32 5m Kabellange 570.1132.0
FuBfernregler FR 35 5m Kabellange 570.1135.0
FuBfermregler FR 38 5m Kabellange 570.1138.0 FR 32

» FuBfernregler zur Regelung des SchweiBstroms liber Potenziometer.

Fussfernregler
FR 35

Transportwagen

Beschreibung Katalog-Nr.

Transportwagen Eco Trolley fUr MicorTIG Serie 570.3015.0

Transportwagen Maxi-Trolley fur T-Serie und HandyTig AC/  570.3080.0
DC

Metallhalterung T-Serie fur Maxi-Trolley 570.3082.0
Metallhalterung T-Serie + WUK 6/7 flr Maxi-Trolley 570.3083.0
Metallhalterung T-Serie + WUK 6/7 Plus fur Maxi-Trolley 570.3084.0

Fussfernregler
FR 38

Maxi-Trolley
» Eco-Trolley: Einfacher Transportwagen flir MicorStick/MicorTIG inkl.

Akku, ausgelegt bis 20 I-Gasflaschen.

» Maxi-Trolley: Stabiler Transportwagen fur T-Serie und HandyTIG AC/
DC, vorbereitet fiir optionale Adaption von Metallhalterungen fiir
Sologeréate oder in Kombination mit einem Kuhlgerét, ausgelegt bis 50
I-Gasflaschen.

Kihimittel

Kiihlgerate und Kiihimittel fiir T- und V-Serie

Beschreibung Katalog-N

Wasserumlauf-Kuhlgerat WUK 5, fur V-Mobil 570.9309.0
Wasserumlauf-Kuhlgerat, WUK 7, fir T-Serie 570.9345.0 Wasserkihlung
Wasserumlauf-Kuhlgerat WUK 7 Plus, fur T-Serie 570.9346.0

Kuhimittel LCL 30 5-I-Kanister 551.9006.5

» WUK 5: Hochleistungs-Kiihlgerat fiir wassergekiihlte WIG-Brenner mit
einer Normkuhlleistung von 1.6 kW

» WUK 7: Hochleistungs-Kihlgerat fiir wassergekihlte WIG-Brenner mit
einer Normkuhlleistung von 0,53 kW

» WUK 7 Plus: Hochleistungs-Kuhlgerat fur wassergekihlte
WIG-Brenner mit einer Normkuhlleistung von 1,6 kW

Kaltdrahtvorschub

Beschreibung Katalog-Nr.

Feed 1 Kaltdrahtsystem mit Steuerung CWF 12 450.7001.0

Feed 2 Kaltdrahtsystem mit Steuerung CWF 12 450.7002.0 Brennerhalterung

» 4-Rollen-Vorschub, Vorschubgeschwindigkeit 0,2-6,0 m/min,

integriertes Bedienfeld Brennerhalterung WIG rechts 570.8051.0
» Feed 2 mit separatem, abnehmbarem Netzteil fir elektrosensible
Bereiche
Trageoptionen fiir MicorStick- und MicorTIG-Serie
Beschreibung Katalog-Nr.
EasyGo 1: Tragegriff 570.7595.1
EasyGo 2: Tragegriff und Verbindungselement 570.7595.2
EasyGo 3: Tragehalterung nebeneinander 570.7595.3
Weld Backpack: Rickentragesystem 570.7595.4

inklusive Fernbedienung

LOR ldH



TRAC WHEEL Battery

Technische Daten TRAC WL TRAC WL HighSpeed TRAC WL Battery
SchweiBposition horizontal PA, PB, PC PA, PB, PC PA, PB, PC
SchweiBposition vertikal PF, PG Nur horizontal mdglich PF,PG

Kurvennaht konvex Rmin mm 1000 1000 1000

Kurvennaht konkav Rmin mm 1250 1250 1250

Wandstérke Werkstlick mm Min. 4 Min. 4 Min. 4

Bodenfreiheit mm 4 4 4

Zugkraft horizontal N 150 150 150

Zugkraft vertikal N 100 Nur horizontal méglich 100
Brennerjustierung Einstellb.  mm (X/Y) 35 35 35

Geschwindigkeit horizontal cm/min 0-110 5-220 0-110 bei voller Batt.
Geschwindigkeit vertikal cm/min 0-110 Nur horizontal méglich 0-100 bei voller Batt.
Stromversorgung \Y Multivoltage 230/115  Multivoltage 230/115 18 DC Batterie
Batterie-Kapazitat Ah - - 5,2
Leistungsaufnahme W 20 20 20

Gewicht netto kg 8 8 8,6

Abmessungen (L x B x H) mm 320 x 366 x 277 320 x 366 x 277 320 x 366 x 277

TRAGC WHEEL

Anwendungsbereich

LORCH TRAC WHEEL ist ein tragbarer SchweiBtraktor fiir hoch-
wertige, reproduzierbare Langs- und Kurvennahte.

Der Traktor eignet sich fir horizontale und vertikale Schweif3-
néhte. Typische Anwendungen sind Tragstrukturen, Schiffsbau

und groBe Behalter.

Merkmale und Nutzen

» 4-Rad-Antrieb mit Magnetfixierung und aktiver Regelung fur
stabile Brenner-Geschwindigkeit in allen SchweiBpositionen

» Konstante und reproduzierbare Geschwindigkeit ermdglicht
gleichbleibende SchweiBnahtqualitét

» Einfache und flexible 3D Brenner-Feinjustierung fir optimale
Brennereinstellung

» Konkave und konvexe Kurvennéhte fiir groBe Behalter
mdglich

» Umfangreiches Zubeh&r zum SchweiBen mit zwei Strom-
quellen und besonderen Nahtgeometrien

» Einfach und bequem mit der Stromquelle verbinden

» Robuster Aluminium-Leichtbau — mit nur 8 kg — fiir einfache
Handhabung

TRAC WHEEL

» Optional mit Batterie oder als High-Speed Variante verfiigbar

Katalog-Nr.
TRAC WHEEL 453.0001.0
TRAC WHEEL High Speed 453.0002.0
TRAC WHEEL Battery 453.0008.0

LORCH



TRAC WHEEL PRO

Anwendungsbereich

LORCH TRAC WHEEL PRO ist ein tragbarer und programmier-
barer SchweiBtraktor fir besonders anspruchsvolle L&dngs- und
Kurvennihte, horizontal wie vertikal. Uberall dort, wo SchweiBen
in Segmenten und SchweiBnéhte mit hdheren A-MaBen erforder-

lich sind, ist der LORCH TRAC WHEEL PRO das Mittel der Wahl.

Typische Anwendungen sind Tragestrukturen, Behélter und
Schiffsbau.

Merkmale und Nutzen

Neben dem Funktionsumfang seines kleineren Bruders LORCH
TRAC WHEEL liefert der LORCH TRAC WHEEL PRO zusétzliche
Vorteile:

» Bedienerfreundliche Programmierung und Speicherung von
bis zu 40 Pendel- und SchweiBabldufen

» Flexible Anpassung der Abldufe durch freie Einstellung der
Gesamt-SchweiBnahtlange, Segmentléange, Lickenldnge und
weiterer Parameter

» Zeitersparnis durch erhdhten Vorschub zwischen den Naht-
segmenten

» Vermeidung teurer Naht-Uberdimensionierung und Ver-
brauchsreduzierung von Zusatzwerkstoffen durch exakte
Schweinaht-Reproduktion

» Optional: Aufriistung mit Pendeleinheit fiir SchweiBnahte mit
héheren A-MaBen und Ausgleich von
Positionsfehler der Werkstiicke

» Achtung: Pendeleinheit funktioniert nur mit einem Brenner!

Beschreibung

Katalog-Nr.

TRAC WHEEL PRO
TRAC WHEEL PRO OSCILLATOR ADD-ON

4563.0010.0
4563.0011.0

Technische Daten:

SchweiBposition horizontal
SchweiBposition vertikal
Kurvennaht konvex Rmin
Kurvennaht konkav Rmin
Wandstérke Werkstick
Bodenfreiheit

Zugkraft horizontal
Zugkraft vertikal

Brennerjustierung Einstellb.

Geschwindigkeit horizontal
Geschwindigkeit vertikal
Stromversorgung
Leistungsaufnahme
Gewicht netto

Pendelamplitude
Pendelgeschwindigkeit
Wartezeit

Pendelart Radial

Max. Drehmoment
Leistungsaufnahme
Gewicht

TRAC WHEEL PRO

LORCH TRAC WHEEL PRO

PA, PB, PC
PF

1500 mm
1500 mm
5mm

5 mm

220N

220 N

35 mm

0-120 cm/min
0-110 cm/min
Multivoltage 230/115 V
25 W

14 kg

LORCH TRAC WHEEL PRO
OSCILLATOR ADD-ON

1-30 mm (1-100 %) @r=150 mm
7-150 Zyklen/min (1-100 %)
0-5s

(max. 11°)

5Nm

12W

2 kg

TRAC WHEEL PRO
OSCILLATOR ADD-ON




Technische Daten:

SchweiBposition horizontal
SchweiBposition vertikal
Kurvennaht konvex Rmin
Kurvennaht konkav Rmin
Wandstéarke Werkstlick
Zugkraft horizontal
Zugkraft vertikal
Brennerjustierung Einstellb.

Geschwindigkeit horizontal
Geschwindigkeit vertikal
Stromversorgung
Leistungsaufnahme
Gewicht netto

Technische Daten:

SchweiBposition horizontal
SchweiBposition vertikal
Kurvennaht konvex Rmin
Kurvennaht konkav Rmin
Wandstarke Werkstiick
Zugkraft horizontal
Zugkraft vertikal
Brennerjustierung Einstellb.

Geschwindigkeit horizontal
Geschwindigkeit vertikal
Stromversorgung
Leistungsaufnahme
Gewicht netto

Technische Daten:

SchweiBposition
Brennerdurchschnitt
Geschwindigkeit
Stromversorgung
Leistungsaufnahme
Gewicht netto
Abmessungen (L x B x H)

Technische Daten:

SchweiBposition
Brennerdurchschnitt
Geschwindigkeit
Stromversorgung
Leistungsaufnahme
Gewicht netto
Abmessungen (L x B x H)

LORCH TRAC RL ohne Pendelfunktion

TRAC RL
(ohne Pendelfunktion)
PA, PB, PC
PF, PG
mm 5000
mm 5000
mm 5 (Magnet)
N 350
N 150
mm (X/Y) 0- 35
(horizontal/vertikal)
cm/min  0-120
cm/min 0-110
Y Multivoltage 230/115
W 100
kg 20
TRAC RL PRO
(mit Pendelfunktion)
PA, PB, PC
PF, PG
mm 5000
mm 5000
mm 5 (Magnet)
N 350
N 150
mm (X/Y) 35
cm/min  0-120
cm/min  0-110
Y Multivoltage 230/115
wW 100
kg 20
TRAC RL CUT
horizontal
mm 28-35
cm/min 0-150
\Y Multivoltage 230/115
W 20
kg 16,8
mm 473 x 655 x 185
TRAC RL CUT HS
horizontal
mm 28-35
cm/min 10-300
Vv Multivoltage 230/115
W 20
kg 16,8

LORCH TRAC RL mit Pendelfunktion

473 x 655 x 185

LORCH

LORCH TRAC RL
(mit und ohne Pendelfunktion)

Anwendungsbereich

LORCH TRAC RL ist ein Schienen-SchweiBtraktor zum
SchweiBen von Stumpf- und Kehlnahten. Typische Anwen-
dungsbereiche sind LKW-Anhanger, Kraftstoffbehalter- und
Tanks, Wassertanks, Druckkessel, AuftragsschweiBen, Bri-
ckenbau, Stahlbau, Schiffsbau. Im Allgemeinen dort, wo lange,
kontinuierliche SchweiBnahte gefordert sind.

Merkmale und Nutzen
» Kostenreduzierung durch sehr exakte Nahtgeometrie

» Bedienerfreundliche Programmierung von der Pendeleinheit,
wodurch die Funktionalitdt des Traktors wesentlich erweitert
wird

» Einfacher Ausgleich von Positionsfehlern

» Schlupffreier Vorschub durch Ritzel und Zahnstangenantrieb

» Schienen in flexibler und starrer Ausfiihrung mit Magnet-
oder Vakuum-Halterung, flr breite Einsatz-Moglichkeiten

Beschreibung Katalo

LORCH TRAC RL ohne Pendelfunktion
LORCH TRAC RL PRO mit Pendelfunktion

463.0020.0
4563.0021.0

TRAC RL CUT

LORCH TRAG RL CUT/CUT HS

Anwendungsbereich
Lorch TRAC RL CUT ist ein Schienen-Schneid-Traktor zum An-
fasen und Schneiden bei verschiedenen Applikationen.

Lorch TRAC RL CUT fir Autogen-Brennschneiden und LORCH
TRAC RL CUT HS fir Plasma-Schneiden.

» 2 Rad-Antrieb mit Bremsfunktion flir genaues Positionieren

» Digitale Geschwindigkeitsregelung

» Schnell im Freilauf umschaltbar flr schnelles Repositionieren
» Féahrt auf Schiene oder direkt auf dem Werkstiick

» Breites Zubeh&rprogramm auch fiir Rundschneiden

» Robuste temperaturbestandige Ausfuihrung

» Schneiden und Anfasen von bis zu 45° — auch parallel bei
Benutzung von 2 Brennern gleichzeitig

reibung
TRAC RL CUT 453.0030.0
TRAC RL CUT HS 453.0031.0




SCHUTZGAS-SCF
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A Drahtdurchmesser 0,8 bis 1,6 mm
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Kompakte und leicht
austauschbare Steuerung:

® Zweitakt-/Viertakt-Schaltung

e Drahteinfadeln

* Drahtvorschubgeschwindigkeit
 Drahtriickbrandzeit

¢ Drahteinschleichgeschwindigkeit

Ubersichtlicher und service-
freundlicher Aufbau

Robustes Gehause, groBe Rader,
stabile Flaschenkonsole

S

Herstellung geméas
Euronorm EN 60 974-1
und EN 60 974-10

Modell

-

CLASSIC MAG K 4000 W

Y
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Abbildung
ghnlich

mit Steuerung M4

CLASSIC MAG K 4000 W

Hochleistungs-Drahtvorschubmotor |
mit Vierrollenantrieb 42 V, 140 W i

.lL !\

Abnehmbarer Drahtvorschubkoffer
mit 7,0 m Zwischenschlauchpaket

.“-\-
5

iy

SchweiBstufenschalter: 24 Stufen -
2 Grob- und 12 Feinstufen

Optional lieferbar mit:
Steuerung MSE 5 mit Ein-
knopf-Automatik und Ampere-/
Volt-Anzeige (umschaltbare
Drahtvorschubgeschwindigkeit),
Drahtanschleichen

) L W BT 4 g

<1

| N OPTIONALES) ZUBEHOR:

Netzspannung V 3 x 400 3 x 400
Sicherung, trage A 25 25
Leistungsaufnahme kVA 22,0 22,0 I Schutzgasbrenner 4
~ Leistungsfaktor cos phi 0,80 0,80 | 4m(S532604) {
SchweiBstrom A 50 - 400 50 - 400 o
= Anzahl SchweiBstromstufen 24 (2 x grob, 12 x fein) 24 (2 x grob, 12 x fein) )
i Arbeitsspannnung V 16,5 - 34,0 16,5 - 34,0 Korbspulen-
~ Leerlaufspannung V 20,0 - 52,0 20,0 - 52,0 Adapter (S 623 999)
SchweiBstrom bei 60% ED AV 360/32,0 360/32,0
SchweiBstrom bei 100% ED A/V  250/26,5 250/26,5
~ Schutzart IP 23 IP 23 Massekabel
: ~ Kohlart F F 5m (S 325 257)
. Isolationsklasse 180 °C H H
Gewicht kg 169,0 169,0
Drahtvorschubmotorleistung W/V 140/ 42 (4 Rollen) 140/ 42 (4 Rollen)
Fordergeschwindigkeit m/min 0,5-24 0,5-24 L
verschweiBbare Draht-@ mm 0,8-1,6 0,8-1,6
Art.-Nr. S 500 406 S 500 414
Zubehor
_ Art.-Nr. Ausfithrung
© S532604 MIG/MAG-SchweiBbrenner MB GRIP 401 D/ 4 m
- $623999 Korbspulen-Adapter K 300
S 131 511 Argon-Druckminderer Druckmindererer
S 325 257 Massekabel 50 gmm /5 m mit Gasschlauch Kihlmittel TOP 360
S 703 360 KiihImittel TOP 350 / 5 | Kanister (S 703 360)

(S 131511 + S 462 999)




MIG/MAG-Schwei3brenner MB GRIP 15 AK - luftgekiihlt

Ausfiihrung:

¢ MIG/MAG-Brenner in luftgekiihlter Ausfiihrung

¢ "GRIP"-Weichkomponenten im Griffbereich fiir hohe Griffsicherheit

¢ Kugelgelenk mit optimalem Bewegungsradius fiir ideales Handling

e Mit BIKOX®-Kabel fir hohe Flexibilitat auch bei niedrigen Temperaturen

* Technische Daten nach EN 60-974-7: 180 A - CO5/150 A - Mischgas M21
nach EN ISO 14175

® 60% Einschaltdauer

e Fir Draht-@ 0,6 - 1,0 mm

e Optimale Brennerkiihlung garantiert hohe Standzeiten

* Mit ABICOR BINZEL-Zentralsteckersystem firr alle gdngigen Gerétefabrikate und
zeitsparenden Brennerwechsel

ABICOR

BINZEL=

Art.-Nr. Abb. Lénge
m
S 521 303 [1] 3
S 521 304 [1] 4
S 521 305 [1] 5
S 522 183 Gasdusentréger
S 522 106 0.Abb Schutzhiilse
S 522 107 [3] Haltefeder
S 538 106 z Stromdise M6 E-Cu @ 0,6 mm, rund (VE 10 Stiick)
S 538 108 [4] Stromdise M6 E-Cu @ 0,8 mm, rund (VE 10 Stiick)
S 538 110 z Stromduse M6 E-Cu @ 1,0 mm, rund (VE 10 Stiick)
S 538 050 0.Abb. Stromdise M6 E-Cu @ 1,2 mm, gebogen, Lange 35,5 mm
S 538 036 0.Abb Sechskantmutter M6, SW8
S 527 368 0.Abb. Gasduse, gebogen, D 12, NW & 16 mm, Lange 68 mm
S 522 301 0.Abb. Gasduse, zylindrisch NW @ 16,0 mm
S 522 304 Gasdiise, konisch NW @ 12,0 mm
S 522 309 0.Abb. Punktgasdise NW @ 16,0 mm
S 522 403 [6] Fihrungsspirale isoliert 1,5/4,5 blau fur Draht @ 0,6-0,8 mm, Lange 3 m
S 522 404 E Fuhrungsspirale isoliert 1,5/4,5 blau fur Draht & 0,6-0,8 mm, Ldnge 4 m
S 522 405 E Fuhrungsspirale isoliert 1,5/4,5 blau fur Draht & 0,6-0,8 mm, Ldnge 5 m
S 525 503 E Fihrungsspirale isoliert 2,0/4,5 rot fur Draht @ 1,0-1,2 mm, Ldnge 3 m
S 525 504 E Fuhrungsspirale isoliert 2,0/4,5 rot fur Draht & 1,0-1,2 mm, Lange 4 m
S 525 505 E Fuhrungsspirale isoliert 2,0/4,5 rot fur Draht @ 1,0-1,2 mm, Lange 5 m




MIG/MAG-Schwei3brenner MB GRIP 24 KD - luftgekiihlt

Ausfiihrung:

* MIG/MAG-Brenner in luftgekiihlter Ausfiihrung

¢ "GRIP"-Weichkomponenten im Griffbereich fur hohe Griffsicherheit

* Kugelgelenk mit optimalem Bewegungsradius fiir ideales Handling

* Mit BIKOX®-Kabel fir hohe Flexibilitdt auch bei niedrigen Temperaturen

¢ Technische Daten nach EN 60-974-7: 250 A - CO5/220 A - Mischgas M21
nach EN ISO 14175

® 60% Einschaltdauer

e Fir Draht-@ 0,8 - 1,2 mm

e Optimale Brennerkiihlung garantiert hohe Standzeiten

e Mit ABICOR BINZEL-Zentralsteckersystem fiir alle gangigen Geréatefabrikate fiir
zeitsparenden Brennerwechsel

ABICOR

BINZEL =

Art.-Nr. Abb. Linge
m
S 541 353 [1] 3
S 541 354 [1] 4
S 541 355 [1] 5
S 547 102 Gasduse, konisch NW @ 12,5 mm
S 547 101 0.Abb. Gasduse, zylindrisch NW @ 17,0 mm
S 547 104 0.Abb. Punktgasdise NW & 17,0 mm
S 527 575 0.Abb. Gasduse gebogen, NW @ 20 mm, Lange 82 mm
S 538 036 0.Abb. Sechskantmutter M6, SW8
S 538 040 0.Abb. Stromduse M6 E-Cu, 1,0 mm, gebogen, R40
S 538 042 0.Abb. Stromduse M6 E-Cu, 1,2 mm, gebogen, R40
S 538 208 [3] Stromdiise M6 E-Cu @ 0,8 mm (VE 10 Stiick)
S 538 210 [3] Stromduse M6 E-Cu @ 1,0 mm (VE 10 Stiick)
S 538 212 [3] Stromduse M6 E-Cu @ 1,2 mm (VE 10 Stiick)
S 538 808 [3] Stromduise M6 E-Cu fur Aludraht @ 0,8 mm (VE 10 Stiick)
S 548 202 4] Gasverteiler Standard, weiB
S 548 201 [5] Diisenstock M6 26,0 mm
S 525 503 E Fuhrungsspirale isoliert 2,0/4,5 rot fur Draht @ 1,0-1,2 mm, Lange 3 m
S 525 504 E Fuhrungsspirale isoliert 2,0/4,5 rot fur Draht @ 1,0-1,2 mm, Lange 4 m
S 525 505 E Fuhrungsspirale isoliert 2,0/4,5 rot fur Draht @ 1,0-1,2 mm, Lange 5 m




g MIG/MAG-SchweiBbrenner MB GRIP 25 AK - luftgekiihlt

I Ausfiihrung:
¢ MIG/MAG-Brenner in luftgekiihlter Ausfiihrung
¢ "GRIP"-Weichkomponenten im Griffbereich fiir hohe Griffsicherheit
¢ Kugelgelenk mit optimalem Bewegungsradius fiir ideales Handling
e Mit BIKOX®-Kabel fir hohe Flexibilitat auch bei niedrigen Temperaturen
¢ Technische Daten nach EN 60-974-7: 230 A - CO5/200 A - Mischgas M21 nach EN ISO 14175
® 60% Einschaltdauer
e Flr Draht-@ 0,8 - 1,2 mm
¢ Optimale Brennerkiihlung garantiert hohe Standzeiten
e Mit ABICOR BINZEL-Zentralsteckersystem fir alle gédngigen Geréatefabrikate fur
zeitsparenden Brennerwechsel

ABICOR

BINZEL=

Art.-Nr. Abb. Lénge
m
S 523 403 [1] 3
S 523 404 [1] 4
S 523 405 [1] 5
S 524 303 Gasduse, konisch NW @ 15,0 mm
S 524 301 0.Abb. Gasduse, zylindrisch NW @ 18,0 mm
_— S 524 302 Gasduse MB 25, stark konisch, N\W @ 11,5
' S 524 308 o_.Abb Punktgasdise NW @ 18,0 mm
ﬂ S 538 208 14 Stromdise M6 E-Cu @ 0,8 mm (VE 10 Stiick)
""l-——-' S 538 210 [4] Stromdiise M6 E-Cu @ 1,0 mm (VE 10 Stiick)
S 538 212 1 Stromdise M6 E-Cu @ 1,2 mm (VE 10 Stuick)
S 524 107 5] Haltefeder
S 524 183 E Disenstock M6, 35,0 mm (VE 10 Stiick)
S 522 403 z Fihrungsspirale isoliert 1,5/4,5 blau fur Draht @ 0,6-0,8 mm, Lange 3 m
S 522 404 z Fuhrungsspirale isoliert 1,5/4,5 blau fur Draht @ 0,6-0,8 mm, Ldnge 4 m
S 522 405 z Fuhrungsspirale isoliert 1,5/4,5 blau fur Draht & 0,6-0,8 mm, Ldnge 5 m
S 525 503 L7] Fihrungsspirale isoliert 2,0/4,5 rot fur Draht @ 1,0-1,2 mm, Ldnge 3 m
S 525 504 [7] Fuhrungsspirale isoliert 2,0/4,5 rot fur Draht & 1,0-1,2 mm, Lange 4 m
S 525 505 z Fuhrungsspirale isoliert 2,0/4,5 rot fur Draht @ 1,0-1,2 mm, Lange 5 m




MIG/MAG-Schwei3brenner MB GRIP 26 KD - luftgekiihlt

Ausfiihrung:

* MIG/MAG-Brenner in luftgekiihlter Ausfiihrung

¢ "GRIP"-Weichkomponenten im Griffbereich fiir hohe Griffsicherheit

* Kugelgelenk mit optimalem Bewegungsradius fiir ideales Handling

* Mit BIKOX®-Kabel fir hohe Flexibilitdt auch bei niedrigen Temperaturen

¢ Technische Daten nach EN 60-974-7: 270 A - CO5/240 A - Mischgas M21 nach EN ISO 14175

* 60% Einschaltdauer

e Fiir Draht-@ 0,8 - 1,2 mm

* Optimale Brennerkiihlung garantiert hohe Standzeiten

* Mit ABICOR BINZEL-Zentralsteckersystem fir alle gédngigen Geréatefabrikate fiir
zeitsparenden Brennerwechsel

ABICOR

BINZEL =

Art.-Nr. Abb. Linge
. I
S 526 303 [1] 3
S 526 304 [1] 4
S 526 305 [1] 5
S 547 303 Z Gasduse, konisch NW @ 16,0 mm
S 527 301 [3] Gasdlise, zylindrisch NW @ 20,0 mm
S 527 605 E Gasduse gebogen, DA24, DI20, Lange 95 mm
S 538 030 E Stromduse M8 CuCrZr, 1,0 mm, gebogen, R36, versilbert
S 538 032 [9] Stromdiise M8 CuCrZr, 1,2 mm, gebogen, R36, versilbert
S 538 208 4] Stromduse M6 E-Cu @ 0,8 mm (VE 10 Stiick) -]
S 538 210 (4] Stromduse M6 E-Cu @ 1,0 mm (VE 10 Stiick)
S 538 212 ] Stromdse M6 E-Cu @ 1,2 mm (VE 10 Stuck)
S 538 308 4] Stromduse M6 CuCrZr @ 0,8 mm (VE 10 Sttick)
S 538 310 4] Stromdiise M6 CuCrZr @ 1,0 mm (VE 10 Stiick)
S 538 312 4] Stromdiise M6 CuCrZr @ 1,2 mm (VE 10 Stiick) 1
S 527 108 [5] Gasverteiler Standard
S 527 183 E Dusenstock M6 22,0 mm
S 527 185 6] Dusenstock M8 22,0 mm
S 522 403 z Fuhrungsspirale isoliert 1,5/4,5 blau fur Draht & 0,6-0,8 mm, Lange 3 m
S 522 404 [7] Flhrungsspirale isoliert 1,5/4,5 blau fur Draht @ 0,6-0,8 mm, Lange 4 m
S 522 405 [7] Fuhrungsspirale isoliert 1,5/4,5 blau fur Draht & 0,6-0,8 mm, Lange 5 m i
S 525 503 z Fuhrungsspirale isoliert 2,0/4,5 rot fur Draht @ 1,0-1,2 mm, Lange 3 m - P
S 525 504 [7] Fuhrungsspirale isoliert 2,0/4,5 rot fur Draht @ 1,0-1,2 mm, Lange 4 m \ y
S 525 505 z Fuhrungsspirale isoliert 2,0/4,5 rot fur Draht @ 1,0-1,2 mm, Lange 5 m ~
S 538 035 9] Sechskantmutter M8, SW11 (6]

L

9]




MIG/MAG-Schwei3brenner MB GRIP 36 KD - luftgekiihlt

Ausfiihrung:

¢ MIG/MAG-Brenner in luftgekiihlter Ausfiihrung

¢ "GRIP"-Weichkomponenten im Griffbereich fiir hohe Griffsicherheit

¢ Kugelgelenk mit optimalem Bewegungsradius fiir ideales Handling

e Mit BIKOX®-Kabel fir hohe Flexibilitat auch bei niedrigen Temperaturen

¢ Technische Daten nach EN 60-974-7: 320 A - CO»/290 A - Mischgas M21
nach EN ISO 14175

® 60% Einschaltdauer

e Flr Draht-@ 0,8 - 1,2 mm

e Optimale Brennerkiihlung garantiert hohe Standzeiten

e Mit ABICOR BINZEL-Zentralsteckersystem fir alle gédngigen Geréatefabrikate fur
zeitsparenden Brennerwechsel

ABICOR

BINZEL=

Art.-Nr. Abb. Lénge
m
S 542 363 [1] 3
S 542 364 [1] 4
S 542 365 [1] 5
S 547 202 Gasduse, konisch NW @ 16,0 mm
S 547 201 0.Abb. Gasduse, zylindrisch NW @ 19,0 mm
S 547 203 0.Abb. Gasduse MB 36, stark konisch, NW12
S 538 208 [3] Stromdise M6 E-Cu @ 0,8 mm (VE 10 Sttick)
S 538 210 [3] Stromdise M6 E-Cu @ 1,0 mm (VE 10 Stiick)
S 538 212 [3] Stromduse M6 E-Cu @ 1,2 mm (VE 10 Stuick)
S 538 408 [4] Stromdise M8 E-Cu @ 0,8 mm (VE 10 Stuick)
S 538 410 [4] Stromdise M8 E-Cu @ 1,0 mm (VE 10 Stiick)
S 538 412 [4] Stromduse M8 E-Cu @ 1,2 mm (VE 10 Stuick)
S 538 508 (4] Stromdiise M8 CuCrZr @ 0,8 mm (VE 10 Stiick)
S 538 510 [4] Stromdise M8 CuCrZr @ 1,0 mm (VE 10 Stiick)
S 538 512 [4] Stromduse M8 CuCrZr @ 1,2 mm (VE 10 Stiick)
S 548 108 [5] Gasverteiler Standard
S 548 183 [6] Diisenstock M6 28,0 mm (kurz)
S 548 185 [6] Disenstock M8 28,0 mm (kurz)
S 522 403 [7] Flhrungsspirale isoliert 1,5/4,5 blau fur Draht @ 0,6-0,8 mm, Lange 3 m
S 522 404 z Fuhrungsspirale isoliert 1,5/4,5 blau fur Draht @ 0,6-0,8 mm, Ldnge 4 m
S 522 405 z Fuhrungsspirale isoliert 1,5/4,5 blau fur Draht & 0,6-0,8 mm, Ldnge 5 m
S 525 503 z Fihrungsspirale isoliert 2,0/4,5 rot fur Draht @ 1,0-1,2 mm, Ldnge 3 m
S 525 504 z Fuhrungsspirale isoliert 2,0/4,5 rot fur Draht & 1,0-1,2 mm, Lange 4 m
S 525 505 z Fuhrungsspirale isoliert 2,0/4,5 rot fur Draht @ 1,0-1,2 mm, Lange 5 m




MIG/MAG-SchweiBBbrenner MB GRIP 240 D - fliissiggekiihlt

Ausfiihrung:

* MIG/MAG-Brenner in fliissiggekiihlter Ausfiihrung

¢ "GRIP"-Weichkomponenten im Griffbereich fiir hohe Griffsicherheit

* Kugelgelenk mit optimalem Bewegungsradius fir ideales Handling

¢ Technische Daten nach EN 60-974-7: 300 A - CO»/270 A - Mischgas M21
nach DIN EN ISO 14175

* 100% Einschaltdauer

e Firr Draht-@ 0,8 - 1,2 mm

¢ Optimale Brennerkihlung garantiert hohe Standzeiten

* Mit ABICOR BINZEL-Zentralsteckersystem fir alle géngigen Geréatefabrikate fiir
zeitsparenden Brennerwechsel

Art.-Nr. Abb. Linge
m
S 522 203 [1] 3
S 522 204 [1] 4
S 522 205 [1] 5
S 547 102 Gasduse, konisch NW @ 12,5 mm
S 547 101 0.Abb. Gasduse, zylindrisch NW @ 17,0 mm
S 527 575 0.Abb. Gasduse gebogen, DA20, DI17, Lange 82 mm
S 538 036 0.Abb. Sechskantmutter M6, SW8
S 538 208 [3] Stromduse M6 E-Cu @ 0,8 mm (VE 10 Stiick)
S 538 210 [3] Stromduse M6 E-Cu @ 1,0 mm (VE 10 Stiick)
S 538 212 [3] Stromduise M6 E-Cu @ 1,2 mm (VE 10 Stiick)
S 538 308 [3] Stromduse M6 CuCrZr @ 0,8 mm (VE 10 Stiick)
S 538 310 [3] Stromduise M6 CuCrZr @ 1,0 mm (VE 10 Sttick)
S 538 312 [3] Stromdiise M6 CuCrZr @ 1,2 mm (VE 10 Stiick)
S 538 040 0.Abb. Stromduse M6 E-Cu, 1,0 mm, gebogen, R40
S 538 042 0.Abb. Stromduse M6 E-Cu, 1,2 mm, gebogen, R40
S 548 202 (4] Gasverteiler Standard, weil3
S 548 201 [5] Diisenstock M6 26,0 mm
S 549 303 E Fuhrungsspirale blank 1,5/4,0 fur Draht & 0,8 mm, Ldnge 3 m
S 549 304 (6] Flhrungsspirale blank 1,5/4,0 fur Draht @ 0,8 mm, Lange 4 m
S 549 305 E Fuhrungsspirale blank 1,5/4,0 fur Draht & 0,8 mm, Ld&nge 5 m
S 525513 E Fuhrungsspirale blank 2,0/4,5 fur Draht & 1,0-1,2 mm, Lange 3 m
S 525514 (6] Flhrungsspirale blank 2,0/4,5 fur Draht @ 1,0-1,2 mm, Lange 4 m
S 525 515 E Fuhrungsspirale blank 2,0/4,5 fur Draht & 1,0-1,2 mm, Ldnge 5 m

ABICOR

BINZEL=




2 = MIG/MAG-SchweiBbrenner MB GRIP 401 D - fliissiggekiihlt

Ausfiihrung:

* MIG/MAG-Brenner in fliissiggekiihlter Ausfiihrung

¢ "GRIP"-Weichkomponenten im Griffbereich fiir hohe Griffsicherheit

¢ Kugelgelenk mit optimalem Bewegungsradius fir ideales Handling

¢ Technische Daten nach EN 60-974-7: 400 A - CO5/350 A - Mischgas M21 nach DIN EN ISO 14175
* 100% Einschaltdauer

e Fir Draht-© 0,8 - 1,2 mm

e Optimale Brennerkiihlung garantiert hohe Standzeiten

¢ Mit ABICOR BINZEL-Zentralsteckersystem fir alle géngigen Geréatefabrikate fiir zeitsparenden

Brennerwechsel
BINZEL =3
Art.-Nr. Abb. Lénge
m
S 532 603 [1] 3
S 532 604 [1] 4
S 532 605 [1] 5
S 527 303 Z Gasduse, konisch NW @ 16,0 mm
S 527 301 z Gasduse, zylindrisch NW @ 20,0 mm
S 527 605 [4] Gasduse, gebogen, DA24, DI20, Lénge 95 mm
S 527 075 [5] Gasduse EngspaltschweiBen, NW @ 12,0 mm innen, Lange 128 mm
S 538 035 E Sechskantmutter M8, SW11
S 534 106 6] Gasverteiler, weiB
S 534 107 [6] Gasverteiler "Long life"
S 533 106 0.Abb. Isolierscheibe
S 534 102 [7] Diisenstock M8 25,0 mm (kurz)
S 534 104 [9] Diisenstock M8 29,0 mm (lang)
S 534 101 [7] Diisenstock M6 25,0 mm (kurz)
S 534 103 9] Diisenstock M6 29,0 mm (lang)
S 534 201 0] Diisenstock M8 CuCrZr, 27,0 mm (lang) (VE 10 Stiick)
S 538 208 12 Stromdiise M6 E-Cu @ 0,8 mm (VE 10 Stiick)
S 538 210 12 Stromdiise M6 E-Cu @ 1,0 mm (VE 10 Stiick)
S 538 212 12 Stromdiise M6 E-Cu @ 1,2 mm (VE 10 Stiick)
S 538 308 12| Stromdiise M6 CuCrZr @ 0,8 mm (VE 10 Stiick)
S 538 310 12| StromdUse M6 CuCrZr @ 1,0 mm (VE 10 Stiick)
S 538 312 12 Stromdise M6 CuCrZr @ 1,2 mm (VE 10 Stiick)
S 538 408 1] Stromdiise M8 E-Cu @ 0,8 mm (VE 10 Stiick)
S 538 410 [11] Stromdise M8 E-Cu @ 1,0 mm (VE 10 Stiick)
S 538 412 1] Stromdiise M8 E-Cu @ 1,2 mm (VE 10 Stiick)
S 538 508 ] Stromdiise M8 CuCrZr @ 0,8 mm (VE 10 Stiick)
S 538 510 [11] StromdUse M8 CuCrZr @ 1,0 mm (VE 10 Stiick)
S 538 512 1] Stromdise M8 CuCrZr @ 1,2 mm (VE 10 Stiick)
S 538 030 E Stromduse M8 CuCrZr @ 1,0 mm, gebogen, R36, versilbert
S 538 032 E Stromdise M8 CuCrZr @ 1,2 mm, gebogen, R36, versilbert
S 538 020 115 Stromdiise M8 CuCrZr @ 1,0 mm, Lange 85 mm flir EngspaltschweiBen
S 538 022 15 Stromdiise M8 CuCrZr @ 1,2 mm, Lange 85 mm fiir EngspaltschweiBen
S 549 303 E Fuhrungsspirale blank 1,5/4,0 fur Draht @ 0,8 mm, L&nge 3 m
S 549 304 E Fuhrungsspirale blank 1,5/4,0 fur Draht @ 0,8 mm, Lédnge 4 m
S 549 305 E Fuhrungsspirale blank 1,5/4,0 fur Draht @ 0,8 mm, Lédnge 5 m
S 525 513 E Fihrungsspirale blank 2,0/4,5 fir Draht @ 1,0-1,2 mm, Ldnge 3 m
S 525 514 E Fihrungsspirale blank 2,0/4,5 fir Draht @ 1,0-1,2 mm, Lange 4 m
S 525 515 13| Flhrungsspirale blank 2,0/4,5 fur Draht @ 1,0-1,2 mm, Ldnge 5 m




MIG/MAG-SchweiBbrenner MB GRIP 501 D - fliissiggekiihlt Mﬂp

Ausfiihrung:

* MIG/MAG-Brenner in fliissiggekiihlter Ausfiihrung

¢ "GRIP"-Weichkomponenten im Griffbereich fur hohe Griffsicherheit

* Kugelgelenk mit optimalem Bewegungsradius fir ideales Handling

* Technische Daten nach EN 60-974-7: 500 A - CO»/450 A - Mischgas M21 nach DIN ISO EN 14175

* 100% Einschaltdauer

e Fir Draht-@ 1,0 - 1,6 mm

e Optimale Brennerkiihlung garantiert hohe Standzeiten

* Mit ABICOR BINZEL-Zentralsteckersystem fir alle gédngigen Geréatefabrikate fiir zeitsparenden
Brennerwechsel

ABICOR

BINZEL =

Art.-Nr.

>
o

b. Lange

m A
S 535 503 [1] 3
S 535 504 [1] 4
S 535 505 [1] 5
S 527 303 Z Gasduse, konisch NW @ 16,0 mm
S 527 301 z Gasduse, zylindrisch NW @ 20,0 mm
S 527 605 4] Gasdiise, gebogen,DA24. DI20, Lange 95 mm
S 527 075 [5] Gasduse EngspaltschweiBen, NW & 12,0 mm innen, Lange 128 mm
S 538 035 E Sechskantmutter M8, SW11
S 534 106 B Gasverteiler, weiB
S 534 107 [6] Gasverteiler "Long life"
S 533 106 0.Abb. Isolierscheibe
S 534 101 [7] Disenstock M6 25,0 mm (kurz)
S 534 103 13 Diisenstock M6 29,0 mm (lang)
S 534 102 [7] Disenstock M8 25,0 mm (kurz)
S 534 104 13| Disenstock M8 29,0 mm (lang)
S 534 201 8] Disenstock M8 CuCrZr, 27,0 mm (lang) (VE 10 Stiick)
S 538 208 4] Stromduise M6 E-Cu @ 0,8 mm (VE 10 Stiick)
S 538 210 4] Stromduise M6 E-Cu @ 1,0 mm (VE 10 Stiick)
S 538 212 [14] Stromdiise M6 E-Cu @ 1,2 mm (VE 10 Stiick)
S 538 308 4] Stromdiise M6 CuCrZr @ 0,8 mm (VE 10 Stiick)
S 538 310 14| Stromduse M6 CuCrZr @ 1,0 mm (VE 10 Stiick)
S 538 312 4] Stromduise M6 CuCrZr @ 1,2 mm (VE 10 Stiick)
S 538 516 4] Stromduise M6 CuCrZr @ 1,6 mm (VE 10 Stlick)
S 538 408 9] Stromduse M8 E-Cu @ 0,8 mm (VE 10 Stiick)
S 538 410 9] Stromdise M8 E-Cu @ 1,0 mm (VE 10 Stiick)
S 538412 [9] Stromdiise M8 E-Cu @ 1,2 mm (VE 10 Stiick)
S 538 416 9] Stromduse M8 E-Cu @ 1,6 mm (VE 10 Stiick)
S 538 508 9] Stromduise M8 CuCrZr @ 0,8 mm (VE 10 Stiick)
S 538 510 9] Stromduise M8 CuCrZr @ 1,0 mm (VE 10 Stlick)
S 538 512 9] Stromdiise M8 CuCrZr @ 1,2 mm (VE 10 Stiick)
S 538 516 9] Stromdiise M8 CuCrZr @ 1,6 mm (VE 10 Stiick)
S 538 030 0] Stromdiise M8 CuCrZr @ 1,0 mm, gebogen, R36, versilbert
S 538 032 E Stromduse M8 CuCrZr @ 1,2 mm, gebogen, R36, versilbert
S 538 020 E Stromduse M8 CuCrZr @ 1,0 mm, Lange 85 mm fur EngspaltschweiBen
S 538 022 [11] Stromduise M8 CuCrZr @ 1,2 mm, Lange 85 mm fir EngspaltschweiBen
S 549 303 E Fuhrungsspirale blank 1,5/4,0 fur Draht @ 0,8 mm, Lange 3 m
S 549 304 E Flhrungsspirale blank 1,5/4,0 fur Draht @ 0,8 mm, Lange 4 m
S 549 305 15| Fuihrungsspirale blank 1,5/4,0 fiir Draht @ 0,8 mm, Lange 5 m
S 525 513 15| Fuhrungsspirale blank 2,0/4,5 fur Draht & 1,0-1,2 mm, Ldnge 3 m
S 525514 E Fuhrungsspirale blank 2,0/4,5 fur Draht & 1,0-1,2 mm, Lange 4 m
S 525 515 E Fuhrungsspirale blank 2,0/4,5 fur Draht & 1,0-1,2 mm, Ldnge 5 m
S 531 603 E Fuhrungsspirale blank 2,5/4,5 fir Draht @ 1,6 mm, Lange 3 m
S 531 604 E Fuhrungsspirale blank 2,5/4,5 fur Draht @ 1,6 mm, Lange 4 m
S 531 605 15| Flhrungsspirale blank 2,5/4,5 fur Draht @ 1,6 mm, Ladnge 5 m




ABICOR

BINZEL=

T

MIG/MAG-Schwei3brenner MB EVO PRO 15 - luftgekiihlt

Ausfiihrung:

* MIG/MAG-Brenner in luftgekiihlter Ausfiihrung

e Bewahrtes ,,MB*“-VerschleiBteilkonzept - fir hohe Standzeiten

e Echter 2-Komponenten-Handgriff — robust und ergonomisch

¢ Optimale Tasterposition, flach auslaufendes Handgriffdesign — furr prézise und sichere Bedienung

® Spezielle Innengeometrie bei luftgekiihlten Brennern - fiir ,,coole* Handgriffe und héchste mechanische
Belastbarkeit

e Low-weight BIKOX® (LW) - bis 34% Gewichtsreduktion

e Solider, baugréBenoptimierter Zentralanschluss

¢ Technische Daten nach EN 60 974-7: 180 A - CO»/150 A - Mischgas/M21 nach DIN EN ISO 14175
* 60% Einschaltdauer
e Fir Draht-@ 0,6 - 1,0 mm

Art.-Nr. Abb. Lénge
m
S 534 003 [1] 3
S 534 004 [1] 4
S 534 005 [1] 5
S 522 301 0.Abb Gasduse, zylindrisch NW @ 16,0 mm
S 522 304 z Gasduse, konisch NW @ 12,0 mm
S 522 305 [2] Gasdse, stark konisch NW @ 9.5 mm
S 527 368 0.Abb. Gasduse, gebogen, D12, NW16, Lédnge 68 mm
S 538 036 0.Abb. Sechskantmutter M6, SW8
S 538 050 0.Abb. Stromduse M6 E-Cu, @ 1,2 mm, gebogen, Lange 35,5 mm
S 538 106 E Stromdise M6 E-Cu @ 0,6 mm, rund (VE 10 Stiick)
S 538 108 E Stromdise M6 E-Cu @ 0,8 mm, rund (VE 10 Stiick)
S 538 110 [3] Stromdiise M6 E-Cu @ 1,0 mm, rund (VE 10 Stiick)
S 539 108 [3] Stromdiise M6 E-Cu @ 0,8 mm fir Aludraht, rund (VE 10 Stiick)
S 539 110 [3] StromdUse M6 E-Cu @ 1,0 mm fur Aludraht, rund (VE 10 Stlick)
S 538 006 [3] StromdUse M6 CuCrZr @ 0,6 mm, rund (VE 10 Stick)
S 538 008 E Stromdise M6 CuCrZr @ 0,8 mm, rund (VE 10 Stlick)
S 538 010 [3] Stromdise M6 CuCrZr @ 1,0 mm, rund (VE 10 Sttick)
S 522 107 (4] Haltefeder
S 522 183 [5] Gasdiisentrager
S 522 403 [6] Fuhrungsspirale isoliert 1,5/4,5 blau fur Draht & 0,6-0,8 mm, Lange 3 m
S 522 404 E Fuhrungsspirale isoliert 1,5/4,5 blau fur Draht & 0,6-0,8 mm, Lange 4 m
S 522 405 E Fuhrungsspirale isoliert 1,5/4,5 blau fur Draht & 0,6-0,8 mm, Ldnge 5 m
S 525 503 E Fihrungsspirale isoliert 2,0/4,5 rot fur Draht @ 1,0-1,2 mm, Ldnge 3 m
S 525 504 E Fihrungsspirale isoliert 2,0/4,5 rot fur Draht @ 1,0-1,2 mm, Ldnge 4 m
S 525 505 [6] Fihrungsspirale isoliert 2,0/4,5 rot fur Draht @ 1,0-1,2 mm, Ldnge 5 m
S 524 203 [7] PTFE-Seele, 1,5/4,0 fur Draht @ 0,8-1,0 mm, Lange 3 m, blau
S 524 204 z PTFE-Seele, 1,5/4,0 fur Draht & 0,8-1,0 mm, Lange 4 m, blau
S 524 205 z PTFE-Seele, 1,5/4,0 fur Draht & 0,8-1,0 mm, Lange 5 m, blau
S 524 103 z PTFE-Seele, 2,0/4,0 fur Draht @ 1,0-1,2 mm, Lange 3 m, rot
S 524 104 z PTFE-Seele, 2,0/4,0 fir Draht @ 1,0-1,2 mm, Lange 4 m, rot
S 524 105 z PTFE-Seele, 2,0/4,0 fir Draht @ 1,0-1,2 mm, Lange 5 m, rot
S 523 703 [7] Kohle-PTFE-Seele, 1,5/4,0 fur Draht-@ 0,8-1,0 mm, Ldnge 3 m
S 523 704 z Kohle-PTFE-Seele, 1,5/4,0 fir Draht-@ 0,8-1,0 mm, Ldnge 4 m
S 523 705 z Kohle-PTFE-Seele, 1,5/4,0 fir Draht-@ 0,8-1,0 mm, Ldnge 5 m
S 523 803 z Kohle-PTFE-Seele, 2,0/4,0 fur Draht-@ 1,0-1,2 mm, Ldnge 3 m
S 523 804 [7] Kohle-PTFE-Seele, 2,0/4,0 fur Draht-@ 1,0-1,2 mm, Ldnge 4 m
S 523 805 z Kohle-PTFE-Seele, 2,0/4,0 fur Draht-@ 1,0-1,2 mm, Ladnge 5 m




MIG/MAG-SchweiBbrenner MB EVO PRO 25 - luftgekiihlt

Ausfiihrung: !

* MIG/MAG-Brenner in luftgekiihlter Ausfiihrung

* Bewéhrtes ,MB*“-VerschleiBteilkonzept — fur hohe Standzeiten

® Echter 2-Komponenten-Handgriff — robust und ergonomisch

¢ Optimale Tasterposition, flach auslaufendes Handgriffdesign — flir prézise und sichere Bedienung

¢ Spezielle Innengeometrie bei luftgekihlten Brennern — fir ,,coole“ Handgriffe und héchste mechanische
Belastbarkeit

¢ Low-weight BIKOX® (LW) — bis 34% Gewichtsreduktion

¢ Solider, baugréBenoptimierter Zentralanschluss

¢ Technische Daten nach EN 60 974-7: 230 A - CO5/200 A - Mischgas/M21 nach DIN EN ISO 14175

* 60% Einschaltdauer
e Fir Draht-@ 0,8 - 1,2 mm

ABICOR

BINZEL =

Art.-Nr. Abb. Linge
- 'y LR
S 534 203 [1] 3
S 534 204 [1] 4 \
S 534 205 [1] 5
S 524 301 0.Abb Gasduse, zylindrisch NW & 18,0 mm
S 524 303 Z Gasduse, konisch NW @ 15,0 mm
S 538 208 [3] Stromdiise M6 E-Cu @ 0,8 mm (VE 10 Stiick) .
S 538 210 [3] Stromduse M6 E-Cu @ 1,0 mm (VE 10 Stiick) @
S 538 212 [3] Stromduse M6 E-Cu @ 1,2 mm (VE 10 Stiick)
S 538 808 z Stromduse M6 E-Cu fur Aludraht @ 0,8 mm (VE 10 Stiick)
S 538 810 3] Stromduse M6 E-Cu fur Aludraht @ 1,0 mm (VE 10 Stiick)
S 538 812 [3] Stromdiise M6 E-Cu fir Aludraht @ 1,2 mm (VE 10 Stiick)
S 538 308 [3] Stromdiise M6 CuCrZr @ 0,8 mm (VE 10 Stiick)
S 538 310 [3] Stromdiise M6 CuCrZr @ 1,0 mm (VE 10 Stiick)
S 538 312 [3] Stromduse M6 CuCrZr @ 1,2 mm (VE 10 Stiick)
S 524 107 4] Haltefeder
S 524 183 E Disenstock M6, 35,0 mm (VE 10 Sttick)
S 524 184 [5] Dusenstock M6, 37,0 mm (VE 10 Sttick)
S 522 403 E Fuhrungsspirale isoliert 1,5/4,5 blau fur Draht @ 0,6-0,8 mm, Lange 3 m E]
S 522 404 16] Flhrungsspirale isoliert 1,5/4,5 blau fur Draht @ 0,6-0,8 mm, Lange 4 m
S 522 405 [6] Fuhrungsspirale isoliert 1,5/4,5 blau fur Draht & 0,6-0,8 mm, Lange 5 m
S 525 503 E Fuhrungsspirale isoliert 2,0/4,5 rot fur Draht @ 1,0-1,2 mm, Lange 3 m
S 525 504 E Fuhrungsspirale isoliert 2,0/4,5 rot fur Draht @ 1,0-1,2 mm, Lange 4 m
S 525 505 E Fuhrungsspirale isoliert 2,0/4,5 rot fur Draht @ 1,0-1,2 mm, Lange 5 m . :
S 524 203 z PTFE-Seele, 1,5/4,0 fur Draht @ 0,8-1,0 mm, Lange 3 m, blau I » ""[
S 524 204 z PTFE-Seele, 1,5/4,0 fur Draht @ 0,8-1,0 mm, Lange 4 m, blau
S 524 205 [7] PTFE-Seele, 1,5/4,0 fur Draht @ 0,8-1,0 mm, Lange 5 m, blau
S 524 103 7] PTFE-Seele, 2,0/4,0 fur Draht @ 1,0-1,2 mm, Lange 3 m, rot
S 524 104 z PTFE-Seele, 2,0/4,0 fur Draht @ 1,0-1,2 mm, Lange 4 m, rot
S 524 105 z PTFE-Seele, 2,0/4,0 fur Draht @ 1,0-1,2 mm, Lange 5 m, rot
S 523 703 z Kohle-PTFE-Seele, 1,5/4,0 fir Draht-@ 0,8-1,0 mm, L&nge 3 m
S 523 704 Z Kohle-PTFE-Seele, 1,5/4,0 fur Draht-@ 0,8-1,0 mm, L&nge 4 m
S 523 705 [7] Kohle-PTFE-Seele, 1,5/4,0 fur Draht-@ 0,8-1,0 mm, Lange 5 m
S 523 803 z Kohle-PTFE-Seele, 2,0/4,0 fur Draht-& 1,0-1,2 mm, Ldnge 3 m
S 523 804 z Kohle-PTFE-Seele, 2,0/4,0 fur Draht-@ 1,0-1,2 mm, Lange 4 m
S 523 805 z Kohle-PTFE-Seele, 2,0/4,0 fur Draht-@ 1,0-1,2 mm, Ldnge 5 m




ABICOR

BINZEL=

MIG/MAG-SchweiBBbrenner MB EVO PRO 24 - luftgekiihlt

Ausfiihrung:

* MIG/MAG-Brenner in luftgekiihlter Ausfiihrung

* Bewéhrtes ,MB*“-VerschleiBteilkonzept — fur hohe Standzeiten

e Echter 2-Komponenten-Handgriff — robust und ergonomisch

¢ Optimale Tasterposition, flach auslaufendes Handgriffdesign — flr prézise und sichere Bedienung

* Spezielle Innengeometrie bei luftgekihlten Brennern — fiir ,,coole” Handgriffe und héchste mechanische
Belastbarkeit

¢ Low-weight BIKOX® (LW) — bis 34% Gewichtsreduktion

¢ Solider, baugréBenoptimierter Zentralanschluss

¢ Technische Daten nach EN 60 974-7: 250 A - CO»/220 A - Mischgas/M21 nach DIN EN ISO 14175

® 60% Einschaltdauer
e Fir Draht-@ 0,8 - 1,2 mm

Art.-Nr. Abb. Linge
m
S 534 303 1] 3
S 534 304 1] 4
S 534 305 ] 5
S 547 101 0.Abb. Gasduse, zylindrisch NW @ 17,0 mm
S 547 102 Gasduse, konisch NW @ 12,5 mm
S 527 575 0.Abb. GasdUse, gebogen, DA20, DI17, Lange 82 mm
S 547 103 [3] Gasdiise, stark konisch NW10, 63,5 mm
S 538 208 (4] Stromduse M6 E-Cu @ 0,8 mm (VE 10 Stuick)
S 538 210 (4] Stromdiise M6 E-Cu @ 1,0 mm (VE 10 Sttick)
S 538 212 [4] Stromdiise M6 E-Cu @ 1,2 mm (VE 10 Stiick)
S 538 808 (4] Stromduse M6 E-Cu fiir Aludraht @ 0,8 mm (VE 10 Stlck)
S 538 810 (4] Stromdiise M6 E-Cu fiir Aludraht @ 1,0 mm (VE 10 Stick)
S 538 812 [4] Stromdise M6 E-Cu fur Aludraht @ 1,2 mm (VE 10 Stiick)
S 538 308 [4] Stromduse M6 CuCrZr @ 0,8 mm (VE 10 Stiick)
S 538 310 (4] Stromdiise M6 CuCrZr @ 1,0 mm (VE 10 Stiick)
S 538 312 [4] StromdUse M6 CuCrZr @ 1,2 mm (VE 10 Stiick)
S 538 040 0.Abb. Stromduse M6 E-Cu, 1,0 mm, gebogen, R40
S 538 042 0.Abb Stromdise M6 E-Cu, 1,2 mm, gebogen, R40
S 548 201 [5] Duisenstock M6 26,0 mm
S 548 202 6] Gasverteiler Standard, weiB
S 522 403 [7] Flhrungsspirale isoliert 1,5/4,5 blau fur Draht @ 0,6-0,8 mm, Lange 3 m
S 522 404 z Fuhrungsspirale isoliert 1,5/4,5 blau fur Draht & 0,6-0,8 mm, Ldnge 4 m
S 522 405 Z Fuhrungsspirale isoliert 1,5/4,5 blau fur Draht & 0,6-0,8 mm, Lange 5 m
S 525 503 7] Flhrungsspirale isoliert 2,0/4,5 rot fur Draht @ 1,0-1,2 mm, Ldnge 3 m
S 525 504 Z Fuhrungsspirale isoliert 2,0/4,5 rot fur Draht @ 1,0-1,2 mm, Lange 4 m
S 525 505 Z Fihrungsspirale isoliert 2,0/4,5 rot fur Draht @ 1,0-1,2 mm, Ldnge 5 m
S 524 203 B PTFE-Seele, 1,5/4,0 fur Draht @ 0,8-1,0 mm, Lange 3 m, blau
S 524 204 E PTFE-Seele, 1,5/4,0 fur Draht & 0,8-1,0 mm, Lange 4 m, blau
S 524 205 E PTFE-Seele, 1,5/4,0 fur Draht @ 0,8-1,0 mm, Lange 5 m, blau
S 524 103 B PTFE-Seele, 2,0/4,0 fur Draht @ 1,0-1,2 mm, Lange 3 m, rot
S 524 104 E PTFE-Seele, 2,0/4,0 fur Draht & 1,0-1,2 mm, Lange 4 m, rot
S 524 105 E PTFE-Seele, 2,0/4,0 fir Draht @ 1,0-1,2 mm, Lange 5 m, rot
S 523 703 B Kohle-PTFE-Seele, 1,5/4,0 fur Draht-@ 0,8-1,0 mm, Ldnge 3 m
S 523 704 E Kohle-PTFE-Seele, 1,5/4,0 fur Draht-@ 0,8-1,0 mm, Ldnge 4 m
S 523 705 8] Kohle-PTFE-Seele, 1,5/4,0 fur Draht-@ 0,8-1,0 mm, Ldnge 5 m
S 523 803 B Kohle-PTFE-Seele, 2,0/4,0 fir Draht-@ 1,0-1,2 mm, Ldnge 3 m
S 523 804 E Kohle-PTFE-Seele, 2,0/4,0 fir Draht-@ 1,0-1,2 mm, Ldnge 4 m
S 523 805 E Kohle-PTFE-Seele, 2,0/4,0 fur Draht-@ 1,0-1,2 mm, Ladnge 5 m
S 538 036 0.Abb. Sechskantmutter M6, SW8, flr gebogene Stromdise




MIG/MAG-SchweiBbrenner MB EVO PRO 26 - luftgekihlit ";;I';_'_

Ausfiihrung: ¢ e

* MIG/MAG-Brenner in luftgekiihlter Ausfiihrung

* Bewéhrtes ,MB*“-VerschleiBteilkonzept — fur hohe Standzeiten

® Echter 2-Komponenten-Handgriff — robust und ergonomisch

¢ Optimale Tasterposition, flach auslaufendes Handgriffdesign — flir prézise und sichere Bedienung

* Spezielle Innengeometrie bei luftgekihlten Brennern - fiir ,,coole” Handgriffe und héchste mechanische
Belastbarkeit

¢ Low-weight BIKOX® (LW) — bis 34% Gewichtsreduktion

¢ Solider, baugréBenoptimierter Zentralanschluss

¢ Technische Daten nach EN 60 974-7: 270 A - CO»/240 A - Mischgas/M21 nach DIN EN ISO 14175

* 60% Einschaltdauer
e Fir Draht-@ 0,8 - 1,2 mm

ABICOR

BINZEL=

Art.-Nr. Abb. Linge
m
S 534 503 1] 3 l
S 534 504 [1] 4
S 534 505 1] 5
S 527 301 0.Abb Gasduse, zylindrisch NW @ 20,0 mm
S 527 303 Z Gasduse, konisch NW @ 16,0 mm
S 547 105 Z Gasduse, konisch NW @ 14,0 mm, 76,0 mm lang
S 527 605 [3] Gasduise, gebogen, DA24, DI20, Lange 95 mm
S 538 208 (4] Stromduse M6 E-Cu @ 0,8 mm (VE 10 Stiick)
S 538 210 (4] Stromduse M6 E-Cu @ 1,0 mm (VE 10 Stuick) N
S 538 212 [4] Stromdiise M6 E-Cu @ 1,2 mm (VE 10 Stiick)
S 538 408 [5] Stromduse M8 E-Cu @ 0,8 mm (VE 10 Stiick)
S 538 410 5] Stromduse M8 E-Cu @ 1,0 mm (VE 10 Stiick)
S 538 412 [5] StromdUse M8 E-Cu @ 1,2 mm (VE 10 Stiick)
S 538 808 (4] Stromduse M6 E-Cu fir Aludraht @ 0,8 mm (VE 10 Stlck)
S 538 810 [4] Stromduiise M6 E-Cu fiir Aludraht @ 1,0 mm (VE 10 Stick) ] .
S 538 812 (4] StromdUse M6 E-Cu fur Aludraht @ 1,2 mm (VE 10 Stiick)
S 538 908 (5] Stromduse M8 E-Cu fiir Aludraht @ 0,8 mm (VE 10 Stlck)
S 538 910 [5] Stromduiise M8 E-Cu fiir Aludraht @ 1,0 mm (VE 10 Stick)
S 538912 5] StromdUse M8 E-Cu fur Aludraht @ 1,2 mm (VE 10 Stiick)
S 538 308 [4] Stromduse M6 CuCrZr @ 0,8 mm (VE 10 Stiick)
S 538 310 (4] Stromdiise M6 CuCrZr @ 1,0 mm (VE 10 Stiick)
S 538 312 (4] Stromduse M6 CuCrZr @ 1,2 mm (VE 10 Stiick)
S 538 508 (5] Stromduse M8 CuCrZr @ 0,8 mm (VE 10 Stiick)
S 538 510 [5] Stromdiise M8 CuCrZr @ 1,0 mm (VE 10 Stiick)
S 538 512 [5] Stromduse M8 CuCrZr @ 1,2 mm (VE 10 Stiick)
S 538 030 E Stromduse M8 CuCrZr, 1,0 mm, gebogen, R36, versilbert
S 538 032 8] Stromduse M8 CuCrZr, 1,2 mm, gebogen, R36, versilbert
S 527 183 [6] Diisenstock M6 22,0 mm (kurz)
S 527 185 (6] Disenstock M8 22,0 mm (kurz)
S 527 108 [7] Gasverteiler Standard
S 527 109 [7] Gasverteiler Keramik
S 522 403 E Flhrungsspirale isoliert 1,5/4,5 blau fur Draht @ 0,6-0,8 mm, Lange 3 m @
S 522 404 9] Flhrungsspirale isoliert 1,5/4,5 blau fur Draht @ 0,6-0,8 mm, Lange 4 m
~ § 522 405 E Fuhrungsspirale isoliert 1,5/4,5 blau fur Draht & 0,6-0,8 mm, Ldnge 5 m
S 525 503 E Flhrungsspirale isoliert 2,0/4,5 rot fur Draht @ 1,0-1,2 mm, Ldnge 3 m
S 525 504 [9] Flhrungsspirale isoliert 2,0/4,5 rot fur Draht @ 1,0-1,2 mm, Ldnge 4 m
S 525 505 E Fuhrungsspirale isoliert 2,0/4,5 rot fur Draht @ 1,0-1,2 mm, Lange 5 m
S 524 203 E PTFE-Seele, 1,5/4,0 fur Draht @ 0,8-1,0 mm, Lange 3 m, blau
S 524 204 10| PTFE-Seele, 1,5/4,0 fur Draht & 0,8-1,0 mm, Lange 4 m, blau
S 524 205 E PTFE-Seele, 1,5/4,0 fur Draht @ 0,8-1,0 mm, Lange 5 m, blau
S 524 103 E PTFE-Seele, 2,0/4,0 fur Draht @ 1,0-1,2 mm, Lange 3 m, rot
. S 524 104 10| PTFE-Seele, 2,0/4,0 fur Draht & 1,0-1,2 mm, Lange 4 m, rot
— S$524105 [10] PTFE-Seele, 2,0/4,0 fur Draht @ 1,0-1,2 mm, Lange 5 m, rot
S 523 703 E Kohle-PTFE-Seele, 1,5/4,0 fir Draht-@ 0,8-1,0 mm, L&dnge 3 m
S 523 704 E Kohle-PTFE-Seele, 1,5/4,0 fir Draht-@ 0,8-1,0 mm, Ldnge 4 m
S 523 705 E Kohle-PTFE-Seele, 1,5/4,0 fur Draht-@ 0,8-1,0 mm, Ldnge 5 m
S 523 803 E Kohle-PTFE-Seele, 2,0/4,0 fir Draht-@ 1,0-1,2 mm, L&dnge 3 m
“ S 523 804 E Kohle-PTFE-Seele, 2,0/4,0 fir Draht-@ 1,0-1,2 mm, Ldnge 4 m
' S 523805 E Kohle-PTFE-Seele, 2,0/4,0 fur Draht-@ 1,0-1,2 mm, Ldnge 5 m
S 538 035 E Sechskantmutter M8, SW11




ABICOR

BINZEL=

MIG/MAG-SchweiBBbrenner MB EVO PRO 36 - luftgekiihlit

Ausfiihrung:

* MIG/MAG-Brenner in luftgekiihlter Ausfiihrung

e Bewahrtes ,,MB“-VerschleiBteilkonzept — fir hohe Standzeiten

e Echter 2-Komponenten-Handgriff — robust und ergonomisch

¢ Optimale Tasterposition, flach auslaufendes Handgriffdesign — fiir prézise und sichere Bedienung

® Spezielle Innengeometrie bei luftgekihlten Brennern — furr ,,coole“ Handgriffe und héchste mechanische
Belastbarkeit

¢ Low-weight BIKOX® (LW) — bis 34% Gewichtsreduktion

e Solider, baugréBenoptimierter Zentralanschluss

¢ Technische Daten nach EN 60 974-7: 320 A - CO5/290 A - Mischgas/M21 nach DIN EN ISO 14175

® 60% Einschaltdauer
e Fir Draht-@ 0,8 - 1,2 mm

Art.-Nr. Abb. Ldnge
m
S 534 403 [1] 3
S 534 404 1] 4
S 534 405 [1] 5
S 547 201 0.Abb. Gasduse, zylindrisch NW @ 19,0 mm
S 547 202 [2] Gasduse, konisch NW & 16,0 mm
S 538 208 [3] StromdUse M6 E-Cu @ 0,8 mm (VE 10 Stick)
S 538 210 (3] Stromdise M6 E-Cu @ 1,0 mm (VE 10 Sttick)
S 538 212 [3] Stromdiise M6 E-Cu @ 1,2 mm (VE 10 Stiick)
S 538 408 (4] Stromdtse M8 E-Cu @ 0,8 mm (VE 10 Stick)
S 538 410 l4] Stromdiise M8 E-Cu @ 1,0 mm (VE 10 Stiick)
S 538 412 4] Stromdiise M8 E-Cu @ 1,2 mm (VE 10 Stiick)
S 538 808 [3] Stromduse M6 E-Cu fiir Aludraht @ 0,8 mm (VE 10 Stlck)
S 538 810 (3] Stromdiise M6 E-Cu fiir Aludraht @ 1,0 mm (VE 10 Stilck)
S 538 812 [3] Stromdise M6 E-Cu fiir Aludraht @ 1,2 mm (VE 10 Stick)
S 538 908 [4] Stromduse M8 E-Cu fiir Aludraht @ 0,8 mm (VE 10 Stick)
S 538 910 [4] Stromdiise M8 E-Cu fiir Aludraht @ 1,0 mm (VE 10 Stick)
S 538 912 4] Stromdise M8 E-Cu fiir Aludraht @ 1,2 mm (VE 10 Stick)
S 538 308 [3] Stromduse M6 CuCrZr @ 0,8 mm (VE 10 Stlick)
S 538 310 [3] Stromdiise M6 CuCrZr @ 1,0 mm (VE 10 Stiick)
S 538 312 [3] Stromdiise M6 CuCrZr @ 1,2 mm (VE 10 Stiick)
S 538 508 (4] Stromduse M8 CuCrZr @ 0,8 mm (VE 10 Stiick)
S 538 510 (4] Stromdiise M8 CuCrZr @ 1,0 mm (VE 10 Stiick)
S 538 512 [4] Stromdiise M8 CuCrZr @ 1,2 mm (VE 10 Stiick)
S 548 183 (5] Disenstock M6 28,0 mm (kurz)
S 548 185 [5] Diisenstock M8 28,0 mm (kurz)
S 548 108 [6] Gasverteiler Standard
S 548 109 6] Gasverteiler Long Life
S 548 110 (6] Gasverteiler Keramik
S 522 403 z Fuhrungsspirale isoliert 1,5/4,5 blau fur Draht @ 0,6-0,8 mm, Ldnge 3 m
S 522 404 z Fuhrungsspirale isoliert 1,5/4,5 blau fur Draht @ 0,6-0,8 mm, Lange 4 m
S 522 405 [7] Flhrungsspirale isoliert 1,5/4,5 blau fur Draht @ 0,6-0,8 mm, Lange 5 m
S 525 503 z Fuhrungsspirale isoliert 2,0/4,5 rot fur Draht & 1,0-1,2 mm, Lange 3 m
S 525 504 z Fuhrungsspirale isoliert 2,0/4,5 rot fur Draht @ 1,0-1,2 mm, Lange 4 m
S 525 505 7] Flhrungsspirale isoliert 2,0/4,5 rot fur Draht @ 1,0-1,2 mm, Ldnge 5 m
S 524 203 E PTFE-Seele, 1,5/4,0 fur Draht & 0,8-1,0 mm, Lange 3 m, blau
S 524 204 E PTFE-Seele, 1,5/4,0 fur Draht @ 0,8-1,0 mm, Lange 4 m, blau
S 524 205 B PTFE-Seele, 1,5/4,0 fur Draht @ 0,8-1,0 mm, Lange 5 m, blau
S 524 103 E PTFE-Seele, 2,0/4,0 fur Draht & 1,0-1,2 mm, Lange 3 m, rot
S 524 104 E PTFE-Seele, 2,0/4,0 fir Draht @ 1,0-1,2 mm, Lange 4 m, rot
S 524 105 B PTFE-Seele, 2,0/4,0 fur Draht @ 1,0-1,2 mm, Lange 5 m, rot
S 523 703 E Kohle-PTFE-Seele, 1,5/4,0 fir Draht-@ 0,8-1,0 mm, Ldnge 3 m
S 523 704 E Kohle-PTFE-Seele, 1,5/4,0 fur Draht-@ 0,8-1,0 mm, Ladnge 4 m
S 523 705 [8] Kohle-PTFE-Seele, 1,5/4,0 fir Draht-@ 0,8-1,0 mm, Lange 5 m
S 523 803 E Kohle-PTFE-Seele, 2,0/4,0 fir Draht-@ 1,0-1,2 mm, Ldnge 3 m
S 523 804 E Kohle-PTFE-Seele, 2,0/4,0 fur Draht-@ 1,0-1,2 mm, Ladnge 4 m
S 523 805 B Kohle-PTFE-Seele, 2,0/4,0 fir Draht-@ 1,0-1,2 mm, Ldnge 5 m




MIG/MAG-Schwei3brenner MB EVO PRO 240 D - fliissiggekiihlt ll:':

Ausfiihrung: r
* MIG/MAG-Brenner in fliissiggekiihlter Ausfiihrung %
* Hochwertigste ,,MB“-Verschleiteilkomponenten und optimierte Brennerkiihlung — fiir héchste Standzeit
® Echter 2-Komponenten-Handgriff — robust und ergonomisch
* Optimale Tasterposition, flach auslaufendes Handgriffdesign und ausgekliigelte Kugelgelenk-Konstruktion —
fur bestes Handling in jeder SchweiBposition
¢ Reparaturfreundlicher Aufbau bis ins Detail — beste Platzverhaltnisse fiir einfachste InstandhaltungsmaBnahmen
¢ Flexible Hochleistungs-Medienschlauche mit speziellem Schutzgewebe - fiir ein angenehm bewegliches
Schlauchpaket
* Robuster, baugréBenoptimierter Zentralanschluss mit geschiitzter Schlauchfiihrung

¢ Technische Daten MB EVO PRO 240 D nach EN 60 974-7:
325A CO5/300A Mischgas - M21 nach DIN EN ISO 14175

* 100% ED

e FUr Draht-@ 0,8 - 1,2 mm

ABICOR

BINZEL =

Art.-Nr. Abb. Type Linge
m
S 534 603 1] MB EVO PRO 240 D 3
S 534 604 1] MB EVO PRO 240 D 4
S 534 605 1] MB EVO PRO 240 D 5
S 547 101 0.Abb Gasduse, zylindrisch NW @ 17,0 mm

S 547 102
S 547 103
S 527 575
S 538 208
S 538 210
S 538 212
S 538 808
$538 810
S 538 812
S 538 308
$538 310
S 538 312
S 538 040
S 538 042
S 548 201
S 548 202
S 522 603
S 522 604
S 522 605
S 522703
S 522704
S 522 705
S 524 203
S 524 204
S 524 205
S 524103
S 524104
'ﬂ S524 105
~ |s523703
'S 523704

S 523 705
S 523 803

Gasduse, konisch NW @ 12,5 mm

Gasduse, stark konisch NW10, 63,5 mm

Gasduse gebogen, DA20, DI17, Ldnge 82 mm

Stromduse M6 E-Cu @ 0,8 mm (VE 10 Stiick)

Stromduise M6 E-Cu @ 1,0 mm (VE 10 Stiick)

Stromduse M6 E-Cu @ 1,2 mm (VE 10 Stiick)

Stromduse M6 E-Cu fiir Aludraht @ 0,8 mm (VE 10 Stlck)

Stromduise M6 E-Cu fiir Aludraht @ 1,0 mm (VE 10 Stiick)

StromdUse M6 E-Cu fur Aludraht @ 1,2 mm (VE 10 Stiick)

Stromduse M6 CuCrZr @ 0,8 mm (VE 10 Stiick)

Stromdiise M6 CuCrZr @ 1,0 mm (VE 10 Stiick)

Stromduse M6 CuCrZr @ 1,2 mm (VE 10 Stiick)

bb. Stromduse M6 E-Cu, 1,0 mm, gebogen, R40

bb. Stromdiise M6 E-Cu, 1,2 mm, gebogen, R40
Dusenstock M6 26,0 mm
Gasverteiler Standard, weiB
Flhrungsspirale isoliert, blau, 1,5/4,5 fiir Draht @ 0,6 - 0,8 mm, Lange 3 m
Fuhrungsspirale isoliert, blau, 1,5/4,5 fiir Draht @ 0,6 - 0,8 mm, Ldnge 4 m
Fuhrungsspirale isoliert, blau, 1,5/4,5 fir Draht @ 0,6 - 0,8 mm, Ldnge 5 m
Flhrungsspirale isoliert, rot, 2,0/4,5 fir Draht @ 1,0-1,2 mm, L&nge 3 m
Fuhrungsspirale isoliert, rot, 2,0/4,5 fur Draht @ 1,0-1,2 mm, L&nge 4 m
Fuhrungsspirale isoliert, rot, 2,0/4,5 fur Draht @ 1,0-1,2 mm, L&nge 5 m
PTFE-Seele, 1,5/4,0 fur Draht @ 0,8-1,0 mm, Lange 3 m, blau
PTFE-Seele, 1,5/4,0 fur Draht @ 0,8-1,0 mm, Lange 4 m, blau
PTFE-Seele, 1,5/4,0 fur Draht @ 0,8-1,0 mm, Lange 5 m, blau
PTFE-Seele, 2,0/4,0 fur Draht @ 1,0-1,2 mm, Lange 3 m, rot
PTFE-Seele, 2,0/4,0 fur Draht & 1,0-1,2 mm, Lange 4 m, rot
PTFE-Seele, 2,0/4,0 fur Draht @ 1,0-1,2 mm, Lange 5 m, rot
Kohle-PTFE-Seele, 1,5/4,0 fir Draht-@ 0,8-1,0 mm, Ladnge 3 m
Kohle-PTFE-Seele, 1,5/4,0 fir Draht-@ 0,8-1,0 mm, Ldnge 4 m
Kohle-PTFE-Seele, 1,5/4,0 fur Draht-@ 0,8-1,0 mm, Ldnge 5 m
Kohle-PTFE-Seele, 2,0/4,0 fir Draht-@ 1,0-1,2 mm, L&dnge 3 m
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S 523 804 Kohle-PTFE-Seele, 2,0/4,0 fur Draht-@ 1,0-1,2 mm, Ldnge 4 m
'1 S 523 805 Kohle-PTFE-Seele, 2,0/4,0 fir Draht-@ 1,0-1,2 mm, Ldnge 5 m H
S 538 036 0.Abb Sechskantmutter M6, SW8 o .



MIG/MAG-SchweiBbrenner MB EVO PRO 401 und MB EVO PRO 501 - fliissiggekiihlt

Ausfilthrung: ® MIG/MAG-Brenner in fliissiggekiihlter Ausfiihrung ¢ Hochwertigste ,MB*“-VerschleiBteilkomponenten und optimierte Brennerkiihlung - fiir hochste
Standzeit ® Echter 2-Komponenten-Handgriff — robust und ergonomisch e Optimale Tasterposition, flach auslaufendes Handgriffdesign und ausgeklligelte Kugelgelenk-
Konstruktion - fur bestes Handling in jeder SchweiBposition

* Reparaturfreundlicher Aufbau bis ins Detail — beste Platz- Art.-Nr.
verhdltnisse fur einfachste InstandhaltungsmaBnahmen

* Flexible Hochleistungs-Medienschlduche mit speziellem
Schutzgewebe - fiir ein angenehm bewegliches Schlauch- $ 534 703
paket e Robuster, baugréBenoptimierter Zentralanschluss S 534 704
mit geschitzter Schlauchfihrung S 534 705
 Technische Daten MB EVO PRO 401 nach EN 60 974-7: S 534 803
475A COo/ 425A Mischgas - M21 nach DIN EN ISO 14175, S 534 804
100% ED S 534 805
e Firr Draht-@ 0,8 - 1,2 mm
¢ Technische Daten MB EVO PRO 501 nach EN 60 974-7: g 527 301

575A COo/ 525A Mischgas - M21 nach DIN EN ISO 14175,
100% ED S 527 303

>
o

b. Type Liange

MB EVO PRO 401
MB EVO PRO 401
MB EVO PRO 401
MB EVO PRO 501
MB EVO PRO 501
MB EVO PRO 501

|| 0| M0 I

. Gasduse, zylindrisch NW @ 20,0 mm
GasdUse, konisch NW @ 16,0 mm

H% [ro] o] (= [=] =]

o Fir Draht-@ 1,0 - 1,6 mm S 547 105 o_.Abb. Gasduse, konisch NW @ 14,0 mm, 76,0 mm lang
S 538 208 [4] Stromduise M6 E-Cu @ 0,8 mm (VE 10 Stiick)
t S 538 210 [4] Stromduise M6 E-Cu @ 1,0 mm (VE 10 Stiick)
S 538 212 [4] Stromduise M6 E-Cu @ 1,2 mm (VE 10 Stiick)
$538216  [4] Stromdiise M6 E-Cu @ 1,6 mm (VE 10 Stiick)
S 538 408 [5] Stromduise M8 E-Cu & 0,8 mm (VE 10 Stiick)
S$538410 [5] Stromdiise M8 E-Cu @ 1,0 mm (VE 10 Stiick)
S 538 412 [5] Stromduse M8 E-Cu @ 1,2 mm (VE 10 Stiick)
l S 538 416 [5] Stromduise M8 E-Cu & 1,6 mm (VE 10 Stiick)
S 538 808 4] Stromduse M6 E-Cu fir Aludraht @ 0,8 mm (VE 10 Stiick)
S 538 810 (4] Stromduse M6 E-Cu fir Aludraht @ 1,0 mm (VE 10 Stiick)
S 538 812 [4] Stromduse M6 E-Cu flr Aludraht @ 1,2 mm (VE 10 Stlick)
S 538 816 [4] Stromduse M6 E-Cu fir Aludraht @ 1,6 mm (VE 10 Stiick)
ABICOR S$538908 |5 Stromdiise M8 E-Cu fir Aludraht @ 0,8 mm (VE 10 Stiick)
BINZEL® — S 538 910 E Stromdiise M8 E-Cu fiir Aludraht @ 1,0 mm (VE 10 Stiick)
— S 538 912 |5] Stromduise M8 E-Cu flr Aludraht @ 1,2 mm (VE 10 Stiick)
S 538 916 (4] Stromduse M8 E-Cu fir Aludraht @ 1,6 mm (VE 10 Stick)
S 538 308 l4] Stromduise M6 CuCrZr @ 0,8 mm (VE 10 Stiick)
S 538 310 (4] Stromdiise M6 CuCrZr @ 1,0 mm (VE 10 Stiick)
l S 538 312 (4] Stromduse M6 CuCrZr @ 1,2 mm (VE 10 Stiick)
S 538 316 l4] Stromduise M6 CuCrZr @ 1,6 mm (VE 10 Stiick)
$538508 [5] Stromdiise M8 CuCrZr @ 0,8 mm (VE 10 Stiick)
S 538 510 [5] Stromduse M8 CuCrZr @ 1,0 mm (VE 10 Stiick)
S 538 512 (5] Stromduise M8 CuCrZr @ 1,2 mm (VE 10 Stiick)
$538516  [4] Stromdiise M8 CuCrZr @ 1,6 mm (VE 10 Stiick)
[4] $534106 |6/ Gasverteiler, weiB
S 534 107 (6] Gasverteiler "Long life"
S 534 108 [6] Gasverteiler Keramik
gt v S 522 703 Z Fihrungsspirale isoliert, rot, 2,0/4,5 fur Draht @ 1,0-1,2 mm, Ldnge 3 m
‘ m S 522 704 z Flhrungsspirale isoliert, rot, 2,0/4,5 fir Draht @ 1,0-1,2 mm, Ldnge 4 m
S 522 705 7] Flhrungsspirale isoliert, rot, 2,0/4,5 fir Draht @ 1,0-1,2 mm, L&nge 5 m
S 522 903 z Fihrungsspirale isoliert, gelb, 2,5/4,5 fir Draht @ 1,6 mm, L&dnge 3 m
S 522 904 z Flhrungsspirale isoliert, gelb, 2,5/4,5 fir Draht @ 1,6 mm, Lange 4 m
S 522 905 [7] Fihrungsspirale isoliert, gelb, 2,5/4,5 fir Draht @ 1,6 mm, L&nge 5 m
S 524 103 E PTFE-Seele, 2,0/4,0 fur Draht @ 1,0-1,2 mm, Lange 3 m, rot
S 524 104 E PTFE-Seele, 2,0/4,0 fur Draht @ 1,0-1,2 mm, Lange 4 m, rot
S 524 105 E PTFE-Seele, 2,0/4,0 fur Draht @ 1,0-1,2 mm, Lange 5 m, rot
S 524 403 E PTFE-Seele, 2,7 x 4,7 fur Draht @ 1,6 mm, Lange 3 m, gelb
S 524 404 E PTFE-Seele, 2,7 x 4,7 fur Draht @ 1,6 mm, Lange 4 m, gelb
S 524 405 E PTFE-Seele, 2,7 x 4,7 fur Draht @ 1,6 mm, Lange 5 m, gelb
S 523 703 E Kohle-PTFE-Seele, 1,5/4,0 fur Draht-& 0,8-1,0 mm, Lange 3 m
S 523 704 E Kohle-PTFE-Seele, 1,5/4,0 fur Draht-@ 0,8-1,0 mm, L&nge 4 m
S 523 705 E Kohle-PTFE-Seele, 1,5/4,0 fur Draht-& 0,8-1,0 mm, Lange 5 m
S 523 803 E Kohle-PTFE-Seele, 2,0/4,0 fur Draht-& 1,0-1,2 mm, Lange 3 m
S 523 804 E Kohle-PTFE-Seele, 2,0/4,0 fur Draht-@ 1,0-1,2 mm, L&nge 4 m
S 523 805 E Kohle-PTFE-Seele, 2,0/4,0 fur Draht-& 1,0-1,2 mm, Lange 5 m
S 523 903 E Kohle-PTFE-Seele, 2,7/4,7 fur Draht-& 1,6 mm, Ldnge 3 m
S 523 904 E Kohle-PTFE-Seele, 2,7/4,7 fur Draht-@ 1,6 mm, Lange 4 m
S 523 905 E Kohle-PTFE-Seele, 2,7/4,7 fur Draht-& 1,6 mm, Ldnge 5 m
S 527 075 E Gasduse Engspaltschweien, NW & 12,0 mm innen, Lédnge 128 mm
S 527 605 0] Gasduse gebogen, DA24, DI20, Lange 95 mm
S 538 020 [11] Stromduse M8 CuCrZr @ 1,0 mm, Lange 85 mm fur EngspaltschweiBen
S 538 022 [11] Stromduse M8 CuCrZr @ 1,2 mm, Lange 85 mm fur EngspaltschweiBen
S 538 030 [2] Stromduse M8 CuCrZr, 1,0 mm, gebogen, R36, versilbert
S 538 032 E Stromduse M8 CuCrZr, 1,2 mm, gebogen, R36, versilbert
S 538 035 E Sechskantmutter M8, SW11




MIG/MAG-SchweiBBbrenner MB EVO PRO 401 D und 501 D - flissiggekiihlt

Art.-Nr. Abb. Type Linge
m

S 534 903 [1] MB EVO PRO 401 D 3

$534904 [1] MB EVO PRO 401 D 4

S 534 905 [1] MB EVO PRO 401 D 5

S 535 003 [2] MB EVO PRO 501 D 3

S$535004 [2] MB EVO PRO 501 D 4

S 535 005 2] MB EVO PRO 501 D 5

S 527 301 0.Abb. Gasduse, zylindrisch NW & 20,0 mm

S 527 303 Gasduse, konisch NW @ 16,0 mm

S 547 105 0.Abb. Gasduse, konisch NW @ 14,0 mm, 76,0 mm lang

S 538 208 4] Stromduse M6 E-Cu @ 0,8 mm (VE 10 Stiick)

S 538 210 4] Stromduse M6 E-Cu @ 1,0 mm (VE 10 Stiick)

S 538 212 4] Stromdiise M6 E-Cu @ 1,2 mm (VE 10 Stiick)

S$538216  [4] Stromdiise M6 E-Cu @ 1,6 mm (VE 10 Stiick)

S 538 408 [5] Stromduse M8 E-Cu @ 0,8 mm (VE 10 Stiick)

$538410 [5] Stromdiise M8 E-Cu @ 1,0 mm (VE 10 Sttick)

S 538 412 [5] Stromduse M8 E-Cu @ 1,2 mm (VE 10 Stiick)

S 538 416 [5] Stromduse M8 E-Cu @ 1,6 mm (VE 10 Stiick)

S 538 808 (4] Stromduse M6 E-Cu fir Aludraht @ 0,8 mm (VE 10 Stiick)

S 538 810 4] Stromduse M6 E-Cu fir Aludraht @ 1,0 mm (VE 10 Stiick)

S 538 812 14] Stromduse M6 E-Cu fur Aludraht @ 1,2 mm (VE 10 Stiick)

S 538 816 4] Stromdiise M6 E-Cu fir Aludraht @ 1,6 mm (VE 10 Stiick)

S 538 908 [5] Stromduse M8 E-Cu fir Aludraht @ 0,8 mm (VE 10 Stick)

S 538910 [5] Stromduse M8 E-Cu fur Aludraht @ 1,0 mm (VE 10 Stiick)

S 538912 [5] Stromduise M8 E-Cu fiir Aludraht @ 1,2 mm (VE 10 Stiick)

S 538 916 4] Stromduse M8 E-Cu fiir Aludraht @ 1,6 mm (VE 10 Stiick)

S 538 308 4] Stromduse M6 CuCrZr @ 0,8 mm (VE 10 Sttick)

S 538 310 4] Stromdiise M6 CuCrZr @ 1,0 mm (VE 10 Stiick)

S 538 312 4] Stromduse M6 CuCrZr @ 1,2 mm (VE 10 Stiick)

S 538 316 4] Stromduse M6 CuCrZr @ 1,6 mm (VE 10 Stick)

S$538508 [5] Stromdiise M8 CuCrZr @ 0,8 mm (VE 10 Stiick)

S 538 510 [5] Stromduse M8 CuCrZr @ 1,0 mm (VE 10 Stiick)

S 538 512 [5] Stromduse M8 CuCrZr @ 1,2 mm (VE 10 Stiick)

S$538516  [5] Stromdiise M8 CuCrZr @ 1,6 mm (VE 10 Stiick)

S 534 101 B Duisenstock M6 25,0 mm (kurz)

S 534 102 [6] Disenstock M8 25,0 mm (kurz)

S534201 7] Diisenstock CuCrZr M8, 27,0 mm (lang) (VE 10 Stiick)

$534106 |8] Gasverteiler, weiB

S 534 107 B Gasverteiler "Long life"

S$534108 [8] Gasverteiler Keramik

S 522 703 E Fuhrungsspirale isoliert, rot, 2,0/4,5 fur Draht @ 1,0-1,2 mm, Ldnge 3 m

S 522 704 E Fuhrungsspirale isoliert, rot, 2,0/4,5 fiir Draht @ 1,0-1,2 mm, L&nge 4 m

S 522 705 9] Fuhrungsspirale isoliert, rot, 2,0/4,5 fur Draht @ 1,0-1,2 mm, L&nge 5 m

S 522 903 E Fuhrungsspirale isoliert, gelb, 2,5/4,5 fur Draht @ 1,6 mm, Lange 3 m

S 522 904 E Fuhrungsspirale isoliert, gelb, 2,5/4,5 fur Draht @ 1,6 mm, Lange 4 m

S 522 905 9] Fuhrungsspirale isoliert, gelb, 2,5/4,5 fur Draht @ 1,6 mm, Lange 5 m

S 524 103 E PTFE-Seele, 2,0/4,0 fur Draht @ 1,0-1,2 mm, Lange 3 m, rot

S 524 104 E PTFE-Seele, 2,0/4,0 fur Draht @ 1,0-1,2 mm, Lange 4 m, rot

S 524 105 10| PTFE-Seele, 2,0/4,0 fur Draht @ 1,0-1,2 mm, Lange 5 m, rot

S 524 403 E PTFE-Seele, 2,7 x 4,7 fir Draht @ 1,6 mm, Lange 3 m, gelb

S 524 404 E PTFE-Seele, 2,7 x 4,7 fiir Draht @ 1,6 mm, Lédnge 4 m, gelb

S 524 405 10] PTFE-Seele, 2,7 x 4,7 fir Draht @ 1,6 mm, Ladnge 5 m, gelb

S 523 703 E Kohle-PTFE-Seele, 1,5/4,0 fur Draht-@ 0,8-1,0 mm, Ldnge 3 m

S 523 704 E Kohle-PTFE-Seele, 1,5/4,0 fur Draht-@ 0,8-1,0 mm, L&nge 4 m

S 523 705 E Kohle-PTFE-Seele, 1,5/4,0 fur Draht-& 0,8-1,0 mm, Ldnge 5 m

S 523 803 E Kohle-PTFE-Seele, 2,0/4,0 fur Draht-@ 1,0-1,2 mm, Ldnge 3 m

S 523 804 E Kohle-PTFE-Seele, 2,0/4,0 fur Draht-@ 1,0-1,2 mm, L&dnge 4 m

S 523 805 E Kohle-PTFE-Seele, 2,0/4,0 fur Draht-& 1,0-1,2 mm, Ldnge 5 m

S 523 903 E Kohle-PTFE-Seele, 2,7/4,7 fur Draht-& 1,6 mm, Ldnge 3 m

S 523 904 E Kohle-PTFE-Seele, 2,7/4,7 fur Draht-@ 1,6 mm, Lange 4 m

S 523 905 E Kohle-PTFE-Seele, 2,7/4,7 fur Draht-& 1,6 mm, Ldnge 5 m

S 527 075 E Gasduse EngspaltschweiBen, NW & 12,0 mm innen, Ladnge 128 mm

S$527605  [13] Gasdise gebogen, DA24, DI20, Lange 95 mm

S 538 020 E Stromduse M8 CuCrZr @ 1,0 mm, Lange 85 mm fur EngspaltschweiBen

S 538 022 12| Stromduse M8 CuCrZr @ 1,2 mm, Lange 85 mm fur EngspaltschweiBen

S 538 030 14| Stromduse M8 CuCrZr, 1,0 mm, gebogen, R36, versilbert

S 538 032 E Stromduse M8 CuCrZr, 1,2 mm, gebogen, R36, versilbert
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S 538 035

Sechskantmutter M8, SW11

Ausfiihrung: ¢ MIG/MAG-Brenner in fliissiggekiihlter
Ausfilhrung ¢ Hochwertigste ,MB“-VerschleiBteilkom-
ponenten und optimierte Brennerkiihlung - flir héchste
Standzeit ® Echter 2-Komponenten-Handgriff — robust und
ergonomisch e Optimale Tasterposition, flach auslaufendes
Handgriffdesign und ausgeklligelte Kugelgelenk- Konstruk-
tion - flr bestes Handling in jeder SchweiBposition ® Repa-
raturfreundlicher Aufbau bis ins Detail — beste Platzverhélt-
nisse fir einfachste InstandhaltungsmaBnahmen e Flexible
Hochleistungs-Medienschlduche mit speziellem Schutz-
gewebe - flr ein angenehm bewegliches Schlauchpaket
e Robuster, baugréBenoptimierter Zentralanschluss mit
geschiitzter Schlauchfihrung

¢ Technische Daten MB EVO PRO 501 D nach EN 60 974-7:
550A CO»/ 500A Mischgas - M21 nach DIN EN ISO 14175,
100% ED

e Fir Draht-@ 1,0 - 1,6 mm

* Technische Daten MB EVO PRO 401 D nach EN 60 974-7:
450A COo/ 400A Mischgas - M21 nach DIN EN ISO 14175,

100% ED
e Fiir Draht-@ 0,8 - 1,2 mm \ t
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& | VerschleiBteil-Set "MB 25"

il Ausfiithrung: Erstausristung in stabiler Sortimentsbox fur
; MIG/MAG-Brenner MB 25 komplett bestehend aus:
10 x Stromdusen M6 x 0,8 mm E-Cu (S 538 208)
10 x Stromdusen M6 x 1,0 mm E-Cu (S 538 210)
5 x Dusenstocke M6 (S 524 183)
5 x Haltefedern (S 524 107)
5 x Gasdusen, konisch NW 15 mm (S 524 303)
1 x Mehrfachschlussel fur Stromdusen (S 538 999)
1 x Sortimentsbox mit 15 Fachern (S 328 157)

Art.-Nr. Inhalt

S 523 505 37 Teile
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VerschleiBteil-Set "MB 15"

Ausfiihrung: Erstausriistung in stabiler Sortimentsbox fur
MIG/MAG-Brenner MB 15 komplett bestehend aus:
10 x Stromdusen M6 x 0,8 mm E-Cu (S 538 108)
10 x Stromdusen M6 x 1,0 mm E-Cu (S 538 110)
2 x Gasdusentréger (S 522 183)
5 x Haltefedern (S 522 107)
5 x Gasdusen, konisch NW 12 mm (S 522 304)
1 x Mehrfachschlussel fur Stromdusen (S 538 999)
1 x Sortimentsbox mit 15 Fachern (S 328 157)

Art.-Nr. Inhalt

S 523 500 34 Teile

VerschleiBteil-Set "MB 36" (M6 / E-Cu)

Ausfiihrung: Erstausristung in stabiler Sortimentsbox fur Uy
MIG/MAG-Brenner MB 36 komplett bestehend aus: P
10 x Stromdusen M6 x 0,8 mm E-Cu (S 538 208)
10 x Stromdusen M6 x 1,0 mm E-Cu (S 538 210)
5 x Diisenstocke M6 (S 548 183)
5 x Gasverteiler (S 548 108)
5 x Gasdusen, konisch NW 16 mm (S 547 202)
1 x Mehrfachschlussel fur Stromdusen (S 538 999)
1 x Sortimentsbox mit 15 Fachern (S 328 157)

Art.-Nr. Inhalt iy

S 523 510 37 Teile
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Verschlei3teil-Set "MB 36" (M8 / CuCr/Zr)

Ausfiithrung: Erstausrlistung in stabiler Sortimentsbox fir

-

ko e e ~
= |

= MIG/MAG-Brenner MB 36 komplett bestehend aus: SECEA L - L A
o 10 x Stromdiisen M8 x 0,8 mm CuCrZr (S 538 508)
== & 10 x Stromdiisen M8 x 1,0 mm CuCrZr (S 538 510)
] _..’ 5 x Dusenstocke M8 (S 548 185)
L= 5 x Gasverteiler (S 548 108)

5 x Gasdusen, konisch NW 16 mm (S 547 202)
s 1 x Mehrfachschlissel fur Stromdusen (S 538 999)
i 1 x Sortimentsbox mit 15 Fachern (S 328 157)

rTdA Art.-Nr. Inhalt
S 523 515 37 Teile
: i
..f ,
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; e i e ey e VerschleiBteil-Set "MB 401/501D" (E-Cu-Ausfilihrung) _
A | - Ausfiihrung: Erstausristung in stabiler Sortimentsbox fur
el e i B2 BAT Ll L LENGEY MIG/MAG-Brenner MB 401/501D komplett bestehend &

aus:
10 x Stromdiisen M8 x 1,0 mm E-Cu (S 538 410)
10 x Stromdisen M8 x 1,2 mm E-Cu (S 538 412) 3
5 x DUsenstock M8 x 25 mm (S 534 102)
5 x Isolierscheiben (S 533 106)
| 5 x Gasverteiler, Standard (S 534 106)
5 x Gasdusen, konisch NW 16 mm (S 527 303)
1 x Mehrfachschlussel fur Stromdusen (S 538 999)
1 x Sortimentsbox mit 15 Fachern (S 328 157)

Art.-Nr. Inhalt

S 523 520 42 Teile

VerschleiBteil-Set "MB 401/501D" (CuCrZr-Ausfiihrung) e ) =

Ausfiithrung: Erstausristung in stabiler Sortimentsbox fir
MIG/MAG-Brenner MB 401/501D komplett bestehend
aus:
10 x Stromdiisen M8 x 1,0 mm CuCrZr (S 538 510)
10 x Stromdiisen M8 x 1,2 mm CuCrZr (S 538 512)

5 x Dusenstock M8 x 25 mm (S 534 102)

k] 5 x Isolierscheiben (S 533 106)
&2 - 5 x Gasverteiler, "Long Life" (S 534 107)
- 5 x Gasdusen, konisch NW 16 mm (S 527 303)
- 1 x Mehrfachschlissel fur Stromdusen (S 538 999)
B 1 x Sortimentsbox mit 15 Fachern (S 328 157)

WErichiediie bl B i L 4 etall b B11GER)

Art.-Nr. Inhalt

S 523 525 42 Teile




MIG/MAG-Brenner ABIMIG® AT 155 LW - luftgekiihlt

Ausfiihrung:

* MIG/MAG-Brenner in luftgekiihlter Ausfiihrung

* Mit leichtem Schlauchpaket ,Bikox® LW* zur Reduktion des Brennergewichtes um bis zu 50%
* Neuartiger ergonomischer Handgriff, optional mit Up/Down-Modul zur Steigerung des Komforts
e Universeller Diisenstock (Diisenstock, Gasverteiler und Gasdiisentréger in einem) veringert die

ABICOR
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Anzahl der VerschleiBteile

® Schraubbare, thermisch isolierte GasdUse fir héhere Lebensdauer des Brenners und somit
zur Kostenreduktion

* Drehbarer, schnell wechselbarer Brennerhals zur beliebigen Positionierung

¢ Technische Daten ABIMIG® AT 155 LW nach EN 60 974-7:
190 A - COy, / 180 A - Mischgas M21 nach DIN EN ISO 14175

* 60% ED

e Fir Draht-@ 0,8 - 1,0 mm

Art.-Nr. 0.Abb. Type Linge Ausfiihrung
m

S 535 603 [1] ABIMIG AT 155 LW 3 Taster kurz

S 535 604 [1] ABIMIG AT 155 LW 4 Taster kurz
A §535605 [1]  ABIMIG AT 155 LW 5 Taster kurz

S 535 703 [2] ABIMIG AT 155 LW 3 Taster lang

S 535 704 [2] ABIMIG AT 155 LW 4 Taster lang

S$535705 2] ABIMIG AT 155 LW 5 Taster lang

S 547 403 0.Abb. Gasdise ABIMIG 155/155T, zylindrisch, NW @ 17,0 mm, L&nge 52 mm

S 547 404 [3] Gasduse ABIMIG 155/155T, konisch, NW @ 12,0 mm, L&nge 52 mm

S 547 405 E Gasduse ABIMIG 155/155T, konisch, NW & 12,0 mm, L&nge 54 mm

S 538 106 Z Stromdise M6 E-Cu @ 0,6 mm, rund (VE 10 Stiick)

S 538 108 4] Stromdise M6 E-Cu @ 0,8 mm, rund (VE 10 Stiick)

S 538 110 z Stromduse M6 E-Cu @ 1,0 mm, rund (VE 10 Stiick)

S 538 006 Z Stromdise M6 CuCrZr @ 0,6 mm, rund (VE 10 Stiick)

S538008 |4/ Stromdiise M6 CuCrZr @ 0,8 mm, rund (VE 10 Stiick)

S 538 010 z Stromduse M6 CuCrZr @ 1,0 mm, rund (VE 10 Stlick)

S 534 719 [5] Disenstock M6, 35,0 mm fir ABIMIG 155/155T

S 523 290 E Brennerhalsspirale @ 0,6 + 0,8 mm

S 523 292 E Brennerhalsspirale @ 1,0 mm

S 523 303 [7] Fuhrungsspirale isoliert fiir Draht @ 0,6 mm, Lédnge 3 m

S 523 304 [7] Fuhrungsspirale isoliert fir Draht @ 0,6 mm, Lange 4 m

S 523 305 [7] Fuhrungsspirale isoliert fir Draht @ 0,6 mm, Ladnge 5 m

S 523 313 [7] Fuhrungsspirale isoliert fir Draht @ 0,8 - 1,0 mm, Lange 3 m

S 523 314 z Fuhrungsspirale isoliert fir Draht @ 0,8 - 1,0 mm, Lange 4 m

S 523 315 z Fuhrungsspirale isoliert fir Draht @ 0,8 - 1,0 mm, Lange 5 m

S 523 703 B Kohle-PTFE-Seele, 1,5/4,0 fur Draht-@ 0,8-1,0 mm, Ldnge 3 m

S 523 704 E Kohle-PTFE-Seele, 1,5/4,0 fir Draht-@ 0,8-1,0 mm, Ldnge 4 m

S 523 705 E Kohle-PTFE-Seele, 1,5/4,0 fur Draht-@ 0,8-1,0 mm, Ldnge 5 m

S 523 803 B Kohle-PTFE-Seele, 2,0/4,0 fir Draht-@ 1,0-1,2 mm, Ldnge 3 m

S 523 804 E Kohle-PTFE-Seele, 2,0/4,0 fir Draht-@ 1,0-1,2 mm, Ldnge 4 m

S 523 805 E Kohle-PTFE-Seele, 2,0/4,0 fur Draht-@ 1,0-1,2 mm, Ladnge 5 m
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MIG/MAG-Brenner ABIMIG® AT 355 LW - luftgekihit

Ausflihrung:

* MIG/MAG-Brenner in luftgekiihlter Ausfiihrung

* Mit leichtem Schlauchpaket ,Bikox® LW* zur Reduktion des Brennergewichtes um bis zu 50%

* Neuartiger ergonomischer Handgriff, optional mit Up/Down-Modul zur Steigerung des Komforts

e Universeller Diisenstock (Diisenstock, Gasverteiler und Gasdiisentréger in einem) veringert die
Anzahl der VerschleiBteile

e Schraubbare, thermisch isolierte Gasdiise fiir héhere Lebensdauer des Brenners und somit
zur Kostenreduktion

* Drehbarer, schnell wechselbarer Brennerhals zur beliebigen Positionierung

¢ Technische Daten ABIMIG® AT 355 LW nach EN 60 974-7:
340 A - COp, / 320 A - Mischgas M21 nach DIN EN ISO 14175

® 60% ED

e Fir Draht-@ 1,0 - 1,6 mm

ABICOR
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Art.-Nr. Abb.  Type Lange Ausfithrung
m
S 535 803 [1] ABIMIG AT 355 LW 3 Taster kurz
S 535 804 [1] ABIMIG AT 355 LW 4 Taster kurz
S 535 805 i ABIMIG AT 355 LW 5 Taster kurz ‘
S 535 903 2] ABIMIG AT 355 LW 3 Taster lang "
S 535 904 [2] ABIMIG AT 355 LW 4 Taster lang
S 535 905 [2] ABIMIG AT 355 LW 5 Taster lang
S 547 413 0.Abb. Gasdlse ABIMIG 305/355/405, zylindrisch NW @ 21,0 mm
S 547 414 [3] Gasduse ABIMIG 305/355/405, konisch NW @ 18,0 mm
S 547 415 [3] Gasduse ABIMIG 305/355/405, konisch NW @ 16,0 mm
S 538 408 (4] Stromdiise M8 E-Cu @ 0,8 mm (VE 10 Sttick)
S 538 410 4] Stromdise M8 E-Cu @ 1,0 mm (VE 10 Stiick)
S 538 412 4] Stromdiise M8 E-Cu @ 1,2 mm (VE 10 Stiick) —————
S 538 416 i Stromdise M8 E-Cu @ 1,6 mm (VE 10 Sttick) ‘ } m
S 538 508 4] Stromdise M8 CuCrZr @ 0,8 mm (VE 10 Stiick)
S 538 510 4] Stromdiise M8 CuCrZr @ 1,0 mm (VE 10 Stiick)
S 538 512 4] Stromdiise M8 CuCrZr @ 1,2 mm (VE 10 Stiick)
S 538 516 4] Stromdise M8 CuCrZr @ 1,6 mm (VE 10 Stiick)
S 534 745 [5] Disenstock M8, 52,0 mm fir ABIMIG 305/355/405
S 523 290 [6] Brennerhalsspirale @ 0,6 + 0,8 mm
S 523 292 E Brennerhalsspirale @ 1,0 + 1,2 mm
S 523 293 E Brennerhalsspirale @ 1,6 mm
S 522 403 [7] Flhrungsspirale isoliert 1,5/4,5 blau fur Draht @ 0,6-0,8 mm, Lange 3 m
S 522 404 z Fuhrungsspirale isoliert 1,5/4,5 blau fur Draht & 0,6-0,8 mm, Ldnge 4 m
S 522 405 z Fuhrungsspirale isoliert 1,5/4,5 blau fur Draht & 0,6-0,8 mm, Lange 5 m
S 525 503 [7] Flhrungsspirale isoliert 2,0/4,5 rot fir Draht @ 1,0-1,2 mm, Ldnge 3 m
S 525 504 z Fuhrungsspirale isoliert 2,0/4,5 rot fur Draht @ 1,0-1,2 mm, Lange 4 m
S 525 505 z Fuhrungsspirale isoliert 2,0/4,5 rot fur Draht @ 1,0-1,2 mm, Lange 5 m
S 525 003 [7] Fihrungsspirale isoliert 2,5/4,5 gelb fur Draht @ 1,6 mm, Lange 3 m
S 525 004 z Fuhrungsspirale isoliert 2,5/4,5 gelb fur Draht @ 1,6 mm, Ldnge 4 m
S 525 005 Z Fihrungsspirale isoliert 2,5/4,5 gelb fir Draht @ 1,6 mm, Ldnge 5 m
S 523 703 8] Kohle-PTFE-Seele, 1,5/4,0 fur Draht-@ 0,8-1,0 mm, Ladnge 3 m
S 523 704 E Kohle-PTFE-Seele, 1,5/4,0 fur Draht-@ 0,8-1,0 mm, Ldnge 4 m
S 523 705 E Kohle-PTFE-Seele, 1,5/4,0 fur Draht-@ 0,8-1,0 mm, Ladnge 5 m
S 523 803 E Kohle-PTFE-Seele, 2,0/4,0 fur Draht-@ 1,0-1,2 mm, Ladnge 3 m @ SN L = e e
S 523 804 E Kohle-PTFE-Seele, 2,0/4,0 fir Draht-@ 1,0-1,2 mm, Ldnge 4 m
S 523 805 E Kohle-PTFE-Seele, 2,0/4,0 fur Draht-@ 1,0-1,2 mm, Ladnge 5 m
S 523 903 B Kohle-PTFE-Seele, 2,7/4,7 fir Draht-@ 1,6 mm, Ladnge 3 m
S 523 904 E Kohle-PTFE-Seele, 2,7/4,7 fur Draht-@ 1,6 mm, Lénge 4 m
S 523 905 E Kohle-PTFE-Seele, 2,7/4,7 fur Draht-@ 1,6 mm, Ldnge 5 m




MIG/MAG-Schwei3brenner ABIMIG® W T - fliissiggekiihlt

Ausfiithrung: * MIG/MAG-Brenner in fliissiggekiihlter Ausfiihrung ¢ Langlebi-
ge, schraubbare Gasdiisen mit integriertem, wechselbarem Spritzerschutz e Ein
Grundbrenner fiir drei LeistungsgréBen — reduziert Lagerhaltungs- und Wartungs-
kosten e Schnell wechselbare, frei positionierbare Brennerhélse — erhdhen Arbeits-
komfort und reduzieren Servicekosten e Brennerhélse in vielen unterschiedlichen
Langen und Biegewinkeln verfugbar - fir beste Zugénglichkeit ® Ausfiihrung mit

kurzem Taster ® Bewahrter ergonomischer Handgriff — gibt Halt in allen Lagen

¢ Technische Daten ABIMIG® W T 340 nach EN 60 974-7:
400A COo/350A Mischgas - M21 nach DIN EN 1SO14175

* 100% ED

e Fir Draht-@ 0,8 - 1,2 mm

¢ Technische Daten ABIMIG® W T 440 nach EN 60 974-7:
500A CO5/450A Mischgas - M21 nach DIN EN ISO 14175

* 100% ED

e Fir Draht-@ 0,8 - 1,6 mm

¢ Technische Daten ABIMIG® W T 540 nach EN 60 974-7:
600A CO5/550A Mischgas - M21 nach DIN EN 14175

* 100% ED

e Fir Draht-@ 1,0 - 1,6 mm

Weitere Ersatzteile auf Anfrage ABICOER[@
Art.-Nr. Abb.  Type Linge Ausfiihrung - b
o -
S 533 603 [1] ABIMIG W T 340 3 Griff T -
S 533 604 [1] ABIMIG W T 340 4 Griff T
S 533 605 [1] ABIMIG W T 340 5 Griff T
S 533 703 [2] ABIMIG W T 440 3 Griff T
S 533 704 [2] ABIMIG W T 440 4 Griff T
S 533 705 [2] ABIMIG W T 440 5 Griff T
S 533 803 [3] ABIMIG W T 540 3 Griff T
S 533 804 [3] ABIMIG W T 540 4 Griff T
S 533 805 [3] ABIMIG W T 540 5 Griff T
S 547 416 0.Abb. Gasduse, zylindrisch Typ WT 340, @ 17 mm
S 547 417 Gasduse, konisch Typ WT 340, @ 12,5 mm
S 547 418 Gasduse, konisch Typ WT 340, @ 10 mm
S 547 419 Abb. Gasdise, zylindrisch Typ WT 440, @ 18 mm
S 547 420 Gasduse, konisch Typ WT 440, & 14,5 mm
S 547 421 Gasduse, konisch Typ WT 440, @ 12 mm
S 547 422 Abb. Gasduse, zylindrisch Typ WT 540, @ 20 mm
S 547 424 Gasduse, konisch Typ WT 540, @ 14 mm
S 547 423 Gasduse, konisch Typ WT 540, @ 16 mm
S 538 208 StromdUse M6 E-Cu @ 0,8 mm (VE 10 Stiick) nur fir ABIMIG W T 340
S 538 210 StromdUse M6 E-Cu @ 1,0 mm (VE 10 Stiick) nur fir ABIMIG W T 340
S 538 212 Stromdiise M6 E-Cu @ 1,2 mm (VE 10 Stuick) nur fur ABIMIG W T 340
S 538 808 Stromdiise M6 E-Cu fiir Aludraht @ 0,8 mm (VE 10 Stiick) nur fir ABIMIG W T 340

S 538 810

Stromdiise M6 E-Cu fiir Aludraht @ 1,0 mm (VE 10 Stick) nur fur ABIMIG W T 340

S 538 812

Stromduse M6 E-Cu fiir Aludraht @ 1,2 mm (VE 10 Stiick) nur fur ABIMIG W T 340

S 538 308

Stromdiise M6 CuCrZr @ 0,8 mm (VE 10 Stiick) nur fiir ABIMIG W T 340

S 538 310

StromdUse M6 CuCrZr @ 1,0 mm (VE 10 Stiick) nur fir ABIMIG W T 340

S 538 312

StromdUse M6 CuCrZr @ 1,2 mm (VE 10 Stiick) nur fur ABIMIG W T 340

S 538 408

Stromduse M8 E-Cu @ 0,8 mm (VE 10 Stiick)

S 538 410

Stromdise M8 E-Cu @ 1,0 mm (VE 10 Stiick)

S 538 412

Stromdiise M8 E-Cu @ 1,2 mm (VE 10 Stiick)

S 538 416

Stromdiise M8 E-Cu @ 1,6 mm (VE 10 Stiick)

S 538 908

S 538 910

StromdUse M8 E-Cu fur Aludraht @ 0,8 mm (VE 10 Stiick)
StromdUse M8 E-Cu fur Aludraht @ 1,0 mm (VE 10 Stiick)

S 538 912

Stromduse M8 E-Cu fiir Aludraht @ 1,2 mm (VE 10 Stlck)

S 538 916

Stromduse M8 E-Cu fir Aludraht @ 1,6 mm (VE 10 Stlck)

S 538 508

Stromdiise M8 CuCrZr @ 0,8 mm (VE 10 Stiick)

S 538 510

Stromdiise M8 CuCrZr @ 1,0 mm (VE 10 Stiick)

S 538 512

Stromdiise M8 CuCrZr @ 1,2 mm (VE 10 Stiick)

S 538 516

Stromduse M8 CuCrZr @ 1,6 mm (VE 10 Stiick)

S 534 210

Disenstock M10 x 1/ M6, 24,0 mm, Typ WT 340 Ms

S 534 211

Disenstock M10 x 1/ M6, 26,0 mm, Typ WT 340 Ms

S 534 212

Disenstock M10 x 1 / M8, 26,0 mm, Typ WT 440 Ms

S 534 213

Dusenstock M10 x 1/ M8, 28,0 mm, Typ WT 440 Ms

S 534 214

Disenstock M10 x 1 / M8, 31,0 mm, Typ WT 440 Ms

S 534 215

Diisenstock M11 x 1/ M8, 25,0 mm, Typ WT 540 Ms

S 534 216

Disenstock M11 x 1/ M8, 27,0 mm, Typ WT 540 Ms

S 534 217

Disenstock M11 x 1/ M8, 25,0 mm, Typ WT 540 CuCrZr

S 534 218

Disenstock M11 x 1 /M8, 27,0 mm, Typ WT 540 CuCrZr

S 523 294

Brennerhalsspirale bis @ 0,8-1,2 mm

S 523 295

Brennerhalsspirale bis @ 1,4-1,6 mm

S 522 603

Fuhrungsspirale isoliert, blau, 1,5/4,5 fiir Draht @ 0,6 - 0,8 mm, Ldnge 3 m

S 522 604

Fuhrungsspirale isoliert, blau, 1,5/4,5 fiir Draht @ 0,6 - 0,8 mm, Ldnge 4 m

S 522 605

Fuhrungsspirale isoliert, blau, 1,5/4,5 fir Draht @ 0,6 - 0,8 mm, Ldnge 5 m

S 522 703

Fuhrungsspirale isoliert, rot, 2,0/4,5 fur Draht @ 1,0-1,2 mm, L&nge 3 m

S 522 704

Flhrungsspirale isoliert, rot, 2,0/4,5 fir Draht @ 1,0-1,2 mm, L&nge 4 m

S 522 705

Flhrungsspirale isoliert, rot, 2,0/4,5 fir Draht @ 1,0-1,2 mm, L&nge 5 m

S 522 903

Fuhrungsspirale isoliert, gelb, 2,5/4,5 fur Draht @ 1,6 mm, Ldnge 3 m

S 522 904

Fuhrungsspirale isoliert, gelb, 2,5/4,5 fur Draht @ 1,6 mm, Lange 4 m

S 522 905
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Fuhrungsspirale isoliert, gelb, 2,5/4,5 fur Draht @ 1,6 mm, Lange 5 m




MIG/MAG-SchweiBBbrenner ABIMIG® GRIP W 555D - fliissiggekiihlt

Ausfiihrung: ¢ Technische Daten ABIMIG® W 555 D nach EN 60 974-7:
* MIG/MAG-Brenner in fliissiggekiihlter Ausfihrung 550A COy/500A Mischgas/400A Impuls - M21 nach EN DIN ISO 14175
* Mit Doppelkiihlkreislauf mit effektiverem Kuhlmitteldurchfluss fiir hervorragende * 100% ED

Brennerkiihlung, optimale Strom- und Warmedibertragung und hohe Standzeiten e Fir Draht-@ 0,8 - 1,6mm

der VerschleiBteile

e Zusatzlicher Brennerhalsschutz mit UV-, ozon- und temperaturbestandigem
Schutzschlauch fiir erhdhte Lebensdauer des Brenners

* Ergonomisch gestaltetes Handgriffsystem ABIMIG® GRIP mit Kugelgelenk ge-
waéhrleistet eine optimale Balance des Brenners

¢ Mit BINZEL-Zentralsteckersystem fir alle gangigen Geratefabrikate

Art.-Nr. Abb.  Type Lange Ausfiihrung
m
S 533 403 [1] ABIMIG GRIP W 555 D 3 Griff S
S 533 404 [1] ABIMIG GRIP W 555 D 4 Griff S
S 533 405 [1] ABIMIG GRIP W 555 D 5 Griff S
S 527 301 0.Abb. Gasduse, zylindrisch NW @ 20,0 mm
S 547 303 [2] Gasduse, konisch NW @ 16,0 mm
S 538 408 [3] Stromdiise M8 E-Cu @ 0,8 mm (VE 10 Stiick)
S 538 410 [3] StromdUse M8 E-Cu @ 1,0 mm (VE 10 Stiick)
S 538 412 [3] StromdUse M8 E-Cu @ 1,2 mm (VE 10 Stiick)
S 538 416 [3] Stromduse M8 E-Cu @ 1,6 mm (VE 10 Stiick)
S 538 908 [3] Stromduise M8 E-Cu fiir Aludraht @ 0,8 mm (VE 10 Stlck)
S 538 910 [3] Stromdiise M8 E-Cu fiir Aludraht @ 1,0 mm (VE 10 Stick)
S 538 912 [3] Stromdiise M8 E-Cu fiir Aludraht @ 1,2 mm (VE 10 Stick)
S 538 916 [3] Stromdise M8 E-Cu fiir Aludraht @ 1,6 mm (VE 10 Stick)
S 538 508 [3] StromdUse M8 CuCrZr @ 0,8 mm (VE 10 Stiick)
S 538 510 [3] Stromduse M8 CuCrZr @ 1,0 mm (VE 10 Stiick)
S 538 512 [3] Stromdiise M8 CuCrZr @ 1,2 mm (VE 10 Stiick)
S 538 516 [3] Stromdiise M8 CuCrZr @ 1,6 mm (VE 10 Stiick)
S 534 201 4] Diisenstock CuCrZr M8, 27,0 mm (lang) (VE 10 Stick)
S 534 106 [5] Gasverteiler, wei
S 534 107 [5] Gasverteiler "Long life"
S 534 108 [5] Gasverteiler Keramik
S 522 403 E Fuhrungsspirale isoliert 1,5/4,5 blau fur Draht @ 0,6-0,8 mm, Lange 3 m
S 522 404 E Fihrungsspirale isoliert 1,5/4,5 blau fir Draht @ 0,6-0,8 mm, Lange 4 m
S 522 405 [6] Flhrungsspirale isoliert 1,5/4,5 blau fur Draht @ 0,6-0,8 mm, Lange 5 m
S 525 503 [6] Flhrungsspirale isoliert 2,0/4,5 rot fur Draht @ 1,0-1,2 mm, Ldnge 3 m
S 525 504 [6] Fuhrungsspirale isoliert 2,0/4,5 rot fur Draht @ 1,0-1,2 mm, Lange 4 m
S 525 505 E Fuhrungsspirale isoliert 2,0/4,5 rot fur Draht @ 1,0-1,2 mm, Lange 5 m
S 525 003 E Fuhrungsspirale isoliert 2,5/4,5 gelb fur Draht @ 1,6 mm, Ldnge 3 m
S 525 004 E Fihrungsspirale isoliert 2,5/4,5 gelb fur Draht @ 1,6 mm, Lange 4 m
S 525 005 E Flhrungsspirale isoliert 2,5/4,5 gelb fur Draht @ 1,6 mm, Lange 5 m
S 523 703 0.Abb. Kohle-PTFE-Seele, 1,5/4,0 fiir Draht-@ 0,8-1,0 mm, L&nge 3 m
S 523 704 0.Abb. Kohle-PTFE-Seele, 1,5/4,0 fur Draht-@ 0,8-1,0 mm, Lange 4 m
S 523 705 0.Abb. Kohle-PTFE-Seele, 1,5/4,0 fiir Draht-@ 0,8-1,0 mm, L&nge 5 m
S 523 803 0.Abb. Kohle-PTFE-Seele, 2,0/4,0 fir Draht-@ 1,0-1,2 mm, L&nge 3 m
S 523 804 0.Abb. Kohle-PTFE-Seele, 2,0/4,0 fur Draht-@ 1,0-1,2 mm, Lédnge 4 m
S 523 805 0.Abb. Kohle-PTFE-Seele, 2,0/4,0 fur Draht-@ 1,0-1,2 mm, L&nge 5 m
S 523 903 0.Abb. Kohle-PTFE-Seele, 2,7/4,7 fiir Draht-@ 1,6 mm, Lange 3 m
S 523 904 0.Abb. Kohle-PTFE-Seele, 2,7/4,7 fur Draht-@ 1,6 mm, Ldnge 4 m
S 523 905 0.Abb. Kohle-PTFE-Seele, 2,7/4,7 fir Draht-@ 1,6 mm, Lange 5 m




FURDTRONIT®

Multifunktionsanlage EUROTRONIC® PORTY MAG 1801

Multifunktions-Inverter mit Mikroprozessor-Steuerung und Inverter-Technologie - leicht und vielseitig ® Nach EN 60974-1 und EN 60974-10
¢ Generatortauglich ¢ Automatische Netzspannungskompensation e Patentierte Schlauchpaket-Lagerung und Kabel-Halterung e Hervorragende Schwei3-
ergebnisse - auch fir den unerfahrenen Anwender einsetzbar ¢ Gute SchweiBergebnisse im manuellen, als auch im Synergic-Modus - unterstiitzt den
Anwender bei der korrekten Anpassung der SchweiBparameter (einfach nur die gewiinschte Kombination zwischen Draht-@, Gasart und Materialstarke
auswabhlen - die Drahtvorschub-Geschwindigkeit wird automatisch von der Maschine angepasst) ¢ Mit EURO-Zentralanschluss

Fir anspruchsvolle SchweiBergebnisse, in allen Bereichen von Handwerk und Industrie.
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Modell PORTY MAG 1801
Netzspannung V 230 -1ph
Frequenz Hz 50/ 60
Absicherung A 16
Leerlaufspannung V 25/54
Leistungsaufnahme kVA 5,5
SchweiBstrom bei 25% ED A 170
SchweiBstrom bei 60% ED A 110
SchweiBstrom bei 100% ED WIG A 85
Elektroden-@ mm 1,6 -4,0
Isolationsklasse H

Schutzart IP 22S

Gewicht kg 13,7
Abmessung L x B x H mm 480 x 220 x 385
Art.-Nr. S 501 180

Zubehor fiir Eurotronic® PORTY MAG 1801

Art.-Nr. Ausfithrung

S 521 303 MIG/MAG Brenner MB GRIP 15 AK, 3 m
S 131 511 Flaschendruckminderer Argon/CO2, 16 I/Min.
S 462 999 Gasschlauch

S 325 250 Massekabel komplett 16 mm?, 5 m




VerschleiBteile fiir MIG/MAG-SchweiBbrenner
Stromdiisen

Weitere Durchmesser und Ausfithrungen auf Anfrage

Art.-Nr. Abb. Ausfiihrung

S 538 106 I Stromdtise M6 E-CU, Durchmesser 0,6 mm, rund
S 538 108 I Stromdtse M6 E-CU, Durchmesser 0,8 mm, rund
S 538110 [1] Stromduse M6 E-CU, Durchmesser 1,0 mm, rund
S 538 208 z Stromdtise M6 E-CU, Durchmesser 0,8 mm

S 538 210 z Stromdtse M6 E-CU, Durchmesser 1,0 mm
$538212 [2] Stromdiise M6 E-CU, Durchmesser 1,2 mm

S 538 216 z Stromdtse M6 E-CU, Durchmesser 1,6 mm

S 538 308 z StromdUise M6 CuCrZr, Durchmesser 0,8 mm
S$538310 [2] Stromdise M6 CuCrZr, Durchmesser 1,0 mm

S 538 312 z Stromdtise M6 CuCrZr, Durchmesser 1,2 mm

S 538 316 z Stromdtse M6 CuCrZr, Durchmesser 1,6 mm

S 538 808 [2] Stromduse M6 fur Aludraht, Durchmesser 0,8 mm
S 538 810 z StromdUse M6 flr Aludraht, Durchmesser 1,0 mm
S 538 812 Z StromdUse M6 fir Aludraht, Durchmesser 1,2 mm
S 538 408 [3] Stromduse M8 E-CU, Durchmesser 0,8 mm

S 538 410 E Stromdtise M8 E-CU, Durchmesser 1,0 mm

S 538412 E Stromdtse M8 E-CU, Durchmesser 1,2 mm
S$538416  [3] Stromdiise M8 E-CU, Durchmesser 1,6 mm

S 538 508 E Stromdtise M8 CuCrZr, Durchmesser 0,8 mm

S 538 510 E Stromdtse M8 CuCrZr, Durchmesser 1,0 mm

S 538 512 [3] StromdUse M8 CuCrZr, Durchmesser 1,2 mm

S 538 516 E Stromdtise M8 CuCrZr, Durchmesser 1,6 mm

S 538 908 z StromdUse M8 fir Aludraht, Durchmesser 0,8 mm
$538910 [3] Stromdiise M8 fiir Aludraht, Durchmesser 1,0 mm
S 538912 E StromdUse M8 flr Aludraht, Durchmesser 1,2 mm
S 538 916 z StromdUse M8 fir Aludraht, Durchmesser 1,6 mm

Gasdiisen, konisch

Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage

Art.-Nr. Abb. Ausfiihrung

S 522 301 0.Abb. Gasdise MB 15, zylindrisch

S 522 304 z Gasduse MB 15, konisch

S 522 305 [5] Gasdise MB 14 AK/15 AK, konisch, NW 9.5 mm, 53,0 mm
S 547 101 0.Abb. Gasdise MB 24/MB 240 D, zylindrisch

S 547 102 @ Gasduse MB 24/MB 240 D, konisch

S 524 301 0.Abb. Gasdiise MB 25, zylindrisch

S 524 303 Gasduse MB 25, konisch fur MB 25

S 524 308 0.Abb. Punktgasdise MB 25

S 547 201 0.Abb. Gasduse MB 36 KD, zylindrisch

S 547 202 Gasduse MB 36 KD, konisch

S 547 203 0.Abb. Gasdise MB 36 KD, stark konisch, NW12, Lange 84,0 mm

S 527 301 0.Abb. Gasdise MB 26/401/501, zylindrisch

S 527 303 [9] Gasdlise MB 26/401/501, konisch

Gasverteiler

Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage

Art.-Nr. Abb. Ausfiihrung

S 527 109 ﬁ Gasverteiler MB 26 KD

S548108  |[11] Gasverteiler MB 36 KD

S 548 202 12 Gasverteiler MB 24 KD/MB 240 D
$534106  [13] Gasverteiler Standard MB 401/501

S 534 107 14 Gasverteiler Long Life MB 401/501

S 534 108 15 Gasverteiler Keramik MB 401/501
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VerschleiBteile fir MIG/MAG-SchweiBBbrenner
Diisenstock

Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage

Art.-Nr. Abb. Ausfiihrung

S 548 201 [1] Dusenstock M6, 26,0 mm, fur MB 24 KD/MB 240 D

S 524 183 z Dusenstock M6, 35,0 mm, fir MB 25

S 527 183 [3] Diisenstock M6, 22,0 mm, fir MB 26 KD S I

S 527 184 [3] Disenstock M6, 25,0 mm, fur MB 26 KD | 1

S 548 183 z Dusenstock M6, 28,0 mm, fir MB 36 KD W
S$548185 [3] Duisenstock M8, 28,0 mm, fir MB 36 KD
S 534 101 4] Disenstock M6, 25,0 mm, fur MB 401/501

S 534 103 (4] Disenstock M6, 29,0 mm, fir MB 401/501

$534102 [4]

Dusenstock M8, 25,0 mm, ftr MB 401/501 I

Kombi-Drahtfilhrungen AL

Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage

Art.-Nr. Abb. Ausfiithrung Draht-@ Spiralldnge
mm m
S 523 850 Kombidrahtfihrung AL fur BINZEL MB EVO/EVO PRO 1,0-1,2 3,5
S 523 851 Kombidrahtfiihrung AL fur BINZEL MB EVO/EVO PRO 1,0-1,2 4,5 |
S 523 852 Kombidrahtfiihrung AL fur BINZEL MB EVO/EVO PRO 1,0-1,2 5,5
S 523 860 E Stiitzrohr, 200 mm fiir Spirale Di 4,4/Da 5 mm

S 523 861 0.Abb. Haltenippel fur 2,0/4,5, fur Spirale D 4,5

Fihrungsspiralen, isoliert Kohle-/PFTE-Seelen
Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage
Art-Nr. Ausfihrung Art.-Nr. Ausfiihrung

S 522 403 Flhrungsspirale isoliert, 3m, blau, fur Draht 0,6-0,8 mm
S 522 404 Fuhrungsspirale isoliert, 4m, blau, fur Draht 0,6-0,8 mm
S 522 405 Flhrungsspirale isoliert, 5m, blau, fur Draht 0,6-0,8 mm
S 522703 Flhrungsspirale isoliert, 3m, rot, fir Draht 1,0-1,2 mm

S 524 203 PTFE-Seele, 3 m, blau, fir Draht 0,6 - 0,8 mm
S 524 204 PTFE-Seele, 4 m, blau, fir Draht 0,6 - 0,8 mm
S 524 205 PTFE-Seele, 5 m, blau, fiir Draht 0,6 - 0,8 mm
S 524 103 PTFE-Seele, 3 m, rot, fur Draht 1,0 - 1,2 mm

S 522 704 Fuhrungsspirale isoliert, 4m, rot, fir Draht 1,0-1,2 mm S 524 104 PTFE-Seele, 4 m rot, fur Draht 1,0 - 1,2 mm
$522705  Fuhrungsspirale isoliert, 5m, rot, fir Draht 1,0-1,2 mm S524105 PTFE-Seele, 5 m, rot, fur Draht 1,0 - 1,2 mm
S 549 303 Flhrungsspirale blank, 3m, fiir Draht 0,8 mm S 523 703 Kohle PTFE-Seele, 3 m, fir Draht 0,6-0,8 mm
S 549 304 Flhrungsspirale blank, 4m, fiir Draht 0,8 mm S 523 704 Kohle PTFE-Seele, 4 m, fiir Draht 0,6-0,8 mm
$549305  Fuhrungsspirale blank, 5m_fur Draht 0,8 mm S$523705  Kohle PTFE-Seele, 5 m, fir Draht 0,6-0,8 mm
S 525513 Flhrungsspirale blank, 3m, fiir Draht 1,0-1,2 mm S 523 803 Kohle PTFE-Seele, 3 m, fiir Draht 1,0-1,2 mm
S 525 514 Fuhrungsspirale blank, 4m, fir Draht 1,0-1,2 mm S 523 804 Kohle PTFE-Seele, 4 m, fir Draht 1,0-1,2 mm
S 525 515 Fuhrungsspirale blank, 5m, fiir Draht 1,0-1,2 mm S 523 805 Kohle PTFE-Seele, 5 m, fir Draht 1,0-1,2 mm
S 531 603 Flhrungsspirale blank, 3m, fiir Draht 1,6 mm S 523 903 Kohle PTFE-Seele, 3 m, fur Draht 1,6 mm

S 531 604 Flhrungsspirale blank, 4m, fiir Draht 1,6 mm S 523 904 Kohle PTFE-Seele, 4 m, fur Draht 1,6 mm

S 531 605 Fuhrungsspirale blank, 5m, fir Draht 1,6 mm S 523 905 Kohle PTFE-Seele, 5 m, fir Draht 1,6 mm




© MIG/MAG Push-Pull-SchweiBbrenner in luft- oder
fliissiggekiihlter Ausfihrung

* Robuste Bauweise - hohe Lebensdauer

* Mit 8 m Schlauchpaket

* Wahlweise mit 45° gebogenem oder geradem Brennerhals

¢ Optimale Brennerkiihlung fir hohe Standzeiten

* Konstante und problemlose Drahtférderung

® Zeitsparender Brennerwechsel mit BINZEL-Zentralstecker-
und Buchsensystem fir alle géngigen Gerétefabrikate

e |[dentische Motorkennlinie wie Standard Push-Pull

® Préazise Anpressdruck-Regulierung der Drehzahlregulierung

e Ausfiihrung mit Potentiometer zur Drehzahlregulierung

MIG-MAG-SchweiBbrenner "Push-Pull Plus" PPP ABICOR@ 3
Ausfiihrung: BINZEL 5

Anwendung: Zum Einsatz in Werften, Containerbau,
Behalterbau sowie im Fahrzeug- und Waggonbau

Hinweis: Brenner mit Potentiometer auf Anfrage
lieferbar - hierfir bendtigen wir zusatzlich die
Angabe zu dem erforderlichen Widerstandswert

o T

Art.-Nr. Type Kiihlart Ausfithrung Belastung Einschaltdauer fiir Draht-@
A % mm

S 541 170 PPP 36 D luftgekihlt gerade, 40V, mit 8 mm Poti 300A - COo /270A-M21 60 0,8-1,2

S 541171 PPP 36 D luftgekihlt gebogen, 40V, mit 8 mm Poti  300A - CO5 / 270A - M21 60 0,8-1,2

S 541 190 PPP 401 D flissiggekiihlt gerade, 40V, mit 8 mm Poti 400A - CO, /350A - M21 100 0,8-1,2

S 541 191 PPP 401 D flissiggekiihlt gebogen, 40V, mit 8 mm Poti  400A - CO5 / 350A - M21 100 0,8-1,2




- ABICOR

BINZEL=

Rauchgas-Absaugbrenner RAB GRIP HE 2

Ausfiithrung:

* HIGH-Efficiency-(HE) Absaugbrenner in luft- oder flissiggekihlter Ausfiihrung mit
hohem Erfassungsvermégen direkt an der Gasdiise

* Neue Absaugdiisen-Geometrie und vergréBerte Strdmungs-@ erfassen den SchweiB-
rauch ohne Geféhrdung fiir die Schutzgasglocke auch bei schwierigen Arbeitssituationen

* Freistehende Standard MB-Gasdse fiir Zugénglichkeit wie bei Standardbrennern

* Robuste Ausfiihrung und langlebige Konstruktion

* Sichere Gasdiisenkiihlung - Standardteile mit langer Lebensdauer

* Optimale Zugénglichkeit durch wahlweise 45° oder 60° Halskriimmung

* Mit Schieberegler zur Regulierung der optimalen Luftzufuhr

e Systemldsung fir saubere Luft in der Produktion - zusammen mit den Rauchgas- .
Absauggeraten FEC &

* Mit BINZEL-Zentralsteckersystem fiir alle gédngigen Geréatefabrikate

e Wahlweise in 3 m, 4 m oder 5 m Lange

Art.-Nr. Abb. Type Ausfiihrung Liange Belastung Einschaltdauer fiir Draht-@
m A % mm
S 521 403 [1] RAB GRIP 24 HE 2 luftgekuhlt, 45 Grad 3 250 - COp /220 - M21 60 0,8-1,2
S 521 404 [1] RAB GRIP 24 HE 2 luftgekunhlt, 45 Grad 4 250 - COo /220 - M21 60 0,8-1,2
S 521 405 [1] RAB GRIP 24 HE 2 luftgekuhlt, 45 Grad 5 250 - CO5 /220 - M21 60 0,8-1,2
S 521 503 [1] RAB GRIP 24 HE 2 luftgekuhlt, 60 Grad 3 250 - CO5 /220 - M21 60 0,8-1,2
S 521 504 [1] RAB GRIP 24 HE 2 luftgekuhlt, 60 Grad 4 250 - COo /220 - M21 60 0,8-1,2
S 521 505 [1] RAB GRIP 24 HE 2 luftgekuhlt, 60 Grad 5 250 - COp / 220 - M21 60 0,8-1,2
S 521 603 [2] RAB GRIP 36 HE 2 luftgekuhlt, 45 Grad 3 300 - CO, /270 - M21 60 0,8-1,2
S 521 604 2] RAB GRIP 36 HE 2 luftgekunhlt, 45 Grad 4 300 - CO5 /270 - M21 60 0,8-1,2
S 521 605 [2] RAB GRIP 36 HE 2 luftgekuhlt, 45 Grad 5 300 - CO, /270 - M21 60 0,8-1,2
S 521 703 [2] RAB GRIP 36 HE 2 luftgekuhlt, 60 Grad 3 300 - CO, /270 - M21 60 0,8-1,2
S 521 704 2] RAB GRIP 36 HE 2 luftgekuhlt, 60 Grad 4 300 - CO, /270 - M21 60 0,8-1,2
S 521 705 [2] RAB GRIP 36 HE 2 luftgekuhlt, 60 Grad 5 300 - COp /270 - M21 60 0,8-1,2
S 521 803 [3] RAB GRIP 501 HE 2 flussiggekuhlt, 45 Grad 3 500 - CO, / 450 - M21 100 1,0-1,6
S 521 804 [3] RAB GRIP 501 HE 2 flussiggekuhlt, 45 Grad 4 500 - CO, / 450 - M21 100 1,0-1,6
S 521 805 [3] RAB GRIP 501 HE 2 flussiggekuhlt, 45 Grad 5 500 - COyp / 450 - M21 100 1,0-1,6
S 521 903 [3] RAB GRIP 501 HE 2 flussiggekuhlt, 60 Grad 3 500 - CO, / 450 - M21 100 1,0-1,6
S 521 904 [3] RAB GRIP 501 HE 2 flussiggekuhlt, 60 Grad 4 500 - CO, / 450 - M21 100 1,0-1,6
S 521 905 [3] RAB GRIP 501 HE 2 flissiggekuhlt, 60 Grad 5 500 - CO, / 450 - M21 100 1,0-1,6

i

Absaugdiisen Quick-lock fiir BINZEL-Rauchgas-Absaugbrenner

Art.-Nr. Abb. Ausfiihrung
S$547710 [1]  fur Typ RAB GRIP 24 HE
S547810 [2] fur Typ RAB GRIP 36/501 HE




|

Rauchgas-Absauggerate "FEC"

Ausfithrung: Zyklon-Technologie als Vorabscheidung von gréBeren Par-
tikeln zum Schutz der Filteroberflache fiir reduzierte Reinigungsintervalle
¢ Integriertes Filterreinigungskonzept - einfach und schnell zu reinigender
Permanentfilter ¢ Kontaminationsfreies Entsorgen der SchweiBstdube
durch gekapseltes Abreinigungssystem und Verschlussbeutel ¢ Kompakte
Bauweise mit leichtgangigen Vollgummireifen - ideal fir wechselnde Einsatz-
orte ¢ Dickwandiges Kunststoffgehduse - somit robust und leise ® Integrierte
Start-Stopp-Automatik reduziert Betriebskosten und VerschleiB e Lieferung
mit 5 m Absaugschlauch

¢ Optional mit zuséatzlicher Start-/Stopp-Messzange auf Anfrage lieferbar

S 514 302 mit Zertifizierung des Institut fiir Arbeitsschutz der Deutschen Ge-
setzlichen Unfallversicherung (IFA) mit W3-Zulassung fiir alle SchweiBarbei-
ten oder verwandte Verfahren mit Emissionen von KMR/1,2 Stoffen geeignet.

- . : ABICOR

BINZEL=

Ausfiihrung FEC, 230V FEC W3,230V  FEC, 115V
Gewicht kg ca. 25 ca. 25 ca. 25
Abmessung (L x Bx Hymm 590 x 425 x 825 590 x 425 x 825 590 x 425 x 825
Volumenstrom m?/h 230 230 230

Anschluss-Durchmesser mm 50 50 50

Anschlussspannung V 230 230 115
Antriebsleistung kW 1,1 1,1 1,1
Filterfliche m? 0,8 0,8 0,8
Art.-Nr. S 514 300 S 514 302 S 514 301

Zubehor fir Rauchgas-Absauggerate "FEC"

Art.-Nr. Abb. Ausfiihrung

S$514250 [1] Kohlebiirste 230 V

§$514263 [2] Hauptfilterpatrone

S 514 264 [3] Hauptfilterpatrone H13 / karbonisierte Poly.
S514265 4] Abluftfilter

S 514 255 E Abluftschlauch mit Muffen, 5,0 m lang

S 514 256 [6] Verbindungssttick fur Absaugschlauch

S 514 261 Z Adapterring FES-200/RAB Plus (50 / 44 mm)
S 514 257 B Trichterduse flexibel mit MagnetfuB3

S 514 258 9] Start/Stop-Zange, 4-polig

S$514259  [10] Staubsammelbeutel




ABICOR
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Gas-Management-System "EWR 2"

Ausfiihrung:
Regulierungssystem mit geschlossenem Gasregelkreis zur Reduktion von Abweichungen zwischen Soll- und Ist-Gasvolumenstrom auf ein Minimum und von
Gasspitzen
i - Wirtschaftlich und effizient: Gaseinsparungen von 60% und mehr
8 - Intelligent und prazise: Permanente Kontrolle und Anpassung des Gasvolumenstroms
- Einfache und schnelle Vernetzung: Digitaler Datenaustausch und Netzwerkverbindung mit den Typen EWR 2 Net (auf Anfrage); fiir die Anforderungen der
Industrie 4.0 geeignet
Umweltbewusst und nachhaltig: Reduzierung des CO5-AusstoBes
- Universell einsetzbar: In nahezu jedem marktiblichen SchweiBprozess integrierbar

Ausfiihrung EWR 2 Net

Art.-Nr. Typ

S 514 156 Systempaket 150 A, 5 m und Stromkabel mit offenem Leitungsende
S 514 159 Systempaket 150 A, 5 m und Netzteil mit 1,5 m Kabel
S 514 162 Systempaket 150 A, 5 m und Power-Supplay-Unit

Weitere Stromstérken (300A + 500A) und Ausfiihrungen (EWR 2 Net) auf Anfrage lieferbar!




Plasmaschneidanlage EUROTRONIC® CUT 45P

Ausfithrung: Plasma-Schneidanlage mit Inverter-Technologie und inno-
vativem Design - leicht und vielseitig ® Nach EN 60974-1, EN 60974-10
und EN 50192 ¢ Generatortauglich ¢ Automatische Netzspannungskom-
pensation © FLEX-Line-Funktion zur automatischen Erkennung der Ein-
gangsspannung (115V oder 230V) ¢ Praktisches Seitenfach zum Verstauen
des Plasmabrenners sowie Zubehdr e Ideal
der Wartung und Reparatur von Blechen mit einer Dicke bis zu 15 mm
e Lieferung mit Plasmabrenner (6 m) inkl. verstarktem Knickschutz und

Massekabel

Modell CUT 45P
Anschlussspannung V 230/1-ph
Frequenz Hz 50/60
Schneidstrom A 20-40
Leerlaufspannung V 480
Einschaltdauer 40% (40 °C) A 40A
Qualitatsschnitt mm 10

max. empfohlen mm 13
Trennschnitt mm 15
Luftverbrauch I/min 100
Betriebsdruck bar 4,5-5,0
Isolationsklasse H
Schutzklasse IP 22S
Gewicht kg 16,4
Abmessung L x B x H mm 380 x 155 x 320
Art.-Nr. S 407 045

Plasmaschneidanlage EUROTRONIC® CUT 63P

EUTRDTRONIC®

fir Karosseriearbeiten, bei

Ausfithrung: Plasma-Schneidanlage mit Inverter-Techno-
logie und innovativem Design - leicht und vielseitig ® Nach
EN 60974-1, EN 60974-10 und EN 50192 e Generator-
tauglich e Automatische Netzspannungskompensation
® Praktisches Seitenfach zum Verstauen der VerschleiBteile
* Frontpanel mit selbsterklarender Grafik zur Regulierung des
Schneidstroms - signalisiert auch das Ausldsen der internen
Sicherungen e Fir alle schnell ausgefiihrten Schneidarbeiten
an kleinen Materialstérken e Lieferung mit Plasmabrenner
(6m) inkl. verstarktem Knickschutz und Massekabel

Modell CUT 63P
Anschlussspannung V 400/3-ph
Frequenz Hz 50/60
Leistungsaufnahme kVA 6,5
Schneidstrom A 20-60
Leerlaufspannung V 345

Einschaltdauer 40% (40 °C)A 60
Einschaltdauer 100% (40 °C) A 40

Qualitatsschnitt mm 20

max. empfohlen mm 23

Trennschnitt mm 28
Luftverbrauch I/min 220
Betriebsdruck bar 5,0
Isolationsklasse H

Schutzklasse IP 22S

Gewicht kg 23,4
Abmessung L x B x H mm 530 x 255 x 415
Art.-Nr. S 407 063
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Technische Daten:

Sicherheitssystem: im Brennerkdrper elektrisch

Zindung: mit Pilotstrom und HF-Ziindung

Schneidstrom: 70 Amp. bei 60% ED

Gasdruck: saubere, trockene Druckluft bei 4,8 bar/130 I/min.
Nachstromzeit: ca. 40 sec.




DAS POTENZIAL IST GRENZENLOS.
DIE MOGGLICHKEITEN SIND UNENDLICH.

UNVERGLEICHLICHE VIELSEITIGKEIT: SCHNEIDEN MIT OBERFLACHENKONTAKT,
SCHNEIDEN MIT VERLANGERTER REICHWEITE, FUGENHOBELN MIT VERLANGERTER
REICHWEITE, SCHNEIDEN KOMPLEXER STRUKTUREN, BUNDIGES SCHNEIDEN,
MARKIEREN, FUGENHOBELN MIT MAX. KONTROLLE, FUGENHOBELN MIT MAX.
ENTFERNUNG, PRAZISIONS-FUGENHOBELN

Portabel, hochmodern und unendlich vielseitig. Die Powermax®-Familie mit ihren vielen verschiedenen
Geréaten, Brennern und VerschleiBteilvarianten macht jeden Schnitt méglich,

den Sie je brauchen werden — und das im Handumdrehen.
Mehr dariiber unter www.hypertherm.com/powermax

"..nn.‘"“.’m@
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PLASMA | LASER | WASSERSTRAHL | AUTOMATISIERUNG | SOFTWARE | VERSCHLEISSTEILE SHAPING POSSIBILITY’



Plasmaschneidgerat "Powermax30® XP"

Ausfiihrung:

® Optimales Plasmaschneidgerat zum Schneiden von Metallen bis zu einer
empfohlenen Starke von 6 mm (max. 12 mm)

e Kompakte Bauweise bei gleichzeitig geringem Gewicht

® Fur Hochleistungs-Schneiden von dickem Metall, als auch fur detailliertes
Schneiden von diinnem Blech unter Verwendung der FineCut®-VerschleiB-
teile

e Auto-Voltage™ passt sich automatisch jedem Netzstrom von 120 V - 240V,
einphasig, an

o Lieferung mit Plasmabrenner T 30 V mit 4,5 m langem Schlauchpaket, Masse-
kabel 4,5 m und VerschleiBteileset

* Weniger Kantenvorbereitung

© Duramax™-LT-Brenner fiir hohe Schlagzahigkeit und Temperaturbestan-
digkeit konstruiert

Anwendung: Ideal zum Einsatz u.a. bei der Produktion und Installation im

Bereich Heizung-Liftung-Klima und beim Bau von Stahlkonstruktionen sowie

bei Autoreparaturen, Installation kommerzieller Kiichen und sonstigen Arbei-

ten in der Blechbearbeitung

Modell Powermax30 XP
Netzspannung V 240/60Hz, 120/50Hz
Leerlaufspannung V max. 256
Sicherung, tradge A 16

Schneidstrom A 15-30

Einschaltdauer %
Schnittstédrke mm

35 (bei 240 V) 20 (bei 120 V)
10 (empfohlen), 12 (max.)

Abmessungen mm (LxBxH) 356x168x305
Gewicht kg 9,5

Art.-Nr. S 390 510

de Luxe Ausflihrung S 390 511

HYPR 2

VerschleiBteile fiir "Powermax30® XP"

S B —
(1]

Art.-Nr. Abb. Ausfiihrung Werks-Nr. VE
$390668 [5] Wirbelring 220857 1
S$390561 [5] Wirbelring 420211 1
S$390557 [2] Brennerkappe 420114 1
S$390556 [1] Deflektor FineCut 420115 1
S$390555 1] Deflektor Standard 420116 1
S$390559 [3]  Dise FineCut 420117 5
S$390558 [3]  Dise Standard 420118 5
S$390560 [4] Elektrode 420120 1
S$390562 [2] Brennerkappe HyAccess 420148 1
S 390 563 E Dise HyAccess, schneiden 420144 5
S390564 3] Dise HyAccess, fugenhobeln 420147 5
S$390565 [4]  Elektrode HyAccess 420137 1




Plasmaschneidgerat "Powermax30°® AIR"

Ausfiihrung:

¢ Kleinstes Plasmaschneidgerat mit eingebautem Kompressor, zum Schnei-
den von Metallen bis zu einer empfohlenen Starke von 8 mm (max. 16 mm)

e Kompakte Bauweise bei gleichzeitig geringem Gewicht

e Ein Gerat zum Schneiden von vielen verschiedenen Metallen und Metall-
stérken

* Auto-Voltage™ passt sich automatisch jedem Netzstrom von 120V - 240V,
einphasig, an

e Lieferung mit Plasmabrenner AIR T 30 V mit 4,5 m langem Schlauchpaket,
Massekabel 4,5 m und VerschleiBteileset

Modell Powermax30 AIR
Netzspannung V 240/60 Hz, 120/50 Hz
Leerlaufspannung V max. 256

Sicherung, trédge A 16

Schneidstrom A 15-30

Einschaltdauer % 35 (bei 230 V) 20 (bei 120 V)
Schnittstarke mm 8 (empfohlen), 10 (max.)
Abmessungen mm (LxBxH) 420x195x333
Gewicht kg 13,5

Art.-Nr. S 390 500

VerschleiBteile fiir "Powermax30° AIR"

Art.-Nr. Abb. Ausfiihrung Werks-Nr. VE
$390550 [1] Deflektor 420399 1
S$390551 [2] Brennerkappe 420135 1
$390552 [3] Dise 420134 5
S390553 [4] Elektrode 420132 5
$390554 [5]  Wirbelring 420133 1




Plasmaschneidgerate "Powermax45® XP"

Ausfiihrung:

® Professionelles Plasmaschneidgerdt zum Schneiden von Metallen bis zu
einer empfohlenen Stérke von 16 mm (max. 29 mm)

® Hand- und Maschinenbetrieb mit CNC-Schnittstelle und FastConnect™
Brenneranschluss

* Patentierte Technologie zum Schneiden mit Oberflachenkontakt

* Automatische Einstellung des Luftdrucks durch Smart Sense™- Techno-
logie

e Markieren, ritzen und prézises Fugenhobeln mit dem neuen Verfahren mit
niedriger Amperezahl

* Duramax® Lock-Brenner wurden flir hohe Schlagzahigkeit und Temperatur-
besténdigkeit konzipiert

¢ Die SpringStart™-Technologie garantiert konstantes Starten

e Lieferung mit Handschneidbrenner DuramaxLock 75°/ 6,1m; Massekabel

VerschleiBteile fiir "Powermax45® XP"

] —4»

6,1m und VerschleiBteileset
Modell Powermax45 XP Art.-Nr. Abb. Ausfiihrung Werks-Nr. VE
Netzspannung V 230/50-60 Hz; 400/50-60 Hz $390671 [3] Diise 45 A 220941 5
Leerlaufspannung V max. 275 S$390672 [3] Diise FineCut 45 A 220930 5
Sicherung, trdge A 16 S$390669 |2 Brennerkappe 45 A 220854 1
Schneidstrom A 10 - 45 $390670 |1/ Deflector 45 - 85 A Hand 220818 1
Einschaltdauer % 50% bei 45 A (230 V) S 390 677 I Deflector 45 - 45 A Maschine 220817 1
Schnittstéarke mm 16 (empfohlen), 22 (max.) S$390673 [1] Deflector FineCut Hand 45 A 220931 1
Abmessungen mm (LxBxH) 442x173x357 $390679 [5] Wirbelring FineCut 45 A 220947 1
Gewicht kg 15,0 S390668 [5] Wirbelring 45 - 105 A 220857 1
Art.-Nr. S 390 520 S390666 [4] Elektrode 45 A 220842 1

HYPR 4




Plasmaschneidgerat "Powermax65®"

Ausfiihrung:

* Optimales Plasmaschneidgerat zum Schneiden von Metallen bis zu einer
empfohlenen Stéarke von 19 mm (max. 25 mm)

* Kompakte Bauweise mit geringem Gewicht

¢ Einfachste Bedienung mit automatischer Regelung der Druckluft

e Conical-Flow™ Diisenkonstruktion mit optimierter Fiihrung der Kuhlluft
fur beste Schneidergebnisse mit minimaler Bartbildung

¢ Dauerpilot-Lichtbogen-Schneiden zuschaltbar fur das Schneiden von Loch-
blechen und Gitterrosten

e FastConnect™ Brenner zum schnellen Wechseln ohne Werkzeug

e CNC-Schnittstelle zum automatisierten Schneiden verfugbar

* Verschiedene Geratekonfigurationen (mit 1 oder 2 Handbrennern, Hand-
und Maschinenbrenner, serielle Schnittstelle), um auf die Kundenanfor-
derungen gezielt einzugehen.

e Lieferung mit Plasmabrenner (75°-Kopf) und 7,6 m langem Schlauchpaket
(W.-Nr. 083279)

Anwendung: Ideal zum Einsatz in Metall-Servicecenter, Industriebau,

SchweiBreparaturdiensten, Berufsausbildungsstétten, bei der Herstellung und

Reparatur von Industrieausriistungen, Schiffbau und - Reparatur, LKW und

Anhéngern sowie der Land- und Forstwirtschaft

VerschleiBteile fiir "Powermax65°®"

- e

Modell Powermax65
Netzspannung V 400/50 Hz
Leerlaufspannung V 270

Sicherung, trage A 20
Schneidstrom A 20 - 65 stufenlos
Einschaltdauer % 50 (bei 65 A)

Schnittstéarke mm

20 (empfohlen), 25 (max.)

Schutzart IP 23 CS

Kuhlart F

Isolationsklasse H

Abmessungen mm (LxBxH) 500x234x455
Gewicht kg 26,0

Art.-Nr. S 390 270

Art.-Nr. Abb. Ausfiihrung Werks-Nr. VE
S 390 670 [1] Schutzschild 45 - 85 A Hand 220818 1
S 390 677 I Schutzschild 45 - 45 A Maschine 220817 1
S 390 669 z Brennerkappe 45 A 220854 1
S 390 671 [3] Dise 45 A 220941 5
S 390 667 [3] Diise 65 A 220819 5
S 390 866 [3] Diise 85 A 220816 5
S$390672  [3]  Diise FineCut 45 A 220930 5
S 390 674 3]  Dise Fugen 45 - 85 A 220797 5
S 390 567 E Dise HyAccess, schneiden 420410 5
S 390 568 [3] Dise HyAccess, fugenhobeln 420412 5
S 390 675 Deflector Fugen 45 - 105 A 220798 1
S 390 673 Deflector FineCut Hand 45 A 220931 1
S 390 680 Deflector ungeschutzt 45 - 105 A 220955 1
S 390 678 Deflector FineCut Maschine 45 A 220948 1
S 390 666 4] Elektrode 45 A 220842 1
S 390 569 4] Elektrode HyAccess 420408 1
S 390 668 [5] Wirbelring 45 - 105 A 220857 1
S 390 679 [5] Wirbelring FineCut 45 A 220947 1
S 390 570 Brennerkappe, Ohmic 220953 1
S 390 566 Brennerkappe HyAccess 420413 1




Plasmaschneidgerat "Powermax85®"

Ausfiihrung:

® Optimales Plasmaschneidgerat zum Schneiden von Metallen bis zu einer
empfohlenen Starke von 25 mm (max. 32 mm)

¢ Kompakte Bauweise mit geringem Gewicht

¢ Einfachste Bedienung mit automatischer Regelung der Druckluft

® Conical-Flow™ Diisenkonstruktion mit optimierter Fiihrung der Kuhlluft
fur beste Schneidergebnisse mit minimaler Bartbildung

¢ Dauerpilot-Lichtbogen-Schneiden zuschaltbar fir das Schneiden von Loch-
blechen und Gitterrosten

® FastConnect™ Brenner zum schnellen Wechseln ohne Werkzeug

© CNC-Schnittstelle zum automatisierten Schneiden verfugbar

¢ Verschiedene Gerétekonfigurationen (mit 1 oder 2 Handbrennern, Hand- und
Maschinenbrenner sowie serielle Schnittstelle), um auf die Kundenanforde-
rungen gezielt einzugehen.

o Lieferung mit Plasmabrenner (75°-Kopf) und 7,6 m langem Schlauchpaket
(W.-Nr. 087117)

Anwendung: Ideal zum Einsatz in Metall-Servicecenter, Industriebau,

SchweiBreparaturdienste, Berufsausbildungsstatten, bei der Herstellung und

Reparatur von Industrieausristungen, Schiffoau und - Reparatur, LKW und

Anhéangern sowie der Land- und Forstwirtschaft

Modell Powermax85
Netzspannung V 400/50 Hz
Leerlaufspannung V 270
Sicherung, trage A 20

20 - 85 stufenlos
60 (bei 85 A)
25 (empfohlen), 32 (max.)

Schneidstrom A
Einschaltdauer %
Schnittstédrke mm

Schutzart IP 23 CS

Kuhlart F

Isolationsklasse H

Abmessungen mm (LxBxH) 500x234x455
Gewicht kg 29,0

Art.-Nr. S 390 271

HYP ©

VerschleiBteile fiir "Powermax85°®"
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Art.-Nr. Abb. Ausfiihrung Werks-Nr. VE
S 390 670 [1] Schutzschild 45 - 85 A Hand 220818 1
S 390 677 [1] Schutzschild 45 - 45 A Maschine 220818 1
S 390 669 2] Brennerkappe 45 - 105 A 220854 1
S 390 671 [3] Dise 45 A 220941 5
S 390 667 [3] Dise 65 A 220819 5
S 390 866 [3] Diise 85 A 220816 5
S 390 666 4] Elektrode 45 - 105 A 220842 5
S390668 |5  Wirbelring 45 - 105 A 220857 1
S 390 675 Schutzschild Fugen 45 - 105 A 220798 1
S 390 674 Dise Fugen 45 - 85 A 220797 5
S 390 680 Deflector ungeschutzt 45 - 105 A 220955 1
S 390 673 Deflector FineCut Hand 45 A 220931 1
S 390 678 Deflector FineCut Maschine 45 A 220948 1
S 390 672 [3] Dise FineCut 45 A 220930 5
S 390 679 [5] Wirbelring FineCut 45 A 220947 1




Plasmaschneidgerat "Powermax105°®"

Ausfiihrung:

® Optimales Plasmaschneidgerat zum Schneiden von Metallen bis zu einer
empfohlenen Starke von 32 mm (max. 38 mm)

* Kompakte Bauweise mit geringem Gewicht

¢ Einfachste Bedienung mit automatischer Regelung der Druckluft

® Conical-Flow™ Diisenkonstruktion mit optimierter Fiihrung der Kuhlluft
fur beste Schneidergebnisse mit minimaler Bartbildung

* Dauerpilot-Lichtbogen-Schneiden zuschaltbar fir das Schneiden von Loch-
blechen und Gitterrosten

* FastConnect™ Brenner zum schnellen Wechseln ohne Werkzeug

© CNC-Schnittstelle zum automatisierten Schneiden verfugbar

* Verschiedene Geratekonfigurationen (mit 1 oder 2 Handbrennern, Hand-
und Maschinenbrenner sowie serielle Schnittstelle), um auf die Kundenan-
forderungen gezielt einzugehen.

e Lieferung mit Plasmabrenner (75°-Kopf) und 7,6 m langem Schlauchpaket
(W.-Nr. 089414)

Anwendung: Ideal zum Einsatz in Metall-Servicecenter, Industriebau,

SchweiBreparaturdiensten, Berufsausbildungsstétten, bei der Herstellung und

Reparatur von Industrieausriistungen, Schiffbau und - Reparatur, LKW und

Anhéngern sowie der Land- und Forstwirtschaft, der Stahlverschrottung und

im industriellen AbriB

Modell Powermax 105
Netzspannung V 400/50 Hz
Leerlaufspannung V 292

Sicherung, trage A 32

20 - 105 stufenlos
60 (bei 85 A)
32 (empfohlen), 38 (max.)

Schneidstrom A
Einschaltdauer %
Schnittstarke mm

Schutzart IP 23 CS

Kuhlart F

Isolationsklasse H

Abmessungen mm (LxBxH) 592x274x508
Gewicht kg 41,0

Art.-Nr. S 390 272

VerschleiBteile fiir "Powermax 105°"

- =

Art.-Nr. Abb. Ausfiihrung Werks-Nr. VE
$390671 [3] Dise 45 A 220941 5
S$390667 [3]  Dise65A 220819 5
S$390866 [3] Duse 85 A 220816 5
S$390017 [3] Duse 105 A 220990 5
S$390672 [3] Duse FineCut 45 A 220930 5
S$390018 [3] Duse Fugen 105 A 220991 5
S390670 |[1] Schutzschild 45 - 85 A Hand 220818 1
S$390019 [1] Schutzschild 105 A Hand 220992 1
S 390 677 I Schutzschild 45 - 45 A Maschine 220817 1
$390020 1] Schutzschild 105 A Maschine 220993 1
S 390 673 Deflector FineCut Hand 45 A 220931 1
S 390 678 Deflector FineCut Maschine 45 A 220948 1
S390675 1] Schutzschild Fugen 45 - 105 A 220798 1
S390669 |2 Brennerkappe 45 A 220854 1
S$390666 [4]  Elektrode 45 A 220842 5
S$390021 [5] Wirbelring 105 A 220994 1

HYPR 7



Plasmaschneidgerat "Powermax125®"

Ausfiihrung:

e Optimales Plasmaschneidgerat zum Schneiden von Metallen bis
zu einer empfohlenen Stérke von 32 mm (max. 38 mm)

¢ Kompakte Bauweise mit geringem Gewicht

e Einfachste Bedienung mit automatischer Regelung der Druckluft

¢ Conical-Flow™ Diisenkonstruktion mit optimierter Flihrung der
Kuhlluft fur beste Schneidergebnisse mit minimaler Bartbildung

¢ Dauerpilot-Lichtbogen-Schneiden zuschaltbar fir das Schneiden
von Lochblechen und Gitterrosten

¢ FastConnect™ Brenner zum schnellen Wechseln ohne Werkzeug

¢ CNC-Schnittstelle zum automatisierten Schneiden verfligbar

¢ \lerschiedene Geratekonfigurationen (mit 1 oder 2 Handbrennern,
Hand- und Maschinenbrenner sowie serielle Schnittstelle), um auf
die Kundenanforderungen gezielt einzugehen.

e Lieferung mit Plasmabrenner (75°-Kopf) und 7,6 m langem Schlauch-
paket (W.-Nr. 089414)

Modell Powermax125
Netzspannung V 400,50/60 Hz
Leerlaufspannung V 305

Sicherung, trage A 32

Schneidstrom A 30 - 125 stufenlos
Einschaltdauer % 100 (bei 125 A)
Schnittstdrke mm 38 (empfohlen), 44 (max.)
Abmessungen mm (LxBxH) 592x274x508
Gewicht kg 48,9

Art.-Nr. S 390 530

VerschleiBteile fiir "Powermax125®"

Art.-Nr. Abb. Ausfiihrung Werks-Nr. VE
S 390 574 Brennerkappe Powermax 125 220977 1
S 390 582 Brennerkappe fir onmsche Abtastung Power- 420156 1
max 125
$390583 [3] Dise 45A Powermax 125 420158 5
S$390586 |3 Diise 65A Powermax 125 420169 5
$390572 [3] Dise 125A Powermax 125 220975 5
$390580 [3| Diise FineCut fir Powermax 125 420151 5
S 390 577 Fugenhobeldiise Powermax 125 420001 5
$390587 |1]| Deflektor 65A fir Powermax 125 420172 1
S 390 576 I Deflektor Powermax 125 Duramax f. Hand- 420000 1
schneidbrenner
S390585 [1] Deflektor 45A fir Powermax 125 420168
S$390588 [1]| Deflektor Fugenhobeln mit max. Steuerung fiir 420509
Powermax 125
$390573 |1]| Deflektor Powermax 125 f. Maschinenbrenner 220976 1
$390581 |1]| Deflektor FineCut fiir Powermax 125 420152 1
$390579 [1| Deflektor Fugenhobeln fiir Powermax 125 420112 1
S390575 |[5] Wirbelring Powermax 125 220997 1
S390584 |[5] Wirbelring FineCut Powermax 125 420159 1
S 390 571 z Elektrode Powermax 125 220971 1




Nr. Bezeichnung VE
S 472 500 Handbrenner kpl., 6 m (Zentralanschluss) 1
S 472 505 Maschinenbrenner kpl., 6 m (Zentralanschluss) 1
1 S 472 510 Handbrennerkopf 1
1a S 472 511 Handgriff mit Mikroschalter unten 1
1b S 472 540 O-Ringe 10
2 S 472 512 Maschinenbrennerkopf 1
2a S 472 513 Fihrungsrohr 1
3 S 472 541 Diffusor 1
4 S 472 514 Elektrode - Hafnium, kurz 10
5 S 472 516 Swirl Ring - VESPEL® 2
6 S 472 542 Dise @ 0.9 - 35A 10
S 472 517 Schneiddise kurz, long life @ 1.0 - 50A 10
S 472 518 Schneiddise kurz, long life @ 1.1 - 60A 10
S 472 519 Schneiddise kurz, long life @ 1.2 - 70A 10
8 S 472 545 Konische Schneiddise @ 1.0 - 50A 10
8 S 472 546 Konische Schneiddise @ 1.2 - 60A 10
9 S 472 515 Elektrode - Hafnium, lang 10
10 S 472 547 Schneidduse lang, @ 0.9 - 35A 10
S 472 525 Schneiddise lang, long life @ 1.0 - 50A 10
S 472 526 Schneidduse lang, long life @ 1.1 - 60A 10
S 472 527 Schneiddise lang, long life @ 1.2 - 70A 10
11 S 472 530 Disenhalter 5
12 S 472 531 Abstandsfedern 10
13 S 472 532 Abstandsstiick mit 2 Spitzen 2
14 S 472 533 Dusenschutz bis 50A 5
15 S 472 534 Kontaktschneiden Disenschutz 5
16 S 472 535 Abstandsstick mit langer Feder
16a S 472 536 Ersatzfedern
17 S 472 548 Schlissel fir Plasmaelektroden
18 S 472 537 Kreisschneideset
S 472 538 Brennerwagen fir Kreisschneideset
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Nr. Art.-Nr. Bezeichnung VE Nr. Art.-Nr. Bezeichnung VE
S$472600 Handbrenner kpl., 8a S472616 Elektrode - Hafnium, lang 10
6 m (Zentralanschluss) 1 9 S§472630 Schneiddulse, lang

S 472 605 Maschinenbrenner kpl., (Kontakt-Schneiden) max. 50A 10

6 m (Zentralanschluss) 1 10 S 472631 Schneidduse, lang @ 1,35 - 90A 10

1 S$472610 Handbrennerkopf 1 S 472632  Schneiddise, lang @ 1,6 - 120A 10

1a S472611 Handgriff mit Mikroschalter unten 1 S$472633  Schneidduse, lang @ 1,8 - 150A 10

1b S472650 O-Ringe 10 11 S472635 Dusenhalter 1

ic S472614 Isolierhillse - VESPEL® 1 12 S472642  Kontakt-Dusenhalter, long life 1

2 8472612  Maschinenbrennerkopf 1 S 472656  Kontakt-Disenhalter,

2a S472613  Fuhrungsrohr 1 long life - VESPEL® 1

3 S 472651 Diffusor 5 24 S472640 Abstandsstlick mit langer Feder 1

4 S 472 615 Elektrode - Hafnium, kurz 10 24a S 472641 Ersatzfedern 10

5 S472617  Swirl Ring - VESPEL® 5 25 S472636  Abstandsfedern 10

6 S472618 Schneiddise @ 1,1 10 26 S472637  Abstandsstlick mit 2 Spitzen 2

S 472619  Schneidduse @ 1,35 10 27 S472638  Abstandsstlick mit 4 Spitzen 2

S$472620 Schneiddise @ 1,6 10 28 8472639  Spritzschutz - Fugenhobeln 1

S 472 621 Schneiddiise @ 1,8 10 30 S472671 Schlussel fir Elektrode 1

S$472622  Fugenhobel-Dise @ 3,0 10 S472643  Kreisschneideset komplett, 7-teilig 1

7 S 472 623 Kontakt-Duse @ 1,35 10 S 472 644 Brennerwagen flr Kreisschneideset 1
S 472624  Kontakt-Dise @ 1,6 10
S472625  Kontakt-Dise @ 1,8 10




SchweiBBaggregat Magic Weld 200

Ausfithrung: DC-SchweiB3strom bis 200 A ® Permanentmagnet Generator  Leerlauf-
automatik (Auto-Idle) ¢ Honda Benzin-Motor GX 270 e Tragbar 61 kg ® Motorschutz

Modell Magic Weld 200
Spannung V 230

Anzahl Steckdosen 1x8,7A-230V
Tankinhalt/Betriebszeit I/Std.  5,3/3,3
Motorleistung kW 6,0

Gewicht kg 57,0

Art.-Nr. S 308 156

SchweiBaggregat CS 230 YSX

Ausfiihrung: Hochfrequenz (40KHz) - Digital Schweistromsteuerung ® Arc Force
fur Cel-Elektroden ¢ Dreh- und Wechselstrom bis 6 KVA ¢ Yanmar Diesel-Motor
e F| - Schutzschalter ¢ Motor-Schutz

Modell CS 230 YSX
SchweiBstrom A 20 -210
Leerlaufspannung V 65

Einschaltdauer 60% A 210
Einschaltdauer 100% A 180
Leistung 3-phasig kVA 6

Isolationsklasse H

Typ Yanmar L 100 N
Drehzahl min-' 3000

Hubraum cm?® 435

Tankinhalt | 23

Gewicht kg 230

Schutzart IP 23

MaBe L x B x Hmm 1020 x 645 x 930
Art.-Nr. S 308 161

Stromerzeuger GE 7000 HBM

Ausfiihrung: HONDA OHV, Benzin-Motor ® Motor-
schutz (0l)  Ein - Phasen synchron Generator
¢ Handfahrwagen (optional) ¢ Rohrrahmen, tragbar
e Entspricht den EU-Vorschriften

Modell GE 7000 HBM
Typ Honda OHV
Leistung 1-phasig 5,5
Nennleistung W 5.000
Isolationsklasse H
Leistungsfaktor cos phi 0.9

Hubraum cm? 389

Drehzahl min-1 3000
Tankinhalt | 6,1

Schutzart IP 23

MaBe L x B x Hmm 770 x 520 x 650
Gewicht kg 76

Art.-Nr. S 308 159




Schweil3- und Spanntischsysteme @ e
siegmund”
v

von Siegmund - ein durchdachtes
und flexibles Baukastensystem ...

Mit unseren SchweiB- und Spanntischsystemen kdnnen

Sie binnen kurzester Zeit die komplexesten und diffizilsten
Anwendungen verwirklichen. Denn sie beruhen auf einem
durchdachten und flexiblen Baukastensystem, das aus einer
Kombination von Systembohrungen und kompatiblen
Spannelementen besteht.

Wahlen Sie aus rund 10.000 Tischvariationen

Unsere Schwei3- und Spanntische sind in den drei
Grundvarianten 16 Millimeter (System 16), 22 Millimeter
(System 22) und 28 Millimeter (System 28) Lochbohrung
erhaltlich. Ausgehend von diesen Grundversionen kdnnen
Sie zwischen einer groBen Auswahl an unterschiedlichen
Abmessungen, TischfliBen und Materialien wahlen.

Somit kdnnen Sie sich aus unserem Standardprogramm,

je nach Wunsch und Arbeitsanforderung, rund 10.000 Tisch-
variationen frei zusammenstellen — ohne Bertcksichtigung
der SondergroBen.

Seit 2009 veredeln wir unsere SchweiB3- und Spanntische
standardmaBig mit einem umweltfreundlichen,
thermochemischen Verfahren, der Plasmanitrierung.
Dadurch wird die Oberflache des SchweiB3tisches zusétzlich
vor SchweiBperlen, Rost und Verkratzen geschlitzt.

System 28 Professional Extreme 8.8 in Anwendung

Weitere Informationen sowie Siegmund-Produkte finden ab Seite 6.35.

System 28 Professional Extreme 8.7 in Anwendung System 16 Professional Extreme 8.7 in Anwendung
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