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1.2

11 LICHTBOGEN-SCHWEISS- UND SCHNEIDTECHNIK

Art.-Nr. Abb. Ausführung

S 445 840 WIG-Brenner mit 4 m Schlauchpaket

S 325 270 Schweißkabel 5 m

S 325 250 Massekabel komplett 16 qmm, 5 m

S 131 511 Flaschendruckminderer

S 462 999 o.Abb. Gasschlauch

Zubehör für EUROTRONIC®-WIG-Schweißgeräte 

Modell Porty TIG1701 DC

Nennspannung V 230 - 1 ph

Frequenz Hz 50 - 60

Leistungsaufnahme kW 6

Sicherung, träge A 16

Leerlaufspannung V 60

Schweißstrom A NaV

Schweißstrom bei 25 % ED 160

Schweißstrom bei 60 % ED A 100

Schweißstrom bei 100 % ED WIG A 80

Schutzart IP 23S

Isolationsklasse H

Brennerkühlung gasgekühlt

Abmessung L x B x H mm 400 x 140 x 245

Gewicht kg 9.4

Art.-Nr. S 407 180

Ausführung: Tragbarer, robuster WIG-Inverter mit innovativem Design - mit Lift-

Arc-Zündung • WIG-Schweißen mit Hochfrequenz (HF)-Zündung • Bedie-

nerfreundliches Frontpanel für die Einstellung von 2/4-Takt, Down-Slope und 

Arc-Force • Nach EN 60974-1 und EN 60974-10 • Anti-Stick-Einrichtung - 

verhindert das Festbrennen und Ausglühen der Elektrode • Mit praktischem 

Tragegriff • Gute Schweißergebnisse beim Verschweißen von rutilen, basischen 

und CrNi-Stabelektroden -  auch bei Generatorbetrieb oder langen Zuleitungen 

• Stufenlose Einstellung des Schweißstroms • Automatische Überwachung der 

Sekundärspannung durch VRD • LED Anzeige für betriebsbereit, Überspannung 

und Übertemperatur • Anwahl der Verfahren E-Hand, WIG und WIG Lift Arc 

EUROTRONIC® WIG-Inverter 

PORTY TIG 1701 DC 
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Ausführung:

• TIG-Brenner in luft- oder fl üssiggekühlter Ausführung

• Ergonomische Griffschale (GRIP) für hohe Griffsicherheit und besseres Feeling

•  "Little"-Ausführungen mit noch kleinerer Griffschale für optimales Handling in schwer 

zugängigen Bauteilen

• Kurzes Kugelgelenk für optimalen Bewegungsradius und ideales Handling

• Modulare Schalt- und Regelfunktion im Griff

• In HIGH-FLEX-Lederausführung - leicht und fl exibel

• Verschleißteile kompatibel zum internationalen Standard

• Technische Daten nach EN 60 974-7

• Wahlweise in 4 m oder 8 m – andere Längen auf Anfrage

• Lieferumfang ohne Verschleißteile (Bestückung separat bestellen)

•  Anschlüsse maschinenseitig nicht defi niert (bitte Maschinentype angeben); je nach 

Art des Geräteanschlusses werden entsprechende Aufpreise in Anrechnung gebracht 

WIG-Schweißbrenner ABITIG® GRIP 9/20 

Passende Glasdüsen

fi nden Sie auf der Seite 1.6 
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11LICHTBOGEN-SCHWEISS- UND SCHNEIDTECHNIK

Art.-Nr. Abb. Type Länge Kühlart Einschaltdauer Belastung

m % A

S 444 140 ABITIG 9 GRIP 4 luftgekühlt 35 DC 110 / AC 80

S 444 180 ABITIG 9 GRIP 8 luftgekühlt 35 DC 110 / AC 80

S 445 140 ABITIG 9 GRIP "Little" 4 luftgekühlt 35 DC 110 / AC 80

S 445 180 ABITIG 9 GRIP "Little" 8 luftgekühlt 35 DC 110 / AC 80

S 444 240 ABITIG 20 GRIP 4 fl üssiggekühlt 100 DC 240 / AC 170

S 444 280 ABITIG 20 GRIP 8 fl üssiggekühlt 100 DC 240 / AC 170

S 445 240 ABITIG 20 GRIP "Little" 4 fl üssiggekühlt 100 DC 220 / AC 150

S 445 280 ABITIG 20 GRIP "Little" 8 fl üssiggekühlt 100 DC 220 / AC 150

S 445 640 ABITIG 20 GRIP SC 4 fl üssiggekühlt 100 DC 320 / AC 220

S 445 680 ABITIG 20 GRIP SC 8 fl üssiggekühlt 100 DC 320 / AC 220

S 446 040 ABITIG 9 F GRIP 4 luftgekühlt 35 DC 110 / AC 80

S 446 080 ABITIG 9 F GRIP 8 luftgekühlt 35 DC 110 / AC 80

S 446 140 ABITIG 20 F GRIP 4 fl üssiggekühlt 100 DC 240 / AC 170

S 446 180 ABITIG 20 F GRIP 8 fl üssiggekühlt 100 DC 240 / AC 170

S 454 240 Brennerkappe kurz

S 454 244 Brennerkappe mittel

S 454 247 Brennerkappe lang

S 453 020 o.Abb. Brennerkörper ABITIG 20, 46,00 mm

S 453 030 o.Abb. Brennerkörper ABITIG 20F, fl exibel, 46,00 mm

S 455 020 o.Abb. Brennerkörper ABITIG 9, 46,00 mm

S 455 030 o.Abb. Brennerkörper ABITIG 9F, fl exibel, 46,00 mm

S 449 250 Spannhülse Länge 25,0 mm, Ø 1,0 mm

S 449 251 Spannhülse Länge 25,0 mm, Ø 1,6 mm

S 449 252 Spannhülse Länge 25,0 mm, Ø 2,4 mm

S 449 253 Spannhülse Länge 25,0 mm, Ø 3,2 mm

S 449 227 o.Abb. Spannhülse Länge 40,0 mm, Ø 1,6 mm für JUMBO Ausführung

S 449 228 o.Abb. Spannhülse Länge 40,0 mm, Ø 2,4 mm für JUMBO Ausführung

S 449 229 o.Abb. Spannhülse Länge 40,0 mm, Ø 3,2 mm für JUMBO Ausführung

S 450 275 Spannhülsengehäuse, Ø 1,0 mm

S 450 276 Spannhülsengehäuse, Ø 1,6 mm

S 450 277 Spannhülsengehäuse, Ø 2,4 mm

S 450 278 Spannhülsengehäuse, Ø 3,2 mm

S 451 234 Adapter für JUMBO Ausführung

S 451 301 Spannhülsengehäuse mit Gaslinse, Ø 1,0 mm

S 451 307 Spannhülsengehäuse mit Gaslinse, Ø 1,6 mm

S 451 309 Spannhülsengehäuse mit Gaslinse, Ø 2,4 mm

S 451 311 Spannhülsengehäuse mit Gaslinse, Ø 3,2 mm

S 451 231 Spannhülsengehäuse mit Gaslinse, Ø 1,6 mm für JUMBO Ausführung

S 451 232 Spannhülsengehäuse mit Gaslinse, Ø 2,4 mm für JUMBO Ausführung

S 451 233 Spannhülsengehäuse mit Gaslinse, Ø 3,2 mm für JUMBO Ausführung

S 455 055 Isolierring

S 452 281 Keramische Gasdüse, Länge 30 mm, Größe 4, Ø 6,5 mm

S 452 282 Keramische Gasdüse, Länge 30 mm, Größe 5, Ø 8,0 mm

S 452 283 Keramische Gasdüse, Länge 30 mm, Größe 6, Ø 9,5 mm

S 452 284 Keramische Gasdüse, Länge 30 mm, Größe 7, Ø 11,0 mm

S 452 285 Keramische Gasdüse, Länge 30 mm, Größe 8, Ø 12,5 mm

S 453 317 Gasdüse-/Gaslinsenausführung, Länge 25,5 mm, Größe 4, Ø 6,5 mm

S 453 318 Gasdüse-/Gaslinsenausführung, Länge 25,5 mm, Größe 5, Ø 8,0 mm

S 453 319 Gasdüse-/Gaslinsenausführung, Länge 25,5 mm, Größe 6, Ø 9,5 mm

S 453 320 Gasdüse-/Gaslinsenausführung, Länge 25,5 mm, Größe 7, Ø 11,0 mm

S 453 430 Keramische Gasdüse - JUMBO Gaslinsenausführung 48 mm, Größe 8, Ø 12,5 mm

S 453 431 Keramische Gasdüse - JUMBO Gaslinsenausführung 34 mm, Ø 24,0 mm
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Passende Glasdüsen 

fi nden Sie auf der Seite 1.6 

Ausführung:

• TIG-Brenner in luft- oder fl üssiggekühlter Ausführung

• Ergonomische Griffschale (GRIP) für hohe Griffsicherheit und besseres Feeling

•  "Little"-Ausführungen mit noch kleinerer Griffschale für optimales Handling in schwer 

zugängigen Bauteilen

• Kurzes Kugelgelenk für optimalen Bewegungsradius 

• Modulare Schalt- und Regelfunktion im Griff

• In HIGH-FLEX-Lederausführung - leicht und fl exibel

• Verschleißteile kompatibel zum internationalen Standard

• Technische Daten nach EN 60 974-7

• Wahlweise in 4 m oder 8 m - andere Längen auf Anfrage

• Lieferumfang ohne Verschleißteile (Bestückung separat bestellen)

•  Anschlüsse maschinenseitig nicht defi niert (bitte Maschinentype angeben); je nach 

Art des Geräteanschlusses werden entsprechende Aufpreise in Anrechnung gebracht 

WIG-Schweißbrenner ABITIG® GRIP 17/18/26 

1.4

11

Art.-Nr. Abb. Type Länge Kühlart Einschaltdauer Belastung

m % A

S 444 340 ABITIG 17 GRIP 4 luftgekühlt 35 DC 140 / AC 100

S 444 380 ABITIG 17 GRIP 8 luftgekühlt 35 DC 140 / AC 100

S 445 340 ABITIG 17 GRIP "Little" 4 luftgekühlt 35 DC 140 / AC 100

S 445 380 ABITIG 17 GRIP "Little" 8 luftgekühlt 35 DC 140 / AC 100

S 444 540 ABITIG 18 GRIP 4 fl üssiggekühlt 100 DC 320 / AC 230

S 444 580 ABITIG 18 GRIP 8 fl üssiggekühlt 100 DC 320 / AC 230

S 444 440 ABITIG 26 GRIP 4 luftgekühlt 35 DC 180 / AC 130

S 444 480 ABITIG 26 GRIP 8 luftgekühlt 35 DC 180 / AC 130

S 446 240 ABITIG 17 F GRIP 4 luftgekühlt 35 DC 140 / AC 100

S 446 280 ABITIG 17 F GRIP 8 luftgekühlt 35 DC 140 / AC 100

S 446 340 ABITIG 26 F GRIP 4 luftgekühlt 35 DC 180 / AC 130

S 446 380 ABITIG 26 F GRIP 8 luftgekühlt 35 DC 180 / AC 130

S 454 103 Brennerkappe (kurz) für 50 und 52 mm Spannhülsen

S 454 105 Brennerkappe (lang) für 50 und 52 mm Spannhülsen

S 451 020 o.Abb. Brennerkörper ABITIG 17, 65,00 mm

S 451 030 o.Abb. Brennerkörper ABITIG 17F, fl exibel, 65,00 mm

S 454 020 o.Abb. Brennerkörper ABITIG 26, 79,00 mm

S 454 030 o.Abb. Brennerkörper ABITIG 26F, fl exibel, 79,00 mm

S 449 006 Spannhülse, Länge 50 mm, Ø 1,0 mm

S 449 008 Spannhülse, Länge 50 mm, Ø 1,6 mm

S 449 009 Spannhülse, Länge 50 mm, Ø 2,4 mm

S 449 010 Spannhülse, Länge 50 mm, Ø 3,2 mm

S 449 172 Spannhülse, Länge 52 mm, Ø 1,6 mm

S 449 173 Spannhülse, Länge 52 mm, Ø 2,4 mm

S 449 174 Spannhülse, Länge 52 mm, Ø 3,2 mm

S 450 190 Spannhülsengehäuse, Ø 1,0 mm

S 450 191 Spannhülsengehäuse, Ø 1,6 mm

S 450 196 Spannhülsengehäuse, Ø 2,4 mm

S 450 197 Spannhülsengehäuse, Ø 3,2 mm

S 451 201 Spannhülsengehäuse mit Gaslinse, Ø 1,0 mm

S 451 203 Spannhülsengehäuse mit Gaslinse, Ø 1,6 mm

S 451 207 Spannhülsengehäuse mit Gaslinse, Ø 2,4 mm

S 451 209 Spannhülsengehäuse mit Gaslinse, Ø 3,2 mm

S 452 116 Spannhülsengehäuse mit Gaslinse, Ø 1,6 mm für JUMBO Ausführung

S 452 117 Spannhülsengehäuse mit Gaslinse, Ø 2,4 mm für JUMBO Ausführung

S 452 118 Spannhülsengehäuse mit Gaslinse, Ø 3,2 mm für JUMBO Ausführung

S 455 012 Isolierring

S 455 099 o.Abb. Isolierring - Adapter für ABITIG 17/18/26

S 456 130 Adapter für Gaslinsenausführung

S 456 122 Adapter für JUMBO Ausführung

S 452 107 Keramische Gasdüse 47 mm, Größe 4, Ø 6,5 mm

S 452 108 Keramische Gasdüse 47 mm, Größe 5, Ø 8,0 mm

S 452 109 Keramische Gasdüse 47 mm, Größe 6, Ø 9,5 mm

S 452 110 Keramische Gasdüse 47 mm, Größe 7, Ø 11,0 mm

S 452 111 Keramische Gasdüse 47 mm, Größe 8, Ø 12,5 mm

S 453 420 Keramische Gasdüse - Gaslinsenausführung 42 mm, Größe 4, Ø 6,5 mm

S 453 421 Keramische Gasdüse - Gaslinsenausführung 42 mm, Größe 5, Ø 8,0 mm

S 453 422 Keramische Gasdüse - Gaslinsenausführung 42 mm, Größe 6, Ø 9,5 mm

S 453 423 Keramische Gasdüse - Gaslinsenausführung 42 mm, Größe 7, Ø 11,0 mm

S 453 424 Keramische Gasdüse - Gaslinsenausführung 42 mm, Größe 8, Ø 12,5 mm

S 453 430 Keramische Gasdüse - JUMBO Gaslinsenausführung 48 mm, Größe 8, Ø 12,5 mm

S 453 431 Keramische Gasdüse - JUMBO Gaslinsenausführung 34 mm, Ø 24,0 mm

LICHTBOGEN-SCHWEISS- UND SCHNEIDTECHNIK
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Ausführung:

• TIG-Brenner in fl üssiggekühlter Ausführung

• Ergonomische Griffschale (GRIP) für hohe Griffsicherheit und besseres Feeling

• Kurzes Kugelgelenk für optimalen Bewegungsradius und ideales Handling

• Modulare Schalt- und Regelfunktion im Griff

• In HIGH-FLEX-Lederausführung - leicht und fl exibel

• Verschleißteile kompatibel zum internationalen Standard

• Technische Daten nach EN 60 974-7

• Wahlweise in 4 m oder 8 m - andere Längen auf Anfrage

• Lieferumfang ohne Verschleißteile (Bestückung separat bestellen)

•  Anschlüsse maschinenseitig nicht defi niert (bitte Maschinentype angeben); je nach 

Art des Geräteanschlusses werden entsprechende Aufpreise in Anrechnung gebracht 

WIG-Schweißbrenner ABITIG® GRIP 18 SC 

1.5

11LICHTBOGEN-SCHWEISS- UND SCHNEIDTECHNIK

Art.-Nr. Abb. Type Länge Kühlart Einschaltdauer Belastung

m % A

S 444 040 ABITIG GRIP 18 SC 4 fl üssiggekühlt 100 DC 400 / AC 280

S 444 080 ABITIG GRIP 18 SC 8 fl üssiggekühlt 100 DC 400 / AC 280

S 454 103 Brennerkappe (kurz) für 50 und 49 mm (HL) Spannhülsen

S 454 105 Brennerkappe (lang) für 50 und 49 mm (HL) Spannhülsen

S 449 006 Spannhülse, Länge 50 mm, Ø 1,0 mm

S 449 008 Spannhülse, Länge 50 mm, Ø 1,6 mm

S 449 009 Spannhülse, Länge 50 mm, Ø 2,4 mm

S 449 010 Spannhülse, Länge 50 mm, Ø 3,2 mm

S 449 364 Hochleistungs-Spannhülse, Länge 49 mm, Ø 3,2 mm

S 449 365 Hochleistungs-Spannhülse, Länge 49 mm, Ø 4,0 mm

S 449 366 Hochleistungs-Spannhülse, Länge 49 mm, Ø 4,8 mm

S 450 213 Spannhülsengehäuse, Ø 0,5-3,2 mm

S 450 214 Spannhülsengehäuse HL , Ø 3,2-4,8 mm

S 451 410 Spannhülsengehäuse mit Gaslinse, Ø 1,0 mm

S 451 416 Spannhülsengehäuse mit Gaslinse, Ø 1,6 mm

S 451 424 Spannhülsengehäuse mit Gaslinse, Ø 2,4 mm

S 451 432 Spannhülsengehäuse mit Gaslinse, Ø 3,2 mm

S 451 440 Spannhülsengehäuse mit Gaslinse, Ø 4,0 mm

S 451 448 Spannhülsengehäuse mit Gaslinse, Ø 4,8 mm

S 455 014 Isolierring

S 453 420 Keramische Gasdüse - Gaslinsenausführung 42 mm, Größe 4, Ø 6,5 mm

S 453 421 Keramische Gasdüse - Gaslinsenausführung 42 mm, Größe 5, Ø 8,0 mm

S 453 422 Keramische Gasdüse - Gaslinsenausführung 42 mm, Größe 6, Ø 9,5 mm

S 453 423 Keramische Gasdüse - Gaslinsenausführung 42 mm, Größe 7, Ø 11,0 mm

S 453 424 Keramische Gasdüse - Gaslinsenausführung 42 mm, Größe 8, Ø 12,5 mm

S 453 426 Keramische Gasdüse - Gaslinsenausführung 42 mm, Größe 12, Ø 19,5 mm
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1.6

11 LICHTBOGEN-SCHWEISS- UND SCHNEIDTECHNIK

Ausführung: Erstausrüstung in stabiler Sortimentsbox für WIG-Brenner ABITIG® 9 + 20 

komplett bestehend aus:

je 3 x Wolframelektrode "GOLD" 1,6 mm (S 420 516), 2,4 mm (S 420 524), 3,2 mm (S 420 532)

je 2 x Spannhülse SR/DWP 9/20 1,6 mm (S 449 251) + 2,4 mm (S 449 252)

    1 x Spannhülse SR/DWP 9/20 3,2 mm (S 449 253) 

je 1 x Spannhülsengehäuse 1,6 mm (S 450 276), 2,4 mm (S 450 277), 3,2 mm (S 450 278)

je 1 x Spannhülsengehäuse für Gaslinse 1,6 mm (S 451 307), 2,4 mm (S 451 309), 3,2 mm (S 451 311)

je 1 x  Brennerkappe kurz (S 454 240), mittel (S 454 244), 

lang (S 454  247)

je 3 x keramische Gasdüse Gr. 5 (S 452 282) + Gr. 7 (S 452 284)

je 3 x  keramische Gasdüse für Gaslinse Gr. 5 (S 453 318) + Gr. 7 

(S 453 320)

    1 x Isolator / Isolierring (S 455 055) 

    1 x Sortimentsbox mit 15 Fächern (S 328 157) 

Verschleißteil-Set "ABITIG® 9 + 20" - mittel 

Art.-Nr. Inhalt

S 444 610 37 Teile

Ausführung: Erstausrüstung in stabiler Sortimentsbox für WIG-Brenner ABITIG® 9 + 20 

komplett bestehend aus:

3 x Wolframelektroden "GOLD" 1,6 mm (S 420 516)

2 x Spannhülsen SR/DWP 9/20 1,6 mm (S 449 251)

1 x Spannhülsengehäuse 1,6 mm (S 450 276)

1 x Brennerkappe, kurz (S 454 240)

1 x Brennerkappe, lang (S 454 247)

3 x keramische Gasdüse Gr. 5 (S 452 282)

1 x Isolator/Isolierring (S 455 055)

1 x Sortimentsbox mit 15 Fächern (S 328 157) 

Verschleißteil-Set "ABITIG® 9 + 20" - klein 

Art.-Nr. Inhalt

S 444 605 13 Teile

Ausführung: Erstausrüstung in stabiler Sortimentsbox für WIG-Brenner ABITIG® 17, 18, 26 

komplett bestehend aus:

je 3 x Wolframelektroden "GOLD" 1,6 mm (S 420 516), 2,4 mm (S 420 524), 3,2 mm (S 420 532)

je 2 x Spannhülsen SR/WP 17 1,6 mm (S 449 008), 2,4 mm (S 449 009), 3,2 mm (S 449 010)

je 1 x Spannhülsengehäuse 1,6 mm (S 450 191), 2,4 mm (S 450 196), 3,2 mm (S 450 197)

je 1 x Spannhülsengehäuse Gaslinse 1,6 mm (S 451 203), 2,4 mm (S 451 207), 3,2 mm (S 451 209)

je 1 x Brennerkappe kurz (S 454 103) + Standard (S 454 105)

    1 x keramische Gasdüse Gr. 4 (S 452 107)

je 2 x keramische Gasdüse Gr. 5 (S 452 108), Gr. 6 (S 452 109), Gr. 7 (S 452 110)

    1 x keramische Gasdüse für Gaslinse Gr. 5 (S 453 421)

je 2 x  keramische Gasdüse für Gaslinse Gr. 6 (S 453 422) + 

Gr. 7 (S 453 423)

    1 x Isolierring (S 455 012)

    1 x Adapter 54N01 (S 456 130)

    1 x Sortimentsbox mit 15 Fächern ( S 328 157) 

Verschleißteil-Set "ABITIG® 17 / 18 / 26" 

Art.-Nr. Inhalt

S 444 600 37 Teile

Anwendung: Ideal für kritische Schweißungen, wie z.B. von reaktiven Metallen, wie Titan, Molybdän, 

Nickellegierungen, Edelstahl u.a. • Einsetzbar bei den meisten gängigen Hand- und automatisierten 

WIG-Schweißbrennern. 

Ausführung: Für bessere Sicht auf das Schmelzbad gegenüber herkömmlichen keramischen Gas-

düsen • Maximaler Schutz der Schweißnaht • Ersetzbare Filtersiebe und Elektrodenführungen

S 453505 + S 453515: Komplettes Düsenset inkl. Glasdüse, Tefl on-Isolator, Brennerkörper mit Filter-

sieben und O-Ring, 3 Elektrodenführungen und Spannhülsen 1,6 mm, 2,4 mm und 3,2 mm 

WIG-Klarglas-Düsen 

Art.-Nr. Abb. Brennertyp Elektroden-Ø WIG

mm

S 453 500 17/18/26 1,6 (1/16)

S 453 501 17/18/26 2,4 (3/32)

S 453 502 17/18/26 3,2 (1/8)

S 453 505 17/18/26 1,6 + 2,4 + 3,2

S 453 510 9/20 1,6 (1/16)

S 453 511 9/20 2,4 (3/32)

S 453 512 9/20 3,2 (1/8)

S 453 515 9/20 1,6 + 2,4 + 3,2
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Ausführung:

• TIG-Brenner in luft- oder fl üssiggekühlter Ausführung

• Ergonomische Griffschale (GRIP) für hohe Griffsicherheit und besseres Feeling

•  "Little"-Ausführungen mit noch kleinerer Griffschale für optimales Handling 

in schwer zugängigen Bauteilen

• Kurzes Kugelgelenk für optimalen Bewegungsradius und ideales Handling

• Modulare Schalt- und Regelfunktion im Griff

• In HIGH-FLEX-Lederausführung - leicht und fl exibel

• Technische Daten nach EN 60 974-7

• Wahlweise in 4 m oder 8 m - andere Längen auf Anfrage

• Lieferumfang ohne Verschleißteile (Bestückung separat bestellen)

•  Anschlüsse maschinenseitig nicht defi niert (bitte Maschinentype angeben); 

je nach Art des Geräteanschlusses werden entsprechende Aufpreise in An-

rechnung gebracht 

WIG-Schweißbrenner ABITIG® GRIP 150/260W 

Art.-Nr. Abb. Type Länge Kühlart Einschaltdauer Belastung

m % A

S 444 640 ABITIG GRIP 150 4 luftgekühlt 35 DC 150 / AC 105

S 444 680 ABITIG GRIP 150 8 luftgekühlt 35 DC 150 / AC 105

S 444 840 ABITIG GRIP 260W 4 fl üssiggekühlt 100 DC 260 / AC 185

S 444 880 ABITIG GRIP 260W 8 fl üssiggekühlt 100 DC 260 / AC 185

S 442 153 Brennerkappe (kurz)

S 442 151 Brennerkappe (mittel)

S 442 051 Brennerkappe (lang)

S 442 143 Isolator

S 442 061 Elektrodenhalter 1,0 mm

S 442 062 Elektrodenhalter 1,6 mm

S 442 067 Elektrodenhalter 2,0 mm

S 442 063 Elektrodenhalter 2,4 mm

S 442 064 Elektrodenhalter 3,2 mm

S 442 281 Keramische Gasdüse, Standard, 26 mm, Ø 6,5 mm

S 442 282 Keramische Gasdüse, Standard, 26 mm, Ø 8,0 mm

S 442 283 Keramische Gasdüse, Standard, 26 mm, Ø 9,5 mm

S 442 284 Keramische Gasdüse, Standard, 26 mm, Ø 11,0 mm

S 442 271 Keramische Gasdüse, Standard, 36 mm, Ø 6,5 mm

S 442 272 Keramische Gasdüse, Standard, 36 mm, Ø 8,0 mm

S 442 273 Keramische Gasdüse, Standard, 36 mm, Ø 9,5 mm

S 442 274 Keramische Gasdüse, Standard, 36 mm, Ø 11,0 mm

S 442 171 Gasdiffusor Ø 1,0 mm

S 442 172 Gasdiffusor Ø 1,6 mm

S 442 177 Gasdiffusor Ø 2,0 mm

S 442 173 Gasdiffusor Ø 2,4 mm

S 442 174 Gasdiffusor Ø 3,2 mm

S 443 171 Gasdiffusor Ø 1,0 mm - optimierte Ausführung

S 443 172 Gasdiffusor Ø 1,6 mm - optimierte Ausführung

S 443 177 Gasdiffusor Ø 2,0 mm - optimierte Ausführung

S 443 173 Gasdiffusor Ø 2,4 mm - optimierte Ausführung

S 443 174 Gasdiffusor Ø 3,2 mm - optimierte Ausführung

S 442 443 Isolator für Gasdiffusor Ausführung Jumbo

S 442 441 Adapterring für Gasdiffusor-Ausführung

S 442 122 Gasdiffusor Ø 1,6 mm

S 442 123 Gasdiffusor Ø 2,4 mm

S 442 124 Gasdiffusor Ø 3,2 mm

S 442 183 Keramische Gasdüse für Gasdiffusor, 50 mm, Ø 12,5 mm

S 442 184 Keramische Gasdüse für Gasdiffusor, 50 mm, Ø 16,0 mm

S 442 188 Keramische Gasdüse für Gasdiffusor, 50 mm, Ø 19,5 mm

S 442 170 Keramische Engspalt-Gasdüse, 60 mm lang, äußere Abm. vorne: 19 mm x 8,4 mm

1.7
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Art.-Nr. Abb. Type Länge Kühlart Einschaltdauer Belastung

m % A

S 444 740 ABITIG GRIP 200 4 luftgekühlt 35 DC 200 / AC 140

S 444 780 ABITIG GRIP 200 8 luftgekühlt 35 DC 200 / AC 140

S 444 940 ABITIG GRIP 450W 4 fl üssiggekühlt bei 60 (100) DC 420 (400) / AC 300 (280)

S 444 980 ABITIG GRIP 450W 8 fl üssiggekühlt bei 60 (100) DC 420 (400) / AC 300 (280)

S 442 253 Brennerkappe (kurz)

S 442 252 Brennerkappe (mittel)

S 442 251 Brennerkappe (lang)

S 442 243 Isolator

S 442 262 Elektrodenhalter 1,6 mm

S 442 267 Elektrodenhalter 2,0 mm

S 442 263 Elektrodenhalter 2,4 mm

S 442 264 Elektrodenhalter 3,2 mm

S 442 265 Elektrodenhalter 4,0 mm

S 442 266 Elektrodenhalter 4,8 mm

S 442 381 Keramische Gasdüse, Standard, 37 mm, Ø 7,5 mm

S 442 382 Keramische Gasdüse, Standard, 37 mm, Ø 10,0 mm

S 442 383 Keramische Gasdüse, Standard, 37 mm, Ø 13,0 mm

S 442 483 Keramische Gasdüse, Standard, 37 mm, Ø 13,0 mm - verstärkt

S 442 384 Keramische Gasdüse, Standard, 37 mm, Ø 15,0 mm

S 442 484 Keramische Gasdüse, Standard, 37 mm, Ø 15,0 mm - verstärkt

S 442 471 Keramische Gasdüse, Standard, 52 mm, Ø 7,5 mm

S 442 472 Keramische Gasdüse, Standard, 52 mm, Ø 10,0 mm

S 442 473 Keramische Gasdüse, Standard, 52 mm, Ø 13,0 mm

S 442 474 Keramische Gasdüse, Standard, 52 mm, Ø 15,0 mm

S 442 372 Gasdiffusor Ø 1,6 mm

S 442 377 Gasdiffusor Ø 2,0 mm

S 442 373 Gasdiffusor Ø 2,4 mm

S 442 374 Gasdiffusor Ø 3,2 mm

S 442 375 Gasdiffusor Ø 4,0 mm

S 442 376 Gasdiffusor Ø 4,8 mm

S 442 343 Isolator für Gasdiffusor-Ausführung Jumbo

S 442 122 Gasdiffusor Jumbo Ø 1,6 mm

S 442 123 Gasdiffusor Jumbo Ø 2,4 mm

S 442 124 Gasdiffusor Jumbo Ø 3,2 mm

S 442 125 Gasdiffusor Jumbo Ø 4,0 mm

S 442 126 Gasdiffusor Jumbo Ø 4,8 mm

S 442 183 Keramische Gasdüse für Gasdiffusor Jumbo, 50 mm, Ø 12,5 mm

S 442 184 Keramische Gasdüse für Gasdiffusor Jumbo, 50 mm, Ø 16,0 mm

S 442 188 Keramische Gasdüse für Gasdiffusor Jumbo, 50 mm, Ø 19,5 mm

Ausführung:

• TIG-Brenner in luft- oder fl üssiggekühlter Ausführung

• Ergonomische Griffschale (GRIP) für hohe Griffsicherheit und besseres Feeling

• Kurzes Kugelgelenk für optimalen Bewegungsradius und ideales Handling

• Modulare Schalt- und Regelfunktion im Griff

• In HIGH-FLEX-Lederausführung - leicht und fl exibel

• Technische Daten nach EN 60 974-7

• Wahlweise in 4 m oder 8 m - andere Längen auf Anfrage

• Lieferumfang ohne Verschleißteile (Bestückung separat bestellen)

•  Anschlüsse maschinenseitig nicht defi niert (bitte Maschinentype angeben); je nach 

Art des Geräteanschlusses werden entsprechende Aufpreise in Anrechnung gebracht 

WIG-Schweißbrenner ABITIG® GRIP 200/450W 
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SERVICELEISTUNGEN,
DIE AUCH SIE ÜBERZEUGEN WERDEN!

UNSER ANGEBOT AN SIE:
Umrüstung Ihres Gerätes auf 

ein gängiges  Brennersystem 

(z.B. DINSE oder BINZEL).

IHRE VORTEILE:
•  Einheitliches System, sofort 

verfügbare  preisgünstige  Ersatz- 

und Verschleißteile!

•  Sicherheit für Ihre Mitarbeiter 

und Ihre Kunden aufgrund regel-

mäßiger Prüfung und Wartung 

durch  unsere  qualifizierten 

Service-Techniker!

LASSEN SIE SICH BERATEN UND 
FORDERN SIE UNSER  
DETAILLIERTES  ANGEBOT AN!
Wir sind Ihr Partner, wenn Kompetenz, Zuverlässig-

keit, Schnelligkeit und Liefertreue für Sie die Kriterien 

für eine erfolgreiche und langfristige Zusammenarbeit 

im  Bereich Schweißtechnik sind!

 Haben Sie Probleme mit Ihrem jetzigen Brennersystem?

 Lange Lieferzeiten für Ersatz- und Verschleißteile?

  Unnötig große Lagerhaltung durch Brenner verschiedener
 Hersteller mit  unterschiedlichsten  Ersatzteilen?

– Ihr starker Partner für starke Leistungen!

1.9
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REPARATURSERVICE 
     FÜR

BRENNER 
Wir reparieren Ihre Brenner in unserer Fachwerkstatt 

schnell und kostengünstig. Sie haben die Möglichkeit, 

aus verschiedenen Servicegraden zu wählen. 

Bitte geben Sie den gewünschten Servicegrad an:

 1. EINFACHE REPARATUR
Ihr Schlauchpaket und Brenner wird so instand gesetzt, 

dass nur die allernotwendigsten Teile repariert werden.

2. KOMPLETTER SERVICE
Hier wird Ihr Schlauchpaket/Brenner so instand gesetzt, 

dass er fast wie „neu“ ist. Sie erhalten ein optimal 

gewar tetes und mit neuen Verschleißteilen versehenes 

Schlauchpaket/Brenner zurück.

Lohnt sich die Reparatur eines Schlauchpaketes nicht mehr, 

so bieten wir Ihnen zu günstigen Konditionen den Erwerb 

eines neuen Schlauchpaketes an.

Grundsätzlich empfehlen wir Ihnen, immer Ersatzschlauch-

pakete bereit zu halten, so dass Sie im Falle einer Störung 

ohne Probleme weiterarbeiten können.

Der schnellste Weg ist, uns das defekte Schlauchpaket mit 

einer kurzen Fehlerbeschreibung per Paketdienst zustellen 

zu lassen. Sollten alle Teile, die für die Reparatur notwendig 

sind, am Lager sein, so können wir in aller Regel das 

Schlauchpaket innerhalb einer Woche repariert 

retournieren.

Größere Mengen an Schlauchpaketen holen wir auch 

gerne per LKW ab.

– Ihr starker Partner für starke Leistungen!

1.10
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LICHTBOGEN-SCHWEISS- UND SCHNEIDTECHNIK

 Die Zündfähigkeit von Wolframelektroden wird 

 wesentlich von der Elektronenemissionsfähigkeit 

ihrer Zusätze beeinflusst. Das Zünd verhalten von tho rierten 

Schweißelektroden ist dem von reinen Wolframelektroden 

überlegen. Diese Eigenschaften erklären die immer noch 

weite Verbreitung der thorierten Wolframelektroden WT, 

besonders für das Gleichstromschweißen.

Die Reinwolframelektrode W eignet sich besonders 

zum Schweißen von Leichtmetallen und deren Legierungen 

mit Wechsel strom oder auch Gleichstrom mit kleinen 

Leistungen.

Für das Gleichstromschweißen werden zunehmend Wolf-

ramelektroden mit anderen Oxidzusätzen als Thorium wie 

z. B. Lanthan oxid bei dem Typ WL, und Ceroxid bei dem 

Typ WC eingesetzt.

Empfohlene Stromstärke bereiche in Abhängig -
keit von Stromart und Elektrodendurchmesser.

Die Elektrodengröße sollte so gewählt werden, dass 

die Stromstärke für den Lichtbogen hoch genug ist, 

um die gesamte Fläche des Elektrodenendes zu 

be  decken. Das Elektrodenende wird dann bis nahe an 

den Schmelz punkt erhitzt. Falls der Strom für die aus ge-

wählte Elektrodengröße zu gering ist, wandert der Licht-

bogen und ist instabil, dabei können Wolfram partikel 

ausgeworfen  werden.

Wenn jedoch der Strom zu hoch ist, wird die Elektrode 

überhitzt und ihr Ende schmilzt. Wolframtropfen fallen in 

die Schweißnaht, der Lichtbogen wandert und ist instabil.

Eine hohe Stromstärke liefert, zusammen mit einem 

voll kommen stabilen Lichtbogen, eine bessere Wärme-

konzentration. Dieser Wert ist allerdings durch die 

Betriebsbedingungen begrenzt. Jedoch ermöglicht ein 

ent sprechender Kegelwinkel des Elektroden endes eine 

 Verbesserung dieser Bedingungen, z. B. sollte der Kegel-

winkel der Elektrode bei Gleichstrom-Minuspolung in 

Übereinstimmung mit der verwendeten Stromstärke 

gewählt werden. Bei gegebenem Elektrodendurchmesser 

wird für höhere Strom stärken ein stumpfer Winkel 

empfohlen.

          Das Verschweißen von immer hoch wertigeren Werkstoffen ist eine große Heraus-

      forderung für jeden Anwender und an die Schweißtechnik. Die Wahl der richtigen 

Wolframelektrode beeinflusst dabei entscheidend die Ausbildung der Lichtbogenqualität.

1.11

11

Elektroden-Ø
Gleichstrom A

Elektrode 
positiv (+)

Wolfram mit 
Oxid-Zusätzen

Wechselstrom A

Elektrode negativ (–)
reines 

Wolfram
reines 

Wolfram
Wolfram mit 

Oxid-Zusätzen
mm

reines 
Wolfram

Wolfram mit 
Oxid-Zusätzen

1,0  10 bis  75  10 bis  75 – –  15 bis   55  15 bis   70

1,6  40 bis 130  60 bis 150 10 bis 20 10 bis 20  45 bis  90  60 bis 125

2,0  75 bis 180 100 bis 200 15 bis 25 15 bis 25  65 bis 125  85 bis 180

2,4 130 bis 230 170 bis 250 17 bis 30 17 bis 30  80 bis 140 120 bis 210

3,2 160 bis 310 225 bis 330 20 bis 35 20 bis 35 150 bis 190 150 bis 250

4,0 275 bis 450 350 bis 480 35 bis 50 35 bis 50 180 bis 250 240 bis 350

Technische Änderungen vorbehalten!

WOLFRAMELEKTRODEN info
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Art.-Nr. Farbkennzeichnung Type Oxidzusätze Elektroden-Ø

% mm

S 419 110 W (grün) - keine 1,0 x 175

S 419 116 W (grün) - keine 1,6 x 175

S 419 124 W (grün) - keine 2,4 x 175

S 419 132 W (grün) - keine 3,2 x 175

S 419 140 W (grün) - keine 4,0 x 175

Anwendung: Zum Schweißen von Leichtmetallen und deren Legierungen • Betrieb mit 

Wechselstrom oder mit Gleichstrom bei kleinen Leistungen 

Wolframelektroden Type W/grün 

Art.-Nr. Farbkennzeichnung Type Oxidzusätze Elektroden-Ø

% mm

S 420 510 WL 15 (gold) La2O2 1,40 - 1,60 1,0 x 175

S 420 516 WL 15 (gold) La2O2 1,40 - 1,60 1,6 x 175

S 420 524 WL 15 (gold) La2O2 1,40 - 1,60 2,4 x 175

S 420 532 WL 15 (gold) La2O2 1,40 - 1,60 3,2 x 175

S 420 540 WL 15 (gold) La2O2 1,40 - 1,60 4,0 x 175

Wolframelektroden Type WL 15/gold 
Ausführung: Nach EN 6848 bzw. ANSI/AWS A5.12/A5.12M-98 • Oberfl äche geschliffen 

Anwendung: Universell einsetzbar • 100% strahlungfrei - keine Gesundheitsgefährdung

• Sehr gute Umweltverträglichkeit - problemlose Entsorgung 

Art.-Nr. Farbkennzeichnung Type Oxidzusätze Elektroden-Ø

% mm

S 420 710 WL 20 (blau) La2O2 1,80 - 2,20 1,0 x 175

S 420 716 WL 20 (blau) La2O2 1,80 - 2,20 1,6 x 175

S 420 724 WL 20 (blau) La2O2 1,80 - 2,20 2,4 x 175

S 420 732 WL 20 (blau) La2O2 1,80 - 2,20 3,2 x 175

S 420 740 WL 20 (blau) La2O2 1,80 - 2,20 4,0 x 175

Anwendung: Elektrode mit dem aktuell höchsten Lanthangehalt für optimalste Zündergeb-

nisse • Der Hauptanwendungsbereich ist das automatisierte Schweißen 

Ausführung: Nach EN 6848 bzw. ANSI/AWS A5.12/A5.12M-98 • Oberfl äche geschliffen 

Wolframelektroden Type WL 20/blau 

Art.-Nr. Farbkennzeichnung Type Oxidzusätze Elektroden-Ø

% mm

S 420 310 WC 20 (grau) CeO2 1,80 - 2,20 1,0 x 175

S 420 316 WC 20 (grau) CeO2 1,80 - 2,20 1,6 x 175

S 420 324 WC 20 (grau) CeO2 1,80 - 2,20 2,4 x 175

S 420 332 WC 20 (grau) CeO2 1,80 - 2,20 3,2 x 175

S 420 340 WC 20 (grau) CeO2 1,80 - 2,20 4,0 x 175

Anwendung: Strahlungsarme Alternative zu thorierten Elektroden • Gute Zündeigenschaf-

ten und hohe Standzeiten bei sehr guter Umweltverträglichkeit • Betrieb hauptsächlich 

mit Gleichstrom 

Wolframelektroden Type WC 20/grau 
Ausführung: Nach EN 6848 bzw. ANSI/AWS A5.12/A5.12M-98 • Oberfl äche geschliffen 

Ausführung: Nach EN 6848 bzw. ANSI/AWS A5.12/A5.12M-98 • Oberfl äche geschliffen 
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Art.-Nr. Farbkennzeichnung Type Oxidzusätze Abmessung (Ø x L)

% mm

S 419 210 WT 20 (rot) ThO2 1,70 - 2,20 1,0 x 175

S 419 216 WT 20 (rot) ThO2 1,70 - 2,20 1,6 x 175

S 419 224 WT 20 (rot) ThO2 1,70 - 2,20 2,4 x 175

S 419 232 WT 20 (rot) ThO2 1,70 - 2,20 3,2 x 175

S 419 240 WT 20 (rot) ThO2 1,70 - 2,20 4,0 x 175

Art.-Nr. Farbkennzeichnung Type Oxidzusätze Abmessung (Ø x L)

% mm

S 420 610 Lymox (pink) Seltene Erden - 1,0 x 175

S 420 616 Lymox (pink) Seltene Erden - 1,6 x 175

S 420 624 Lymox (pink) Seltene Erden - 2,4 x 175

S 420 632 Lymox (pink) Seltene Erden - 3,2 x 175

S 420 640 Lymox (pink) Seltene Erden - 4,0 x 175

Anwendung: Standardelektroden mit sehr weitem Anwendungsbereich • Gute Zün-

dungseigenschaften bei gleichzeitg hoher Standzeit und Strombelastbarkeit ca. 10% höher 

als bei Elektroden ohne oxidische Zusätze • Betrieb hauptsächlich mit Gleichstrom 

• NUR NOCH BEDINGT LIEFERBAR 

Anwendung: 100% Strahlungsfrei durch die Kombination verschiedener, seltener Erden (Oxide) 

- daher problemlose Entsorgung • Um bis zu 30% höhere Zündfreudigkeit und Standzeit 

• Zentrischer Längsanschliff von 28° gegen unzureichendes Anspitzen - 100% reproduzierbare 

Schweißergebnisse • Universell einsetzbar, auch für Aluminium - geeignet für alle WIG- und 

Plasma-Schweißverfahren, ideal für das automatisierte Verfahren 

Wolframelektroden Type WT 20/rot 

Ausführung: Nach EN 6848 bzw. ANSI/AWS A5.12/A5.12M-98• Oberfl äche geschliffen 

Ausführung: Nach EN 6848 bzw. ANSI/AWS A5.12/A5.12M-98 • Oberfl äche geschliffen 

Wolframelektroden Type Lymox/pink 

Art.-Nr. Farbkennzeichnung Type Oxidzusätze Abmessung (Ø x L)

% mm

S 420 410 WR 2 (blau) - Mischoxide 1,0 x 175

S 420 416 WR 2 (blau) - Mischoxide 1,6 x 175

S 420 424 WR 2 (blau) - Mischoxide 2,4 x 175

S 420 432 WR 2 (blau) - Mischoxide 3,2 x 175

S 420 440 WR 2 (blau) - Mischoxide 4,0 x 175

Anwendung: Gesamter Leistungsbereich bei Gleichstrom- (DC) und Wechselstrom-

schweißungen (AC) von un- und hochlegierten Stählen, Aluminium-, Titan-, Nickel-, Kupfer- 

und Magnesiumlegierungen • Durch hervorragende Zündeigenschaften bestens für auto-

matisierte Prozesse geeignet 

Ausführung: Nach EN 6848 bzw. ANSI/AWS A5.12/A5.12M-98 • Oberfl äche geschliffen 

Wolframelektroden WR 2/türkis 

Art.-Nr. Farbkennzeichnung Type Oxidzusätze Abmessung (Ø x L)

% mm

S 420 110 WZ 8 (weiß) ZrO2 0,70 - 0,90 1,0 x 175

S 420 116 WZ 8 (weiß) ZrO2 0,70 - 0,90 1,6 x 175

S 420 124 WZ 8 (weiß) ZrO2 0,70 - 0,90 2,4 x 175

S 420 132 WZ 8 (weiß) ZrO2 0,70 - 0,90 3,2 x 175

S 420 140 WZ 8 (weiß) ZrO2 0,70 - 0,90 4,0 x 175

Anwendung: Einsatzgebiet dieser Elektroden ist das Wechselstromschweißen (AC) - für 

das Gleichstromschweißen (DC) nur bedingt geeignet • Erste Wahl zum Schweißen rönt-

gensicherer Nähte 

Ausführung: Nach EN 6848 bzw. ANSI/AWS A5.12/A5.12M-98 • Oberfl äche geschliffen 

Wolframelektroden WZ 8/weiß 
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Abb. Art.-Nr. Ausführung

S 322 200 MIG-Brennerhalter, Aluminium pulverbeschichtet, mit Magnetfuß

S 322 201 TIG-Brennerhalter, Stahl verzinkt, mit Magnetfuß

S 322 202 Halter für E-Halter, Stahl pulverbesch., ohne Befestigung

S 322 203 MIG-Brennerhalter, Alu pulverbesch., ohne Befestigung

S 322 204 TIG-Brennerhalter, Stahl verzinkt, ohne Befestigung

o.Abb. S 322 205 Schraubzwinge, Stahl verzinkt

S 322 206 Magnetfuß mit Stoppmutter und Scheibe

Art.-Nr. Farbkennzeichnung Type Oxidzusätze Abmessung (Ø x L)

% mm

S 420 810 E 3 (lila) seltene Erden - 1,0 x 175

S 420 816 E 3 (lila) seltene Erden - 1,6 x 175

S 420 824 E 3 (lila) seltene Erden - 2,4 x 175

S 420 832 E 3 (lila) seltene Erden - 3,2 x 175

S 420 840 E 3 (lila) seltene Erden - 4,0 x 175

Anwendung: 100% strahlungsfrei durch die Kombination verschiedener, seltener Erden 

(Oxide) - daher problemlose Entsorgung • Keine speziellen Schutzmaßnahmen für Lage-

rung und Transport • Beste Zünd- und Wiederzündfähigkeit • Hohe Lichtbogenstabilität 

• Geringer Abbrand • Hohe Strombelastbarkeit • Geringe Deformation der Elektrodenspitze 

• Flexibilität in der Anwendung • Bei Gleichstrom- (DC) und im Wechselschweißen (AC) von un- 

und hochlegierten Stählen, Aluminium-, Titan-, Nickel-, Kupfer- und Magnesiumlegierungen 

einsetzbar 

Ausführung: Haltevorrichtungen für das Elektroden-, MIG/MAG- oder WIG-Schweißverfah-

ren • Wahlweise Befestigung durch einen Magnetfuß (Haltekraft 350 kg/N) oder Schraubzwin-

ge (50 mm Reichweite) • Schweizer Originalprodukt 

Wolframelektroden Type E3 lila 

Haltevorrichtungen und Zubehör 

Ausführung: Nach EN ISO 6848 • Oberfl äche geschliffen 
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Herstellung gemäß

Euronorm EN 60 974-1

und EN 60 974-10 

SCHUTZGAS-SCHWEISSANLAGE SCHUTZGAS-SCHWEISSANLAGE 
EUROTRONICEUROTRONIC®® MAG 3002  MAG 3002 

Modell MAG 3002

Netzspannung V 3 x 400

Sicherung, träge A 16

Leistungsaufnahme kVA 13,0

Leistungsfaktor cos phi 0,85

Schweißstrom A 40 - 300

Anzahl Schweißstromstufen 12

Arbeitsspannnung V 16,0 - 29,0

Leerlaufspannung V 20,0 - 45,0

Schweißstrom bei 25% ED A/V 300/29,0

Schweißstrom bei 60% ED A/V 190/23,5

Schweißstrom bei 100% ED A/V 160/22,0

Schutzart IP 23

Kühlart F

Isolationsklasse 180 °C H

Gewicht kg 78,0

Drahtvorschubmotorleistung W/V 50 / 42 (4 Rollen)

Fördergeschwindigkeit m/min 0,5 - 24

verschweißbare Draht-Ø mm 0,6 - 1,2

Art.-Nr. S 500 300

Zubehör

Art. Ausführung

S 523 404 MIG/MAG-Schweißbrenner MB GRIP 25 AK / 4 m

S 131 511 Argon-Druckminderer

S 623 999 Korbspulen-Adapter K 300

S 325 252 Massekabel 25 mm2 / 5 m

1.15

11LICHTBOGEN-SCHWEISS- UND SCHNEIDTECHNIK

Drahtvorschubgeschwindigkeit 

Drehschalter-Poti Punktzeit 

(von 0,5 bis 10 Sekunden 

einstellbar) 

EURO-Zentralanschluss; für 

Drahtdurchmesser 0,6 bis 1,2 mm 

Wahlschalter 2-Takt / 4-Takt / Punkten Drahtvorschubmotor mit

Vierrollenantrieb 42 V / 50 W 

Schweißstufenschalter, 12 Stufen 

Robustes Gehäuse, 

große Räder 

Schutzgasbrenner mit 

4 m Schlauchpaket

(S 523 404) 

Massekabel 5 m

(S 325 252) 

Druckminderer mit Gasschlauch

(S 131 511 + S 462 999) 

Korbspulen-Adapter

(S 623 999) 

OPTIONALES 
ZUBEHÖR : 

Ergonomisch angeordnetes 

Bedienfeld 
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Herstellung gemäß 

Euronorm EN 60 974-1

und EN 60 974-10 

OPTIONALES  ZUBEHÖR: 

Kühlmittel TOP 360 

(S 703 360) 

Abbildung 

ähnlich 
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Hochleistungs-Drahtvorschubmotor 

mit Vierrollenantrieb 42 V, 140 W 

EURO-Zentralanschluss;

für Drahtdurchmesser 0,8 bis 1,6 mm 

Schweißstufenschalter: 24 Stufen - 

2 Grob- und 12 Feinstufen 

Robustes Gehäuse, große Räder, 

stabile Flaschenkonsole 

Optional lieferbar mit:

Steuerung MSE 5 mit Ein-

knopf-Automatik und Ampere-/

Volt-Anzeige (umschaltbare 

Drahtvorschubgeschwindigkeit), 

Drahtanschleichen 

Schutzgasbrenner

4 m (S 532 604) 

Korbspulen-

Adapter (S 623 999) 

Massekabel 

5 m (S 325 257) 

Druckmindererer

mit Gasschlauch

(S 131 511 + S 462 999) 

SCHUTZGAS-SCHWEISSANLAGE SCHUTZGAS-SCHWEISSANLAGE 
EUROTRONICEUROTRONIC® ® MAG 4000 W MAG 4000 W 

Modell CLASSIC MAG 4000 W CLASSIC MAG 4000 W 

mit Steuerung MC4

Sicherung, träge A 25 25

Leistungsaufnahme kVA 22,0 22,0

Leistungsfaktor cos phi 0,80 0,80

Schweißstrom A 50 - 400 50 - 400

Anzahl Schweißstromstufen 24 (2 x grob, 12 x fein) 24 (2 x grob, 12 x fein)

Arbeitsspannnung V 16,5 - 34,0 16,5 - 34,0

Leerlaufspannung V 20,0 - 52,0 20,0 - 52,0

Schweißstrom bei 60% ED A/V 360/32,0 360/32,0

Schweißstrom bei 100% ED A/V 250/26,5 250/26,5

Schutzart IP 23 IP 23

Kühlart F F

Isolationsklasse 180 °C H H

Gewicht kg 161,0 161,0

Drahtvorschubmotorleistung W/V 140 / 42 (4 Rollen) 140 / 42 (4 Rollen)

Fördergeschwindigkeit m/min 0,5 - 24 0,5 - 24

verschweißbare Draht-Ø mm 0,8- 1,6 0,8- 1,6

Art.-Nr. S 500 400 S 500 404

Zubehör

Art. Ausführung

S 532 604 MIG/MAG-Schweißbrenner MB GRIP 401 D / 4 m

S 623 999 Korbspulen-Adapter K 300

S 131 511 Argon-Druckminderer

S 325 257 Massekabel 50 mm2 / 5 m

S 703 360 Kühlmittel TOP 350 / 5 l Kanister

Kompakte und leicht austauschbare

Steuerung:

• Zweitakt-/Viertakt-Schaltung

• Drahteinfädeln

• Drahtvorschubgeschwindigkeit

• Drahtrückbrandzeit

• Drahteinschleichgeschwindigkeit 

Übersichtlicher und service-

freundlicher Aufbau 
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LORCH COBOT
WELDING PACKAGE
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LO. 2

Services
Das Lorch Cobot Welding Package erhalten Sie von Ihrem Cobot Partner vor Ort. Denn eines ist uns wichtig:  
dass Sie von Anfang an persönlich, nah und ohne lange Wartezeiten betreut werden. Deshalb haben alle Lorch  

ßen optimal begleiten zu können. Egal, welchen Service Sie benötigen – ob Beratung, Trainings, technischen 
 Service oder ein attraktives Finanzierungsangebot –, bei unseren Cobot Partnern sind Sie in besten Händen.

Schweißen
 

und viele Jahre Erfahrung in der Schweißtechnologie für Automatisierung und Robotik stecken in unserem   
Cobot Welding Package. Die hochwertige Lorch Schweißanlage und die speziell entwickelte Cobotronic  

Abgerundet wird das Paket durch das passende Zubehör für Ihren Bedarf.

Cobot
Cobots schlagen ein neues Kapitel in der Schweißproduktion auf und überzeugen durch ihre intuitive 

betrieb wichtig ist.

ES IST ZEIT FÜR EIN  
NEUES SCHWEISSEN
Machen Sie den Cobot zum  
neuen Schweißer im Team

und Arbeitsabläufe optimieren – natürlich ohne Einbußen 
bei der Qualität –, bleiben sie wettbewerbsfähig.

Das kommt Ihnen bekannt vor? Dann haben wir die 
 Tech nologie, die Sie in eine sichere Zukunft bringen kann. 

 automatisierte Schweißen und ein erster Schritt in Richtung  
Industrie 4.0. Mit der Robotik für den Mittelstand schweißen  

 
schaubarem Budget. Das Lorch Cobot Welding Package 
ist perfekt auf Ihre Bedürfnisse als Schweißfachbetrieb 
zugeschnitten, lässt sich einfach in Ihre Arbeitsabläufe 
integrieren und steigert Ihre Wettbewerbsfähigkeit. Freuen 
Sie sich auf ein neues Schweißen.

www.lorch-cobot-welding.com
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LO. 3

Mehr Infos:

www.lorch-cobot-welding.com

DAS LORCH COBOT  
WELDING PACKAGE

Cobot-Brenner LMR 450 W
• Strom bei 100 % ED 450 A
• Cobot-optimierte Brennerhalterung

Cobotronic Software
• Assistant Mode mit integrierter 

Schweißparameter-Datenbank
• Alle schweißrelevanten Parameter  

in der Cobot-Steuerung integriert

S-RoboMIG XT
• Schweißstrom 25–400 A
• Strom bei 60 % ED 350 A
• Full-Process Ausstattung 
• Wasserkühlsystem mit  

erhöhter Kühlleistung

Cobot UR10
• Aktionsradius: 1.300 mm 
• Traglast: 10 kg 

Package A Package B Package C Package D

 
und 3 Jahren Industriegarantie

Schlauchpaket 70 mm²

 
inkl. Erstausrüstungsset –

 
inkl. Erstausrüstungsset – – –

Korbspulenadapter

Verwendung: Cobot zum Schweißen auf 
Schweißtisch)
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LO. 4

Die S-SpeedPulse XT – Willkommen in der Extraklasse.

• Pulse at its best. Modernste Prozessortechnik sorgt für ein 

optimales Zusammenspiel aller am Schweißprozess beteiligten 

Parameter und Komponenten. Dabei werden Spitzenwerte bei 

der Einschaltdauer und ein Maximum an Produktivität erreicht.

• Digital-intelligente Prozesstechnik. Mit den standard- 

mäßigen Lorch Prozessen SpeedPulse XT, TwinPuls XT,  

SpeedArc, SpeedArc XT, Pulse und TwinPuls sowie den  

optionalen Upgrades SpeedUp, SpeedCold, SpeedPulse und 

SpeedRoot schweißen Sie schneller, qualitativ hochwertiger und 

spritzerarm.

• Intuitive Bedienung. Das gut einzusehende Bedienfeld und die 

klar strukturierte Bedienoberfläche sorgen dafür, dass Sie direkt 

los schweißen können.

• Vielseitigkeit. Die Lorch S-Serie schweißt sowohl mit Mischgas 

als auch unter CO2.

• Anpassungsfähig. Sie können jede Schweißanlage der 

Lorch S-Serie frei konfigurieren, so dass diese optimal zu Ihren 

Schweißaufgaben passt. Dies gilt auch bei der Wahl der Vor-

schubsysteme. So können Sie Ihre Anlage als Kompakt- oder 

Kofferanlage sowie als Doppeldrahtvorschub-Variante bestellen.

Lorch S-Serie XT-Bedienkonzept:

 » „3 Schritte und Schweißen“-Bedienkonzept

 » Synergiesteuerung

 » intuitive Benutzerführung

 » einfache Verfahrens- und Programmauswahl

 » stufenlose Schweißstromeinstellung

 » Quatromatic-Modus (Programmablaufsteuerung per  

Brennertaste)

 » Lichtbogen-Dynamikregelung (bei Synergic, SpeedArc 

XT, SpeedPulse XT, TwinPuls XT)

Technische Daten:   S3 mobil S3 S5 S8

Schweißstrom MIG/MAG  A  25-320 25-320 25-400 25-500 

Strom bei 100 % ED (40°C)  A 250 250 320 400 

Strom bei 60 % ED (40°C)  A 280 280 350 500 

ED bei I max.   % 40 40 50 60 

Phase/Netzspannung  V 3~400 3~400 3~400 3~400 

Zulässige Netztoleranz  % +15/–15 +15/–15 +15/–15 +15/–15 

Netzabsicherung, träge  A 16 16 32 32 

Maße Kompaktanlage (L x B x H) mm 812 x 340 x 518 1116 x 463 x 812 1116 x 463 x 812 1116 x 463 x 812 

Kofferanlage  mm  – 1116 x 445 x 855  1116 x 445 x 855 1116 x 445 x 855 

Gewicht Kompaktanlage gasgekühlt kg 34 92,8 97,3 107,3 

Vorschubkoffer  kg  –  20,2 20,2 20,2 

Wasserkühlung  kg – 14,7 14,7 14,7

O 4O 4

Alle Anlagen verfügen serienmäßig auch über die Funktion zum Elektrodenschweißen

Bei Bedarf mit Push-Pull-Vorbereitung für Lorch NanoFeeder und Push- Pull-Brenner 
lieferbar, siehe hierzu auch Seite LO.26.

 » individuelle Lichtbogenlängeneinstellung für Start-, 

Schweiß und Endphase

 » Tiptronic-Jobspeicher für 100 Schweißaufgaben

 » digitale Volt-Ampere-Anzeige

 » Möglichkeit zum Anschluss der Lorch Powermaster- 

Fernregelbrenner

 » Schweißkreismessung und Schweißkreiskompensation
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LO. 5

Ausstattung „Schweißprozesse“ S-SpeedPulse XT

Synergie-MIG-MAG-Standard-Schweißprogramme *

SpeedArc XT * (inkl. SpeedArc)

Pulse (inkl. TwinPuls)

SpeedPulse XT * (inkl. SpeedPulse, Speed-TwinPuls, Twinpuls XT) SpeedRoot

SpeedRoot

SpeedCold

SpeedUp

WIG (mit ContacTIG)

Zubehör

Kühlmittel LCL 30

 » Frostschutz bis –30 °C

 » Verhindert Korrosion im Kühlkreislauf

Beschreibung Katalog-Nr.

Brennerhalter MIG-MAG rechts 570.8050.0

Schlauchpakethalter G26-Gehäuse 570.8060.0

WPS-Booklet EN 1090 (S + S-SpeedPulse) 575.6001.1

Kühlmittel LCL 30, 5-Liter-Kanister 551.9006.5

Schweißprozesse & Upgrademöglichkeiten

Brennerhalterung

Kühlmittel

Schlauchpakethalter

WPS-Booklet

Ausstattung „Kühlsystem-Varianten“ S-SpeedPulse XT

Kühlsystem (1,1 kW)

Verstärkte Kühlung (1,5 kW)**

Kühlsystem mit großer Pumpe (für lange Förderweiten 20 m und hohe Förderhöhen)**

Alle Anlagen verfügen serienmäßig auch über die Funktion zum Elektrodenschweißen.

 Serienausstattung

 optional erhältlich
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LO. 6

Lorch MicorMIG Pulse-Serie 2 Bedienkonzepte zur Auswahl (modellabhängig):

BasicPlus

 » „3 Schritte und Schweißen“-Bedienkonzept

 » Stufenlose Schweißstromeinstellung

 » Digitale Volt-Ampere-Anzeige

 » Zuschaltbare Endkraterfüllung  

(einstellbar im Untermenü)

 » 7-stufige Lichtbogen-Dynamikregelung

 » Schweißprogramm-Auswahl im Vorschubraum

 » Upgrade-Fähigkeit

Technische Daten:  MicorMIG Pulse 300 MicorMIG Pulse 350 MicorMIG Pulse 400 MicorMIG Pulse 500

Schweißstrom MIG/MAG A  25–300 25–350 30–400 30–500 

Strom bei 100 % ED (40°C) A 200 250 300 370 

Strom bei 60 % ED (40°C) A 250 300 370 430 

ED bei I max.  % 45 45 45 45 

Netzspannung V 3~400 3~400 3~400 3~400 

Zulässige Netztoleranz % +15/–15 +15/–15 +15/–15 +15/–15 

Netzabsicherung, träge A 32 32 32 32  

Maße Kompaktanlage mm 880 x 490 x 855 880 x 490 x 855 880 x 490 x 855 880 x 490 x 855 

Maße Kofferanlage mm 880 x 490 x 955 880 x 490 x 955 880 x 490 x 955 880 x 490 x 955 

Gewicht:  

Kompaktanlage gasgekühlt kg 58 58 61 66 

Vorschubkoffer kg 10,6 10,6 10,6 10,6 

Wasserkühlung (gefüllt) kg 13,0 13,0 13,0 13,0

ControlPro

 » „3 Schritte und Schweißen“-Bedienkonzept

 » Stufenlose Schweißstromeinstellung

 » Digitale Volt-Ampere-Anzeige

 » leuchtstarkes Grafik Display (OLED) für 

Anzeige des 3. Hauptparameters

 » Zuschaltbare Endkraterfüllung 

 » 21-stufige Lichtbogen-Dynamikregelung

 » Einstellautomatik (Synergiesteuerung)

 » Tiptronic-Jobspeicher für 100 Schweiß- 

aufgaben

 » Schweißprogramm-Auswahl im Vorschu-

braum

 » Upgrade-Fähigkeit

-
schlauchpaket, weitere Längen und 
andere Optionen auf Anfrage.

• Puls-Lichtbogen. Mit dem einfach einzustellenden und 

robusten Pulsprozess der MicorMIG Pulse vermeiden Sie 

in Zukunft den Übergangslichtbogen. Somit schweißen 

Sie spritzerfrei, sparen sich aufwendige Nacharbeit und 

verlieren keine Zeit mehr für unnötiges Schweißdraht-

wechseln.

• Leistungsplus durch MicorBoost. Durch die Micor-

Boost-Technologie schweißen Sie noch effizienter bei 

einem höheren Wirkungsgrad im MIG-MAG Bereich.

• Die schnelle Regelungstechnik sorgt außerdem für einen 

sauberen Tropfenübergang des Pulslichtbogens.

• Upgradefähigkeit. Es war noch nie so einfach, eine 

Schweißanlage an wachsende schweißtechnische 

Bedürfnisse anzupassen und produktivitätssteigernde 

Schweißverfahren, Schweißprogramme sowie arbeitsver-

einfachende Funktionen auch nachträglich aufzuspielen.

• Ready for Speed. Mit den optional für die MicorMIG 

Pulse verfügbaren Lorch Speed-Prozessen „SpeedUp“ 

und „SpeedArc“ schweißen Sie noch produktiver.
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LO. 7LO 7

Technik-Kompakt:  NFC-Karten: Schweißer-Identifikation leicht gemacht

Klare Regelung der Einstell- und Bedienrechte für unterschiedliche Nutzer. Karte vor das Bedienfeld halten 

und die Anlage übernimmt direkt die entsprechenden Parameter per integrierter RFID-Technologie.

Ihre Vorteile:

 » Qualitätssicherung durch Einschränkung der schweißrelevanten Betriebsparameter

 » Handhabungserleichterung dank zugewiesener Jobs

 » Sicherheit – denn Sie bestimmen, wer die Stromquelle in Betrieb nehmen kann

In Kombination mit einer Job-Karte mit definierten Parametern, beispielsweise nach EN1090 WPS,  

schweißen Sie ganz einfach streng nach Qualitätsvorgabe. Für moderne Produktionsbetriebe zunehmend 

ein Muss.

 » Löt-Paket mit Schweißprogrammen für CuSi- und CuAl-Drähte

Beschreibung Katalog-Nr.

Synergiepaket MIG-Löten (nur Synergie-Anlagen  

BasicPlus, ControlPro)

575.1305.0

Schweißprogramm-Pakete

 » SpeedUp: Einfaches MIG-MAG-Steignahtschweißen durch exakte 

Steuerung von Aufschmelz- und Einbrandphase

 » Pulse Multi-Material: Puls-Lichtbogen für spritzerfreies Schweißen 

von Edelstahl und Aluminium-Werkstoffen (durch Vermeidung des 

Übergangslichtbogens)

 » SpeedArc: Durch fokussierten Lichtbogen tiefer, optimaler Einbrand 

und ca. 30 % schnelleres MIG-MAG-Schweißen

 » Elektrode Plus: Schweißprogramme für basische,  

rutile, CEL-Elektroden sowie Fugenhobeln

 » WIG mit ContacTIG: WIG-Schweißfunktion mit Berührungszünden

Beschreibung Katalog-Nr.

SpeedUp (alle Anlagen) 575.1207.0

Pulse Multi-Material (MicorMIG-Pulse Anlagen ab 2018) 575.1209.0

SpeedArc (alle Anlagen) 575.1204.0

Elektrode Plus (alle Anlagen) 575.1201.0

WIG mit ContacTIG (alle Anlagen) 575.1202.0
 » Gedruckte Mappe mit zertifizierten Schweißanweisungen 

(WPS) für Standard-Schweißverfahren und Lorch SpeedArc + 

SpeedUp + Pulse

 » Gültig für Anlagen mit BasicPlus- oder ControlPro-Bedienung

 » Inklusive Online-Zugang zur gesamten WPQR-Prüfdokumen-

tation

 » Auch als NFC-Version erhältlich: Gedruckte Mappe inklusive 

vordefinierter NFC-Karten für automatische Anlageneinstel-

lung gemäß WPS-Vorgabe

Beschreibung Katalog-Nr.

WPS-Booklet EN 1090 – MicorMIG 575.6003.0

WPS-Booklet EN 1090 NFC – MicorMIG 575.6004.0

WPS-Booklets

Zusatzverfahren
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LO. 8

Lorch MicorMIG-Serie 3 Bedienkonzepte zur Auswahl:

Basic

 » „3 Schritte und Schweißen“-Bedienkonzept

 » stufenlose Schweißstromeinstellung

 » digitale Volt-Ampere-Anzeige

 » Zuschaltbare Endkraterfüllung (einstellbar im 

Untermenü)

 » 3-stufige Lichtbogen-Dynamikregelung 

BasicPlus

 » „3 Schritte und Schweißen“-Bedienkonzept

 » Synergie-Steuerung

 » Stufenlose Schweißstromeinstellung

 » Digitale Volt-Ampere-Anzeige

 » Zuschaltbare Endkraterfüllung  

(einstellbar im Untermenü)

 » 7-stufige Lichtbogen-Dynamikregelung

 » Schweißprogramm-Auswahl im Vorschubraum

 » Umschaltung 2-/4-Takt-/Punkten-/ 

Intervall-Schweißen

 » Upgrade-Fähigkeit

Technische Daten:  MicorMIG 300 MicorMIG 350 MicorMIG 400 MicorMIG 500

Schweißstrom MIG/MAG A  25–300 25–350 30–400 30–500 

Strom bei 100 % ED (40°C) A 200 250 300 370 

Strom bei 60 % ED (40°C) A 250 300 370 430 

ED bei I max.  % 45 45 45 45 

Netzspannung V 3~400 3~400 3~400 3~400 

Zulässige Netztoleranz % +15/–15 +15/–15 +15/–15 +15/–15 

Netzabsicherung, träge A 32 32 32 32  

Maße Kompaktanlage mm 880 x 490 x 855 880 x 490 x 855 880 x 490 x 855 880 x 490 x 855 

Maße Kofferanlage mm 880 x 490 x 955 880 x 490 x 955 880 x 490 x 955 880 x 490 x 955 

Gewicht:  

Kompaktanlage gasgekühlt kg 58 58 61 66 

Vorschubkoffer kg 10,6 10,6 10,6 10,6 

Wasserkühlung (gefüllt) kg 13,0 13,0 13,0 13,0

ControlPro

 » „3 Schritte und Schweißen“-Bedienkonzept

 » Synergie-Steuerung 

 » Schweißprogramm-Auswahl im Vorschub- 

raum

 » Stufenlose Schweißstromeinstellung

 » Digitale Volt-Ampere-Anzeige

 » Zusätzliches, großes OLED-Grafik-Display 

für Anzeige des dritten Hauptparameters 

sowie bequeme und intuitive Menüführung

 » Zuschaltbare Endkraterfüllung 

 » 21-stufige Lichtbogen-Dynamikregelung

 » Umschaltung 2-/4-Takt-/Punkten-/ 

Intervall-Schweißen

 » Tiptronic-Jobspeicher für 100 Schweiß- 

aufgaben

 » Unbegrenzte Upgrade-Fähigkeit

LO 8

-
schlauchpaket, weitere Längen und 
andere Optionen auf Anfrage.

Vielseitigkeit. Die Lorch MicorMIG zeichnet sich durch 

beste Schweißeigenschaften im MIG-MAG-Bereich 

aus, sowohl mit Mischgas als auch unter CO2.

• Dynamikregelung. Wählen Sie Ihre bevorzugte Lichtbo-

gencharakteristik. Je nach Bedienfeld steht Ihnen hierbei 

eine Auswahl an Dynamikstufen von „weich“ bis „hart“ 

zur Verfügung.

• Synergievorwahl. Die MicorMIG bietet ab der  

BasicPlus-Version eine Vielzahl an Schweißprogrammen 

für unterschiedliche Material-, Draht- und Gas-Kom-

binationen. Eingestellt werden die Programme je nach 

Ausführung im Drahtvorschubraum des Koffers oder im 

Drahtvorschubraum der Kompaktanlage.

• Upgradefähigkeit. Es war noch nie so einfach, eine 

Schweißanlage an wachsende schweißtechnische 

Bedürfnisse anzupassen. Produktivitätssteigernde 

Schweißverfahren, Schweißprogramme sowie arbeits-

vereinfachende Funktionen können ganz einfach auf die 

MicorMIG aufgespielt werden.

• Leistungsplus durch MicorBoost. Durch die Micor-

Boost-Technologie schweißen Sie noch effizienter bei 

einem höheren Wirkungsgrad im MIG-MAG-Bereich. 

Außerdem stehen Ihnen höhere Spannungsreserven zur 

Verfügung, die Sie für perfektes Elektrodenschweißen 

benötigen – einschließlich CEL- und Spezialelektroden.
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LO. 9LO 9

 » Multi-Material Paket mit Schweißprogrammen für Edelstahl CrNi308, 

CrNi307 und CrNi316-Drähte sowie für Aluminium AlMg- und Al-

Si-Drähte

 » Löt-Paket mit Schweißprogrammen für CuSi- und CuAl-Drähte

Beschreibung Katalog-Nr.

Synergiepaket Multi-Material  

nur Synergie-Anlagen BasicPlus, ControlPro

575.1304.0

Synergiepaket MIG-Löten  

nur Synergie-Anlagen BasicPlus, ControlPro

575.1305.0

Schweißprogramm-Pakete

 » SpeedUp: Einfaches MIG-MAG-Steignahtschweißen durch exakte 

Steuerung von Aufschmelz- und Einbrandphase

 » Pulse Steel: Puls-Lichtbogen für spritzerfreies Schweißen von 

Stahl-Werkstoffen (durch Vermeidung des Übergangslichtbogens)

 » Pulse Multi-Material: Puls-Lichtbogen für spritzerfreies Schweißen 

von Edelstahl und Aluminium-Werkstoffen (durch Vermeidung des 

Übergangslichtbogens)

 » SpeedArc Basic: Frequenzüberlagerter, aggressiver, fokussierter 

Lichtbogen

 » SpeedArc: Durch fokussierten Lichtbogen tiefer, optimaler Einbrand 

und ca. 30 % schnelleres MIG-MAG-Schweißen

 » Elektrode Plus: Schweißprogramme für basische,  

rutile CEL-Elektroden sowie Fugenhobeln

 » WIG mit ContacTIG: WIG-Schweißfunktion mit Berührungszünden

Beschreibung Katalog-Nr.

SpeedUp (nur Synergie-Anlagen BasicPlus, ControlPro) 575.1207.0

Pulse Steel (alle MicorMIG Anlagen ab 2018;  

nur Synergie-Anlagen BasicPlus, ControlPro)

575.1208.0

Pulse Multi-Material (alle MicorMIG Anlagen ab 2018;  

nur Synergie- Anlagen BasicPlus, ControlPro mit Pulse 

Steel Upgrade

575.1209.0

SpeedArc Basic (nur Basic-Anlagen) 575.1203.0

SpeedArc (nur Synergie-Anlagen BasicPlus, ControlPro) 575.1204.0

Elektrode Plus (alle Anlagen) 575.1201.0

WIG mit ContacTIG (alle Anlagen) 575.1202.0

 » Gedruckte Mappe mit zertifizierten Schweißanweisungen 

(WPS) für Standard-Schweißverfahren und Lorch SpeedArc

 » Gültig für Anlagen mit BasicPlus- oder ControlPro-Bedienung

 » Inklusive Online-Zugang zur gesamten WPQR-Prüf- 

dokumentation

 » Auch als NFC-Version erhältlich: Gedruckte Mappe inklusive 

vordefinierter NFC-Karten für automatische Anlagenein- 

stellung gemäß WPS-Vorgabe

Beschreibung Katalog-Nr.

WPS-Booklet EN 1090 – MicorMIG 575.6003.0

WPS-Booklet EN 1090 NFC – MicorMIG 575.6004.0

WPS-Booklets

Für alle ausgeführten Schweißarbeiten im bauaufsichtlichen Bereich ist der Nachweis der Eignung 

der eingesetzten Schweißverfahren Pflicht. 

Mit der Lorch MicorMIG können Sie beim Thema Schweißen und EN 1090 ganz entspannt bleiben. 

Denn bereits ab der MicorMIG BasicPlus-Version sind sowohl Kleinbetriebe als auch größere  

Unternehmen in der Lage, den geforderten Konformitätsnachweis schnell, effizient und kosten- 

sparend zu erbringen. 

Mit der zugehörigen EN 1090 WPS-Mappe sparen Sie sich zeit- und kostenintensive Einzel- 

prüfungen, denn für Standard-Schweißverfahren sind – von einer zugelassenen Prüfstelle  

zertifiziert – alle relevanten Schweißanweisungen enthalten.

Technik-Kompakt:  Qualitätsmanagement leicht gemacht

      Die kostensparende Lösung zur EN 1090

Zusatzverfahren
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SpeedPulse XT

Extra schnell. Extra spritzerarm.  
Extra gefühlvoll in der Handhabung.

SpeedArc XT

Überzeugt durch einen besonders  
fokussierten Lichtbogen und eine  
wesentlich höhere Energiedichte.

SpeedUp

Ein Hochgefühl beim  
Steignahtschweißen.

SpeedRoot

Fühlbar bessere Qualität beim  

TwinPuls XT 

Maximum an Speed.

Tannenbaum

SpeedCold

Standard SpeedCold

Lorch Schweißprozesse im Überblick S-SpeedPulse XT P-Serie MicorMIG  
Pulse-Serie MicorMIG-Serie

SpeedPulse

Pulse

SpeedArc

TwinPuls

SpeedRoot

SpeedCold

 Serienausstattung     optional erhältlich

Die Speed-Schweißprozesse von Lorch: 

GANZ LEGAL AUF  
SPEED SCHWEISSEN.
Geschwindigkeit ist gleich Produktivität.

Masters of Speed – das ganze Video  
auf: www.youtube.com/user/LorchTV
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Die Schweißanlagen der M-Serie sind für MIG-MAG- 

Schweißer wohl die Geräte, mit denen man sowohl 

preiswert als auch einfach gut arbeiten kann.  

Maximal 3 Einstellungen und Sie schweißen  

Wertarbeit.

Lorch M-Serie

Technische Daten:  M 222 M 242 M 304

Schweißstrom MIG/MAG A  25–210 30-230 30–290 

Spannungseinstellung A 6 Stufen 7 Stufen 12 Stufen 

Strom bei 100 % ED (40°C) A 85  115 135 

Strom bei 60 % ED (40°C) A 135  155 175 

ED bei max. Strom 40°C % 15 20 20 

Netzspannung V 1~230/2~400 2~400 2~400 

Zulässige Netztoleranz % +15/–15 +15/–15 +15/–15 

Netzabsicherung, träge A 16 16 16 

Maße (L x B x H) mm 870 x 390 x 610 870 x 390 x 610 870 x 390 x 610 

Gewicht kg 55 57 67

 » „3 Schritte und Schweißen“-Bedienkonzept

 » Mit Einstellautomatik (Synergie-Funktion)

 » Umschaltung 2-/4-Takt/Punkten

 » 2-Rollen Drahtvorschub (M 222, M 242)

 » 4-Rollen Drahtvorschub (M 304)

 » 6–12 Spannungsstufen (modellabhängig)

 » Mit komplettem Zubehör fürs MIG-MAG-Schweißen

 » M 222: Umschaltung zwischen 1~230 V und 2~400 V möglich

Beschreibung Katalog-Nr.

M 222 Set 15/3 202.0222.0

M 242 Set 25/3 202.0242.0

M 304 Set 25/4 202.0304.0

M 222/M 242/M 304

2-Rollen-Vorschub

4-Rollen-Vorschub

M 222

M 242

M 304

Die Fakten: 

 » Qualitäts-Drahtvorschub

 » Spannungsfreie Drahteinfädelung per Knopfdruck im 

ergonomischen Drahtvorschubraum

 » Prozessorgesteuerte MIG-MAG-Logik

 » Eurozentral-Brenneranschluss 

 » Abnehmbare Werkstückleitung

 » Große stabile Räder

 » Ablagefläche auf der Maschine

 » Doppelte Gasflaschensicherung

 » Überlastsicher dimensionierter Gleichrichter

 » Leistungsfähiges Kühlsystem

 » Und im Herzen einen der besten 50-Hz-Haupttrafos 

mit ideal abgestimmter Schweißdrossel

 » 2-Takt- und 4-Takt-Steuerung

 » Überzeugende Lichtbogeneigenschaften, S-Zeichen, 

IP 23

Eine M-Anlage trägt all unsere Erfahrung und steht für 

Jahre und Jahrzehnte zuverlässig an Ihrer Seite.
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M wie meisterhaft einfach. Pro wie professionell. 

Eine M-Pro bringt MIG-MAG-Perfektion in Ihre Werkstatt. 

Weil sie hat, was andere Anlagen nicht haben. Modernste 

Bedienung. Synergie pur. Einfach und genial. 

Der Einstell-Automatik der M-Pro sagen Sie nur Ihr Mate-

rial. Alles andere steuern Sie über die Materialstärke.  

Fertig. Sie stochern nicht mehr in Stufen herum, um sich 

der richtigen Schweißeinstellung zu nähern, sondern 

sehen an der angezeigten Materialdicke, dass alle Einstel-

lungen passen. 

Sie konzentrieren sich ganz auf Ihre Arbeit: die professi-

onelle Schweißnaht in Stahl, Edelstahl oder Aluminium. 

In den Mikroprozessoren der M-Pro liegt das Wissen der 

besten Schweißer der Welt bereit. 

Ein sehr hochwertiger Haupttrafo, optimal abgestimmte 

Schweißdrossel und das Know-How aus 50 Jahren Lorch. 

Dazu ein groß-dimensionierter Gleichrichter und ein effek-

tives, energiesparendes Lüftersystem. 

Absolut präzise: der 2- oder 4-Rollen-Drahtvorschub.  

Die Drahtrollenbremse und die bequeme Drahteinfäde-

lung. Ein nach unten gerichteter Brenneranschluss sorgt 

für weniger Drahtwiderstand und bessere Drahtführung. 

So wird das Arbeiten in der Werkstatt zum Vergnügen.

Lorch M-Pro Serie 3 Bedienkonzepte zur Auswahl (modellabhängig):

BasicPlus

 » „3 Schritte und Schweißen“-Bedienkonzept

 » Einstell-Automatik (Synergie-Funktion)

 » Mit 2-Rollen-Drahtvorschub

 » Benutzerorientierte Bedienerführung über 

Leuchtsymbole

 » Umschaltung 2-Takt/4-Takt/Punkten/ 

Intervall-Schweißen

 » 6-12 Spannungsstufen (modellabhängig)

ControlPro

 » „3 Schritte und Schweißen“-Bedienkonzept

 » Einstell-Automatik (Synergie-Funktion)

 » Mit 4-Rollen-Drahtvorschub

 » Volt- und Ampere-Anzeige

 » Benutzerorientierte Bedienerführung über 

Leuchtsymbole

 » Umschaltung 2-Takt/4-Takt/Punkten/ 

Intervall-Schweißen

 » 7-12 Spannungsstufen (modellabhängig)

Technische Daten:  M-Pro 170 M-Pro 210 M-Pro 250 M-Pro 300 M-Pro CuSi 200

Schweißstrom MIG/MAG A  25–170 25–210 30–250 30–300 15–200 

Strom bei 100 % ED A 70 75 150 170 100 

Strom bei 60 % ED (40°C) A 85 90 185 205 130 

ED bei I max.  % 15 15 25 25 20 

Netzspannung V 1~230 1~230 3~400 3~400 3~400 

  2~400 2~400 – – – 

Zulässige Netztoleranz % +15/–15 +15/–15 +15/–15 +15/–15 +15/–15 

Netzabsicherung, träge A 16 16 16 16 16 

Maße (L x B x H) mm 880 x 400 x 755 880 x 400 x 755 880 x 400 x 755 880 x 400 x 755 880 x 400 x 755 

Gewicht kg 65 69 71 80 68

Performance

 » „3 Schritte und Schweißen“-Bedienkonzept

 » Einstell-Automatik (Synergie-Funktion)

 » Mit 4-Rollen-Drahtvorschub

 » Volt- und Ampere-Anzeige

 » Digastep-Elektronik mit 21 Spannungs-

stufen

 » Modernes Bedienkonzept mit Grafik- 

Display (OLED)

 » Umschaltung 2-Takt/4-Takt/Punkten/Inter-

vall-Schweißen

 » Tiptronic-Jobspeicher für 10 Schweißauf-

gaben

 » Möglichkeit zum Anschluss der Lorch  

Powermaster-Fernregelbrenner

 » 21 Spannungsstufen

LO 12
2-Rollen-Vorschub 

(BasicPlus)

4-Rollen-Vorschub  

(ControlPro und Performance)
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 » Stufengeschaltete Trafo-Anlage bis 170 A

 » 6 Spannungsstufen

 » 1~230 V und 2~400 V-Betrieb möglich

Beschreibung Katalog-Nr.

M-Pro 170 BasicPlus mit Set 15/3 218.0170.1

M-Pro 210

 » Stufengeschaltete Trafo-Anlage bis 210 A

 » 12 Spannungsstufen

 » 1~230 V und 2~400 V-Betrieb möglich

 » Auch mit ControlPro-Bedienung inkl. 4-Rollen Drahtvorschub

Beschreibung Katalog-Nr.

M-Pro 210 BasicPlus mit Set 15/3 218.0210.1

M-Pro 210 ControlPro mit Set 15/3 218.0211.1

M-Pro 210 ControlPro mit Set 25/4 218.0211.4

M-Pro 170

M-Pro 250

 » Stufengeschaltete Trafo-Anlage bis 250 A

 » 12 oder 21 Spannungsstufen (abhängig von Bedienung)

 » Auch mit ControlPro- oder Performance-Bedienung  

(inkl. 4-Rollen Drahtvorschub)

Beschreibung Katalog-Nr.

M-Pro 250 BasicPlus mit Set 25/4 218.0250.2

M-Pro 250 ControlPro mit Set 25/4 218.0251.2

M-Pro 250 Performance mit Set 24/4 PM 218.0252.6

M-Pro 300

 » Stufengeschaltete Trafo-Anlage bis 300 A

 » 12 oder 21 Spannungsstufen (abhängig von Bedienung)

 » Auch mit ControlPro- oder Performance-Bedienung  

(inkl. 4-Rollen Drahtvorschub)

Beschreibung Katalog-Nr.

M-Pro 300 BasicPlus mit Set 25/4 218.0300.2

M-Pro 300 BasicPlus mit Set 38/4 218.0300.4

M-Pro 300 ControlPro mit Set 25/4 218.0301.2

M-Pro 300 ControlPro mit Set 38/4 218.0301.4

M-Pro 300 Performance mit Set 24/4 PM 218.0302.6

M-Pro 300 Performance mit Set 38/4 PM 218.0302.8

M-Pro CuSi 200

 » MIG-MAG-Schweiß- und Lötanlage

 » Für höherfeste Stahlbleche (CuSi Anwendungen)

 » 0,5-mm-Bleche fügen ab 15 A

 » Auch für Aluminium gut geeignet

 » Mit ControlPro- oder Performance-Bedienung  

(inkl. 4-Rollen Drahtvorschub)

Beschreibung Katalog-Nr.

M-Pro 200 CuSi ControlPro mit Set 24/3, 

Brenner ML 2400 CuSi, 3 m

218.0201.1

M-Pro 200 CuSi Performance mit Set 24/3 PM, 

Brenner ML 2400 CuSi, 3 m

218.0202.5

M-Pro 170

M-Pro 210

M-Pro 250

M-Pro 300

M-ProCuSi 200
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LICHTBOGEN-SCHWEISS- UND SCHNEIDTECHNIK

MicorStick   – dieser Name steht für vollresonante 

Lorch-Invertertechnologie und perfektes Elektroden-

schweißen. 

Die MicorBoost-Technologie verleiht der MicorStick eine 

herausragende Schweißperformance und sorgt auch an 

bis zu 200 m langen Leitungen und im Generatorbetrieb 

für einen stabilen und druckvollen Lichtbogen. 

Beginnend bei nur 4,9 kg ist eine MicorStick so leicht 

wie kaum ein anderes Gerät in ihrer Leistungsklasse und 

ist aufgrund der garantierten Sturzsicherheit von bis zu 

80 cm auch gleichzeitig extrem robust. Alle wichtigen 

Schweißfunktionen sind integriert: Hotstart, Anti-Stick 

und Arc-Force-Regelung. 

Zusätzlich verfügt die MicorStick 160 dank des speziellen 

Stabilitätsprogramms Stable-Arc über einen Frequenz-

lichtbogen, der im höheren Strombereich durch gezieltes 

Frequenzpulsen zusätzlich stabilisiert wird. 

Mehr Power durch den Turbo-Effekt der MicorBoos- 

Technologie heißt auch: perfekt geeignet für anspruchs-

volle Schweißungen mit CEL-Elektroden. 

Mit automatischer Schweißnahtende-Erkennung und 

Energiesparmodus mit Lüfter-Standby für geringen 

Stromverbauch.

Lorch MicorStick-Serie 2 Bedienkonzepte zur Auswahl (modellabhängig):

BasicPlus

 » „3-Schritte und Schweißen“-Bedienkonzept

 » einfachste Einknopfbedienung

 » stufenlose Stromeinstellung

 » mit Elektrodenvorwahl für Standard und CEL 

für optimale Schweißparameter

 » mit WIG-DC-Schweißfunktion (mit ContacTIG)

ControlPro

 » „3-Schritte und Schweißen“-Bedienkonzept

 » amperegenaue 7-Segment-Anzeige

 » einfachste Einknopfbedienung

 » stufenlose Stromeinstellung

 » mit Elektrodenvorwahl für Standard (basisch 

und rutil) und CEL für optimale Schweißpara-

meter

 » mit WIG-DCSchweißfunktion (mit ContacTIG)

 » Untermenü für individuelle Anpassungen der 

Anlagen-Einstellungen

 » Pulsfunktion (MicorStick 180)

Technik-Kompakt:  Lithium-Ionen-Akku-Technologie

Egal, wo Sie schweißen – ohne Strom geht’s nicht!  

Gut, wenn es eine Steckdose gibt.  

Besser, wenn Sie den Strom schon mitbringen. 

Ganz weit draußen, ganz weit oben oder ganz weit unten! Ob Forstwirtschaft, 

Bergbau, Straßen-, Brücken- oder Tunnelbau, Instandhaltung, Kanalisation oder 

hohe See – die Einsatzmöglichkeiten der MicorStick Accu-Ready mit Mobile- 

Power sind nahezu grenzenlos.  

Top-Schweißperformance dort, wo sie gebraucht wird.

LO 14

er 

„All-In“-Technologie (die Accu-Ready-Variante)

Technische Daten:  MicorStick 160 MicorStick 180 MicorStick 200

Schweißstrom Elektrode A  10–150 10–180 10–200 

Schweißstrom WIG A 15–160 3–200 10–200 

ED max./40 °C % 30 25 30 

Netzspannung V 1~230 1~230 3~400 

Zulässige Netztoleranz % +15/–15 +15/–15 +15/–25 

Netzabsicherung, träge A 16 16 16 

Maße (L x B x H) mm 340 x 130 x 215 340 x 130 x 215 360 x 130 x 215 

Gewicht kg 6,2 6,3 6,3

„All-In“-Technologie (die Accu-Ready-Variante)
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 » CEL-fähiger Elektroden-Schweißinverter mit MicorBoost-Technologie

 » Elektrodenvorwahl und WIG-DC-Funktion bis 160 A

Beschreibung Katalog-Nr.

MicorStick 160 BasicPlus 111.1600.0

MicorStick 160 Accu-Ready

 » CEL-fähiger Elektroden-Schweißinverter mit MicorBoost-Technologie

 » Elektrodenvorwahl und WIG-DC-Funktion bis 160 A

 » Accu-Ready: Zusätzlich zum Netzanschluss  

auch Betrieb mit MobilePower-Akku möglich

Beschreibung Katalog-Nr.

MicorStick 160 ControlPro Accu-Ready 111.1610.0

MobilePower 1 (Black) 570.7500.1

MobilePower Charger 570.7590.0

MicorStick 200 und RC

 » CEL-fähiger Elektroden-Schweißinverter mit MicorBoost-Technologie

 » Elektrodenvorwahl und WIG-Funktion bis 200 A

 » Als RC-Variante mit Fernregleranschluss (Remote Control)

Beschreibung Katalog-Nr.

MicorStick 200 ControlPro 111.2005.0

MicorStick 200 ControlPro RC 111.2015.0

Fernregler HR 33 (für MicorStick 200 RC) 570.1033.0

MicorStick Elektroden-Montagepack

 » Montagekoffer inklusive Elektroden- und Massekabel 25mm² 3m, 

Hand-Schweißschild mit Glas, Schlackenhammer, Drahtbürste

Beschreibung Katalog-Nr.

MicorStick Elektroden-Montagepack 610.0806.1

Trageoptionen
Beschreibung Katalog-Nr.

EasyGo 1: Tragegriff 570.7595.1

EasyGo 2: Tragegriff und Verbindungselement 570.7595.2

EasyGo 3: Tragehalterung nebeneinander 570.7595.3

Weld Backpack: Rückentragesystem  

inklusive Fernbedienung

570.7595.4

MobilePower Remote: Fernbedienung 570.7591.0

MicorStick 160

EasyGo 1

EasyGo 2

EasyGo 3

Weld Backpack

Micor Stick 160

MobilePower 1 (Black)

MicorStick 200 RC

MicorStick 160 Accu-Ready

MicorStick 180 Accu-Ready und RC

 » CEL-fähiger Elektroden-Schweißinverter mit MicorBoost-Technologie

 » Elektrodenvorwahl und WIG-DC-Funktion bis 180 A

 » Accu-Ready: Anschluss an Akkupack MobilePower  

für netzunabhängiges Schweißen

Beschreibung Katalog-Nr.

MicorStick 180 ControlPro Accu-Ready 111.1805.0

MicorStick 180 ControlPro Accu-Ready+ RC 111.1825.0
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Lorch MicorTIG-Serie

Technische Daten:  MicorTIG 200 DC (230 V-Netz) MicorTIG 200 DC (115 V-Netz)

Schweißverfahren  WIG Elektrode  WIG  Elektrode 

Elektroden-Ø mm  1,0 – 4,0 1,5 – 4,0 1,0 – 3,2 1,5 – 3,2 

Schweißbares Material  Stahl, Edelstahl, Kupfer Stahl, Edelstahl Stahl, Edelstahl, Kupfer Stahl, Edelstahl 

Schweißbereich A  5 – 200 10 – 180 5 – 180 10 – 140 

ED bei max. Strom (40 °C) %  25 25 25 25 

Strom bei 60 % ED (40 °C) A   160 140 150 110 

Netzspannung V  230 230 115 115 

Maße (L × B × H) mm   360 × 130 × 215 

Gewicht kg  6,8

2 Bedienkonzepte zur Auswahl (modellabhängig):

BasicPlus

 » HF-Zündung

 » Pulsfunktion bis 5 kHz

 » amperegenaue 7-Segment-Anzeige

 » stufenlose Stromeinstellung

 » Schweißablaufsteuerung über Nebenparame-

ter einstellbar

 » Elektrodenvorwahl für Standard und CEL

 » Umschaltung 2-/4-Takt

 » Fernregleranschluss 

 » Möglichkeit zum Anschluss der Lorch Power-

master-Fernregelbrenner

ControlPro

 » HF-Zündung

 » Pulsfunktion bis 5 kHz

 » amperegenaue Digitalanzeige

 » stufenlose Stromeinstellung

 » Schweißablaufsteuerung graphisch unter-

stützt einstellbar

 » Elektrodenvorwahl für Standard und CEL

 » Umschaltung 2-/4-Takt

 » Fernregleranschluss

 » Möglichkeit zum Anschluss der Lorch Pow-

ermaster-Fernregelbrenner

 » Jobspeicher für 10 Schweißaufgaben

 » symbolgesteuerte Bedienung

 » Volltext Detailmenü

• Tragbarer WIG-Schweißinverter. Mobile und kom- 

pakte 200 DC-WIG-Schweißanlage mit Micor-

Boost-Technologie, berührungsloser Hochfrequenz- 

zündung und Elektroden-Schweißfunktion.

• Einzigartige Flexibilität. Volle Unabhängigkeit durch 

All-In-Technologie für Netz-, Generator- und Akku- 

Betrieb.

• Leistungsstark. Schweißen mit maximalen Schweiß-

strom ohne Sicherungsprobleme am 230 V-Netz.

• Grafikdisplay mit Sprachauswahl und Jobspeicher.  

Die MicorTIG 200 ControlPro sorgt mit einer klar struktu-

rierten Bedienoberfläche für eine intuitive Geräte- 

steuerung.

• Pulsen und Fast-Pulsen. Die integrierte Pulsfunktion 

bis 5 kHz ist besonders für die Bearbeitung von dünnen 

Schweißblechen geeignet.

 » Schweißbereich A 5 – 200

 » Accu-ready: Anschluss an Akkupack MobilePower für netzun-

abhängiges Schweißen

 » PFC-Modul für eine optimale Netzauslastung

 » 1~230 V Netzanschluss

 » Hochfrequenzzündung (HF), Gasmanagement und Elektro-

denschweißfunktion

Beschreibung Katalog-Nr.

MicorTIG 200 DC BP Accu-ready 108.2000.0

MicorTIG 200 DC CP Accu-ready 108.2005.0
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Eine HandyTIG ist die Vollwert-Maschine für Ihre Werkstatt. 

Alle 3 Modelle arbeiten nach dem Prinzip: „3 Schritte und Sie 

schweißen Perfektion“ – und sind dabei unglaublich einfach 

zu bedienen. 

Diese Anlagen sind so gebaut, dass sie WIG leichter machen. 

Ohne große Vorkenntnisse und ohne viel Übung. Optimal für alle 

WIG-Anfänger und hoch geschätzt bei den Profis. 

Der Schweißprozess überzeugt in jedem Moment.  

Schon der Start läuft optimiert und selbsttätig ab:  

Gasvorströmung für Nahtschutz vom allerersten Millimeter an. 

Selbstverständlich mit Hochfrequenz-Zündung. 

Lorch HandyTIG Serie

Bedienkonzept:
ControlPro

 » „3 Schritte und Schweißen“-Bedienkonzept

 » Stufenlose Stromeinstellung

 » Amperegenaue Digitalanzeige

 » Umschaltung 2-/4-Takt

 » Fernregleranschluss

 » Pulsfunktion

 » Jobspeicher für je 2 WIG- und Elektroden- 

Schweißaufgaben

 » Geeignet für den Einsatz mit Lorch  

UpDown-Brennerfernregelung

80-cm-Sturzsicherheit

Technische Daten:  HandyTIG 180 DC HandyTIG 180 AC/DC HandyTIG 200 AC/DC

Schweißstrom WIG A  3–180 3–180 3–200 

Schweißstrom Elektrode A 5–150 5–150 10–170 

Strom bei 100 % ED A 130 130 160 

Strom bei 60 % ED A 150 150 180  

ED max./40 °C % 30 30 45 

Netzspannung V 1~230 1~230 1~230 

Zulässige Netztoleranz % +15/–25 +15/–25 +15/–25 

Netzabsicherung, träge A 16 16 16 

Maße (L x B x H) mm 337 x 130 x 211 480 x 185 x 326 480 x 185 x 326 

Gewicht kg 6,5 13,3 13,4

Modernste Regelungstechnik sorgt für einen guten Zu-

stand der Wolframelektrode und beste Lichtbogenausfor-

mung. In der AC/DC Version für Aluminiumschweißungen 

mit Pluspolzündung und Kalottenautomatik. 

Das klingt alles kompliziert, ist es für Sie sicher nicht. 

Denn fast alles ist automatisiert, Schwierigkeiten meistert 

die Anlage für Sie im Verborgenen. 

Ein weiterer Vorteil: die Zweitstrom-Funktion. Wird das 

Schmelzbad mal so heiß, dass das Bad „durchfällt“.  

Das flüssige Material läuft weg, ein Loch entsteht. Jetzt 

genügt ein Druck auf den 2. Brennertaster. Der Schweiß-

strom wird blitzschnell abgesenkt, das Bad kühlt ab und 

Sie schweißen problemlos weiter. 

WIG wird einfacher mit einer HandyTIG.
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Überragende WIG-Technik im robusten, kompromiss-

los an den Anforderungen der Praxis ausgerichteten 

Industrie-Design. Und auch die inneren Werte über-

zeugen: moderne Invertertechnologie mit Top-Ein-

schaltdauer. 

Zusammen mit dem „3 Schritte und Schweißen“-Bedien-

konzept verfolgt die V-Serie das Ziel, für optimale Praxis-

tauglichkeit und maximale Produktivität zu sorgen. Egal, 

ob in DC- oder AC/DC-Ausführung. Egal, ob im Handbe-

trieb oder in der automatisierten Anwendung.

SmartBase, die Lorch Expertendatenbank, steuert virtuos 

den Lichtbogen. Und doch sind alle Parameter individuell 

veränderbar. So findet jeder Profi für jedes Material seine 

optimale Einstellung. 

Lorch V-Serie

Bedienkonzept:

 » „3 Schritte und Schweißen“-Bedienkonzept

 » Benutzerorientierte Bedienführung über 

Leuchtsymbole und detaillierte  

Schweißablaufsteuerung

 » Stufenlose Stromeinstellung

 » Digitalanzeige für Schweißstrom und Schweiß-

spannung

 » Klartext-Display mit Sprachauswahl

 » Umschaltung 2-/4-Takt

 » Fernregleranschluss

 » LorchNet z.B. zur Steuerung des optionalen 

Drahtvorschubgerätes Feed und Verbindung 

mit Lorch-Automatisierungskomponenten

 » Pulsfunktion

 » Tiptronic-Jobspeicher für 100 Schweißauf- 

gaben

Technische Daten:  V 24 mobil V 30 mobil V 24 V 27 V 30 V40 V 50

Schweißstrom WIG A  3–240 3–300 3–240 3–270 3–300 3–400 3–500 

Schweißstrom Elektrode A 12–200 20–250 20–200 20–220 20–250 20–300 20–400 

Strom bei 100 % ED  

(DC / AC/DC) A 220/190 270/240 220/210 250  250 360 380 

Strom bei 60 % ED  

(DC / AC/DC) A 240/220 300/280 240/230 270 300 400 500 

ED bei I max.  

(DC / AC/DC) % 60/50 60/50 60/50 60 60 60 60 

Netzspannung V 3~400 3~400 3~400 3~400 3~400 3~400 3~400 

Zulässige Netztoleranz % +15/–15 +15/–15 +15/–15 +15/–15 +15/–15 +15/–15 +15/–15 

Netzabsicherung, träge A 16 16 16 16 32 32 32 

Maße (L x B x H) mm 812 x 283 x 812 x 283 x 1130 x 450 x 1130 x 450 x 1130 x 450 x 1130 x 450 x 1130 x 450 x 

  518 518 815 815 815 860 860 

Gewicht (DC / AC/DC) kg 29,4/35,1 31,0/37,0 84,6/90,5 85,0/92,0 86,4/93,6 107,6/121,5 108,7/123,2 

Gewicht Wasserkühlung  

(gefüllt) kg – – 14,7 14,7 14,7 14,7 14,7

Überzeugend auch die Pulsfunktion: Dank weniger Wärme sind 

Wurzel, Schmelzbad und Zwangslagen klar besser zu be- 

herrschen. 

Immer inklusive ist der Tiptronic-Jobspeicher für das Manage-

ment Ihrer Schweißaufgaben. Damit speichern Sie sämtliche 

Werte einer wiederholenswerten Arbeit.  

Bis zu 100 Jobs sind jederzeit wieder abrufbereit.  

Serienmäßig auch der automatische Energiesparmodus mit Lüf-

ter-Standby für optimierten Stromverbrauch und Wasserpumpe. 

WIG-Schweißer, was willst du mehr.
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Die T-Pro-Serie steht für professionelles  

WIG-Schweißen in bester Industriequalität.  

Auf ihre inneren Werte können Sie sich verlassen. 

Die moderne Invertertechnologie der T-Serie bietet die ideale 

technologische Plattform und erreicht in der T-Pro ein neues 

Format: Sie ist die fahrbare WIG-Vollwert- 

Anlage für Ihren Betrieb, wahlweise gas- oder wassergekühlt 

und mit ITC-Inside (Intelligent Torch Control) für den Einsatz der 

neuen Lorch WIG-Brennergeneration. 

So sind Sie von Beginn an fit für die revolutionäre WIG- 

Powermaster-Fernregeltechnologie, die Ihnen die Arbeit enorm 

erleichtert. Durch die Integration von digitaler Anzeige plus der 

wichtigsten Bedienparameter direkt im Brennergriff erleben Sie 

herausragenden Bedienkomfort und höchste Produktivität. 

Zusätzlich überzeugt die hochwertige Qualitätsanlage mit besten 

Schweißeigenschaften, robustem Industriedesign, hervorragen-

der Bedienergonomie und dem praxisorientierten „3 Schritte und 

Schweißen“-Bedienkonzept und sorgt für beste Ergebnisse bei 

Stahl, Edelstahl, Kupfer und Aluminium. 

Lorch T-Pro

Bedienkonzept:

ControlPro

 » Benutzerorientierte Bedienführung über 

Leuchtsymbole und detaillierte Schweißablauf-

steuerung

 » Digitalanzeige für Schweißstrom und Schweiß-

spannung

 » Stufenlose Stromeinstellung

 » Umschaltung 2-/4-Takt

 » Fernregleranschluss

 » Tiptronic Jobspeicher für 100 Schweiß- 

aufgaben

 » Möglichkeit zum Anschluss der Lorch  

Powermaster-Fernregelbrenner

 » TF-Pro zusätzlich mit abnehmbaren Handbe-

dienfeld zur WIG-Kaltdraht-Vorschubsteuerung

Technische Daten:  T-Pro 250 T-Pro 300 TF-Pro 300

Schweißstrom WIG A  5–250 5–300  5–300 

Schweißstrom Elektrode A 10-200 10-200 10-200 

Strom bei 100 % ED (DC / AC/DC) A 180/200 230/200 230/200 

Strom bei 60 % ED (DC / AC/DC) A 250/230 270/230 270/230 

ED bei I max. (DC / AC/DC) % 60/45 45/30 45/ 30 

Netzspannung V 3~400 3~400 3~400 

Zulässige Netztoleranz % +15/–15 +15/–15 +15/–15 

Netzabsicherung, träge A 16 16 16 

Maße (L x B x H) mm 880 x 400 x 755 880 x 400 x 755 880 x 400 x 755 

Gewicht gasgekühlt (DC / AC/DC) kg 60 60 60 

Gewicht Wasserkühlung kg 15,2 15,2 15,2

Der Flaschenwagen nimmt bis zu 50-l-Flaschen auf und 

unterstreicht die hohe Alltagstauglichkeit der T-Pro.  

Inklusive Energiesparmodus mit automatischer Lüfter- 

und Kühlgerätesteuerung. 

Die TF-Pro ist die erste Wahl, wenn bei WIG Füllvolumen 

gebraucht wird, um beispielsweise Spalte zu überbrücken 

und Werkstofftoleranzen auszugleichen. 

TF-Pro bedeutet WIG-Invertertechnik und WIG-Kaltdraht-

vorschub in perfekter Kombination. Das vollintegrierte 

Drahtvorschubgerät, mit separatem, abnehmbarem 

Bedienfeld und spezieller Kaltdraht-Steuerung, führt den 

Zusatzwerkstoff zuverlässig in das Schmelzbad. 

Ein 4-Rollen-Qualitätsvorschubmotor mit speziell abge-

stimmter Getriebekombination übernimmt die zuver- 

lässige Förderung des Drahtes.
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Genau wie ein mobiles Schweißgerät für echte 

WIG-Profis sein muss. Was gestern noch in  

Riesen-Schweißanlagen steckte, löst heute die  

Technologie der T-Serie auf kleinstem Raum. 

Lorch T-Serie

2 Bedienkonzepte zur Auswahl (modellabhängig):

BasicPlus

 » „3 Schritte und Schweißen“-Bedienkonzept

 » Benutzerorientierte Bedienführung über 

Leuchtsymbole und Schweißablaufsteuerung

 » Stufenlose Stromeinstellung

 » Amperegenaue Digitalanzeige

 » Umschaltung 2-/4-Takt

 » Fernregleranschluss

 » LorchNet z.B. zur Steuerung des optionalen 

Wasserkühlgerätes

 » Pulsfunktion

 » Möglichkeit zum Anschluss der Lorch  

Powermaster-Fernregelbrenner

ControlPro

 » „3 Schritte und Schweißen“-Bedienkonzept

 » Benutzerorientierte Bedienführung über 

Leuchtsymbole und detaillierte Schweiß- 

ablaufsteuerung

 » Stufenlose Stromeinstellung

 » Digitalanzeige für Schweißstrom und  

Schweißspannung

 » Umschaltung 2-/4-Takt

 » Fernregleranschluss

 » LorchNet z.B. zur Steuerung des optionalen 

Wasserkühlgerätes oder Kaltdrahtvorschub 

Feed

 » Pulsfunktion

 » Tiptronic-Jobspeicher für 100 Schweiß- 

aufgaben

 » Möglichkeit zum Anschluss der Lorch  

Powermaster-Fernregelbrenner

Technische Daten:  T 180 T 220 T 250  T 300

Schweißstrom WIG A  3–180 3–220 5–250 5–300 

Schweißstrom Elektrode A 10–150 10–180 10–200 10–200 

Strom bei 100 % ED (DC / AC/DC) A 130 160 175 200 /180 

Strom bei 60 % ED (DC / AC/DC) A 150 180 200 250 /220 

ED bei I max. (DC / AC/DC) % 35 35 35 35/30 

Netzspannung V 1~230 1~230 3~400 3~400 

Zulässige Netztoleranz % +15/–15 +15/–15 +15/–15 +15/–15 

Netzabsicherung, träge A 16 16 16 16 

Maße (L x B x H) mm 483 x 185 x 325 483 x 185 x 325 483 x 185 x 325 483 x 185 x 325 

Gewicht (DC / AC/DC) kg 12,2/13,3 12,3/13,4 14,3/16,3 14,5/16,3

Ergonomisch gut und leicht zu tragen ab 12 kg. Gefüllt 

mit HighEnd-Technik. Genau hier, bei den inneren  

Werten, unterscheidet sich die T klar von anderen. Denn, 

was die T nun mal besser macht, das bestimmen im  

Wesentlichen die Lorch Ingenieure, Schweißer und  

Verfahrensexperten.

SmartBase, die Lorch Expertendatenbank, steuert virtuos 

den Lichtbogen. Schon Gelegenheitsschweißer erreichen 

damit überraschend gute Ergebnisse. Und die Profis 

zeigen erst mit einer T, was sie wirklich können. Zudem 

stehen Ihnen für Feinkorrekturen noch alle Freiheiten zur 

Verfügung, denn die Parametereinstellungen sind  

komplett veränderbar. 

Zudem verfügt die T-Serie über ITC Inside. Dadurch kann 

wahlweise mit Standard-Brenner oder der neuen Lorch 

WIG-Brenner-Technologie mit Powermaster-Fernregelung 

und Anzeige direkt am Brenner gearbeitet werden. 

Die T ist „die WIG-Vollwert-Anlage“ in Ihrem Betrieb. Mit 

dem Wasser-Umlaufkühlgerät, dem WUK, bewältigen Sie 

auch härtesten Dauereinsatz. 

Auch der Energiesparmodus mit automatischer Lüfter und  

Kühlgerätesteuerung ist serienmäßig. 

Auf dem Maxi-Trolley, dem stabilen Transportwagen, ist die  

Anlage schnell fixiert und das Zubehör perfekt verstaut.
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Transportwagen

 » Eco-Trolley: Einfacher Transportwagen für MicorStick/MicorTIG inkl. 

Akku, ausgelegt bis 20 l-Gasflaschen.

 » Maxi-Trolley: Stabiler Transportwagen für T-Serie und HandyTIG AC/

DC, vorbereitet für optionale Adaption von Metallhalterungen für 

Sologeräte oder in Kombination mit einem Kühlgerät, ausgelegt bis 50 

l-Gasflaschen.

Kühlgeräte und Kühlmittel für T- und V-Serie

 » WUK 5: Hochleistungs-Kühlgerät für wassergekühlte WIG-Brenner mit 

einer Normkühlleistung von 1.6 kW

 » WUK 7: Hochleistungs-Kühlgerät für wassergekühlte WIG-Brenner mit 

einer Normkühlleistung von 0,53 kW

 » WUK 7 Plus: Hochleistungs-Kühlgerät für wassergekühlte  

WIG-Brenner mit einer Normkühlleistung von 1,6 kW

Kaltdrahtvorschub

 » 4-Rollen-Vorschub, Vorschubgeschwindigkeit 0,2-6,0 m/min,  

integriertes Bedienfeld

 »  Feed 2 mit separatem, abnehmbarem Netzteil für elektrosensible 

Bereiche

Beschreibung Katalog-Nr.

Feed 1 Kaltdrahtsystem mit Steuerung CWF 12 450.7001.0

Feed 2 Kaltdrahtsystem mit Steuerung CWF 12 450.7002.0

Beschreibung Katalog-Nr.

Transportwagen Eco Trolley für MicorTIG Serie 570.3015.0

Transportwagen Maxi-Trolley für T-Serie und HandyTig AC/

DC

570.3080.0

Metallhalterung T-Serie für Maxi-Trolley 570.3082.0

Metallhalterung T-Serie + WUK 6/7 für Maxi-Trolley 570.3083.0

Metallhalterung T-Serie + WUK 6/7 Plus für Maxi-Trolley 570.3084.0

Beschreibung Katalog-Nr.

Wasserumlauf-Kühlgerät WUK 5, für V-Mobil 570.9309.0

Wasserumlauf-Kühlgerät, WUK 7, für T-Serie 570.9345.0

Wasserumlauf-Kühlgerät WUK 7 Plus, für T-Serie 570.9346.0

Kühlmittel LCL 30 5-l-Kanister 551.9006.5

Fußfernregler für RC-Varianten
Beschreibung Katalog-Nr.

Fußfernregler FR 32 5m Kabellänge 570.1132.0

Fußfernregler FR 35 5m Kabellänge 570.1135.0

Fußfernregler FR 38 5m Kabellänge 570.1138.0 FR 32

Fussfernregler 
FR 38

Fussfernregler 
FR 35

 » Fußfernregler zur Regelung des Schweißstroms über Potenziometer.

Kühlmittel

Brennerhalterung
Beschreibung Katalog-Nr.

Brennerhalterung WIG rechts 570.8051.0

Zubehör

Maxi-Trolley

Wasserkühlung

Trageoptionen für MicorStick- und MicorTIG-Serie
Beschreibung Katalog-Nr.

EasyGo 1: Tragegriff 570.7595.1

EasyGo 2: Tragegriff und Verbindungselement 570.7595.2

EasyGo 3: Tragehalterung nebeneinander 570.7595.3

Weld Backpack: Rückentragesystem  

inklusive Fernbedienung

570.7595.4
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Anwendungsbereich

LORCH TRAC WHEEL ist ein tragbarer Schweißtraktor für hoch-

wertige, reproduzierbare Längs- und Kurvennähte.  

Der Traktor eignet sich für horizontale und vertikale Schweiß- 

nähte. Typische Anwendungen sind Tragstrukturen, Schiffsbau 

und große Behälter.

Merkmale und Nutzen

 » 4-Rad-Antrieb mit Magnetfixierung und aktiver Regelung für 

stabile Brenner-Geschwindigkeit in allen Schweißpositionen

 » Konstante und reproduzierbare Geschwindigkeit ermöglicht 

gleichbleibende Schweißnahtqualität

 » Einfache und flexible 3D Brenner-Feinjustierung für optimale 

Brennereinstellung

 » Konkave und konvexe Kurvennähte für große Behälter  

möglich

 » Umfangreiches Zubehör zum Schweißen mit zwei Strom- 

quellen und besonderen Nahtgeometrien

 » Einfach und bequem mit der Stromquelle verbinden

 » Robuster Aluminium-Leichtbau – mit nur 8 kg – für einfache 

Handhabung

 » Optional mit Batterie oder als High-Speed Variante verfügbar

TRAC WHEEL

Technische Daten  TRAC WL TRAC WL HighSpeed TRAC WL Battery

Schweißposition horizontal   PA, PB, PC PA, PB, PC PA, PB, PC 

Schweißposition vertikal   PF, PG Nur horizontal möglich PF,PG 

Kurvennaht konvex Rmin mm 1000 1000 1000 

Kurvennaht konkav Rmin mm 1250 1250 1250 

Wandstärke Werkstück mm Min. 4 Min. 4 Min. 4 

Bodenfreiheit mm 4 4 4 

Zugkraft horizontal N 150 150 150 

Zugkraft vertikal N 100 Nur horizontal möglich 100 

Brennerjustierung Einstellb. mm (X/Y) 35 35 35 

Geschwindigkeit horizontal cm/min 0–110 5–220 0–110 bei voller Batt. 

Geschwindigkeit vertikal cm/min 0–110 Nur horizontal möglich 0–100 bei voller Batt. 

Stromversorgung V Multivoltage 230/115 Multivoltage 230/115 18 DC Batterie 

Batterie-Kapazität Ah – – 5,2 

Leistungsaufnahme W 20 20 20 

Gewicht netto kg 8 8 8,6 

Abmessungen (L x B x H) mm 320 x 366 x 277 320 x 366 x 277 320 x 366 x 277

Beschreibung Katalog-Nr.

TRAC WHEEL 453.0001.0

TRAC WHEEL High Speed 453.0002.0

TRAC WHEEL Battery 453.0003.0

TRAC WHEEL

TRAC WHEEL Battery
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Anwendungsbereich

LORCH TRAC WHEEL PRO ist ein tragbarer und programmier-

barer Schweißtraktor für besonders anspruchsvolle Längs- und 

Kurvennähte, horizontal wie vertikal. Überall dort, wo Schweißen 

in Segmenten und Schweißnähte mit höheren A-Maßen erforder-

lich sind, ist der LORCH TRAC WHEEL PRO das Mittel der Wahl.  

Typische Anwendungen sind Tragestrukturen, Behälter und 

Schiffsbau.

Merkmale und Nutzen

Neben dem Funktionsumfang seines kleineren Bruders LORCH 

TRAC WHEEL liefert der LORCH TRAC WHEEL PRO zusätzliche 

Vorteile:

 » Bedienerfreundliche Programmierung und Speicherung von 

bis zu 40 Pendel- und Schweißabläufen

 » Flexible Anpassung der Abläufe durch freie Einstellung der 

Gesamt-Schweißnahtlänge, Segmentlänge, Lückenlänge und 

weiterer Parameter

 » Zeitersparnis durch erhöhten Vorschub zwischen den Naht- 

segmenten

 » Vermeidung teurer Naht-Überdimensionierung und Ver-

brauchsreduzierung von Zusatzwerkstoffen durch exakte 

Schweißnaht-Reproduktion

 » Optional: Aufrüstung mit Pendeleinheit für Schweißnähte mit 

höheren A-Maßen und Ausgleich von  

Positionsfehler der Werkstücke

 » Achtung: Pendeleinheit funktioniert nur mit einem Brenner!

TRAC WHEEL PRO

Technische Daten: LORCH TRAC WHEEL PRO

Schweißposition horizontal PA, PB, PC 

Schweißposition vertikal PF 

Kurvennaht konvex Rmin 1500 mm 

Kurvennaht konkav Rmin 1500 mm 

Wandstärke Werkstück 5 mm 

Bodenfreiheit 5 mm 

Zugkraft horizontal 220 N 

Zugkraft vertikal 220 N 

Brennerjustierung Einstellb. 35 mm 

Geschwindigkeit horizontal 0–120 cm/min 

Geschwindigkeit vertikal 0–110 cm/min 

Stromversorgung Multivoltage 230/115 V 

Leistungsaufnahme 25 W 

Gewicht netto 14 kg

 LORCH TRAC WHEEL PRO  

 OSCILLATOR ADD-ON

Pendelamplitude 1–30 mm (1–100 %) @r=150 mm 

Pendelgeschwindigkeit 7–150 Zyklen/min (1–100 %) 

Wartezeit 0–5 s 

Pendelart Radial  (max. 11°) 

Max. Drehmoment 5 Nm 

Leistungsaufnahme 12 W 

Gewicht 2 kg

Beschreibung Katalog-Nr.

TRAC WHEEL PRO 453.0010.0

TRAC WHEEL PRO OSCILLATOR ADD-ON 453.0011.0

TRAC WHEEL PRO  
OSCILLATOR ADD-ON

TRAC WHEEL PRO
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Anwendungsbereich

LORCH TRAC RL ist ein Schienen-Schweißtraktor zum  

Schweißen von Stumpf- und Kehlnähten. Typische Anwen-

dungsbereiche sind LKW-Anhänger, Kraftstoffbehälter- und 

Tanks, Wassertanks, Druckkessel, Auftragsschweißen, Brü-

ckenbau, Stahlbau, Schiffsbau. Im Allgemeinen dort, wo lange, 

kontinuierliche Schweißnähte gefordert sind. 

Merkmale und Nutzen

 » Kostenreduzierung durch sehr exakte Nahtgeometrie

 » Bedienerfreundliche Programmierung von der Pendeleinheit, 

wodurch die Funktionalität des Traktors wesentlich erweitert 

wird

 » Einfacher Ausgleich von Positionsfehlern 

 » Schlupffreier Vorschub durch Ritzel und Zahnstangenantrieb

 » Schienen in flexibler und starrer Ausführung mit Magnet- 

oder Vakuum-Halterung, für breite Einsatz-Möglichkeiten

LORCH TRAC RL  
(mit und ohne Pendelfunktion)

Beschreibung Katalog-Nr.

LORCH TRAC RL ohne Pendelfunktion 453.0020.0

LORCH TRAC RL PRO mit Pendelfunktion 453.0021.0

Anwendungsbereich

Lorch TRAC RL CUT ist ein Schienen-Schneid-Traktor zum An-

fasen und Schneiden bei verschiedenen Applikationen.

Lorch TRAC RL CUT für Autogen-Brennschneiden und LORCH 

TRAC RL CUT HS für Plasma-Schneiden.

 » 2 Rad-Antrieb mit Bremsfunktion für genaues Positionieren

 » Digitale Geschwindigkeitsregelung

 » Schnell im Freilauf umschaltbar für schnelles Repositionieren

 » Fährt auf Schiene oder direkt auf dem Werkstück

 » Breites Zubehörprogramm auch für Rundschneiden

 » Robuste temperaturbeständige Ausführung

 » Schneiden und Anfasen von bis zu 45° – auch parallel bei 

Benutzung von 2 Brennern gleichzeitig

LORCH TRAC RL CUT/CUT HS

Beschreibung Katalog-Nr.

TRAC RL CUT 453.0030.0

TRAC RL CUT HS 453.0031.0

Technische Daten:  TRAC RL 

  (ohne Pendelfunktion)  

Schweißposition horizontal   PA, PB, PC  

Schweißposition vertikal   PF, PG  

Kurvennaht konvex Rmin mm 5000  

Kurvennaht konkav Rmin mm 5000  

Wandstärke Werkstück mm 5 (Magnet)  

Zugkraft horizontal N 350  

Zugkraft vertikal N 150  

Brennerjustierung Einstellb. mm (X/Y) 0– 35  

  (horizontal/vertikal) 

Geschwindigkeit horizontal cm/min 0–120  

Geschwindigkeit vertikal cm/min 0–110  

Stromversorgung V Multivoltage 230/115  

Leistungsaufnahme W 100  

Gewicht netto kg 20 

Technische Daten:  TRAC RL PRO 

  (mit Pendelfunktion)

Schweißposition horizontal  PA, PB, PC 

Schweißposition vertikal  PF, PG 

Kurvennaht konvex Rmin mm 5000 

Kurvennaht konkav Rmin mm 5000 

Wandstärke Werkstück mm 5 (Magnet) 

Zugkraft horizontal N 350 

Zugkraft vertikal N 150 

Brennerjustierung Einstellb. mm (X/Y) 35 

   

Geschwindigkeit horizontal cm/min 0–120 

Geschwindigkeit vertikal cm/min 0–110 

Stromversorgung V Multivoltage 230/115 

Leistungsaufnahme W 100 

Gewicht netto kg 20

Technische Daten:  TRAC RL CUT 

Schweißposition   horizontal  

Brennerdurchschnitt mm  28–35  

Geschwindigkeit cm/min  0–150  

Stromversorgung V  Multivoltage 230/115  

Leistungsaufnahme W  20  

Gewicht netto kg  16,8  

Abmessungen (L x B x H) mm  473 x 655 x 185 

Technische Daten:  TRAC RL CUT HS

Schweißposition   horizontal 

Brennerdurchschnitt mm  28–35 

Geschwindigkeit cm/min  10–300 

Stromversorgung V  Multivoltage 230/115 

Leistungsaufnahme W  20 

Gewicht netto kg  16,8 

Abmessungen (L x B x H) mm  473 x 655 x 185

A

L

S

L
(

LORCH TRAC RL ohne Pendelfunktion

LORCH TRAC RL mit Pendelfunktion

TRAC RL CUT

TRAC RL CUT HS
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Herstellung gemäß

Euronorm EN 60 974-1

und EN 60 974-10 

SCHUTZGAS-SCHWEISSANLAGE SCHUTZGAS-SCHWEISSANLAGE 
EUROTRONICEUROTRONIC® ® MAG K 4000 W MAG K 4000 W 

Abbildung 

ähnlich 

1.17

11LICHTBOGEN-SCHWEISS- UND SCHNEIDTECHNIK

Modell CLASSIC MAG K 4000 W CLASSIC MAG K 4000 W

mit Steuerung M4

Netzspannung V 3 x 400 3 x 400

Sicherung, träge A 25 25

Leistungsaufnahme kVA 22,0 22,0

Leistungsfaktor cos phi 0,80 0,80

Schweißstrom A 50 - 400 50 - 400

Anzahl Schweißstromstufen 24 (2 x grob, 12 x fein) 24 (2 x grob, 12 x fein)

Arbeitsspannnung V 16,5 - 34,0 16,5 - 34,0

Leerlaufspannung V 20,0 - 52,0 20,0 - 52,0

Schweißstrom bei 60% ED A/V 360/32,0 360/32,0

Schweißstrom bei 100% ED A/V 250/26,5 250/26,5

Schutzart IP 23 IP 23

Kühlart F F

Isolationsklasse 180 °C H H

Gewicht kg 169,0 169,0

Drahtvorschubmotorleistung W/V 140 / 42 (4 Rollen) 140 / 42 (4 Rollen)

Fördergeschwindigkeit m/min 0,5 - 24 0,5 - 24

verschweißbare Draht-Ø mm 0,8- 1,6 0,8- 1,6

Art.-Nr. S 500 406 S 500 414

Zubehör

Art.-Nr. Ausführung

S 532 604 MIG/MAG-Schweißbrenner MB GRIP 401 D / 4 m

S 623 999 Korbspulen-Adapter K 300

S 131 511 Argon-Druckminderer

S 325 257 Massekabel 50 qmm / 5 m

S 703 360 Kühlmittel TOP 350 / 5 l Kanister

Optional lieferbar mit:

Steuerung MSE 5 mit Ein-

knopf-Automatik und Ampere-/

Volt-Anzeige (umschaltbare 

Drahtvorschubgeschwindigkeit), 

Drahtanschleichen 

Kompakte und leicht

austauschbare Steuerung:

• Zweitakt-/Viertakt-Schaltung

• Drahteinfädeln

• Drahtvorschubgeschwindigkeit

• Drahtrückbrandzeit

• Drahteinschleichgeschwindigkeit 

EURO-Zentralanschluss; für

Drahtdurchmesser 0,8 bis 1,6 mm 

Übersichtlicher und service-

freundlicher Aufbau 

Robustes Gehäuse, große Räder, 

stabile Flaschenkonsole 

Schweißstufenschalter: 24 Stufen -

2 Grob- und 12 Feinstufen 

OPTIONALES  ZUBEHÖR: 

Schutzgasbrenner 

4 m (S 532 604) 

Druckmindererer

mit Gasschlauch

(S 131 511 + S 462 999) 

Massekabel 

5 m (S 325 257) 

Korbspulen-

Adapter (S 623 999) 

Kühlmittel TOP 360 

(S 703 360) 

Hochleistungs-Drahtvorschubmotor

mit Vierrollenantrieb 42 V, 140 W 

Abnehmbarer Drahtvorschubkoffer

mit 7,0 m Zwischenschlauchpaket 
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Ausführung:

• MIG/MAG-Brenner in luftgekühlter Ausführung 

• "GRIP"-Weichkomponenten im Griffbereich für hohe Griffsicherheit

• Kugelgelenk mit optimalem Bewegungsradius für ideales Handling

• Mit BIKOX®-Kabel für hohe Flexibilität auch bei niedrigen Temperaturen

• Technische Daten nach EN 60-974-7: 180 A - CO2/150 A - Mischgas M21 

   nach EN ISO 14175

• 60% Einschaltdauer 

• Für Draht-Ø 0,6 - 1,0 mm 

• Optimale Brennerkühlung garantiert hohe Standzeiten 

•  Mit ABICOR BINZEL-Zentralsteckersystem für alle gängigen Gerätefabrikate und 

zeitsparenden Brennerwechsel 

MIG/MAG-Schweißbrenner MB GRIP 15 AK - luftgekühlt 

Art.-Nr. Abb. Länge

m

S 521 303 3

S 521 304 4

S 521 305 5

S 522 183 Gasdüsenträger

S 522 106 o.Abb. Schutzhülse

S 522 107 Haltefeder

S 538 106 Stromdüse M6 E-Cu Ø 0,6 mm, rund (VE 10 Stück)

S 538 108 Stromdüse M6 E-Cu Ø 0,8 mm, rund (VE 10 Stück)

S 538 110 Stromdüse M6 E-Cu Ø 1,0 mm, rund (VE 10 Stück)

S 538 050 o.Abb. Stromdüse M6 E-Cu Ø 1,2 mm, gebogen, Länge 35,5 mm

S 538 036 o.Abb. Sechskantmutter M6, SW8

S 527 368 o.Abb. Gasdüse, gebogen, D 12, NW Ø 16 mm, Länge 68 mm

S 522 301 o.Abb. Gasdüse, zylindrisch NW Ø 16,0 mm

S 522 304 Gasdüse, konisch NW Ø 12,0 mm

S 522 309 o.Abb. Punktgasdüse NW Ø 16,0 mm

S 522 403 Führungsspirale isoliert 1,5/4,5 blau für Draht Ø 0,6-0,8 mm, Länge 3 m

S 522 404 Führungsspirale isoliert 1,5/4,5 blau für Draht Ø 0,6-0,8 mm, Länge 4 m

S 522 405 Führungsspirale isoliert 1,5/4,5 blau für Draht Ø 0,6-0,8 mm, Länge 5 m

S 525 503 Führungsspirale isoliert 2,0/4,5 rot für Draht Ø 1,0-1,2 mm, Länge 3 m

S 525 504 Führungsspirale isoliert 2,0/4,5 rot für Draht Ø 1,0-1,2 mm, Länge 4 m

S 525 505 Führungsspirale isoliert 2,0/4,5 rot für Draht Ø 1,0-1,2 mm, Länge 5 m

1.18
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Ausführung:

• MIG/MAG-Brenner in luftgekühlter Ausführung 

• "GRIP"-Weichkomponenten im Griffbereich für hohe Griffsicherheit

• Kugelgelenk mit optimalem Bewegungsradius für ideales Handling

• Mit BIKOX®-Kabel für hohe Flexibilität auch bei niedrigen Temperaturen

• Technische Daten nach EN 60-974-7: 250 A - CO2/220 A - Mischgas M21 

   nach EN ISO 14175

• 60% Einschaltdauer 

• Für Draht-Ø 0,8 - 1,2 mm 

• Optimale Brennerkühlung garantiert hohe Standzeiten 

•  Mit ABICOR BINZEL-Zentralsteckersystem für alle gängigen Gerätefabrikate für 

zeitsparenden Brennerwechsel 

1.19
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MIG/MAG-Schweißbrenner MB GRIP 24 KD - luftgekühlt 

Art.-Nr. Abb. Länge

m

S 541 353 3

S 541 354 4

S 541 355 5

S 547 102 Gasdüse, konisch NW Ø 12,5 mm

S 547 101 o.Abb. Gasdüse, zylindrisch NW Ø 17,0 mm

S 547 104 o.Abb. Punktgasdüse NW Ø 17,0 mm

S 527 575 o.Abb. Gasdüse gebogen, NW Ø 20 mm, Länge 82 mm

S 538 036 o.Abb. Sechskantmutter M6, SW8

S 538 040 o.Abb. Stromdüse M6 E-Cu, 1,0 mm, gebogen, R40

S 538 042 o.Abb. Stromdüse M6 E-Cu, 1,2 mm, gebogen, R40

S 538 208 Stromdüse M6 E-Cu Ø 0,8 mm (VE 10 Stück)

S 538 210 Stromdüse M6 E-Cu Ø 1,0 mm (VE 10 Stück)

S 538 212 Stromdüse M6 E-Cu Ø 1,2 mm (VE 10 Stück)

S 538 808 Stromdüse M6 E-Cu für Aludraht Ø 0,8 mm (VE 10 Stück)

S 548 202 Gasverteiler Standard, weiß

S 548 201 Düsenstock M6 26,0 mm

S 525 503 Führungsspirale isoliert 2,0/4,5 rot für Draht Ø 1,0-1,2 mm, Länge 3 m

S 525 504 Führungsspirale isoliert 2,0/4,5 rot für Draht Ø 1,0-1,2 mm, Länge 4 m

S 525 505 Führungsspirale isoliert 2,0/4,5 rot für Draht Ø 1,0-1,2 mm, Länge 5 m
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Ausführung:

• MIG/MAG-Brenner in luftgekühlter Ausführung 

• "GRIP"-Weichkomponenten im Griffbereich für hohe Griffsicherheit

• Kugelgelenk mit optimalem Bewegungsradius für ideales Handling

• Mit BIKOX®-Kabel für hohe Flexibilität auch bei niedrigen Temperaturen

• Technische Daten nach EN 60-974-7: 230 A - CO2/200 A - Mischgas M21 nach EN ISO 14175

• 60% Einschaltdauer 

• Für Draht-Ø 0,8 - 1,2 mm 

• Optimale Brennerkühlung garantiert hohe Standzeiten 

•  Mit ABICOR BINZEL-Zentralsteckersystem für alle gängigen Gerätefabrikate für 

zeitsparenden Brennerwechsel 

MIG/MAG-Schweißbrenner MB GRIP 25 AK - luftgekühlt 

Art.-Nr. Abb. Länge

m

S 523 403 3

S 523 404 4

S 523 405 5

S 524 303 Gasdüse, konisch NW Ø 15,0 mm

S 524 301 o.Abb. Gasdüse, zylindrisch NW Ø 18,0 mm

S 524 302 Gasdüse MB 25, stark konisch, NW Ø  11,5

S 524 308 o.Abb. Punktgasdüse NW Ø 18,0 mm

S 538 208 Stromdüse M6 E-Cu Ø 0,8 mm (VE 10 Stück)

S 538 210 Stromdüse M6 E-Cu Ø 1,0 mm (VE 10 Stück)

S 538 212 Stromdüse M6 E-Cu Ø 1,2 mm (VE 10 Stück)

S 524 107 Haltefeder

S 524 183 Düsenstock M6, 35,0 mm (VE 10 Stück)

S 522 403 Führungsspirale isoliert 1,5/4,5 blau für Draht Ø 0,6-0,8 mm, Länge 3 m

S 522 404 Führungsspirale isoliert 1,5/4,5 blau für Draht Ø 0,6-0,8 mm, Länge 4 m

S 522 405 Führungsspirale isoliert 1,5/4,5 blau für Draht Ø 0,6-0,8 mm, Länge 5 m

S 525 503 Führungsspirale isoliert 2,0/4,5 rot für Draht Ø 1,0-1,2 mm, Länge 3 m

S 525 504 Führungsspirale isoliert 2,0/4,5 rot für Draht Ø 1,0-1,2 mm, Länge 4 m

S 525 505 Führungsspirale isoliert 2,0/4,5 rot für Draht Ø 1,0-1,2 mm, Länge 5 m
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Ausführung:

• MIG/MAG-Brenner in luftgekühlter Ausführung 

• "GRIP"-Weichkomponenten im Griffbereich für hohe Griffsicherheit

• Kugelgelenk mit optimalem Bewegungsradius für ideales Handling

• Mit BIKOX®-Kabel für hohe Flexibilität auch bei niedrigen Temperaturen

• Technische Daten nach EN 60-974-7: 270 A - CO2/240 A - Mischgas M21 nach EN ISO 14175

• 60% Einschaltdauer 

• Für Draht-Ø 0,8 - 1,2 mm 

• Optimale Brennerkühlung garantiert hohe Standzeiten 

•  Mit ABICOR BINZEL-Zentralsteckersystem für alle gängigen Gerätefabrikate für 

zeitsparenden Brennerwechsel 

MIG/MAG-Schweißbrenner MB GRIP 26 KD - luftgekühlt 

1.21
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Art.-Nr. Abb. Länge

m

S 526 303 3

S 526 304 4

S 526 305 5

S 547 303 Gasdüse, konisch NW Ø 16,0 mm

S 527 301 Gasdüse, zylindrisch NW Ø 20,0 mm

S 527 605 Gasdüse gebogen, DA24, DI20, Länge 95 mm

S 538 030 Stromdüse M8 CuCrZr, 1,0 mm, gebogen, R36, versilbert

S 538 032 Stromdüse M8 CuCrZr, 1,2 mm, gebogen, R36, versilbert

S 538 208 Stromdüse M6 E-Cu Ø 0,8 mm (VE 10 Stück)

S 538 210 Stromdüse M6 E-Cu Ø 1,0 mm (VE 10 Stück)

S 538 212 Stromdüse M6 E-Cu Ø 1,2 mm (VE 10 Stück)

S 538 308 Stromdüse M6 CuCrZr Ø 0,8 mm (VE 10 Stück)

S 538 310 Stromdüse M6 CuCrZr Ø 1,0 mm (VE 10 Stück)

S 538 312 Stromdüse M6 CuCrZr Ø 1,2 mm (VE 10 Stück)

S 527 108 Gasverteiler Standard

S 527 183 Düsenstock M6 22,0 mm

S 527 185 Düsenstock M8 22,0 mm

S 522 403 Führungsspirale isoliert 1,5/4,5 blau für Draht Ø 0,6-0,8 mm, Länge 3 m

S 522 404 Führungsspirale isoliert 1,5/4,5 blau für Draht Ø 0,6-0,8 mm, Länge 4 m

S 522 405 Führungsspirale isoliert 1,5/4,5 blau für Draht Ø 0,6-0,8 mm, Länge 5 m

S 525 503 Führungsspirale isoliert 2,0/4,5 rot für Draht Ø 1,0-1,2 mm, Länge 3 m

S 525 504 Führungsspirale isoliert 2,0/4,5 rot für Draht Ø 1,0-1,2 mm, Länge 4 m

S 525 505 Führungsspirale isoliert 2,0/4,5 rot für Draht Ø 1,0-1,2 mm, Länge 5 m

S 538 035 Sechskantmutter M8, SW11
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Ausführung:

• MIG/MAG-Brenner in luftgekühlter Ausführung 

• "GRIP"-Weichkomponenten im Griffbereich für hohe Griffsicherheit

• Kugelgelenk mit optimalem Bewegungsradius für ideales Handling

• Mit BIKOX®-Kabel für hohe Flexibilität auch bei niedrigen Temperaturen

• Technische Daten nach EN 60-974-7: 320 A - CO2/290 A - Mischgas M21 

   nach EN ISO 14175 

• 60% Einschaltdauer 

• Für Draht-Ø 0,8 - 1,2 mm 

• Optimale Brennerkühlung garantiert hohe Standzeiten 

•  Mit ABICOR BINZEL-Zentralsteckersystem für alle gängigen Gerätefabrikate für 

zeitsparenden Brennerwechsel 

MIG/MAG-Schweißbrenner MB GRIP 36 KD - luftgekühlt 

Art.-Nr. Abb. Länge

m

S 542 363 3

S 542 364 4

S 542 365 5

S 547 202 Gasdüse, konisch NW Ø 16,0 mm

S 547 201 o.Abb. Gasdüse, zylindrisch NW Ø 19,0 mm

S 547 203 o.Abb. Gasdüse MB 36, stark konisch, NW12

S 538 208 Stromdüse M6 E-Cu Ø 0,8 mm (VE 10 Stück)

S 538 210 Stromdüse M6 E-Cu Ø 1,0 mm (VE 10 Stück)

S 538 212 Stromdüse M6 E-Cu Ø 1,2 mm (VE 10 Stück)

S 538 408 Stromdüse M8 E-Cu Ø 0,8 mm (VE 10 Stück)

S 538 410 Stromdüse M8 E-Cu Ø 1,0 mm (VE 10 Stück)

S 538 412 Stromdüse M8 E-Cu Ø 1,2 mm (VE 10 Stück)

S 538 508 Stromdüse M8 CuCrZr Ø 0,8 mm (VE 10 Stück)

S 538 510 Stromdüse M8 CuCrZr Ø 1,0 mm (VE 10 Stück)

S 538 512 Stromdüse M8 CuCrZr Ø 1,2 mm (VE 10 Stück)

S 548 108 Gasverteiler Standard

S 548 183 Düsenstock M6 28,0 mm (kurz)

S 548 185 Düsenstock M8 28,0 mm (kurz)

S 522 403 Führungsspirale isoliert 1,5/4,5 blau für Draht Ø 0,6-0,8 mm, Länge 3 m

S 522 404 Führungsspirale isoliert 1,5/4,5 blau für Draht Ø 0,6-0,8 mm, Länge 4 m

S 522 405 Führungsspirale isoliert 1,5/4,5 blau für Draht Ø 0,6-0,8 mm, Länge 5 m

S 525 503 Führungsspirale isoliert 2,0/4,5 rot für Draht Ø 1,0-1,2 mm, Länge 3 m

S 525 504 Führungsspirale isoliert 2,0/4,5 rot für Draht Ø 1,0-1,2 mm, Länge 4 m

S 525 505 Führungsspirale isoliert 2,0/4,5 rot für Draht Ø 1,0-1,2 mm, Länge 5 m

1.22

11 LICHTBOGEN-SCHWEISS- UND SCHNEIDTECHNIK

document.indd   22 10.06.2020   12:17:01



1.23

Ausführung:

• MIG/MAG-Brenner in fl üssiggekühlter Ausführung

• "GRIP"-Weichkomponenten im Griffbereich für hohe Griffsicherheit

• Kugelgelenk mit optimalem Bewegungsradius für ideales Handling

•  Technische Daten nach EN 60-974-7: 300 A - CO2/270 A - Mischgas M21 

nach DIN EN  ISO 14175

• 100% Einschaltdauer

• Für Draht-Ø 0,8 - 1,2 mm

• Optimale Brennerkühlung garantiert hohe Standzeiten

•  Mit ABICOR BINZEL-Zentralsteckersystem für alle gängigen Gerätefabrikate für 

zeitsparenden Brennerwechsel 

11LICHTBOGEN-SCHWEISS- UND SCHNEIDTECHNIK

MIG/MAG-Schweißbrenner MB GRIP 240 D - fl üssiggekühlt 

Art.-Nr. Abb. Länge

m

S 522 203 3

S 522 204 4

S 522 205 5

S 547 102 Gasdüse, konisch NW Ø 12,5 mm

S 547 101 o.Abb. Gasdüse, zylindrisch NW Ø 17,0 mm

S 527 575 o.Abb. Gasdüse gebogen, DA20, DI17, Länge 82 mm

S 538 036 o.Abb. Sechskantmutter M6, SW8

S 538 208 Stromdüse M6 E-Cu Ø 0,8 mm (VE 10 Stück)

S 538 210 Stromdüse M6 E-Cu Ø 1,0 mm (VE 10 Stück)

S 538 212 Stromdüse M6 E-Cu Ø 1,2 mm (VE 10 Stück)

S 538 308 Stromdüse M6 CuCrZr Ø 0,8 mm (VE 10 Stück)

S 538 310 Stromdüse M6 CuCrZr Ø 1,0 mm (VE 10 Stück)

S 538 312 Stromdüse M6 CuCrZr Ø 1,2 mm (VE 10 Stück)

S 538 040 o.Abb. Stromdüse M6 E-Cu, 1,0 mm, gebogen, R40

S 538 042 o.Abb. Stromdüse M6 E-Cu, 1,2 mm, gebogen, R40

S 548 202 Gasverteiler Standard, weiß

S 548 201 Düsenstock M6 26,0 mm

S 549 303 Führungsspirale blank 1,5/4,0 für Draht Ø 0,8 mm, Länge 3 m

S 549 304 Führungsspirale blank 1,5/4,0 für Draht Ø 0,8 mm, Länge 4 m

S 549 305 Führungsspirale blank 1,5/4,0 für Draht Ø 0,8 mm, Länge 5 m

S 525 513 Führungsspirale blank 2,0/4,5 für Draht Ø 1,0-1,2 mm, Länge 3 m

S 525 514 Führungsspirale blank 2,0/4,5 für Draht Ø 1,0-1,2 mm, Länge 4 m

S 525 515 Führungsspirale blank 2,0/4,5 für Draht Ø 1,0-1,2 mm, Länge 5 m
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Art.-Nr. Abb. Länge

m

S 532 603 3

S 532 604 4

S 532 605 5

S 527 303 Gasdüse, konisch NW Ø 16,0 mm

S 527 301 Gasdüse, zylindrisch NW Ø 20,0 mm

S 527 605 Gasdüse, gebogen, DA24, DI20, Länge 95 mm

S 527 075 Gasdüse Engspaltschweißen, NW Ø 12,0 mm innen, Länge 128 mm

S 538 035 Sechskantmutter M8, SW11

S 534 106 Gasverteiler, weiß

S 534 107 Gasverteiler "Long life"

S 533 106 o.Abb. Isolierscheibe

S 534 102 Düsenstock M8 25,0 mm (kurz)

S 534 104 Düsenstock M8 29,0 mm (lang)

S 534 101 Düsenstock M6 25,0 mm (kurz)

S 534 103 Düsenstock M6 29,0 mm (lang)

S 534 201 Düsenstock M8 CuCrZr, 27,0 mm (lang) (VE 10 Stück)

S 538 208 Stromdüse M6 E-Cu Ø 0,8 mm (VE 10 Stück)

S 538 210 Stromdüse M6 E-Cu Ø 1,0 mm (VE 10 Stück)

S 538 212 Stromdüse M6 E-Cu Ø 1,2 mm (VE 10 Stück)

S 538 308 Stromdüse M6 CuCrZr Ø 0,8 mm (VE 10 Stück)

S 538 310 Stromdüse M6 CuCrZr Ø 1,0 mm (VE 10 Stück)

S 538 312 Stromdüse M6 CuCrZr Ø 1,2 mm (VE 10 Stück)

S 538 408 Stromdüse M8 E-Cu Ø 0,8 mm (VE 10 Stück)

S 538 410 Stromdüse M8 E-Cu Ø 1,0 mm (VE 10 Stück)

S 538 412 Stromdüse M8 E-Cu Ø 1,2 mm (VE 10 Stück)

S 538 508 Stromdüse M8 CuCrZr Ø 0,8 mm (VE 10 Stück)

S 538 510 Stromdüse M8 CuCrZr Ø 1,0 mm (VE 10 Stück)

S 538 512 Stromdüse M8 CuCrZr Ø 1,2 mm (VE 10 Stück)

S 538 030 Stromdüse M8 CuCrZr Ø 1,0 mm, gebogen, R36, versilbert

S 538 032 Stromdüse M8 CuCrZr Ø 1,2 mm, gebogen, R36, versilbert

S 538 020 Stromdüse M8 CuCrZr Ø 1,0 mm, Länge 85 mm für Engspaltschweißen

S 538 022 Stromdüse M8 CuCrZr Ø 1,2 mm, Länge 85 mm für Engspaltschweißen

S 549 303 Führungsspirale blank 1,5/4,0 für Draht Ø 0,8 mm, Länge 3 m

S 549 304 Führungsspirale blank 1,5/4,0 für Draht Ø 0,8 mm, Länge 4 m

S 549 305 Führungsspirale blank 1,5/4,0 für Draht Ø 0,8 mm, Länge 5 m

S 525 513 Führungsspirale blank 2,0/4,5 für Draht Ø 1,0-1,2 mm, Länge 3 m

S 525 514 Führungsspirale blank 2,0/4,5 für Draht Ø 1,0-1,2 mm, Länge 4 m

S 525 515 Führungsspirale blank 2,0/4,5 für Draht Ø 1,0-1,2 mm, Länge 5 m

1.24
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Ausführung:

• MIG/MAG-Brenner in fl üssiggekühlter Ausführung 

• "GRIP"-Weichkomponenten im Griffbereich für hohe Griffsicherheit

• Kugelgelenk mit optimalem Bewegungsradius für ideales Handling

• Technische Daten nach EN 60-974-7: 400 A - CO2/350 A - Mischgas M21 nach DIN EN ISO 14175

• 100% Einschaltdauer 

• Für Draht-Ø 0,8 - 1,2 mm 

• Optimale Brennerkühlung garantiert hohe Standzeiten 

•  Mit ABICOR BINZEL-Zentralsteckersystem für alle gängigen Gerätefabrikate für zeitsparenden 

Brennerwechsel 

MIG/MAG-Schweißbrenner MB GRIP 401 D - fl üssiggekühlt 
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Art.-Nr. Abb. Länge

m

S 535 503 3

S 535 504 4

S 535 505 5

S 527 303 Gasdüse, konisch NW Ø 16,0 mm 

S 527 301 Gasdüse, zylindrisch NW Ø 20,0 mm

S 527 605 Gasdüse, gebogen,DA24. DI20, Länge 95 mm

S 527 075 Gasdüse Engspaltschweißen, NW Ø 12,0 mm innen, Länge 128 mm

S 538 035 Sechskantmutter M8, SW11

S 534 106 Gasverteiler, weiß

S 534 107 Gasverteiler "Long life"

S 533 106 o.Abb. Isolierscheibe

S 534 101 Düsenstock M6 25,0 mm (kurz)

S 534 103 Düsenstock M6 29,0 mm (lang)

S 534 102 Düsenstock M8 25,0 mm (kurz)

S 534 104 Düsenstock M8 29,0 mm (lang)

S 534 201 Düsenstock M8 CuCrZr, 27,0 mm (lang) (VE 10 Stück)

S 538 208 Stromdüse M6 E-Cu Ø 0,8 mm (VE 10 Stück)

S 538 210 Stromdüse M6 E-Cu Ø 1,0 mm (VE 10 Stück)

S 538 212 Stromdüse M6 E-Cu Ø 1,2 mm (VE 10 Stück)

S 538 308 Stromdüse M6 CuCrZr Ø 0,8 mm (VE 10 Stück)

S 538 310 Stromdüse M6 CuCrZr Ø 1,0 mm (VE 10 Stück)

S 538 312 Stromdüse M6 CuCrZr Ø 1,2 mm (VE 10 Stück)

S 538 516 Stromdüse M6 CuCrZr Ø 1,6 mm (VE 10 Stück)

S 538 408 Stromdüse M8 E-Cu Ø 0,8 mm (VE 10 Stück)

S 538 410 Stromdüse M8 E-Cu Ø 1,0 mm (VE 10 Stück)

S 538 412 Stromdüse M8 E-Cu Ø 1,2 mm (VE 10 Stück)

S 538 416 Stromdüse M8 E-Cu Ø 1,6 mm (VE 10 Stück)

S 538 508 Stromdüse M8 CuCrZr Ø 0,8 mm (VE 10 Stück)

S 538 510 Stromdüse M8 CuCrZr Ø 1,0 mm (VE 10 Stück)

S 538 512 Stromdüse M8 CuCrZr Ø 1,2 mm (VE 10 Stück)

S 538 516 Stromdüse M8 CuCrZr Ø 1,6 mm (VE 10 Stück)

S 538 030 Stromdüse M8 CuCrZr Ø 1,0 mm, gebogen, R36, versilbert

S 538 032 Stromdüse M8 CuCrZr Ø 1,2 mm, gebogen, R36, versilbert

S 538 020 Stromdüse M8 CuCrZr Ø 1,0 mm, Länge 85 mm für Engspaltschweißen

S 538 022 Stromdüse M8 CuCrZr Ø 1,2 mm, Länge 85 mm für Engspaltschweißen

S 549 303 Führungsspirale blank 1,5/4,0 für Draht Ø 0,8 mm, Länge 3 m

S 549 304 Führungsspirale blank 1,5/4,0 für Draht Ø 0,8 mm, Länge 4 m

S 549 305 Führungsspirale blank 1,5/4,0 für Draht Ø 0,8 mm, Länge 5 m

S 525 513 Führungsspirale blank 2,0/4,5 für Draht Ø 1,0-1,2 mm, Länge 3 m

S 525 514 Führungsspirale blank 2,0/4,5 für Draht Ø 1,0-1,2 mm, Länge 4 m

S 525 515 Führungsspirale blank 2,0/4,5 für Draht Ø 1,0-1,2 mm, Länge 5 m

S 531 603 Führungsspirale blank 2,5/4,5 für Draht Ø 1,6 mm, Länge 3 m

S 531 604 Führungsspirale blank 2,5/4,5 für Draht Ø 1,6 mm, Länge 4 m

S 531 605 Führungsspirale blank 2,5/4,5 für Draht Ø 1,6 mm, Länge 5 m

Ausführung:

• MIG/MAG-Brenner in fl üssiggekühlter Ausführung 

• "GRIP"-Weichkomponenten im Griffbereich für hohe Griffsicherheit

• Kugelgelenk mit optimalem Bewegungsradius für ideales Handling

• Technische Daten nach EN 60-974-7: 500 A - CO2/450 A - Mischgas M21 nach DIN ISO EN 14175

• 100% Einschaltdauer 

• Für Draht-Ø 1,0 - 1,6 mm 

• Optimale Brennerkühlung garantiert hohe Standzeiten 

•     Mit ABICOR BINZEL-Zentralsteckersystem für alle gängigen Gerätefabrikate für zeitsparenden 

Brennerwechsel 

MIG/MAG-Schweißbrenner MB GRIP 501 D - fl üssiggekühlt 
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1 LICHTBOGEN-SCHWEISS- UND SCHNEIDTECHNIK

Art.-Nr. Abb. Länge

m

S 534 003 3

S 534 004 4

S 534 005 5

S 522 301 o.Abb. Gasdüse, zylindrisch NW Ø 16,0 mm

S 522 304 Gasdüse, konisch NW Ø 12,0 mm

S 522 305 Gasdüse, stark konisch NW Ø 9.5 mm

S 527 368 o.Abb. Gasdüse, gebogen, D12, NW16, Länge 68 mm

S 538 036 o.Abb. Sechskantmutter M6, SW8

S 538 050 o.Abb. Stromdüse M6 E-Cu, Ø 1,2 mm, gebogen, Länge 35,5 mm

S 538 106 Stromdüse M6 E-Cu Ø 0,6 mm, rund (VE 10 Stück)

S 538 108 Stromdüse M6 E-Cu Ø 0,8 mm, rund (VE 10 Stück)

S 538 110 Stromdüse M6 E-Cu Ø 1,0 mm, rund (VE 10 Stück)

S 539 108 Stromdüse M6 E-Cu Ø 0,8 mm für Aludraht, rund (VE 10 Stück)

S 539 110 Stromdüse M6 E-Cu Ø 1,0 mm für Aludraht, rund  (VE 10 Stück)

S 538 006 Stromdüse M6 CuCrZr Ø 0,6 mm, rund (VE 10 Stück)

S 538 008 Stromdüse M6 CuCrZr Ø 0,8 mm, rund (VE 10 Stück)

S 538 010 Stromdüse M6 CuCrZr Ø 1,0 mm, rund (VE 10 Stück)

S 522 107 Haltefeder

S 522 183 Gasdüsenträger

S 522 403 Führungsspirale isoliert 1,5/4,5 blau für Draht Ø 0,6-0,8 mm, Länge 3 m

S 522 404 Führungsspirale isoliert 1,5/4,5 blau für Draht Ø 0,6-0,8 mm, Länge 4 m

S 522 405 Führungsspirale isoliert 1,5/4,5 blau für Draht Ø 0,6-0,8 mm, Länge 5 m

S 525 503 Führungsspirale isoliert 2,0/4,5 rot für Draht Ø 1,0-1,2 mm, Länge 3 m

S 525 504 Führungsspirale isoliert 2,0/4,5 rot für Draht Ø 1,0-1,2 mm, Länge 4 m

S 525 505 Führungsspirale isoliert 2,0/4,5 rot für Draht Ø 1,0-1,2 mm, Länge 5 m

S 524 203 PTFE-Seele, 1,5/4,0 für Draht Ø 0,8-1,0 mm, Länge 3 m, blau 

S 524 204 PTFE-Seele, 1,5/4,0 für Draht Ø 0,8-1,0 mm, Länge 4 m, blau 

S 524 205 PTFE-Seele, 1,5/4,0 für Draht Ø 0,8-1,0 mm, Länge 5 m, blau 

S 524 103 PTFE-Seele, 2,0/4,0 für Draht Ø 1,0-1,2 mm, Länge 3 m, rot

S 524 104 PTFE-Seele, 2,0/4,0 für Draht Ø 1,0-1,2 mm, Länge 4 m, rot

S 524 105 PTFE-Seele, 2,0/4,0 für Draht Ø 1,0-1,2 mm, Länge 5 m, rot

S 523 703 Kohle-PTFE-Seele, 1,5/4,0 für Draht-Ø 0,8-1,0 mm, Länge 3 m

S 523 704 Kohle-PTFE-Seele, 1,5/4,0 für Draht-Ø 0,8-1,0 mm, Länge 4 m

S 523 705 Kohle-PTFE-Seele, 1,5/4,0 für Draht-Ø 0,8-1,0 mm, Länge 5 m

S 523 803 Kohle-PTFE-Seele, 2,0/4,0 für Draht-Ø 1,0-1,2 mm, Länge 3 m

S 523 804 Kohle-PTFE-Seele, 2,0/4,0 für Draht-Ø 1,0-1,2 mm, Länge 4 m

S 523 805 Kohle-PTFE-Seele, 2,0/4,0 für Draht-Ø 1,0-1,2 mm, Länge 5 m

• Technische Daten nach EN 60 974-7: 180 A - CO2/150 A - Mischgas/M21 nach DIN EN ISO 14175 

• 60% Einschaltdauer 

• Für Draht-Ø 0,6 - 1,0 mm  

Ausführung:

• MIG/MAG-Brenner in luftgekühlter Ausführung

• Bewährtes „MB“-Verschleißteilkonzept – für hohe Standzeiten

• Echter 2-Komponenten-Handgriff – robust und ergonomisch

• Optimale Tasterposition, fl ach auslaufendes Handgriffdesign – für präzise und sichere Bedienung

•  Spezielle Innengeometrie bei luftgekühlten Brennern – für „coole“ Handgriffe und höchste mechanische 

Belastbarkeit

• Low-weight BIKOX® (LW) – bis 34% Gewichtsreduktion

• Solider, baugrößenoptimierter Zentralanschluss 

MIG/MAG-Schweißbrenner MB EVO PRO 15 - luftgekühlt 
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1LICHTBOGEN-SCHWEISS- UND SCHNEIDTECHNIK

Art.-Nr. Abb. Länge

m

S 534 203 3

S 534 204 4

S 534 205 5

S 524 301 o.Abb. Gasdüse, zylindrisch NW Ø 18,0 mm

S 524 303 Gasdüse, konisch NW Ø 15,0 mm

S 538 208 Stromdüse M6 E-Cu Ø 0,8 mm (VE 10 Stück)

S 538 210 Stromdüse M6 E-Cu Ø 1,0 mm (VE 10 Stück)

S 538 212 Stromdüse M6 E-Cu Ø 1,2 mm (VE 10 Stück)

S 538 808 Stromdüse M6 E-Cu für Aludraht Ø 0,8 mm (VE 10 Stück)

S 538 810 Stromdüse M6 E-Cu für Aludraht Ø 1,0 mm (VE 10 Stück)

S 538 812 Stromdüse M6 E-Cu für Aludraht Ø 1,2 mm (VE 10 Stück)

S 538 308 Stromdüse M6 CuCrZr Ø 0,8 mm (VE 10 Stück)

S 538 310 Stromdüse M6 CuCrZr Ø 1,0 mm (VE 10 Stück)

S 538 312 Stromdüse M6 CuCrZr Ø 1,2 mm (VE 10 Stück)

S 524 107 Haltefeder

S 524 183 Düsenstock M6, 35,0 mm (VE 10 Stück)

S 524 184 Düsenstock M6, 37,0 mm (VE 10 Stück)

S 522 403 Führungsspirale isoliert 1,5/4,5 blau für Draht Ø 0,6-0,8 mm, Länge 3 m

S 522 404 Führungsspirale isoliert 1,5/4,5 blau für Draht Ø 0,6-0,8 mm, Länge 4 m

S 522 405 Führungsspirale isoliert 1,5/4,5 blau für Draht Ø 0,6-0,8 mm, Länge 5 m

S 525 503 Führungsspirale isoliert 2,0/4,5 rot für Draht Ø 1,0-1,2 mm, Länge 3 m

S 525 504 Führungsspirale isoliert 2,0/4,5 rot für Draht Ø 1,0-1,2 mm, Länge 4 m

S 525 505 Führungsspirale isoliert 2,0/4,5 rot für Draht Ø 1,0-1,2 mm, Länge 5 m

S 524 203 PTFE-Seele, 1,5/4,0 für Draht Ø 0,8-1,0 mm, Länge 3 m, blau 

S 524 204 PTFE-Seele, 1,5/4,0 für Draht Ø 0,8-1,0 mm, Länge 4 m, blau 

S 524 205 PTFE-Seele, 1,5/4,0 für Draht Ø 0,8-1,0 mm, Länge 5 m, blau

S 524 103 PTFE-Seele, 2,0/4,0 für Draht Ø 1,0-1,2 mm, Länge 3 m, rot

S 524 104 PTFE-Seele, 2,0/4,0 für Draht Ø 1,0-1,2 mm, Länge 4 m, rot

S 524 105 PTFE-Seele, 2,0/4,0 für Draht Ø 1,0-1,2 mm, Länge 5 m, rot

S 523 703 Kohle-PTFE-Seele, 1,5/4,0 für Draht-Ø 0,8-1,0 mm, Länge 3 m

S 523 704 Kohle-PTFE-Seele, 1,5/4,0 für Draht-Ø 0,8-1,0 mm, Länge 4 m

S 523 705 Kohle-PTFE-Seele, 1,5/4,0 für Draht-Ø 0,8-1,0 mm, Länge 5 m

S 523 803 Kohle-PTFE-Seele, 2,0/4,0 für Draht-Ø 1,0-1,2 mm, Länge 3 m

S 523 804 Kohle-PTFE-Seele, 2,0/4,0 für Draht-Ø 1,0-1,2 mm, Länge 4 m

S 523 805 Kohle-PTFE-Seele, 2,0/4,0 für Draht-Ø 1,0-1,2 mm, Länge 5 m

• Technische Daten nach EN 60 974-7: 230 A - CO2/200 A - Mischgas/M21 nach DIN EN ISO 14175 

• 60% Einschaltdauer 

• Für Draht-Ø 0,8 - 1,2 mm  

Ausführung:

• MIG/MAG-Brenner in luftgekühlter Ausführung 

• Bewährtes „MB“-Verschleißteilkonzept – für hohe Standzeiten

• Echter 2-Komponenten-Handgriff – robust und ergonomisch

• Optimale Tasterposition, fl ach auslaufendes Handgriffdesign – für präzise und sichere Bedienung

•  Spezielle Innengeometrie bei luftgekühlten Brennern – für „coole“ Handgriffe und höchste mechanische 

Belastbarkeit

• Low-weight BIKOX® (LW) – bis 34% Gewichtsreduktion

• Solider, baugrößenoptimierter Zentralanschluss 

MIG/MAG-Schweißbrenner MB EVO PRO 25 - luftgekühlt 
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• Technische Daten nach EN 60 974-7: 250 A - CO2/220 A - Mischgas/M21 nach DIN EN ISO 14175 

• 60% Einschaltdauer 

• Für Draht-Ø 0,8 - 1,2 mm  

Ausführung:

• MIG/MAG-Brenner in luftgekühlter Ausführung 

• Bewährtes „MB“-Verschleißteilkonzept – für hohe Standzeiten

• Echter 2-Komponenten-Handgriff – robust und ergonomisch

• Optimale Tasterposition, fl ach auslaufendes Handgriffdesign – für präzise und sichere Bedienung

•  Spezielle Innengeometrie bei luftgekühlten Brennern – für „coole“ Handgriffe und höchste mechanische 

Belastbarkeit

• Low-weight BIKOX® (LW) – bis 34% Gewichtsreduktion

• Solider, baugrößenoptimierter Zentralanschluss 

1.28

11 LICHTBOGEN-SCHWEISS- UND SCHNEIDTECHNIK

MIG/MAG-Schweißbrenner MB EVO PRO 24 - luftgekühlt 

Art.-Nr. Abb. Länge

m

S 534 303 3

S 534 304 4

S 534 305 5

S 547 101 o.Abb. Gasdüse, zylindrisch NW Ø 17,0 mm

S 547 102 Gasdüse, konisch NW Ø 12,5 mm

S 527 575 o.Abb. Gasdüse, gebogen, DA20, DI17, Länge 82 mm

S 547 103 Gasdüse, stark konisch NW10, 63,5 mm

S 538 208 Stromdüse M6 E-Cu Ø 0,8 mm (VE 10 Stück)

S 538 210 Stromdüse M6 E-Cu Ø 1,0 mm (VE 10 Stück)

S 538 212 Stromdüse M6 E-Cu Ø 1,2 mm (VE 10 Stück)

S 538 808 Stromdüse M6 E-Cu für Aludraht Ø 0,8 mm (VE 10 Stück)

S 538 810 Stromdüse M6 E-Cu für Aludraht Ø 1,0 mm (VE 10 Stück)

S 538 812 Stromdüse M6 E-Cu für Aludraht Ø 1,2 mm (VE 10 Stück)

S 538 308 Stromdüse M6 CuCrZr Ø 0,8 mm (VE 10 Stück)

S 538 310 Stromdüse M6 CuCrZr Ø 1,0 mm (VE 10 Stück)

S 538 312 Stromdüse M6 CuCrZr Ø 1,2 mm (VE 10 Stück)

S 538 040 o.Abb. Stromdüse M6 E-Cu, 1,0 mm, gebogen, R40

S 538 042 o.Abb. Stromdüse M6 E-Cu, 1,2 mm, gebogen, R40

S 548 201 Düsenstock M6 26,0 mm

S 548 202 Gasverteiler Standard, weiß

S 522 403 Führungsspirale isoliert 1,5/4,5 blau für Draht Ø 0,6-0,8 mm, Länge 3 m

S 522 404 Führungsspirale isoliert 1,5/4,5 blau für Draht Ø 0,6-0,8 mm, Länge 4 m

S 522 405 Führungsspirale isoliert 1,5/4,5 blau für Draht Ø 0,6-0,8 mm, Länge 5 m

S 525 503 Führungsspirale isoliert 2,0/4,5 rot für Draht Ø 1,0-1,2 mm, Länge 3 m

S 525 504 Führungsspirale isoliert 2,0/4,5 rot für Draht Ø 1,0-1,2 mm, Länge 4 m

S 525 505 Führungsspirale isoliert 2,0/4,5 rot für Draht Ø 1,0-1,2 mm, Länge 5 m

S 524 203 PTFE-Seele, 1,5/4,0 für Draht Ø 0,8-1,0 mm, Länge 3 m, blau

S 524 204 PTFE-Seele, 1,5/4,0 für Draht Ø 0,8-1,0 mm, Länge 4 m, blau

S 524 205 PTFE-Seele, 1,5/4,0 für Draht Ø 0,8-1,0 mm, Länge 5 m, blau 

S 524 103 PTFE-Seele, 2,0/4,0 für Draht Ø 1,0-1,2 mm, Länge 3 m, rot

S 524 104 PTFE-Seele, 2,0/4,0 für Draht Ø 1,0-1,2 mm, Länge 4 m, rot

S 524 105 PTFE-Seele, 2,0/4,0 für Draht Ø 1,0-1,2 mm, Länge 5 m, rot

S 523 703 Kohle-PTFE-Seele, 1,5/4,0 für Draht-Ø 0,8-1,0 mm, Länge 3 m

S 523 704 Kohle-PTFE-Seele, 1,5/4,0 für Draht-Ø 0,8-1,0 mm, Länge 4 m

S 523 705 Kohle-PTFE-Seele, 1,5/4,0 für Draht-Ø 0,8-1,0 mm, Länge 5 m

S 523 803 Kohle-PTFE-Seele, 2,0/4,0 für Draht-Ø 1,0-1,2 mm, Länge 3 m

S 523 804 Kohle-PTFE-Seele, 2,0/4,0 für Draht-Ø 1,0-1,2 mm, Länge 4 m

S 523 805 Kohle-PTFE-Seele, 2,0/4,0 für Draht-Ø 1,0-1,2 mm, Länge 5 m

S 538 036 o.Abb. Sechskantmutter M6, SW8, für gebogene Stromdüse
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Art.-Nr. Abb. Länge

m

S 534 503 3

S 534 504 4

S 534 505 5

S 527 301 o.Abb. Gasdüse, zylindrisch NW Ø 20,0 mm

S 527 303 Gasdüse, konisch NW Ø 16,0 mm 

S 547 105 Gasdüse, konisch NW Ø 14,0 mm, 76,0 mm lang

S 527 605 Gasdüse, gebogen, DA24, DI20, Länge 95 mm

S 538 208 Stromdüse M6 E-Cu Ø 0,8 mm (VE 10 Stück)

S 538 210 Stromdüse M6 E-Cu Ø 1,0 mm (VE 10 Stück)

S 538 212 Stromdüse M6 E-Cu Ø 1,2 mm (VE 10 Stück)

S 538 408 Stromdüse M8 E-Cu Ø 0,8 mm (VE 10 Stück)

S 538 410 Stromdüse M8 E-Cu Ø 1,0 mm (VE 10 Stück)

S 538 412 Stromdüse M8 E-Cu Ø 1,2 mm (VE 10 Stück)

S 538 808 Stromdüse M6 E-Cu für Aludraht Ø 0,8 mm (VE 10 Stück)

S 538 810 Stromdüse M6 E-Cu für Aludraht Ø 1,0 mm (VE 10 Stück)

S 538 812 Stromdüse M6 E-Cu für Aludraht Ø 1,2 mm (VE 10 Stück)

S 538 908 Stromdüse M8 E-Cu für Aludraht Ø 0,8 mm (VE 10 Stück)

S 538 910 Stromdüse M8 E-Cu für Aludraht Ø 1,0 mm (VE 10 Stück)

S 538 912 Stromdüse M8 E-Cu für Aludraht Ø 1,2 mm (VE 10 Stück)

S 538 308 Stromdüse M6 CuCrZr Ø 0,8 mm (VE 10 Stück)

S 538 310 Stromdüse M6 CuCrZr Ø 1,0 mm (VE 10 Stück)

S 538 312 Stromdüse M6 CuCrZr Ø 1,2 mm (VE 10 Stück)

S 538 508 Stromdüse M8 CuCrZr Ø 0,8 mm (VE 10 Stück)

S 538 510 Stromdüse M8 CuCrZr Ø 1,0 mm (VE 10 Stück)

S 538 512 Stromdüse M8 CuCrZr Ø 1,2 mm (VE 10 Stück)

S 538 030 Stromdüse M8 CuCrZr, 1,0 mm, gebogen, R36, versilbert

S 538 032 Stromdüse M8 CuCrZr, 1,2 mm, gebogen, R36, versilbert

S 527 183 Düsenstock M6 22,0 mm (kurz)

S 527 185 Düsenstock M8 22,0 mm (kurz)

S 527 108 Gasverteiler Standard

S 527 109 Gasverteiler Keramik

S 522 403 Führungsspirale isoliert 1,5/4,5 blau für Draht Ø 0,6-0,8 mm, Länge 3 m

S 522 404 Führungsspirale isoliert 1,5/4,5 blau für Draht Ø 0,6-0,8 mm, Länge 4 m

S 522 405 Führungsspirale isoliert 1,5/4,5 blau für Draht Ø 0,6-0,8 mm, Länge 5 m

S 525 503 Führungsspirale isoliert 2,0/4,5 rot für Draht Ø 1,0-1,2 mm, Länge 3 m

S 525 504 Führungsspirale isoliert 2,0/4,5 rot für Draht Ø 1,0-1,2 mm, Länge 4 m

S 525 505 Führungsspirale isoliert 2,0/4,5 rot für Draht Ø 1,0-1,2 mm, Länge 5 m

S 524 203 PTFE-Seele, 1,5/4,0 für Draht Ø 0,8-1,0 mm, Länge 3 m, blau 

S 524 204 PTFE-Seele, 1,5/4,0 für Draht Ø 0,8-1,0 mm, Länge 4 m, blau 

S 524 205 PTFE-Seele, 1,5/4,0 für Draht Ø 0,8-1,0 mm, Länge 5 m, blau 

S 524 103 PTFE-Seele, 2,0/4,0 für Draht Ø 1,0-1,2 mm, Länge 3 m, rot

S 524 104 PTFE-Seele, 2,0/4,0 für Draht Ø 1,0-1,2 mm, Länge 4 m, rot

S 524 105 PTFE-Seele, 2,0/4,0 für Draht Ø 1,0-1,2 mm, Länge 5 m, rot

S 523 703 Kohle-PTFE-Seele, 1,5/4,0 für Draht-Ø 0,8-1,0 mm, Länge 3 m

S 523 704 Kohle-PTFE-Seele, 1,5/4,0 für Draht-Ø 0,8-1,0 mm, Länge 4 m

S 523 705 Kohle-PTFE-Seele, 1,5/4,0 für Draht-Ø 0,8-1,0 mm, Länge 5 m

S 523 803 Kohle-PTFE-Seele, 2,0/4,0 für Draht-Ø 1,0-1,2 mm, Länge 3 m

S 523 804 Kohle-PTFE-Seele, 2,0/4,0 für Draht-Ø 1,0-1,2 mm, Länge 4 m

S 523 805 Kohle-PTFE-Seele, 2,0/4,0 für Draht-Ø 1,0-1,2 mm, Länge 5 m

S 538 035 Sechskantmutter M8, SW11

1.29

11LICHTBOGEN-SCHWEISS- UND SCHNEIDTECHNIK

• Technische Daten nach EN 60 974-7: 270 A - CO2/240 A - Mischgas/M21 nach DIN EN ISO 14175 

• 60% Einschaltdauer 

• Für Draht-Ø 0,8 - 1,2 mm  

Ausführung:

• MIG/MAG-Brenner in luftgekühlter Ausführung 

• Bewährtes „MB“-Verschleißteilkonzept – für hohe Standzeiten

• Echter 2-Komponenten-Handgriff – robust und ergonomisch

• Optimale Tasterposition, fl ach auslaufendes Handgriffdesign – für präzise und sichere Bedienung

•  Spezielle Innengeometrie bei luftgekühlten Brennern – für „coole“ Handgriffe und höchste mechanische 

Belastbarkeit

• Low-weight BIKOX® (LW) – bis 34% Gewichtsreduktion

• Solider, baugrößenoptimierter Zentralanschluss 

MIG/MAG-Schweißbrenner MB EVO PRO 26 - luftgekühlt 
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MIG/MAG-Schweißbrenner MB EVO PRO 36 - luftgekühlt 

1.30

11 LICHTBOGEN-SCHWEISS- UND SCHNEIDTECHNIK

Art.-Nr. Abb. Länge

m

S 534 403 3

S 534 404 4

S 534 405 5

S 547 201 o.Abb. Gasdüse, zylindrisch NW Ø 19,0 mm

S 547 202 Gasdüse, konisch NW Ø 16,0 mm 

S 538 208 Stromdüse M6 E-Cu Ø 0,8 mm (VE 10 Stück)

S 538 210 Stromdüse M6 E-Cu Ø 1,0 mm (VE 10 Stück)

S 538 212 Stromdüse M6 E-Cu Ø 1,2 mm (VE 10 Stück)

S 538 408 Stromdüse M8 E-Cu Ø 0,8 mm (VE 10 Stück)

S 538 410 Stromdüse M8 E-Cu Ø 1,0 mm (VE 10 Stück)

S 538 412 Stromdüse M8 E-Cu Ø 1,2 mm (VE 10 Stück)

S 538 808 Stromdüse M6 E-Cu für Aludraht Ø 0,8 mm (VE 10 Stück)

S 538 810 Stromdüse M6 E-Cu für Aludraht Ø 1,0 mm (VE 10 Stück)

S 538 812 Stromdüse M6 E-Cu für Aludraht Ø 1,2 mm (VE 10 Stück)

S 538 908 Stromdüse M8 E-Cu für Aludraht Ø 0,8 mm (VE 10 Stück)

S 538 910 Stromdüse M8 E-Cu für Aludraht Ø 1,0 mm (VE 10 Stück)

S 538 912 Stromdüse M8 E-Cu für Aludraht Ø 1,2 mm (VE 10 Stück)

S 538 308 Stromdüse M6 CuCrZr Ø 0,8 mm (VE 10 Stück)

S 538 310 Stromdüse M6 CuCrZr Ø 1,0 mm (VE 10 Stück)

S 538 312 Stromdüse M6 CuCrZr Ø 1,2 mm (VE 10 Stück)

S 538 508 Stromdüse M8 CuCrZr Ø 0,8 mm (VE 10 Stück)

S 538 510 Stromdüse M8 CuCrZr Ø 1,0 mm (VE 10 Stück)

S 538 512 Stromdüse M8 CuCrZr Ø 1,2 mm (VE 10 Stück)

S 548 183 Düsenstock M6 28,0 mm (kurz)

S 548 185 Düsenstock M8 28,0 mm (kurz)

S 548 108 Gasverteiler Standard

S 548 109 Gasverteiler Long Life

S 548 110 Gasverteiler Keramik

S 522 403 Führungsspirale isoliert 1,5/4,5 blau für Draht Ø 0,6-0,8 mm, Länge 3 m

S 522 404 Führungsspirale isoliert 1,5/4,5 blau für Draht Ø 0,6-0,8 mm, Länge 4 m

S 522 405 Führungsspirale isoliert 1,5/4,5 blau für Draht Ø 0,6-0,8 mm, Länge 5 m

S 525 503 Führungsspirale isoliert 2,0/4,5 rot für Draht Ø 1,0-1,2 mm, Länge 3 m

S 525 504 Führungsspirale isoliert 2,0/4,5 rot für Draht Ø 1,0-1,2 mm, Länge 4 m

S 525 505 Führungsspirale isoliert 2,0/4,5 rot für Draht Ø 1,0-1,2 mm, Länge 5 m

S 524 203 PTFE-Seele, 1,5/4,0 für Draht Ø 0,8-1,0 mm, Länge 3 m, blau 

S 524 204 PTFE-Seele, 1,5/4,0 für Draht Ø 0,8-1,0 mm, Länge 4 m, blau 

S 524 205 PTFE-Seele, 1,5/4,0 für Draht Ø 0,8-1,0 mm, Länge 5 m, blau 

S 524 103 PTFE-Seele, 2,0/4,0 für Draht Ø 1,0-1,2 mm, Länge 3 m, rot

S 524 104 PTFE-Seele, 2,0/4,0 für Draht Ø 1,0-1,2 mm, Länge 4 m, rot

S 524 105 PTFE-Seele, 2,0/4,0 für Draht Ø 1,0-1,2 mm, Länge 5 m, rot

S 523 703 Kohle-PTFE-Seele, 1,5/4,0 für Draht-Ø 0,8-1,0 mm, Länge 3 m

S 523 704 Kohle-PTFE-Seele, 1,5/4,0 für Draht-Ø 0,8-1,0 mm, Länge 4 m

S 523 705 Kohle-PTFE-Seele, 1,5/4,0 für Draht-Ø 0,8-1,0 mm, Länge 5 m

S 523 803 Kohle-PTFE-Seele, 2,0/4,0 für Draht-Ø 1,0-1,2 mm, Länge 3 m

S 523 804 Kohle-PTFE-Seele, 2,0/4,0 für Draht-Ø 1,0-1,2 mm, Länge 4 m

S 523 805 Kohle-PTFE-Seele, 2,0/4,0 für Draht-Ø 1,0-1,2 mm, Länge 5 m

• Technische Daten nach EN 60 974-7: 320 A - CO2/290 A - Mischgas/M21 nach DIN EN ISO 14175 

• 60% Einschaltdauer 

• Für Draht-Ø 0,8 - 1,2 mm  

Ausführung:

• MIG/MAG-Brenner in luftgekühlter Ausführung 

• Bewährtes „MB“-Verschleißteilkonzept – für hohe Standzeiten

• Echter 2-Komponenten-Handgriff – robust und ergonomisch

• Optimale Tasterposition, fl ach auslaufendes Handgriffdesign – für präzise und sichere Bedienung

•  Spezielle Innengeometrie bei luftgekühlten Brennern – für „coole“ Handgriffe und höchste mechanische 

Belastbarkeit

• Low-weight BIKOX® (LW) – bis 34% Gewichtsreduktion

• Solider, baugrößenoptimierter Zentralanschluss 
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•   Technische Daten MB EVO PRO 240 D nach EN 60 974-7:

325A CO2/300A Mischgas - M21 nach DIN EN ISO 14175

• 100% ED 

• Für Draht-Ø 0,8 - 1,2 mm 

Ausführung: 

• MIG/MAG-Brenner in fl üssiggekühlter Ausführung

• Hochwertigste „MB“-Verschleißteilkomponenten und optimierte Brennerkühlung – für höchste Standzeit 

• Echter 2-Komponenten-Handgriff – robust und ergonomisch 

•  Optimale Tasterposition, fl ach auslaufendes Handgriffdesign und ausgeklügelte Kugelgelenk-Konstruktion – 

für bestes Handling in jeder Schweißposition 

• Reparaturfreundlicher Aufbau bis ins Detail – beste Platzverhältnisse für einfachste Instandhaltungsmaßnahmen 

•  Flexible Hochleistungs-Medienschläuche mit speziellem Schutzgewebe – für ein angenehm bewegliches 

Schlauchpaket 

• Robuster, baugrößenoptimierter Zentralanschluss mit geschützter Schlauchführung 

MIG/MAG-Schweißbrenner MB EVO PRO 240 D - fl üssiggekühlt 

Art.-Nr. Abb. Type Länge

m

S 534 603 MB EVO PRO 240 D 3

S 534 604 MB EVO PRO 240 D 4

S 534 605 MB EVO PRO 240 D 5

S 547 101 o.Abb. Gasdüse, zylindrisch NW Ø 17,0 mm

S 547 102 Gasdüse, konisch NW Ø 12,5 mm

S 547 103 Gasdüse, stark konisch NW10, 63,5 mm

S 527 575 o.Abb. Gasdüse gebogen, DA20, DI17, Länge 82 mm

S 538 208 Stromdüse M6 E-Cu Ø 0,8 mm (VE 10 Stück)

S 538 210 Stromdüse M6 E-Cu Ø 1,0 mm (VE 10 Stück)

S 538 212 Stromdüse M6 E-Cu Ø 1,2 mm (VE 10 Stück)

S 538 808 Stromdüse M6 E-Cu für Aludraht Ø 0,8 mm (VE 10 Stück)

S 538 810 Stromdüse M6 E-Cu für Aludraht Ø 1,0 mm (VE 10 Stück)

S 538 812 Stromdüse M6 E-Cu für Aludraht Ø 1,2 mm (VE 10 Stück)

S 538 308 Stromdüse M6 CuCrZr Ø 0,8 mm (VE 10 Stück)

S 538 310 Stromdüse M6 CuCrZr Ø 1,0 mm (VE 10 Stück)

S 538 312 Stromdüse M6 CuCrZr Ø 1,2 mm (VE 10 Stück)

S 538 040 o.Abb. Stromdüse M6 E-Cu, 1,0 mm, gebogen, R40

S 538 042 o.Abb. Stromdüse M6 E-Cu, 1,2 mm, gebogen, R40

S 548 201 Düsenstock M6 26,0 mm

S 548 202 Gasverteiler Standard, weiß

S 522 603 Führungsspirale isoliert, blau, 1,5/4,5 für Draht Ø 0,6 - 0,8 mm, Länge 3 m

S 522 604 Führungsspirale isoliert, blau, 1,5/4,5 für Draht Ø 0,6 - 0,8 mm, Länge 4 m

S 522 605 Führungsspirale isoliert, blau, 1,5/4,5 für Draht Ø 0,6 - 0,8 mm, Länge 5 m

S 522 703 Führungsspirale isoliert, rot, 2,0/4,5 für Draht Ø 1,0-1,2 mm, Länge 3 m

S 522 704 Führungsspirale isoliert, rot, 2,0/4,5 für Draht Ø 1,0-1,2 mm, Länge 4 m

S 522 705 Führungsspirale isoliert, rot, 2,0/4,5 für Draht Ø 1,0-1,2 mm, Länge 5 m

S 524 203 PTFE-Seele, 1,5/4,0 für Draht Ø 0,8-1,0 mm, Länge 3 m, blau 

S 524 204 PTFE-Seele, 1,5/4,0 für Draht Ø 0,8-1,0 mm, Länge 4 m, blau 

S 524 205 PTFE-Seele, 1,5/4,0 für Draht Ø 0,8-1,0 mm, Länge 5 m, blau 

S 524 103 PTFE-Seele, 2,0/4,0 für Draht Ø 1,0-1,2 mm, Länge 3 m, rot

S 524 104 PTFE-Seele, 2,0/4,0 für Draht Ø 1,0-1,2 mm, Länge 4 m, rot

S 524 105 PTFE-Seele, 2,0/4,0 für Draht Ø 1,0-1,2 mm, Länge 5 m, rot

S 523 703 Kohle-PTFE-Seele, 1,5/4,0 für Draht-Ø 0,8-1,0 mm, Länge 3 m

S 523 704 Kohle-PTFE-Seele, 1,5/4,0 für Draht-Ø 0,8-1,0 mm, Länge 4 m

S 523 705 Kohle-PTFE-Seele, 1,5/4,0 für Draht-Ø 0,8-1,0 mm, Länge 5 m

S 523 803 Kohle-PTFE-Seele, 2,0/4,0 für Draht-Ø 1,0-1,2 mm, Länge 3 m

S 523 804 Kohle-PTFE-Seele, 2,0/4,0 für Draht-Ø 1,0-1,2 mm, Länge 4 m

S 523 805 Kohle-PTFE-Seele, 2,0/4,0 für Draht-Ø 1,0-1,2 mm, Länge 5 m

S 538 036 o.Abb. Sechskantmutter M6, SW8
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MIG/MAG-Schweißbrenner MB EVO PRO 401 und MB EVO PRO 501 - fl üssiggekühlt  

• Technische Daten MB EVO PRO 401 nach EN 60 974-7:

475A CO2/ 425A Mischgas - M21 nach DIN EN ISO 14175, 

100% ED 

• Für Draht-Ø 0,8 - 1,2 mm 

• Technische Daten MB EVO PRO 501 nach EN 60 974-7:

575A CO2/ 525A Mischgas - M21 nach DIN EN ISO 14175, 

100% ED 

• Für Draht-Ø 1,0 - 1,6 mm 

Ausführung: • MIG/MAG-Brenner in fl üssiggekühlter Ausführung • Hochwertigste „MB“-Verschleißteilkomponenten und optimierte Brennerkühlung – für höchste 

Standzeit • Echter 2-Komponenten-Handgriff – robust und ergonomisch • Optimale Tasterposition, fl ach auslaufendes Handgriffdesign und ausgeklügelte Kugel gelenk- 

Konstruktion – für bestes Handling in jeder Schweißposition 

• Reparaturfreundlicher Aufbau bis ins Detail – beste Platz-

verhältnisse für einfachste Instand haltungsmaßnahmen 

• Flexible Hochleistungs-Medienschläuche mit speziellem 

Schutzgewebe – für ein angenehm bewegliches Schlauch-

paket • Robuster, baugrößen optimierter Zentralanschluss 

mit geschützter Schlauchführung 

Art.-Nr. Abb. Type Länge

m

S 534 703 MB EVO PRO 401 3

S 534 704 MB EVO PRO 401 4

S 534 705 MB EVO PRO 401 5

S 534 803 MB EVO PRO 501 3

S 534 804 MB EVO PRO 501 4

S 534 805 MB EVO PRO 501 5

S 527 301 o.Abb. Gasdüse, zylindrisch NW Ø 20,0 mm

S 527 303 Gasdüse, konisch NW Ø 16,0 mm 

S 547 105 o.Abb. Gasdüse, konisch NW Ø 14,0 mm, 76,0 mm lang

S 538 208 Stromdüse M6 E-Cu Ø 0,8 mm (VE 10 Stück)

S 538 210 Stromdüse M6 E-Cu Ø 1,0 mm (VE 10 Stück)

S 538 212 Stromdüse M6 E-Cu Ø 1,2 mm (VE 10 Stück)

S 538 216 Stromdüse M6 E-Cu Ø 1,6 mm (VE 10 Stück)

S 538 408 Stromdüse M8 E-Cu Ø 0,8 mm (VE 10 Stück)

S 538 410 Stromdüse M8 E-Cu Ø 1,0 mm (VE 10 Stück)

S 538 412 Stromdüse M8 E-Cu Ø 1,2 mm (VE 10 Stück)

S 538 416 Stromdüse M8 E-Cu Ø 1,6 mm (VE 10 Stück)

S 538 808 Stromdüse M6 E-Cu für Aludraht Ø 0,8 mm (VE 10 Stück)

S 538 810 Stromdüse M6 E-Cu für Aludraht Ø 1,0 mm (VE 10 Stück)

S 538 812 Stromdüse M6 E-Cu für Aludraht Ø 1,2 mm (VE 10 Stück)

S 538 816 Stromdüse M6 E-Cu für Aludraht Ø 1,6 mm (VE 10 Stück)

S 538 908 Stromdüse M8 E-Cu für Aludraht Ø 0,8 mm (VE 10 Stück)

S 538 910 Stromdüse M8 E-Cu für Aludraht Ø 1,0 mm (VE 10 Stück)

S 538 912 Stromdüse M8 E-Cu für Aludraht Ø 1,2 mm (VE 10 Stück)

S 538 916 Stromdüse M8 E-Cu für Aludraht Ø 1,6 mm (VE 10 Stück)

S 538 308 Stromdüse M6 CuCrZr Ø 0,8 mm (VE 10 Stück)

S 538 310 Stromdüse M6 CuCrZr Ø 1,0 mm (VE 10 Stück)

S 538 312 Stromdüse M6 CuCrZr Ø 1,2 mm (VE 10 Stück)

S 538 316 Stromdüse M6 CuCrZr Ø 1,6 mm (VE 10 Stück)

S 538 508 Stromdüse M8 CuCrZr Ø 0,8 mm (VE 10 Stück)

S 538 510 Stromdüse M8 CuCrZr Ø 1,0 mm (VE 10 Stück)

S 538 512 Stromdüse M8 CuCrZr Ø 1,2 mm (VE 10 Stück)

S 538 516 Stromdüse M8 CuCrZr Ø 1,6 mm (VE 10 Stück)

S 534 106 Gasverteiler, weiß

S 534 107 Gasverteiler "Long life"

S 534 108 Gasverteiler Keramik

S 522 703 Führungsspirale isoliert, rot, 2,0/4,5 für Draht Ø 1,0-1,2 mm, Länge 3 m

S 522 704 Führungsspirale isoliert, rot, 2,0/4,5 für Draht Ø 1,0-1,2 mm, Länge 4 m

S 522 705 Führungsspirale isoliert, rot, 2,0/4,5 für Draht Ø 1,0-1,2 mm, Länge 5 m

S 522 903 Führungsspirale isoliert, gelb, 2,5/4,5 für Draht Ø 1,6 mm, Länge 3 m

S 522 904 Führungsspirale isoliert, gelb, 2,5/4,5 für Draht Ø 1,6 mm, Länge 4 m

S 522 905 Führungsspirale isoliert, gelb, 2,5/4,5 für Draht Ø 1,6 mm, Länge 5 m

S 524 103 PTFE-Seele, 2,0/4,0 für Draht Ø 1,0-1,2 mm, Länge 3 m, rot

S 524 104 PTFE-Seele, 2,0/4,0 für Draht Ø 1,0-1,2 mm, Länge 4 m, rot

S 524 105 PTFE-Seele, 2,0/4,0 für Draht Ø 1,0-1,2 mm, Länge 5 m, rot

S 524 403 PTFE-Seele, 2,7 x 4,7 für Draht Ø 1,6 mm, Länge 3 m, gelb

S 524 404 PTFE-Seele, 2,7 x 4,7 für Draht Ø 1,6 mm, Länge 4 m, gelb

S 524 405 PTFE-Seele, 2,7 x 4,7 für Draht Ø 1,6 mm, Länge 5 m, gelb

S 523 703 Kohle-PTFE-Seele, 1,5/4,0 für Draht-Ø 0,8-1,0 mm, Länge 3 m

S 523 704 Kohle-PTFE-Seele, 1,5/4,0 für Draht-Ø 0,8-1,0 mm, Länge 4 m

S 523 705 Kohle-PTFE-Seele, 1,5/4,0 für Draht-Ø 0,8-1,0 mm, Länge 5 m

S 523 803 Kohle-PTFE-Seele, 2,0/4,0 für Draht-Ø 1,0-1,2 mm, Länge 3 m

S 523 804 Kohle-PTFE-Seele, 2,0/4,0 für Draht-Ø 1,0-1,2 mm, Länge 4 m

S 523 805 Kohle-PTFE-Seele, 2,0/4,0 für Draht-Ø 1,0-1,2 mm, Länge 5 m

S 523 903 Kohle-PTFE-Seele, 2,7/4,7 für Draht-Ø 1,6 mm, Länge 3 m

S 523 904 Kohle-PTFE-Seele, 2,7/4,7 für Draht-Ø 1,6 mm, Länge 4 m

S 523 905 Kohle-PTFE-Seele, 2,7/4,7 für Draht-Ø 1,6 mm, Länge 5 m

S 527 075 Gasdüse Engspaltschweißen, NW Ø 12,0 mm innen, Länge 128 mm

S 527 605 Gasdüse gebogen, DA24, DI20, Länge 95 mm

S 538 020 Stromdüse M8 CuCrZr Ø 1,0 mm, Länge 85 mm für Engspaltschweißen

S 538 022 Stromdüse M8 CuCrZr Ø 1,2 mm, Länge 85 mm für Engspaltschweißen

S 538 030 Stromdüse M8 CuCrZr, 1,0 mm, gebogen, R36, versilbert

S 538 032 Stromdüse M8 CuCrZr, 1,2 mm, gebogen, R36, versilbert

S 538 035 Sechskantmutter M8, SW11
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• Technische Daten MB EVO PRO 501 D nach EN 60 974-7:

550A CO2/ 500A Mischgas - M21 nach DIN EN ISO 14175, 

100% ED 

• Für Draht-Ø 1,0 - 1,6 mm 

• Technische Daten MB EVO PRO 401 D nach EN 60 974-7:

450A CO2/ 400A Mischgas - M21 nach DIN EN ISO 14175, 

100% ED 

• Für Draht-Ø 0,8 - 1,2 mm 

Ausführung: • MIG/MAG-Brenner in fl üssiggekühlter 

Ausführung • Hochwertigste „MB“-Verschleißteilkom-

ponenten und optimierte Brennerkühlung – für höchste 

Standzeit • Echter 2-Komponenten-Handgriff – robust und 

ergonomisch • Optimale Tasterposition, fl ach auslaufendes 

Handgriffdesign und ausgeklügelte Kugelgelenk- Konstruk-

tion – für bestes Handling in jeder Schweißposition • Repa-

raturfreundlicher Aufbau bis ins Detail – beste Platzverhält-

nisse für einfachste Instandhaltungsmaßnahmen • Flexible 

Hochleistungs-Medienschläuche mit speziellem Schutz-

gewebe – für ein angenehm bewegliches Schlauchpaket 

• Robuster, baugrößenoptimierter Zentralanschluss mit 

geschützter Schlauchführung 

MIG/MAG-Schweißbrenner MB EVO PRO 401 D und 501 D - fl üssiggekühlt 
Art.-Nr. Abb. Type Länge

m

S 534 903 MB EVO PRO 401 D 3

S 534 904 MB EVO PRO 401 D 4

S 534 905 MB EVO PRO 401 D 5

S 535 003 MB EVO PRO 501 D 3

S 535 004 MB EVO PRO 501 D 4

S 535 005 MB EVO PRO 501 D 5

S 527 301 o.Abb. Gasdüse, zylindrisch NW Ø 20,0 mm

S 527 303 Gasdüse, konisch NW Ø 16,0 mm 

S 547 105 o.Abb. Gasdüse, konisch NW Ø 14,0 mm, 76,0 mm lang

S 538 208 Stromdüse M6 E-Cu Ø 0,8 mm (VE 10 Stück)

S 538 210 Stromdüse M6 E-Cu Ø 1,0 mm (VE 10 Stück)

S 538 212 Stromdüse M6 E-Cu Ø 1,2 mm (VE 10 Stück)

S 538 216 Stromdüse M6 E-Cu Ø 1,6 mm (VE 10 Stück)

S 538 408 Stromdüse M8 E-Cu Ø 0,8 mm (VE 10 Stück)

S 538 410 Stromdüse M8 E-Cu Ø 1,0 mm (VE 10 Stück)

S 538 412 Stromdüse M8 E-Cu Ø 1,2 mm (VE 10 Stück)

S 538 416 Stromdüse M8 E-Cu Ø 1,6 mm (VE 10 Stück)

S 538 808 Stromdüse M6 E-Cu für Aludraht Ø 0,8 mm (VE 10 Stück)

S 538 810 Stromdüse M6 E-Cu für Aludraht Ø 1,0 mm (VE 10 Stück)

S 538 812 Stromdüse M6 E-Cu für Aludraht Ø 1,2 mm (VE 10 Stück)

S 538 816 Stromdüse M6 E-Cu für Aludraht Ø 1,6 mm (VE 10 Stück)

S 538 908 Stromdüse M8 E-Cu für Aludraht Ø 0,8 mm (VE 10 Stück)

S 538 910 Stromdüse M8 E-Cu für Aludraht Ø 1,0 mm (VE 10 Stück)

S 538 912 Stromdüse M8 E-Cu für Aludraht Ø 1,2 mm (VE 10 Stück)

S 538 916 Stromdüse M8 E-Cu für Aludraht Ø 1,6 mm (VE 10 Stück)

S 538 308 Stromdüse M6 CuCrZr Ø 0,8 mm (VE 10 Stück)

S 538 310 Stromdüse M6 CuCrZr Ø 1,0 mm (VE 10 Stück)

S 538 312 Stromdüse M6 CuCrZr Ø 1,2 mm (VE 10 Stück)

S 538 316 Stromdüse M6 CuCrZr Ø 1,6 mm (VE 10 Stück)

S 538 508 Stromdüse M8 CuCrZr Ø 0,8 mm (VE 10 Stück)

S 538 510 Stromdüse M8 CuCrZr Ø 1,0 mm (VE 10 Stück)

S 538 512 Stromdüse M8 CuCrZr Ø 1,2 mm (VE 10 Stück)

S 538 516 Stromdüse M8 CuCrZr Ø 1,6 mm (VE 10 Stück)

S 534 101 Düsenstock M6 25,0 mm (kurz)

S 534 102 Düsenstock M8 25,0 mm (kurz)

S 534 201 Düsenstock CuCrZr M8, 27,0 mm (lang) (VE 10 Stück)

S 534 106 Gasverteiler, weiß

S 534 107 Gasverteiler "Long life"

S 534 108 Gasverteiler Keramik

S 522 703 Führungsspirale isoliert, rot, 2,0/4,5 für Draht Ø 1,0-1,2 mm, Länge 3 m

S 522 704 Führungsspirale isoliert, rot, 2,0/4,5 für Draht Ø 1,0-1,2 mm, Länge 4 m

S 522 705 Führungsspirale isoliert, rot, 2,0/4,5 für Draht Ø 1,0-1,2 mm, Länge 5 m

S 522 903 Führungsspirale isoliert, gelb, 2,5/4,5 für Draht Ø 1,6 mm, Länge 3 m

S 522 904 Führungsspirale isoliert, gelb, 2,5/4,5 für Draht Ø 1,6 mm, Länge 4 m

S 522 905 Führungsspirale isoliert, gelb, 2,5/4,5 für Draht Ø 1,6 mm, Länge 5 m

S 524 103 PTFE-Seele, 2,0/4,0 für Draht Ø 1,0-1,2 mm, Länge 3 m, rot

S 524 104 PTFE-Seele, 2,0/4,0 für Draht Ø 1,0-1,2 mm, Länge 4 m, rot

S 524 105 PTFE-Seele, 2,0/4,0 für Draht Ø 1,0-1,2 mm, Länge 5 m, rot

S 524 403 PTFE-Seele, 2,7 x 4,7 für Draht Ø 1,6 mm, Länge 3 m, gelb

S 524 404 PTFE-Seele, 2,7 x 4,7 für Draht Ø 1,6 mm, Länge 4 m, gelb

S 524 405 PTFE-Seele, 2,7 x 4,7 für Draht Ø 1,6 mm, Länge 5 m, gelb

S 523 703 Kohle-PTFE-Seele, 1,5/4,0 für Draht-Ø 0,8-1,0 mm, Länge 3 m

S 523 704 Kohle-PTFE-Seele, 1,5/4,0 für Draht-Ø 0,8-1,0 mm, Länge 4 m

S 523 705 Kohle-PTFE-Seele, 1,5/4,0 für Draht-Ø 0,8-1,0 mm, Länge 5 m

S 523 803 Kohle-PTFE-Seele, 2,0/4,0 für Draht-Ø 1,0-1,2 mm, Länge 3 m

S 523 804 Kohle-PTFE-Seele, 2,0/4,0 für Draht-Ø 1,0-1,2 mm, Länge 4 m

S 523 805 Kohle-PTFE-Seele, 2,0/4,0 für Draht-Ø 1,0-1,2 mm, Länge 5 m

S 523 903 Kohle-PTFE-Seele, 2,7/4,7 für Draht-Ø 1,6 mm, Länge 3 m

S 523 904 Kohle-PTFE-Seele, 2,7/4,7 für Draht-Ø 1,6 mm, Länge 4 m

S 523 905 Kohle-PTFE-Seele, 2,7/4,7 für Draht-Ø 1,6 mm, Länge 5 m

S 527 075 Gasdüse Engspaltschweißen, NW Ø 12,0 mm innen, Länge 128 mm

S 527 605 Gasdüse gebogen, DA24, DI20, Länge 95 mm

S 538 020 Stromdüse M8 CuCrZr Ø 1,0 mm, Länge 85 mm für Engspaltschweißen

S 538 022 Stromdüse M8 CuCrZr Ø 1,2 mm, Länge 85 mm für Engspaltschweißen

S 538 030 Stromdüse M8 CuCrZr, 1,0 mm, gebogen, R36, versilbert

S 538 032 Stromdüse M8 CuCrZr, 1,2 mm, gebogen, R36, versilbert

S 538 035 Sechskantmutter M8, SW11
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Art.-Nr. Inhalt

S 523 500 34 Teile

Ausführung: Erstausrüstung in stabiler Sortimentsbox für 

MIG/MAG-Brenner MB 15 komplett bestehend aus:

10 x Stromdüsen M6 x 0,8 mm E-Cu (S 538 108)

10 x Stromdüsen M6 x 1,0 mm E-Cu (S 538 110)

  2 x Gasdüsenträger (S 522 183)

  5 x Haltefedern (S 522 107)

  5 x Gasdüsen, konisch NW 12 mm (S 522 304)

  1 x Mehrfachschlüssel für Stromdüsen (S 538 999)

  1 x Sortimentsbox mit 15 Fächern (S 328 157) 

Verschleißteil-Set "MB 15" 

Art.-Nr. Inhalt

S 523 510 37 Teile

Ausführung: Erstausrüstung in stabiler Sortimentsbox für 

MIG/MAG-Brenner MB 36 komplett bestehend aus:

10 x Stromdüsen M6 x 0,8 mm E-Cu (S 538 208)

10 x Stromdüsen M6 x 1,0 mm E-Cu (S 538 210)

  5 x Düsenstöcke M6 (S 548 183)

  5 x Gasverteiler (S 548 108)

  5 x Gasdüsen, konisch NW 16 mm (S 547 202)

  1 x Mehrfachschlüssel für Stromdüsen (S 538 999)

  1 x Sortimentsbox mit 15 Fächern (S 328 157) 

Verschleißteil-Set "MB 36" (M6 / E-Cu) 

Art.-Nr. Inhalt

S 523 505 37 Teile

Ausführung: Erstausrüstung in stabiler Sortimentsbox für 

MIG/MAG-Brenner MB 25 komplett bestehend aus:

10 x Stromdüsen M6 x 0,8 mm E-Cu (S 538 208)

10 x Stromdüsen M6 x 1,0 mm E-Cu (S 538 210)

  5 x Düsenstöcke M6 (S 524 183)

  5 x Haltefedern (S 524 107)

  5 x Gasdüsen, konisch NW 15 mm (S 524 303)

  1 x Mehrfachschlüssel für Stromdüsen (S 538 999)

  1 x Sortimentsbox mit 15 Fächern (S 328 157) 

Verschleißteil-Set "MB 25" 
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Art.-Nr. Inhalt

S 523 525 42 Teile

Art.-Nr. Inhalt

S 523 515 37 Teile

Art.-Nr. Inhalt

S 523 520 42 Teile

Ausführung: Erstausrüstung in stabiler Sortimentsbox für 

MIG/MAG-Brenner MB 36 komplett bestehend aus:

10 x Stromdüsen M8 x 0,8 mm CuCrZr (S 538 508)

10 x Stromdüsen M8 x 1,0 mm CuCrZr (S 538 510)

  5 x Düsenstöcke M8 (S 548 185)

  5 x Gasverteiler (S 548 108)

  5 x Gasdüsen, konisch NW 16 mm (S 547 202)

  1 x Mehrfachschlüssel für Stromdüsen (S 538 999)

  1 x Sortimentsbox mit 15 Fächern (S 328 157) 

Ausführung: Erstausrüstung in stabiler Sortimentsbox für 

MIG/MAG-Brenner MB 401/501D komplett bestehend 

aus:

10 x Stromdüsen M8 x 1,0 mm E-Cu (S 538 410)

10 x Stromdüsen M8 x 1,2 mm E-Cu (S 538 412)

  5 x Düsenstock M8 x 25 mm (S 534 102)

  5 x Isolierscheiben (S 533 106)

  5 x Gasverteiler, Standard (S 534 106)

  5 x Gasdüsen, konisch NW 16 mm (S 527 303)

  1 x Mehrfachschlüssel für Stromdüsen (S 538 999)

  1 x Sortimentsbox mit 15 Fächern (S 328 157) 

Ausführung: Erstausrüstung in stabiler Sortimentsbox für 

MIG/MAG-Brenner MB 401/501D komplett bestehend 

aus:

10 x Stromdüsen M8 x 1,0 mm CuCrZr (S 538 510)

10 x Stromdüsen M8 x 1,2 mm CuCrZr (S 538 512)

  5 x Düsenstock M8 x 25 mm (S 534 102)

  5 x Isolierscheiben (S 533 106)

  5 x Gasverteiler, "Long Life" (S 534 107)

  5 x Gasdüsen, konisch NW 16 mm (S 527 303)

  1 x Mehrfachschlüssel für Stromdüsen (S 538 999)

  1 x Sortimentsbox mit 15 Fächern (S 328 157) 

Verschleißteil-Set "MB 36" (M8 / CuCr/Zr) 

Verschleißteil-Set "MB 401/501D" (E-Cu-Ausführung) 

Verschleißteil-Set "MB 401/501D" (CuCrZr-Ausführung) 
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Ausführung: 

• MIG/MAG-Brenner in luftgekühlter Ausführung

• Mit leichtem Schlauchpaket „Bikox® LW“ zur Reduktion des Brennergewichtes um bis zu 50%

• Neuartiger ergonomischer Handgriff, optional mit Up/Down-Modul zur Steigerung des Komforts

•  Universeller Düsenstock (Düsenstock, Gasverteiler und Gasdüsenträger in einem) veringert die 

Anzahl der Verschleißteile

•  Schraubbare, thermisch isolierte Gasdüse für höhere Lebensdauer des Brenners und somit 

zur Kostenreduktion

• Drehbarer, schnell wechselbarer Brennerhals zur beliebigen Positionierung

•  Technische Daten ABIMIG® AT 155 LW nach EN 60 974-7:

190 A - CO2, / 180 A - Mischgas M21 nach DIN EN ISO 14175

• 60% ED 

• Für Draht-Ø 0,8 - 1,0 mm 

MIG/MAG-Brenner ABIMIG® AT 155 LW - luftgekühlt 

Art.-Nr. o.Abb. Type Länge Ausführung

m

S 535 603 ABIMIG AT 155 LW 3 Taster kurz

S 535 604 ABIMIG AT 155 LW 4 Taster kurz

S 535 605 ABIMIG AT 155 LW 5 Taster kurz

S 535 703 ABIMIG AT 155 LW 3 Taster lang

S 535 704 ABIMIG AT 155 LW 4 Taster lang

S 535 705 ABIMIG AT 155 LW 5 Taster lang

S 547 403 o.Abb. Gasdüse ABIMIG 155/155T, zylindrisch, NW Ø 17,0 mm, Länge 52 mm

S 547 404 Gasdüse ABIMIG 155/155T, konisch, NW Ø 12,0 mm, Länge 52 mm

S 547 405 Gasdüse ABIMIG 155/155T, konisch, NW Ø 12,0 mm, Länge 54 mm

S 538 106 Stromdüse M6 E-Cu Ø 0,6 mm, rund (VE 10 Stück)

S 538 108 Stromdüse M6 E-Cu Ø 0,8 mm, rund (VE 10 Stück)

S 538 110 Stromdüse M6 E-Cu Ø 1,0 mm, rund (VE 10 Stück)

S 538 006 Stromdüse M6 CuCrZr Ø 0,6 mm, rund (VE 10 Stück)

S 538 008 Stromdüse M6 CuCrZr Ø 0,8 mm, rund (VE 10 Stück)

S 538 010 Stromdüse M6 CuCrZr Ø 1,0 mm, rund (VE 10 Stück)

S 534 719 Düsenstock M6, 35,0 mm für ABIMIG 155/155T

S 523 290 Brennerhalsspirale Ø 0,6 + 0,8 mm

S 523 292 Brennerhalsspirale Ø 1,0 mm

S 523 303 Führungsspirale isoliert für Draht Ø 0,6 mm, Länge 3 m

S 523 304 Führungsspirale isoliert für Draht Ø 0,6 mm, Länge 4 m

S 523 305 Führungsspirale isoliert für Draht Ø 0,6 mm, Länge 5 m

S 523 313 Führungsspirale isoliert für Draht Ø 0,8 - 1,0 mm, Länge 3 m

S 523 314 Führungsspirale isoliert für Draht Ø 0,8 - 1,0 mm, Länge 4 m

S 523 315 Führungsspirale isoliert für Draht Ø 0,8 - 1,0 mm, Länge 5 m

S 523 703 Kohle-PTFE-Seele, 1,5/4,0 für Draht-Ø 0,8-1,0 mm, Länge 3 m

S 523 704 Kohle-PTFE-Seele, 1,5/4,0 für Draht-Ø 0,8-1,0 mm, Länge 4 m

S 523 705 Kohle-PTFE-Seele, 1,5/4,0 für Draht-Ø 0,8-1,0 mm, Länge 5 m

S 523 803 Kohle-PTFE-Seele, 2,0/4,0 für Draht-Ø 1,0-1,2 mm, Länge 3 m

S 523 804 Kohle-PTFE-Seele, 2,0/4,0 für Draht-Ø 1,0-1,2 mm, Länge 4 m

S 523 805 Kohle-PTFE-Seele, 2,0/4,0 für Draht-Ø 1,0-1,2 mm, Länge 5 m
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Ausführung: 

• MIG/MAG-Brenner in luftgekühlter Ausführung

• Mit leichtem Schlauchpaket „Bikox® LW“ zur Reduktion des Brennergewichtes um bis zu 50%

• Neuartiger ergonomischer Handgriff, optional mit Up/Down-Modul zur Steigerung des Komforts

•  Universeller Düsenstock (Düsenstock, Gasverteiler und Gasdüsenträger in einem) veringert die 

Anzahl der Verschleißteile

•  Schraubbare, thermisch isolierte Gasdüse für höhere Lebensdauer des Brenners und somit 

zur Kostenreduktion

• Drehbarer, schnell wechselbarer Brennerhals zur beliebigen Positionierung

•  Technische Daten ABIMIG® AT 355 LW nach EN 60 974-7:

340 A - CO2, / 320 A - Mischgas M21 nach DIN EN ISO 14175

• 60% ED 

• Für Draht-Ø 1,0 - 1,6 mm 

MIG/MAG-Brenner ABIMIG® AT 355 LW - luftgekühlt 

Art.-Nr. Abb. Type Länge Ausführung

m

S 535 803 ABIMIG AT 355 LW 3 Taster kurz

S 535 804 ABIMIG AT 355 LW 4 Taster kurz

S 535 805 ABIMIG AT 355 LW 5 Taster kurz

S 535 903 ABIMIG AT 355 LW 3 Taster lang

S 535 904 ABIMIG AT 355 LW 4 Taster lang

S 535 905 ABIMIG AT 355 LW 5 Taster lang

S 547 413 o.Abb. Gasdüse ABIMIG 305/355/405, zylindrisch NW Ø 21,0 mm

S 547 414 Gasdüse ABIMIG 305/355/405, konisch NW Ø 18,0 mm

S 547 415 Gasdüse ABIMIG 305/355/405, konisch NW Ø 16,0 mm

S 538 408 Stromdüse M8 E-Cu Ø 0,8 mm (VE 10 Stück)

S 538 410 Stromdüse M8 E-Cu Ø 1,0 mm (VE 10 Stück)

S 538 412 Stromdüse M8 E-Cu Ø 1,2 mm (VE 10 Stück)

S 538 416 Stromdüse M8 E-Cu Ø 1,6 mm (VE 10 Stück)

S 538 508 Stromdüse M8 CuCrZr Ø 0,8 mm (VE 10 Stück)

S 538 510 Stromdüse M8 CuCrZr Ø 1,0 mm (VE 10 Stück)

S 538 512 Stromdüse M8 CuCrZr Ø 1,2 mm (VE 10 Stück)

S 538 516 Stromdüse M8 CuCrZr Ø 1,6 mm (VE 10 Stück)

S 534 745 Düsenstock M8, 52,0 mm für ABIMIG 305/355/405

S 523 290 Brennerhalsspirale Ø 0,6 + 0,8 mm

S 523 292 Brennerhalsspirale Ø 1,0 + 1,2 mm

S 523 293 Brennerhalsspirale Ø 1,6 mm

S 522 403 Führungsspirale isoliert 1,5/4,5 blau für Draht Ø 0,6-0,8 mm, Länge 3 m

S 522 404 Führungsspirale isoliert 1,5/4,5 blau für Draht Ø 0,6-0,8 mm, Länge 4 m

S 522 405 Führungsspirale isoliert 1,5/4,5 blau für Draht Ø 0,6-0,8 mm, Länge 5 m

S 525 503 Führungsspirale isoliert 2,0/4,5 rot für Draht Ø 1,0-1,2 mm, Länge 3 m

S 525 504 Führungsspirale isoliert 2,0/4,5 rot für Draht Ø 1,0-1,2 mm, Länge 4 m

S 525 505 Führungsspirale isoliert 2,0/4,5 rot für Draht Ø 1,0-1,2 mm, Länge 5 m

S 525 003 Führungsspirale isoliert 2,5/4,5 gelb für Draht Ø 1,6 mm, Länge 3 m

S 525 004 Führungsspirale isoliert 2,5/4,5 gelb für Draht Ø 1,6 mm, Länge 4 m

S 525 005 Führungsspirale isoliert 2,5/4,5 gelb für Draht Ø 1,6 mm, Länge 5 m

S 523 703 Kohle-PTFE-Seele, 1,5/4,0 für Draht-Ø 0,8-1,0 mm, Länge 3 m

S 523 704 Kohle-PTFE-Seele, 1,5/4,0 für Draht-Ø 0,8-1,0 mm, Länge 4 m

S 523 705 Kohle-PTFE-Seele, 1,5/4,0 für Draht-Ø 0,8-1,0 mm, Länge 5 m

S 523 803 Kohle-PTFE-Seele, 2,0/4,0 für Draht-Ø 1,0-1,2 mm, Länge 3 m

S 523 804 Kohle-PTFE-Seele, 2,0/4,0 für Draht-Ø 1,0-1,2 mm, Länge 4 m

S 523 805 Kohle-PTFE-Seele, 2,0/4,0 für Draht-Ø 1,0-1,2 mm, Länge 5 m

S 523 903 Kohle-PTFE-Seele, 2,7/4,7 für Draht-Ø 1,6 mm, Länge 3 m

S 523 904 Kohle-PTFE-Seele, 2,7/4,7 für Draht-Ø 1,6 mm, Länge 4 m

S 523 905 Kohle-PTFE-Seele, 2,7/4,7 für Draht-Ø 1,6 mm, Länge 5 m
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Weitere Ersatzteile auf Anfrage 

•  Technische Daten ABIMIG® W  T 540 nach EN 60 974-7:

600A CO2/550A Mischgas - M21 nach DIN EN 14175

• 100% ED 

• Für Draht-Ø 1,0 - 1,6 mm 

•  Technische Daten ABIMIG® W  T 440 nach EN 60 974-7:

500A CO2/450A Mischgas - M21 nach DIN EN ISO 14175

• 100% ED 

• Für Draht-Ø 0,8 - 1,6 mm 

•  Technische Daten ABIMIG® W  T 340 nach EN 60 974-7:

400A CO2/350A Mischgas - M21 nach DIN EN ISO14175

• 100% ED 

• Für Draht-Ø 0,8 - 1,2 mm 

Ausführung: • MIG/MAG-Brenner in fl üssiggekühlter Ausführung • Langlebi-

ge, schraubbare Gasdüsen mit integriertem, wechselbarem Spritzerschutz • Ein 

Grundbrenner für drei Leistungsgrößen – reduziert Lagerhaltungs- und Wartungs-

kosten • Schnell wechselbare, frei positionierbare Brennerhälse – erhöhen Arbeits-

komfort und reduzieren Servicekosten • Brennerhälse in vielen unterschiedlichen 

Längen und Biegewinkeln verfügbar – für beste Zugänglichkeit • Ausführung mit 

kurzem Taster • Bewährter ergonomischer Handgriff – gibt Halt in allen Lagen  

MIG/MAG-Schweißbrenner ABIMIG® W T - fl üssiggekühlt 

Art.-Nr. Abb. Type Länge Ausführung

m

S 533 603 ABIMIG W T 340 3 Griff T

S 533 604 ABIMIG W T 340 4 Griff T

S 533 605 ABIMIG W T 340 5 Griff T

S 533 703 ABIMIG W T 440 3 Griff T

S 533 704 ABIMIG W T 440 4 Griff T

S 533 705 ABIMIG W T 440 5 Griff T

S 533 803 ABIMIG W T 540 3 Griff T

S 533 804 ABIMIG W T 540 4 Griff T

S 533 805 ABIMIG W T 540 5 Griff T

S 547 416 o.Abb. Gasdüse, zylindrisch Typ WT 340, Ø 17 mm

S 547 417 Gasdüse, konisch Typ WT 340, Ø 12,5 mm

S 547 418 Gasdüse, konisch Typ WT 340, Ø 10 mm

S 547 419 o.Abb. Gasdüse, zylindrisch Typ WT 440, Ø 18 mm

S 547 420 Gasdüse, konisch Typ WT 440, Ø 14,5 mm

S 547 421 Gasdüse, konisch Typ WT 440, Ø 12 mm

S 547 422 o.Abb. Gasdüse, zylindrisch Typ WT 540, Ø 20 mm

S 547 424 Gasdüse, konisch Typ WT 540, Ø 14 mm

S 547 423 Gasdüse, konisch Typ WT 540, Ø 16 mm

S 538 208 Stromdüse M6 E-Cu Ø 0,8 mm (VE 10 Stück) nur für ABIMIG W T 340

S 538 210 Stromdüse M6 E-Cu Ø 1,0 mm (VE 10 Stück) nur für ABIMIG W T 340

S 538 212 Stromdüse M6 E-Cu Ø 1,2 mm (VE 10 Stück) nur für ABIMIG W T 340

S 538 808 Stromdüse M6 E-Cu für Aludraht Ø 0,8 mm (VE 10 Stück) nur für ABIMIG W T 340

S 538 810 Stromdüse M6 E-Cu für Aludraht Ø 1,0 mm (VE 10 Stück) nur für ABIMIG W T 340

S 538 812 Stromdüse M6 E-Cu für Aludraht Ø 1,2 mm (VE 10 Stück) nur für ABIMIG W T 340

S 538 308 Stromdüse M6 CuCrZr Ø 0,8 mm (VE 10 Stück) nur für ABIMIG W T 340

S 538 310 Stromdüse M6 CuCrZr Ø 1,0 mm (VE 10 Stück) nur für ABIMIG W T 340

S 538 312 Stromdüse M6 CuCrZr Ø 1,2 mm (VE 10 Stück) nur für ABIMIG W T 340

S 538 408 Stromdüse M8 E-Cu Ø 0,8 mm (VE 10 Stück)

S 538 410 Stromdüse M8 E-Cu Ø 1,0 mm (VE 10 Stück)

S 538 412 Stromdüse M8 E-Cu Ø 1,2 mm (VE 10 Stück)

S 538 416 Stromdüse M8 E-Cu Ø 1,6 mm (VE 10 Stück)

S 538 908 Stromdüse M8 E-Cu für Aludraht Ø 0,8 mm (VE 10 Stück)

S 538 910 Stromdüse M8 E-Cu für Aludraht Ø 1,0 mm (VE 10 Stück)

S 538 912 Stromdüse M8 E-Cu für Aludraht Ø 1,2 mm (VE 10 Stück)

S 538 916 Stromdüse M8 E-Cu für Aludraht Ø 1,6 mm (VE 10 Stück)

S 538 508 Stromdüse M8 CuCrZr Ø 0,8 mm (VE 10 Stück)

S 538 510 Stromdüse M8 CuCrZr Ø 1,0 mm (VE 10 Stück)

S 538 512 Stromdüse M8 CuCrZr Ø 1,2 mm (VE 10 Stück)

S 538 516 Stromdüse M8 CuCrZr Ø 1,6 mm (VE 10 Stück)

S 534 210 Düsenstock M10 x 1 / M6, 24,0 mm, Typ WT 340 Ms 

S 534 211 Düsenstock M10 x 1 / M6, 26,0 mm, Typ WT 340 Ms

S 534 212 Düsenstock M10 x 1 / M8, 26,0 mm, Typ WT 440 Ms 

S 534 213 Düsenstock M10 x 1 / M8, 28,0 mm, Typ WT 440 Ms 

S 534 214 Düsenstock M10 x 1 / M8, 31,0 mm, Typ WT 440 Ms 

S 534 215 Düsenstock M11 x 1 / M8, 25,0 mm, Typ WT 540 Ms 

S 534 216 Düsenstock M11 x 1 / M8, 27,0 mm, Typ WT 540 Ms 

S 534 217 Düsenstock M11 x 1 / M8, 25,0 mm, Typ WT 540 CuCrZr 

S 534 218 Düsenstock M11 x 1 / M8, 27,0 mm, Typ WT 540 CuCrZr 

S 523 294 Brennerhalsspirale bis Ø 0,8-1,2 mm

S 523 295 Brennerhalsspirale bis Ø 1,4-1,6 mm

S 522 603 Führungsspirale isoliert, blau, 1,5/4,5 für Draht Ø 0,6 - 0,8 mm, Länge 3 m

S 522 604 Führungsspirale isoliert, blau, 1,5/4,5 für Draht Ø 0,6 - 0,8 mm, Länge 4 m

S 522 605 Führungsspirale isoliert, blau, 1,5/4,5 für Draht Ø 0,6 - 0,8 mm, Länge 5 m

S 522 703 Führungsspirale isoliert, rot, 2,0/4,5 für Draht Ø 1,0-1,2 mm, Länge 3 m

S 522 704 Führungsspirale isoliert, rot, 2,0/4,5 für Draht Ø 1,0-1,2 mm, Länge 4 m

S 522 705 Führungsspirale isoliert, rot, 2,0/4,5 für Draht Ø 1,0-1,2 mm, Länge 5 m

S 522 903 Führungsspirale isoliert, gelb, 2,5/4,5 für Draht Ø 1,6 mm, Länge 3 m

S 522 904 Führungsspirale isoliert, gelb, 2,5/4,5 für Draht Ø 1,6 mm, Länge 4 m

S 522 905 Führungsspirale isoliert, gelb, 2,5/4,5 für Draht Ø 1,6 mm, Länge 5 m
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•   Technische Daten ABIMIG® W 555 D nach EN 60 974-7:

550A  CO2/500A Mischgas/400A Impuls - M21 nach EN DIN ISO 14175

• 100% ED 

• Für Draht-Ø 0,8 - 1,6mm 

Ausführung: 

• MIG/MAG-Brenner in fl üssiggekühlter Ausführung 

•  Mit Doppelkühlkreislauf mit effektiverem Kühlmitteldurchfl uss für hervorragende 

Brennerkühlung, optimale Strom- und Wärmeübertragung und hohe Standzeiten 

der Verschleißteile

•  Zusätzlicher Brennerhalsschutz mit UV-, ozon- und temperaturbeständigem 

Schutzschlauch für erhöhte Lebensdauer des Brenners 

•  Ergonomisch gestaltetes Handgriffsystem ABIMIG® GRIP mit Kugelgelenk ge-

währleistet eine optimale Balance des Brenners

• Mit BINZEL-Zentralsteckersystem für alle gängigen Gerätefabrikate 

MIG/MAG-Schweißbrenner ABIMIG® GRIP W 555D - fl üssiggekühlt 

Art.-Nr. Abb. Type Länge Ausführung

m

S 533 403 ABIMIG GRIP W 555 D 3 Griff S

S 533 404 ABIMIG GRIP W 555 D 4 Griff S

S 533 405 ABIMIG GRIP W 555 D 5 Griff S

S 527 301 o.Abb. Gasdüse, zylindrisch NW Ø 20,0 mm

S 547 303 Gasdüse, konisch NW Ø 16,0 mm

S 538 408 Stromdüse M8 E-Cu Ø 0,8 mm (VE 10 Stück)

S 538 410 Stromdüse M8 E-Cu Ø 1,0 mm (VE 10 Stück)

S 538 412 Stromdüse M8 E-Cu Ø 1,2 mm (VE 10 Stück)

S 538 416 Stromdüse M8 E-Cu Ø 1,6 mm (VE 10 Stück)

S 538 908 Stromdüse M8 E-Cu für Aludraht Ø 0,8 mm (VE 10 Stück)

S 538 910 Stromdüse M8 E-Cu für Aludraht Ø 1,0 mm (VE 10 Stück)

S 538 912 Stromdüse M8 E-Cu für Aludraht Ø 1,2 mm (VE 10 Stück)

S 538 916 Stromdüse M8 E-Cu für Aludraht Ø 1,6 mm (VE 10 Stück)

S 538 508 Stromdüse M8 CuCrZr Ø 0,8 mm (VE 10 Stück)

S 538 510 Stromdüse M8 CuCrZr Ø 1,0 mm (VE 10 Stück)

S 538 512 Stromdüse M8 CuCrZr Ø 1,2 mm (VE 10 Stück)

S 538 516 Stromdüse M8 CuCrZr Ø 1,6 mm (VE 10 Stück)

S 534 201 Düsenstock CuCrZr M8, 27,0 mm (lang) (VE 10 Stück)

S 534 106 Gasverteiler, weiß

S 534 107 Gasverteiler "Long life"

S 534 108 Gasverteiler Keramik

S 522 403 Führungsspirale isoliert 1,5/4,5 blau für Draht Ø 0,6-0,8 mm, Länge 3 m

S 522 404 Führungsspirale isoliert 1,5/4,5 blau für Draht Ø 0,6-0,8 mm, Länge 4 m

S 522 405 Führungsspirale isoliert 1,5/4,5 blau für Draht Ø 0,6-0,8 mm, Länge 5 m

S 525 503 Führungsspirale isoliert 2,0/4,5 rot für Draht Ø 1,0-1,2 mm, Länge 3 m

S 525 504 Führungsspirale isoliert 2,0/4,5 rot für Draht Ø 1,0-1,2 mm, Länge 4 m

S 525 505 Führungsspirale isoliert 2,0/4,5 rot für Draht Ø 1,0-1,2 mm, Länge 5 m

S 525 003 Führungsspirale isoliert 2,5/4,5 gelb für Draht Ø 1,6 mm, Länge 3 m

S 525 004 Führungsspirale isoliert 2,5/4,5 gelb für Draht Ø 1,6 mm, Länge 4 m

S 525 005 Führungsspirale isoliert 2,5/4,5 gelb für Draht Ø 1,6 mm, Länge 5 m

S 523 703 o.Abb. Kohle-PTFE-Seele, 1,5/4,0 für Draht-Ø 0,8-1,0 mm, Länge 3 m

S 523 704 o.Abb. Kohle-PTFE-Seele, 1,5/4,0 für Draht-Ø 0,8-1,0 mm, Länge 4 m

S 523 705 o.Abb. Kohle-PTFE-Seele, 1,5/4,0 für Draht-Ø 0,8-1,0 mm, Länge 5 m

S 523 803 o.Abb. Kohle-PTFE-Seele, 2,0/4,0 für Draht-Ø 1,0-1,2 mm, Länge 3 m

S 523 804 o.Abb. Kohle-PTFE-Seele, 2,0/4,0 für Draht-Ø 1,0-1,2 mm, Länge 4 m

S 523 805 o.Abb. Kohle-PTFE-Seele, 2,0/4,0 für Draht-Ø 1,0-1,2 mm, Länge 5 m

S 523 903 o.Abb. Kohle-PTFE-Seele, 2,7/4,7 für Draht-Ø 1,6 mm, Länge 3 m

S 523 904 o.Abb. Kohle-PTFE-Seele, 2,7/4,7 für Draht-Ø 1,6 mm, Länge 4 m

S 523 905 o.Abb. Kohle-PTFE-Seele, 2,7/4,7 für Draht-Ø 1,6 mm, Länge 5 m
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Für anspruchsvolle Schweißergebnisse, in allen Bereichen von Handwerk und Industrie.  

Multifunktions-Inverter mit Mikroprozessor-Steuerung und Inverter-Technologie - leicht und vielseitig • Nach EN 60974-1 und EN 60974-10 

• Generatortauglich • Automatische Netzspannungskompensation • Patentierte Schlauchpaket-Lagerung und Kabel-Halterung • Hervorragende Schweiß-

ergebnisse - auch für den unerfahrenen Anwender einsetzbar • Gute Schweißergebnisse im manuellen, als auch im Synergic-Modus - unterstützt den 

Anwender bei der korrekten Anpassung der Schweißparameter (einfach nur die gewünschte Kombination zwischen Draht-Ø, Gasart und Materialstärke 

auswählen - die Drahtvorschub-Geschwindigkeit wird automatisch von der Maschine angepasst) • Mit EURO-Zentralanschluss  

Multifunktionsanlage EUROTRONIC® PORTY MAG 1801 

1.40
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Zubehör für Eurotronic® PORTY MAG 1801 

Art.-Nr. Ausführung

S 521 303 MIG/MAG Brenner MB GRIP 15 AK, 3 m

S 131 511 Flaschendruckminderer Argon/CO2, 16 l/Min.

S 462 999 Gasschlauch

S 325 250 Massekabel komplett 16 mm2, 5 m

Modell PORTY MAG 1801

Netzspannung V 230 -1ph

Frequenz Hz 50 / 60

Absicherung A 16

Leerlaufspannung V 25/54

Leistungsaufnahme kVA 5,5

Schweißstrom bei 25% ED A 170

Schweißstrom bei 60% ED A 110

Schweißstrom bei 100% ED WIG A 85

Elektroden-Ø mm 1,6 - 4,0

Isolationsklasse H

Schutzart IP 22S

Gewicht kg 13,7

Abmessung L x B x H mm 480 x 220 x 385

Art.-Nr. S 501 180
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Verschleißteile für MIG/MAG-Schweißbrenner 

Weitere Durchmesser und Ausführungen auf Anfrage 

Weitere Ausführungen auf Anfrage 

Stromdüsen 

Gasdüsen, konisch 

Gasverteiler 

Art.-Nr. Abb. Ausführung

S 538 106 Stromdüse M6 E-CU, Durchmesser 0,6 mm, rund

S 538 108 Stromdüse M6 E-CU, Durchmesser 0,8 mm, rund

S 538 110 Stromdüse M6 E-CU, Durchmesser 1,0 mm, rund

S 538 208 Stromdüse M6 E-CU, Durchmesser 0,8 mm

S 538 210 Stromdüse M6 E-CU, Durchmesser 1,0 mm

S 538 212 Stromdüse M6 E-CU, Durchmesser 1,2 mm

S 538 216 Stromdüse M6 E-CU, Durchmesser 1,6 mm

S 538 308 Stromdüse M6 CuCrZr, Durchmesser  0,8 mm

S 538 310 Stromdüse M6 CuCrZr, Durchmesser 1,0 mm

S 538 312 Stromdüse M6 CuCrZr, Durchmesser 1,2 mm

S 538 316 Stromdüse M6 CuCrZr, Durchmesser 1,6 mm

S 538 808 Stromdüse M6 für Aludraht, Durchmesser 0,8 mm

S 538 810 Stromdüse M6 für Aludraht, Durchmesser 1,0 mm

S 538 812 Stromdüse M6 für Aludraht, Durchmesser 1,2 mm

S 538 408 Stromdüse M8 E-CU, Durchmesser 0,8 mm

S 538 410 Stromdüse M8 E-CU, Durchmesser 1,0 mm

S 538 412 Stromdüse M8 E-CU, Durchmesser 1,2 mm

S 538 416 Stromdüse M8 E-CU, Durchmesser 1,6 mm

S 538 508 Stromdüse M8 CuCrZr, Durchmesser 0,8 mm

S 538 510 Stromdüse M8 CuCrZr, Durchmesser 1,0 mm

S 538 512 Stromdüse M8 CuCrZr, Durchmesser 1,2 mm

S 538 516 Stromdüse M8 CuCrZr, Durchmesser 1,6 mm

S 538 908 Stromdüse M8 für Aludraht, Durchmesser 0,8 mm

S 538 910 Stromdüse M8 für Aludraht, Durchmesser 1,0 mm

S 538 912 Stromdüse M8 für Aludraht, Durchmesser 1,2 mm

S 538 916 Stromdüse M8 für Aludraht, Durchmesser 1,6 mm

Art.-Nr. Abb. Ausführung

S 522 301 o.Abb. Gasdüse MB 15, zylindrisch

S 522 304 Gasdüse MB 15, konisch

S 522 305 Gasdüse MB 14 AK/15 AK, konisch, NW 9.5 mm, 53,0 mm

S 547 101 o.Abb. Gasdüse MB 24/MB 240 D, zylindrisch

S 547 102 Gasdüse MB 24/MB 240 D, konisch

S 524 301 o.Abb. Gasdüse MB 25, zylindrisch

S 524 303 Gasdüse MB 25, konisch für MB 25

S 524 308 o.Abb. Punktgasdüse MB 25

S 547 201 o.Abb. Gasdüse MB 36 KD, zylindrisch

S 547 202 Gasdüse MB 36 KD, konisch

S 547 203 o.Abb. Gasdüse MB 36 KD, stark konisch, NW12, Länge 84,0 mm

S 527 301 o.Abb. Gasdüse MB 26/401/501, zylindrisch

S 527 303 Gasdüse MB 26/401/501, konisch

Art.-Nr. Abb. Ausführung

S 527 109 Gasverteiler MB 26 KD

S 548 108 Gasverteiler MB 36 KD

S 548 202 Gasverteiler MB 24 KD/MB 240 D

S 534 106 Gasverteiler Standard MB 401/501

S 534 107 Gasverteiler Long Life MB 401/501

S 534 108 Gasverteiler Keramik MB 401/501

Weitere Ausführungen auf Anfrage 
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Verschleißteile für MIG/MAG-Schweißbrenner 

Weitere Ausführungen auf Anfrage 

Düsenstock 

Kombi-Drahtführungen AL 

Art.-Nr. Abb. Ausführung Draht-Ø Spirallänge

mm m

S 523 850 Kombidrahtführung AL für BINZEL MB EVO/EVO PRO 1,0 - 1,2 3,5

S 523 851 Kombidrahtführung AL für BINZEL MB EVO/EVO PRO 1,0 - 1,2 4,5

S 523 852 Kombidrahtführung AL für BINZEL MB EVO/EVO PRO 1,0 - 1,2 5,5

S 523 860 Stützrohr, 200 mm für Spirale Di 4,4/Da 5 mm

S 523 861 o.Abb. Haltenippel für 2,0/4,5, für Spirale D 4,5

Weitere Ausführungen auf Anfrage Weitere Ausführungen auf Anfrage 

Führungsspiralen, isoliert Kohle-/PFTE-Seelen 

Art.-Nr. Abb. Ausführung

S 548 201 Düsenstock M6, 26,0 mm, für MB 24 KD/MB 240 D

S 524 183 Düsenstock M6, 35,0 mm, für MB 25

S 527 183 Düsenstock M6, 22,0 mm, für MB 26 KD

S 527 184 Düsenstock M6, 25,0 mm, für MB 26 KD

S 548 183 Düsenstock M6, 28,0 mm, für MB 36 KD

S 548 185 Düsenstock M8, 28,0 mm, für MB 36 KD

S 534 101 Düsenstock M6, 25,0 mm, für MB 401/501

S 534 103 Düsenstock M6, 29,0 mm, für MB 401/501

S 534 102 Düsenstock M8, 25,0 mm, für MB 401/501

Art.-Nr. Ausführung

S 522 403 Führungsspirale isoliert, 3m, blau, für Draht 0,6-0,8 mm

S 522 404 Führungsspirale isoliert, 4m, blau, für Draht 0,6-0,8 mm

S 522 405 Führungsspirale isoliert, 5m, blau, für Draht 0,6-0,8 mm

S 522 703 Führungsspirale isoliert, 3m, rot, für Draht 1,0-1,2 mm

S 522 704 Führungsspirale isoliert, 4m, rot, für Draht 1,0-1,2 mm

S 522 705 Führungsspirale isoliert, 5m, rot, für Draht 1,0-1,2 mm

S 549 303 Führungsspirale blank, 3m, für Draht 0,8 mm

S 549 304 Führungsspirale blank, 4m, für Draht 0,8 mm

S 549 305 Führungsspirale blank, 5m  für Draht 0,8 mm

S 525 513 Führungsspirale blank, 3m, für Draht 1,0-1,2 mm

S 525 514 Führungsspirale blank, 4m, für Draht 1,0-1,2 mm

S 525 515 Führungsspirale blank, 5m, für Draht 1,0-1,2 mm

S 531 603 Führungsspirale blank, 3m, für Draht 1,6 mm

S 531 604 Führungsspirale blank, 4m, für Draht 1,6 mm

S 531 605 Führungsspirale blank, 5m, für Draht 1,6 mm

Art.-Nr. Ausführung

S 524 203 PTFE-Seele, 3 m, blau, für Draht 0,6 - 0,8 mm

S 524 204 PTFE-Seele, 4 m, blau, für Draht 0,6 - 0,8 mm

S 524 205 PTFE-Seele, 5 m, blau, für Draht 0,6 - 0,8 mm

S 524 103 PTFE-Seele, 3 m, rot, für Draht 1,0 - 1,2 mm

S 524 104 PTFE-Seele, 4 m ,rot, für Draht 1,0 - 1,2 mm

S 524 105 PTFE-Seele, 5 m, rot, für Draht 1,0 - 1,2 mm

S 523 703 Kohle PTFE-Seele, 3 m, für Draht 0,6-0,8 mm

S 523 704 Kohle PTFE-Seele, 4 m, für Draht 0,6-0,8 mm

S 523 705 Kohle PTFE-Seele, 5 m, für Draht 0,6-0,8 mm

S 523 803 Kohle PTFE-Seele, 3 m, für Draht 1,0-1,2 mm

S 523 804 Kohle PTFE-Seele, 4 m, für Draht 1,0-1,2 mm

S 523 805 Kohle PTFE-Seele, 5 m, für Draht 1,0-1,2 mm

S 523 903 Kohle PTFE-Seele, 3 m, für Draht 1,6 mm

S 523 904 Kohle PTFE-Seele, 4 m, für Draht 1,6 mm

S 523 905 Kohle PTFE-Seele, 5 m, für Draht 1,6 mm

Weitere Ausführungen auf Anfrage 
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Art.-Nr. Type Kühlart Ausführung Belastung Einschaltdauer für Draht-Ø

A % mm

S 541 170 PPP 36 D luftgekühlt gerade, 40V, mit 8 mm Poti 300A - CO2 / 270A - M21 60 0,8 - 1,2

S 541 171 PPP 36 D luftgekühlt gebogen, 40V, mit 8 mm Poti 300A - CO2 / 270A - M21 60 0,8 - 1,2

S 541 190 PPP 401 D fl üssiggekühlt gerade, 40V, mit 8 mm Poti 400A - CO2 / 350A -  M21 100 0,8 - 1,2

S 541 191 PPP 401 D fl üssiggekühlt gebogen, 40V, mit 8 mm Poti 400A - CO2 / 350A -  M21 100 0,8 - 1,2

Ausführung: 

•  MIG/MAG Push-Pull-Schweißbrenner in luft- oder 

fl üssiggekühlter Ausführung 

• Robuste Bauweise - hohe Lebensdauer

• Mit 8 m Schlauchpaket

• Wahlweise mit 45° gebogenem oder geradem Brennerhals

• Optimale Brennerkühlung für hohe Standzeiten

• Konstante und problemlose Drahtförderung

•  Zeitsparender Brennerwechsel mit BINZEL-Zentralstecker- 

und Buchsensystem für alle gängigen Gerätefabrikate

• Identische Motorkennlinie wie Standard Push-Pull

• Präzise Anpressdruck-Regulierung der Drehzahlregulierung

• Ausführung mit Potentiometer zur Drehzahlregulierung 

MIG-MAG-Schweißbrenner "Push-Pull Plus" PPP 

Hinweis: Brenner mit Potentiometer auf  Anfrage 

lieferbar - hierfür benötigen wir zusätzlich die 

 Angabe zu dem erforderlichen Widerstandswert 

Anwendung: Zum Einsatz in Werften, Containerbau, 

Behälterbau sowie im Fahrzeug- und Waggonbau 
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Ausführung: 

•  HIGH-Effi ciency-(HE) Absaugbrenner in luft- oder fl üssiggekühlter Ausführung mit 

hohem Erfassungsvermögen direkt an der Gasdüse

•  Neue Absaugdüsen-Geometrie und vergrößerte Strömungs-Ø erfassen den Schweiß-

rauch ohne Gefährdung für die Schutzgasglocke auch bei schwierigen Arbeitssituationen

• Freistehende Standard MB-Gasdüse für Zugänglichkeit wie bei Standardbrennern

• Robuste Ausführung und langlebige Konstruktion

• Sichere Gasdüsenkühlung - Standardteile mit langer Lebensdauer

• Optimale Zugänglichkeit durch wahlweise 45° oder 60° Halskrümmung

• Mit Schieberegler zur Regulierung der optimalen Luftzufuhr

•  Systemlösung für saubere Luft in der Produktion - zusammen mit den Rauchgas-

Absauggeräten FEC

• Mit BINZEL-Zentralsteckersystem für alle gängigen Gerätefabrikate

• Wahlweise in 3 m, 4 m oder 5 m Länge 

Rauchgas-Absaugbrenner RAB GRIP HE 2 

Art.-Nr. Abb. Type Ausführung Länge Belastung Einschaltdauer für Draht-Ø

m A % mm

S 521 403 RAB GRIP 24 HE 2 luftgekühlt, 45 Grad 3 250 - CO2 / 220 - M21 60 0,8 - 1,2

S 521 404 RAB GRIP 24 HE 2 luftgekühlt, 45 Grad 4 250 - CO2 / 220 - M21 60 0,8 - 1,2

S 521 405 RAB GRIP 24 HE 2 luftgekühlt, 45 Grad 5 250 - CO2 / 220 - M21 60 0,8 - 1,2

S 521 503 RAB GRIP 24 HE 2 luftgekühlt, 60 Grad 3 250 - CO2 / 220 - M21 60 0,8 - 1,2

S 521 504 RAB GRIP 24 HE 2 luftgekühlt, 60 Grad 4 250 - CO2 / 220 - M21 60 0,8 - 1,2

S 521 505 RAB GRIP 24 HE 2 luftgekühlt, 60 Grad 5 250 - CO2 / 220 - M21 60 0,8 - 1,2

S 521 603 RAB GRIP 36 HE 2 luftgekühlt, 45 Grad 3 300 - CO2 / 270 - M21 60 0,8 - 1,2

S 521 604 RAB GRIP 36 HE 2 luftgekühlt, 45 Grad 4 300 - CO2 / 270 - M21 60 0,8 - 1,2

S 521 605 RAB GRIP 36 HE 2 luftgekühlt, 45 Grad 5 300 - CO2 / 270 - M21 60 0,8 - 1,2

S 521 703 RAB GRIP 36 HE 2 luftgekühlt, 60 Grad 3 300 - CO2 / 270 - M21 60 0,8 - 1,2

S 521 704 RAB GRIP 36 HE 2 luftgekühlt, 60 Grad 4 300 - CO2 / 270 - M21 60 0,8 - 1,2

S 521 705 RAB GRIP 36 HE 2 luftgekühlt, 60 Grad 5 300 - CO2 / 270 - M21 60 0,8 - 1,2

S 521 803 RAB GRIP 501 HE 2 fl üssiggekühlt, 45 Grad 3 500 - CO2 / 450 - M21 100 1,0 - 1,6

S 521 804 RAB GRIP 501 HE 2 fl üssiggekühlt, 45 Grad 4 500 - CO2 / 450 - M21 100 1,0 - 1,6

S 521 805 RAB GRIP 501 HE 2 fl üssiggekühlt, 45 Grad 5 500 - CO2 / 450 - M21 100 1,0 - 1,6

S 521 903 RAB GRIP 501 HE 2 fl üssiggekühlt, 60 Grad 3 500 - CO2 / 450 - M21 100 1,0 - 1,6

S 521 904 RAB GRIP 501 HE 2 fl üssiggekühlt, 60 Grad 4 500 - CO2 / 450 - M21 100 1,0 - 1,6

S 521 905 RAB GRIP 501 HE 2 fl üssiggekühlt, 60 Grad 5 500 - CO2 / 450 - M21 100 1,0 - 1,6

Art.-Nr. Abb. Ausführung

S 547 710 für Typ RAB GRIP 24 HE

S 547 810 für Typ RAB GRIP 36/501 HE

Absaugdüsen Quick-lock für BINZEL-Rauchgas-Absaugbrenner 
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Ausführung: Zyklon-Technologie als Vorabscheidung von größeren Par-

tikeln zum Schutz der Filteroberfl äche für reduzierte Reinigungsintervalle 

• Integriertes Filterreinigungskonzept - einfach und schnell zu reinigender 

Permanentfi lter • Kontaminationsfreies Entsorgen der Schweißstäube

durch gekapseltes Abreinigungssystem und Verschlussbeutel • Kompakte 

Bauweise mit leichtgängigen Vollgummireifen - ideal für wechselnde Einsatz-

orte • Dickwandiges Kunststoffgehäuse - somit robust und leise • Integrierte 

Start-Stopp-Automatik reduziert Betriebskosten und Verschleiß • Lieferung 

mit 5 m Absaugschlauch

• Optional mit zusätzlicher Start-/Stopp-Messzange auf Anfrage lieferbar

S 514 302 mit Zertifi zierung des Institut für Arbeitsschutz der Deutschen Ge-

setzlichen Unfallversicherung (IFA) mit W3-Zulassung für alle Schweißarbei-

ten oder verwandte Verfahren mit Emissionen von KMR/1,2 Stoffen geeignet.  

Rauchgas-Absauggeräte "FEC" 

Ausführung FEC, 230V FEC W3, 230V FEC, 115V

Gewicht kg ca. 25 ca. 25 ca. 25

Abmessung (L x B x H) mm 590 x 425 x 825 590 x 425 x 825 590 x 425 x 825

Volumenstrom m3/h 230 230 230

Anschluss-Durchmesser mm 50 50 50

Anschlussspannung V 230 230 115

Antriebsleistung kW 1,1 1,1 1,1

Filterfl äche m2 0,8 0,8 0,8

Art.-Nr. S 514 300 S 514 302 S 514 301

Art.-Nr. Abb. Ausführung

S 514 250 Kohlebürste 230 V 

S 514 263 Hauptfi lterpatrone

S 514 264 Hauptfi lterpatrone H13 / karbonisierte Poly.

S 514 265 Abluftfi lter

S 514 255 Abluftschlauch mit Muffen, 5,0 m lang

S 514 256 Verbindungsstück für Absaugschlauch

S 514 261 Adapterring FES-200/RAB Plus (50 / 44 mm)

S 514 257 Trichterdüse fl exibel mit Magnetfuß

S 514 258 Start/Stop-Zange, 4-polig

S 514 259 Staubsammelbeutel

Zubehör für Rauchgas-Absauggeräte "FEC" 

document.indd   45 19.05.2020   17:22:06



1.46

11 LICHTBOGEN-SCHWEISS- UND SCHNEIDTECHNIK

Ausführung EWR 2 Net 

Weitere Stromstärken (300A + 500A) und Ausführungen (EWR 2 Net) auf Anfrage lieferbar! 

Ausführung:

Regulierungssystem mit geschlossenem Gasregelkreis zur Reduktion von Abweichungen zwischen Soll- und Ist-Gasvolumenstrom auf ein Minimum und von 

Gasspitzen

- Wirtschaftlich und effi zient: Gaseinsparungen von 60% und mehr

- Intelligent und präzise: Permanente Kontrolle und Anpassung des Gasvolumenstroms

-  Einfache und schnelle Vernetzung: Digitaler Datenaustausch und Netzwerkverbindung mit den Typen EWR 2 Net (auf Anfrage); für die Anforderungen der 

Industrie 4.0 geeignet

Umweltbewusst und nachhaltig: Reduzierung des CO2-Ausstoßes

- Universell einsetzbar: In nahezu jedem marktüblichen Schweißprozess integrierbar 

Gas-Management-System "EWR 2" 

Art.-Nr. Typ

S 514 156 Systempaket 150 A, 5 m und Stromkabel mit offenem Leitungsende

S 514 159 Systempaket 150 A, 5 m und Netzteil mit 1,5 m Kabel

S 514 162 Systempaket 150 A, 5 m und Power-Supplay-Unit
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Ausführung: Plasma-Schneidanlage mit Inverter-Technologie und inno-

vativem Design - leicht und vielseitig • Nach EN 60974-1, EN 60974-10

und EN 50192 • Generatortauglich • Automatische Netzspannungskom-

pensation • FLEX-Line-Funktion zur automatischen Erkennung der Ein-

gangsspannung (115V oder 230V) • Praktisches Seitenfach zum Verstauen 

des Plasmabrenners sowie Zubehör • Ideal  für  Karosseriearbeiten, bei 

der Wartung und Reparatur von Blechen mit einer Dicke bis zu 15 mm 

• Lieferung mit Plasmabrenner (6 m) inkl. verstärktem Knickschutz und 

Massekabel  

Plasmaschneidanlage EUROTRONIC® CUT 45P 

Modell CUT 45P

Anschlussspannung V 230/1-ph

Frequenz Hz 50/60

Schneidstrom A 20-40

Leerlaufspannung V 480

Einschaltdauer 40% (40 °C) A 40A

Qualitätsschnitt mm 10

max. empfohlen mm 13

Trennschnitt mm 15

Luftverbrauch l/min 100

Betriebsdruck bar 4,5-5,0

Isolationsklasse H

Schutzklasse IP 22S

Gewicht kg 16,4

Abmessung L x B x H mm 380 x 155 x 320

Art.-Nr. S 407 045

Ausführung: Plasma-Schneidanlage mit Inverter-Techno-

logie und innovativem Design - leicht und vielseitig • Nach 

EN 60974-1, EN 60974-10 und EN 50192 • Generator-

tauglich • Automatische Netzspannungskompensation 

• Praktisches Seitenfach zum Verstauen der Verschleißteile 

• Frontpanel mit selbsterklärender Grafi k zur Regulierung des 

Schneidstroms - signalisiert auch das Auslösen der internen 

Sicherungen • Für alle schnell ausgeführten Schneidarbeiten 

an kleinen Materialstärken • Lieferung mit Plasmabrenner 

(6m) inkl. verstärktem Knickschutz und Massekabel 

Plasmaschneidanlage EUROTRONIC® CUT 63P 

Modell CUT 63P

Anschlussspannung V 400/3-ph

Frequenz Hz 50/60

Leistungsaufnahme kVA 6,5

Schneidstrom A 20-60

Leerlaufspannung V 345

Einschaltdauer 40% (40 °C) A 60

Einschaltdauer 100% (40 °C) A 40

Qualitätsschnitt mm 20

max. empfohlen mm 23

Trennschnitt mm 28

Luftverbrauch l/min 220

Betriebsdruck bar 5,0

Isolationsklasse H

Schutzklasse IP 22S

Gewicht kg 23,4

Abmessung L x B x H mm 530 x 255 x 415

Art.-Nr. S 407 063

document.indd   47 19.05.2020   17:24:26



11 LICHTBOGEN-SCHWEISS- UND SCHNEIDTECHNIK

1.4888

Technische Daten:
Sicherheitssystem: im Brennerkörper elektrisch
Zündung: mit Pilotstrom und HF-Zündung
Schneidstrom: 70 Amp. bei 60% ED
Gasdruck: saubere, trockene Druckluft bei 4,8 bar/130 l/min.
Nachströmzeit: ca. 40 sec.

VERSCHLEISSTEILE-ÜBERSICHT
PLASMA-SCHNEIDBRENNER PCT 70

info

document.indd   48 19.05.2020   17:24:10



Portabel, hochmodern und unendlich vielseitig. Die Powermax®-Familie mit ihren vielen verschiedenen 

Geräten, Brennern und Verschleißteilvarianten macht jeden Schnitt möglich, 

den Sie je brauchen werden – und das im Handumdrehen.

Mehr darüber unter www.hypertherm.com/powermax

DAS POTENZIAL IST GRENZENLOS.
DIE MÖGLICHKEITEN SIND UNENDLICH.

UNVERGLEICHLICHE VIELSEITIGKEIT: SCHNEIDEN MIT OBERFLÄCHENKONTAKT, 
SCHNEIDEN MIT VERLÄNGERTER REICHWEITE, FUGENHOBELN MIT VERLÄNGERTER 
REICHWEITE, SCHNEIDEN KOMPLEXER STRUKTUREN, BÜNDIGES SCHNEIDEN, 
MARKIEREN, FUGENHOBELN MIT MAX. KONTROLLE, FUGENHOBELN MIT MAX. 
ENTFERNUNG, PRÄZISIONS-FUGENHOBELN

PLASMA | LASER | WASSERSTRAHL | AUTOMATISIERUNG | SOFTWARE | VERSCHLEISSTEILE

AD_PowermaxPotential_ForAllisterMoore_A4_00683_DE.indd   1 1/10/2020   5:58:20 PM
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Art.-Nr. Abb. Ausführung Werks-Nr. VE

S 390 668 Wirbelring 220857 1

S 390 561 Wirbelring 420211 1

S 390 557 Brennerkappe 420114 1

S 390 556 Defl ektor FineCut 420115 1

S 390 555 Defl ektor Standard 420116 1

S 390 559 Düse FineCut 420117 5

S 390 558 Düse Standard 420118 5

S 390 560 Elektrode 420120 1

S 390 562 Brennerkappe HyAccess 420148 1

S 390 563 Düse HyAccess, schneiden 420144 5

S 390 564 Düse HyAccess, fugenhobeln 420147 5

S 390 565 Elektrode HyAccess 420137 1

Modell Powermax30 XP

Netzspannung V 240/60Hz, 120/50Hz

Leerlaufspannung V max. 256

Sicherung, träge A 16

Schneidstrom A 15 - 30

Einschaltdauer % 35 (bei 240 V) 20 (bei 120 V)

Schnittstärke mm 10 (empfohlen), 12 (max.)

Abmessungen mm (LxBxH) 356x168x305

Gewicht kg 9,5

Art.-Nr. S 390 510

de Luxe Ausführung S 390 511

Anwendung: Ideal zum Einsatz u.a. bei der Produktion und Installation im 

Bereich Heizung-Lüftung-Klima und beim Bau von Stahlkonstruktionen sowie 

bei Autoreparaturen, Installation kommerzieller Küchen und sonstigen Arbei-

ten in der Blechbearbeitung 

Ausführung: 

•  Optimales Plasmaschneidgerät zum Schneiden von Metallen bis zu einer 

empfohlenen Stärke von 6 mm (max. 12 mm)

• Kompakte Bauweise bei gleichzeitig geringem Gewicht

•  Für Hochleistungs-Schneiden von dickem Metall, als auch für detailliertes 

Schneiden von dünnem Blech unter Verwendung der FineCut®-Verschleiß-

teile

• Auto-Voltage™ passt sich automatisch jedem Netzstrom von 120 V - 240 V,

einphasig, an 

•  Lieferung mit Plasmabrenner T 30 V mit 4,5 m langem Schlauchpaket, Masse-

kabel 4,5 m und Verschleißteileset

• Weniger Kantenvorbereitung

•  Duramax™-LT-Brenner für hohe Schlagzähigkeit und Temperaturbestän-

digkeit konstruiert 

Plasmaschneidgerät "Powermax30® XP" 

Verschleißteile für "Powermax30® XP" 

HYP. 2

document.indd   50 29.05.2020   13:22:08



1.51

11PLASMA-SCHNEIDGERÄTE

Art.-Nr. Abb. Ausführung Werks-Nr. VE

S 390 550 Defl ektor 420399 1

S 390 551 Brennerkappe 420135 1

S 390 552 Düse 420134 5

S 390 553 Elektrode 420132 5

S 390 554 Wirbelring 420133 1

Verschleißteile für "Powermax30® AIR" 

HYP. 3

Ausführung: 

•  Kleinstes Plasmaschneidgerät mit eingebautem Kompressor, zum Schnei-

den von Metallen bis zu einer empfohlenen Stärke von 8 mm (max. 16 mm)

• Kompakte Bauweise bei gleichzeitig geringem Gewicht

•  Ein Gerät zum Schneiden von vielen verschiedenen Metallen und Metall-

stärken 

•  Auto-Voltage™ passt sich automatisch jedem Netzstrom von 120 V - 240 V, 

einphasig, an 

•  Lieferung mit Plasmabrenner  AIR T 30 V mit 4,5 m langem Schlauchpaket, 

Massekabel 4,5 m und Verschleißteileset 

Plasmaschneidgerät "Powermax30® AIR" 

Modell Powermax30 AIR

Netzspannung V 240/60 Hz, 120/50 Hz

Leerlaufspannung V max. 256

Sicherung, träge A 16

Schneidstrom A 15 - 30

Einschaltdauer % 35 (bei  230 V) 20 (bei 120 V)

Schnittstärke mm 8 (empfohlen), 10 (max.)

Abmessungen mm (LxBxH) 420x195x333

Gewicht kg 13,5

Art.-Nr. S 390 500
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Modell Powermax45 XP

Netzspannung V 230/50-60 Hz; 400/50-60 Hz

Leerlaufspannung V max. 275

Sicherung, träge A 16

Schneidstrom A 10 - 45

Einschaltdauer % 50% bei 45 A (230 V) 

Schnittstärke mm 16 (empfohlen),  22 (max.)

Abmessungen mm (LxBxH) 442x173x357

Gewicht kg 15,0

Art.-Nr. S 390 520

Ausführung: 

•  Professionelles Plasmaschneidgerät zum Schneiden von Metallen bis zu 

einer empfohlenen Stärke von 16 mm (max. 29 mm)

•  Hand- und Maschinenbetrieb mit CNC-Schnittstelle und FastConnect™

Brenneranschluss

• Patentierte Technologie zum Schneiden mit Oberfl ächenkontakt

•  Automatische Einstellung des Luftdrucks durch Smart Sense™- Techno-

logie

•  Markieren, ritzen und präzises Fugenhobeln mit dem neuen Verfahren mit 

niedriger Amperezahl

•  Duramax® Lock-Brenner wurden für hohe Schlagzähigkeit und Temperatur-

beständigkeit konzipiert

• Die SpringStart™-Technologie garantiert konstantes Starten

•  Lieferung mit Handschneidbrenner DuramaxLock 75°/ 6,1m; Massekabel 

6,1m und Verschleißteileset 

Art.-Nr. Abb. Ausführung Werks-Nr. VE

S 390 671 Düse 45 A 220941 5

S 390 672 Düse FineCut 45 A 220930 5

S 390 669 Brennerkappe 45 A 220854 1

S 390 670 Defl ector 45 - 85 A Hand 220818 1

S 390 677 Defl ector 45 - 45 A Maschine 220817 1

S 390 673 Defl ector FineCut Hand 45 A 220931 1

S 390 679 Wirbelring FineCut 45 A 220947 1

S 390 668 Wirbelring 45 - 105 A 220857 1

S 390 666 Elektrode 45 A 220842 1

Plasmaschneidgeräte "Powermax45® XP" 

HYP. 4

Verschleißteile für "Powermax45® XP" 
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Verschleißteile für "Powermax65®" 

Art.-Nr. Abb. Ausführung Werks-Nr. VE

S 390 670 Schutzschild 45 - 85 A Hand 220818 1

S 390 677 Schutzschild 45 - 45 A Maschine 220817 1

S 390 669 Brennerkappe 45 A 220854 1

S 390 671 Düse 45 A 220941 5

S 390 667 Düse 65 A 220819 5

S 390 866 Düse 85 A 220816 5

S 390 672 Düse FineCut 45 A 220930 5

S 390 674 Düse Fugen 45 - 85 A 220797 5

S 390 567 Düse HyAccess, schneiden 420410 5

S 390 568 Düse HyAccess, fugenhobeln 420412 5

S 390 675 Defl ector Fugen 45 - 105 A 220798 1

S 390 673 Defl ector FineCut Hand 45 A 220931 1

S 390 680 Defl ector ungeschützt 45 - 105 A 220955 1

S 390 678 Defl ector FineCut Maschine 45 A 220948 1

S 390 666 Elektrode 45 A 220842 1

S 390 569 Elektrode HyAccess 420408 1

S 390 668 Wirbelring 45 - 105 A 220857 1

S 390 679 Wirbelring FineCut 45 A 220947 1

S 390 570 Brennerkappe, Ohmic 220953 1

S 390 566 Brennerkappe HyAccess 420413 1

Ausführung:

•  Optimales Plasmaschneidgerät zum Schneiden von Metallen bis zu einer 

empfohlenen Stärke von 19 mm (max. 25 mm)

• Kompakte Bauweise mit geringem Gewicht

• Einfachste Bedienung mit automatischer Regelung der Druckluft

•  Conical-Flow™ Düsenkonstruktion mit optimierter Führung der Kühlluft

für beste Schneidergebnisse mit minimaler Bartbildung

•  Dauerpilot-Lichtbogen-Schneiden zuschaltbar für das Schneiden von Loch-

blechen und Gitterrosten

• FastConnect™ Brenner zum schnellen Wechseln ohne Werkzeug

• CNC-Schnittstelle zum automatisierten Schneiden verfügbar

•  Verschiedene Gerätekonfi gurationen (mit 1 oder 2 Handbrennern, Hand- 

und Maschinenbrenner, serielle Schnittstelle), um auf die Kundenanfor-

derungen gezielt einzugehen.

•  Lieferung mit Plasmabrenner (75°-Kopf) und 7,6 m langem Schlauchpaket 

(W.-Nr. 083279) 

Plasmaschneidgerät "Powermax65®" 

Anwendung: Ideal zum Einsatz in Metall-Servicecenter, Industriebau, 

Schweißreparaturdiensten, Berufsausbildungsstätten, bei der Herstellung und 

Reparatur von Industrieausrüstungen, Schiffbau und - Reparatur, LKW und 

Anhängern sowie der Land- und Forstwirtschaft 

Modell Powermax65

Netzspannung V 400/50 Hz

Leerlaufspannung V 270

Sicherung, träge A 20

Schneidstrom A 20 - 65 stufenlos

Einschaltdauer % 50 (bei 65 A)

Schnittstärke mm 20 (empfohlen), 25 (max.)

Schutzart IP 23 CS

Kühlart F

Isolationsklasse H

Abmessungen mm (LxBxH) 500x234x455

Gewicht kg 26,0

Art.-Nr. S 390 270

HYP. 5
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HYP. 6

Art.-Nr. Abb. Ausführung Werks-Nr. VE

S 390 670 Schutzschild 45 - 85 A Hand 220818 1

S 390 677 Schutzschild 45 - 45 A Maschine 220818 1

S 390 669 Brennerkappe 45 - 105 A 220854 1

S 390 671 Düse 45 A 220941 5

S 390 667 Düse 65 A 220819 5

S 390 866 Düse 85 A 220816 5

S 390 666 Elektrode 45 - 105 A 220842 5

S 390 668 Wirbelring 45 - 105 A 220857 1

S 390 675 Schutzschild Fugen 45 - 105 A 220798 1

S 390 674 Düse Fugen 45 - 85 A 220797 5

S 390 680 Defl ector ungeschützt 45 - 105 A 220955 1

S 390 673 Defl ector FineCut Hand 45 A 220931 1

S 390 678 Defl ector FineCut Maschine 45 A 220948 1

S 390 672 Düse FineCut 45 A 220930 5

S 390 679 Wirbelring FineCut 45 A 220947 1

Verschleißteile für "Powermax85®" 

Anwendung: Ideal zum Einsatz in Metall-Servicecenter, Industriebau, 

Schweißreparaturdienste, Berufsausbildungsstätten, bei der Herstellung und 

Reparatur von Industrieausrüstungen, Schiffbau und - Reparatur, LKW und 

Anhängern sowie der Land- und Forstwirtschaft 

Ausführung:

•  Optimales Plasmaschneidgerät zum Schneiden von Metallen bis zu einer 

empfohlenen Stärke von 25 mm (max. 32 mm)

• Kompakte Bauweise mit geringem Gewicht

• Einfachste Bedienung mit automatischer Regelung der Druckluft

•  Conical-Flow™ Düsenkonstruktion mit optimierter Führung der Kühlluft 

für beste Schneidergebnisse mit minimaler Bartbildung

•  Dauerpilot-Lichtbogen-Schneiden zuschaltbar für das Schneiden von Loch-

blechen und Gitterrosten

•  FastConnect™ Brenner zum schnellen Wechseln ohne Werkzeug

•  CNC-Schnittstelle zum automatisierten Schneiden verfügbar

•  Verschiedene Gerätekonfi gurationen (mit 1 oder 2 Handbrennern, Hand- und 

Maschinenbrenner sowie serielle Schnittstelle), um auf die Kundenanforde-

rungen gezielt einzugehen.

•  Lieferung mit Plasmabrenner (75°-Kopf) und 7,6 m langem Schlauchpaket 

(W.-Nr. 087117) 

Plasmaschneidgerät "Powermax85®" 

Modell Powermax85

Netzspannung V 400/50 Hz

Leerlaufspannung V 270

Sicherung, träge A 20

Schneidstrom A 20 - 85 stufenlos

Einschaltdauer % 60 (bei 85 A)

Schnittstärke mm 25 (empfohlen), 32 (max.)

Schutzart IP 23 CS

Kühlart F

Isolationsklasse H

Abmessungen mm (LxBxH) 500x234x455

Gewicht kg 29,0

Art.-Nr. S 390 271
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Art.-Nr. Abb. Ausführung Werks-Nr. VE

S 390 671 Düse 45 A 220941 5

S 390 667 Düse 65 A 220819 5

S 390 866 Düse 85 A 220816 5

S 390 017 Düse 105 A 220990 5

S 390 672 Düse FineCut 45 A 220930 5

S 390 018 Düse Fugen 105 A 220991 5

S 390 670 Schutzschild 45 - 85 A Hand 220818 1

S 390 019 Schutzschild 105 A Hand 220992 1

S 390 677 Schutzschild 45 - 45 A Maschine 220817 1

S 390 020 Schutzschild 105 A Maschine 220993 1

S 390 673 Defl ector FineCut Hand 45 A 220931 1

S 390 678 Defl ector FineCut Maschine 45 A 220948 1

S 390 675 Schutzschild Fugen 45 - 105 A 220798 1

S 390 669 Brennerkappe 45 A 220854 1

S 390 666 Elektrode 45 A 220842 5

S 390 021 Wirbelring 105 A 220994 1

Verschleißteile für "Powermax105®" 

Anwendung: Ideal zum Einsatz in Metall-Servicecenter, Industriebau, 

Schweißreparaturdiensten, Berufsausbildungsstätten, bei der Herstellung und 

Reparatur von Industrieausrüstungen, Schiffbau und - Reparatur, LKW und 

Anhängern sowie der Land- und Forstwirtschaft, der Stahlverschrottung und 

im industriellen Abriß 

Ausführung:

•  Optimales Plasmaschneidgerät zum Schneiden von Metallen bis zu einer 

empfohlenen Stärke von 32 mm (max. 38 mm)

•  Kompakte Bauweise mit geringem Gewicht

•  Einfachste Bedienung mit automatischer Regelung der Druckluft

•  Conical-Flow™ Düsenkonstruktion mit optimierter Führung der Kühlluft 

für beste Schneidergebnisse mit minimaler Bartbildung

•  Dauerpilot-Lichtbogen-Schneiden zuschaltbar für das Schneiden von Loch-

blechen und Gitterrosten

•  FastConnect™ Brenner zum schnellen Wechseln ohne Werkzeug

•  CNC-Schnittstelle zum automatisierten Schneiden verfügbar

•  Verschiedene Gerätekonfi gurationen (mit 1 oder 2 Handbrennern, Hand- 

und Maschi nenbrenner sowie serielle Schnittstelle), um auf die Kundenan-

forderungen gezielt einzugehen.

•  Lieferung mit Plasmabrenner (75°-Kopf) und 7,6 m langem Schlauchpaket 

(W.-Nr. 089414) 

Plasmaschneidgerät "Powermax105®" 

Modell Powermax 105

Netzspannung V 400/50 Hz

Leerlaufspannung V 292

Sicherung, träge A 32

Schneidstrom A 20 - 105 stufenlos

Einschaltdauer % 60 (bei 85 A)

Schnittstärke mm 32 (empfohlen), 38 (max.)

Schutzart IP 23 CS

Kühlart F

Isolationsklasse H

Abmessungen mm (LxBxH) 592x274x508

Gewicht kg 41,0

Art.-Nr. S 390 272

HYP. 7
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Art.-Nr. Abb. Ausführung Werks-Nr. VE

S 390 574 Brennerkappe Powermax 125 220977 1

S 390 582 Brennerkappe für ohmsche Abtastung Power-

max 125

420156 1

S 390 583 Düse 45A Powermax 125 420158 5

S 390 586 Düse 65A Powermax 125 420169 5

S 390 572 Düse 125A Powermax 125 220975 5

S 390 580 Düse FineCut für Powermax 125 420151 5

S 390 577 Fugenhobeldüse Powermax 125 420001 5

S 390 587 Defl ektor 65A für Powermax 125 420172 1

S 390 576 Defl ektor Powermax 125 Duramax f. Hand-

schneidbrenner

420000 1

S 390 585 Defl ektor 45A für Powermax 125 420168 1

S 390 588 Defl ektor Fugenhobeln mit max. Steuerung für 

Powermax 125

420509 1

S 390 573 Defl ektor Powermax 125 f. Maschinenbrenner 220976 1

S 390 581 Defl ektor FineCut für Powermax 125 420152 1

S 390 579 Defl ektor Fugenhobeln für Powermax 125 420112 1

S 390 575 Wirbelring Powermax 125 220997 1

S 390 584 Wirbelring FineCut Powermax 125 420159 1

S 390 571 Elektrode Powermax 125 220971 1

Modell Powermax125

Netzspannung V 400,50/60 Hz

Leerlaufspannung V 305

Sicherung, träge A 32

Schneidstrom A 30 - 125 stufenlos

Einschaltdauer % 100 (bei 125 A)

Schnittstärke mm 38 (empfohlen), 44 (max.)

Abmessungen mm (LxBxH) 592x274x508

Gewicht kg 48,9

Art.-Nr. S 390 530

Ausführung:

•  Optimales Plasmaschneidgerät zum Schneiden von Metallen bis 

zu einer empfohlenen Stärke von 32 mm (max. 38 mm)

• Kompakte Bauweise mit geringem Gewicht

• Einfachste Bedienung mit automatischer Regelung der Druckluft

•  Conical-Flow™ Düsenkonstruktion mit optimierter Führung der 

Kühlluft für beste Schneidergebnisse mit minimaler Bartbildung

•  Dauerpilot-Lichtbogen-Schneiden zuschaltbar für das Schneiden 

von Lochblechen und Gitterrosten

• FastConnect™ Brenner zum schnellen Wechseln ohne Werkzeug

• CNC-Schnittstelle zum automatisierten Schneiden verfügbar

•  Verschiedene Gerätekonfi gurationen (mit 1 oder 2 Handbrennern, 

Hand- und Maschinenbrenner sowie serielle Schnittstelle), um auf 

die Kundenanforderungen gezielt einzugehen.

•  Lieferung mit Plasmabrenner (75°-Kopf) und 7,6 m langem Schlauch-

paket (W.-Nr. 089414) 

Plasmaschneidgerät "Powermax125®" 

HYP. 8

Verschleißteile für "Powermax125®" 
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Nr.           Art.-Nr. Bezeichnung VE

S 472 500 Handbrenner kpl., 6 m (Zentralanschluss) 1

S 472 505 Maschinenbrenner kpl., 6 m (Zentralanschluss) 1

 1 S 472 510 Handbrennerkopf 1

 1a S 472 511 Handgriff mit Mikroschalter unten 1

 1b S 472 540 O-Ringe 10

 2 S 472 512 Maschinenbrennerkopf 1

 2a S 472 513 Führungsrohr 1

 3 S 472 541 Diffusor 1

 4 S 472 514 Elektrode - Hafnium, kurz 10

 5 S 472 516 Swirl Ring - VESPEL® 2

 6 S 472 542 Düse Ø 0.9 - 35A 10

S 472 517 Schneiddüse kurz, long life Ø 1.0 - 50A 10

S 472 518 Schneiddüse kurz, long life Ø 1.1 - 60A 10

S 472 519 Schneiddüse kurz, long life Ø 1.2 - 70A 10

 8 S 472 545 Konische Schneiddüse Ø 1.0 - 50A 10

 8 S 472 546 Konische Schneiddüse Ø 1.2 - 60A 10

 9 S 472 515 Elektrode - Hafnium, lang 10

10 S 472 547 Schneiddüse lang, Ø 0.9 - 35A 10

S 472 525 Schneiddüse lang, long life Ø 1.0 - 50A 10

S 472 526 Schneiddüse lang, long life Ø 1.1 - 60A 10

S 472 527 Schneiddüse lang, long life Ø 1.2 - 70A 10

11 S 472 530 Düsenhalter 5

12 S 472 531 Abstandsfedern 10

13 S 472 532 Abstandsstück mit 2 Spitzen 2

14 S 472 533 Düsenschutz bis 50A 5

15 S 472 534 Kontaktschneiden Düsenschutz 5

16 S 472 535 Abstandsstück mit langer Feder 5

16a S 472 536 Ersatzfedern 20

17 S 472 548 Schlüssel für Plasmaelektroden 1

18 S 472 537 Kreisschneideset 1

S 472 538 Brennerwagen für Kreisschneideset 1

info
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VERSCHLEISSTEILE-ÜBERSICHT
PLASMA-SCHNEIDBRENNER PCT 160

info
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Nr.           Art.-Nr. Bezeichnung VE

S 472 600 Handbrenner kpl., 

6 m (Zentralanschluss) 1

S 472 605 Maschinenbrenner kpl., 

6 m (Zentralanschluss) 1

1 S 472 610 Handbrennerkopf 1

1a S 472 611 Handgriff mit Mikroschalter unten 1

1b S 472 650 O-Ringe 10

1c S 472 614 Isolierhülse - VESPEL® 1

2 S 472 612 Maschinenbrennerkopf 1

2a S 472 613 Führungsrohr 1

3 S 472 651 Diffusor 5

4 S 472 615 Elektrode - Hafnium, kurz 10

5 S 472 617 Swirl Ring - VESPEL® 5

6 S 472 618 Schneiddüse Ø 1,1 10

S 472 619 Schneiddüse Ø 1,35 10

S 472 620 Schneiddüse Ø 1,6 10

S 472 621 Schneiddüse Ø 1,8 10

S 472 622 Fugenhobel-Düse Ø 3,0 10

7 S 472 623 Kontakt-Düse Ø 1,35 10

S 472 624 Kontakt-Düse Ø 1,6 10

S 472 625 Kontakt-Düse Ø 1,8 10

Nr.           Art.-Nr. Bezeichnung VE

8a S 472 616 Elektrode - Hafnium, lang 10

9 S 472 630 Schneiddüse, lang 

(Kontakt-Schneiden) max. 50A 10

10 S 472 631 Schneiddüse, lang Ø 1,35 - 90A 10

S 472 632 Schneiddüse, lang Ø 1,6 - 120A 10

S 472 633 Schneiddüse, lang Ø 1,8 - 150A 10

11 S 472 635 Düsenhalter 1

12 S 472 642 Kontakt-Düsenhalter, long life 1

S 472 656 Kontakt-Düsenhalter, 

long life - VESPEL® 1

24 S 472 640 Abstandsstück mit langer Feder 1

24a S 472 641 Ersatzfedern 10

25 S 472 636 Abstandsfedern 10

26 S 472 637 Abstandsstück mit 2 Spitzen 2

27 S 472 638 Abstandsstück mit 4 Spitzen 2

28 S 472 639 Spritzschutz - Fugenhobeln 1

30 S 472 671 Schlüssel für Elektrode 1

S 472 643 Kreisschneideset komplett, 7-teilig 1

S 472 644 Brennerwagen für Kreisschneideset 1

info
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Modell CS 230 YSX

Schweißstrom A 20 - 210

Leerlaufspannung V 65

Einschaltdauer 60% A 210

Einschaltdauer 100% A 180

Leistung 3-phasig kVA 6

Isolationsklasse H

Typ Yanmar L 100 N

Drehzahl min-1 3000

Hubraum cm3 435

Tankinhalt l 23

Gewicht kg 230

Schutzart IP 23

Maße L x B x H mm 1020 x 645 x 930

Art.-Nr. S 308 161

Ausführung: Hochfrequenz (40KHz) - Digital Schweißstromsteuerung • Arc Force 

für Cel-Elektroden • Dreh- und Wechselstrom bis 6 KVA • Yanmar Diesel-Motor 

• FI - Schutzschalter • Motor-Schutz  

Schweißaggregat CS 230 YSX 

Ausführung: DC-Schweißstrom bis 200 A • Permanentmagnet Generator • Leerlauf-

automatik (Auto-Idle) • Honda Benzin-Motor GX 270 • Tragbar 61 kg • Motorschutz  

Schweißaggregat Magic Weld 200 

Modell Magic Weld 200

Spannung V 230

Anzahl Steckdosen 1x8,7A-230V

Tankinhalt/Betriebszeit l/Std. 5,3/3,3

Motorleistung kW 6,0

Gewicht kg 57,0

Art.-Nr. S 308 156

Ausführung: HONDA OHV, Benzin-Motor • Motor-

schutz (Öl) • Ein - Phasen synchron Generator 

• Handfahrwagen (optional) • Rohrrahmen, tragbar 

• Entspricht den EU-Vorschriften 

Stromerzeuger GE 7000 HBM 

Modell GE 7000 HBM

Typ Honda OHV

Leistung 1-phasig 5,5

Nennleistung W 5.000

Isolationsklasse H

Leistungsfaktor cos phi 0.9

Hubraum cm3 389

Drehzahl min-1 3000

Tankinhalt l 6,1

Schutzart IP 23

Maße L x B x H mm 770 x 520 x 650

Gewicht kg 76

Art.-Nr. S 308 159
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Schweiß- und Spanntischsysteme 

von Siegmund – ein durchdachtes 

und fl exibles Baukastensystem ...

Mit unseren Schweiß- und Spanntischsystemen können 

Sie binnen kürzester Zeit die komplexesten und diffi  zilsten 

Anwendungen verwirklichen. Denn sie beruhen auf einem 

durchdachten und fl exiblen Baukastensystem, das aus einer 

Kombination von Systembohrungen und kompatiblen 

Spannelementen besteht. 

Unsere Schweiß- und Spanntische sind in den drei 

Grundvarianten 16 Millimeter (System 16), 22 Millimeter 

(System 22) und 28 Millimeter (System 28) Lochbohrung 

erhältlich. Ausgehend von diesen Grundversionen können 

Sie zwischen einer großen Auswahl an unterschiedlichen 

Abmessungen, Tischfüßen und Materialien wählen.

Wählen Sie aus rund 10.000 Tischvariationen 

Somit können Sie sich aus unserem Standardprogramm, 

je nach Wunsch und Arbeitsanforderung, rund 10.000 Tisch-

variationen frei zusammenstellen – ohne Berücksichtigung 

der Sondergrößen.

Seit 2009 veredeln wir unsere Schweiß- und Spanntische 

standardmäßig mit einem umweltfreundlichen, 

thermochemischen Verfahren, der Plasmanitrierung. 

Dadurch wird die Oberfl äche des Schweißtisches zusätzlich 

vor Schweißperlen, Rost und Verkratzen geschützt. 

System 28 Professional Extreme 8.8 in Anwendung

 System 16 Professional Extreme 8.7 in AnwendungSystem 28 Professional Extreme 8.7 in Anwendung
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